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Perfeccionamientos en la consiruccidn de cremalleras.

é;ﬁé%daﬂﬁyFa.Dr.Farl F. Ndgele Peinmaschinenbau, entidad alemanaL

residente en Osumstrasse 1-15, Stuttgart-Hohenheim,

Alemania.

Ia presente invencidn se refiere a cremalleras, cuyas
filas de eslabones, consistente cada una en una tira perfilada
continua de material sintético, estdn conformadas de bal manera,
que los brazos de cada eslabdn, que formon la zona de engrane

5. ¥ la zona de vuelta trasera, transcurren en un plano aproxima-
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damente perpendicular al eje longitudinal de la cremallera.

Es conocido que en tales cremaileras, una parte del
brazo del eslabdn asienta sobre la cinta soporte o sobre la -
tela. Los hilos de la costura de sujecidén de las filas de es-
labones se conducen entonces sobre los eslabones ¥y en conse-
cuencia estdn expuestos al.roce de la corredera guiada pcr los
eslabones. ) |

la ihvencién tiene por objeto, conformar la cremalle;
ra de tal manera, que las costuras necesarias para la sujecidn
de cada fila de eslabones, a la cinta soporte o a la tela, es-
tén tan hundidas en la fila de eslabones, que se evite Hotol- -
mente una solicitacidn de roce especialmente por parte de los
movimientoé de la corredera. Esto serconsigue, segin la iaveu-
cidn, porque todas las piezas de unidn que incorporan el pasc
de la'vueita, que une los eslabones, se desarrollan Yy disponen
de manera, que asienten sobre la cinta soporte y porque los hi-
los que forman la costura de sajecién de las filas de eslabo-
nes se llevan por encima de estas piezas de unidén y en caso da-
do de las partes que asientan sobre la cinta soporte.

En una forma de ejecucidn de la invencidn, las filas
de eslabones pueden estar configuradas por arrollémieﬁtos en
forma de meandro y los pares de brazos de los eslabones pueden
ser, en un lado de la fila de eslabones, mds cortos que en el
otro lado que asienta directamente sobre la cinfa soporte. lMe—~
diante un doblez agudo en 1802, los pares de brazos mds cortos
asientan sobre los brazos mds largos y las piezas de unidn de
los brazos mé; cortos estdn doblados en los intersticios entre
los pares de brazos mis largos adyacentes hasta la o cerca de
la cinta soporte. '

Ademds, las superficies de cipula, en los vértices
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de los dobleces en 1802, estdn formadas por deformacidn de la
sedcién de la tira perfilada y directamente al lado se han fog-
mado aberturas entre los brazos para el engrane de la cdpula.%
En esta forma de ejecucion asienta la fila de eslabones sobre
la cinta soporte, con sus pares de brazos mes largos y las
piezas de unidn de los pares de brazos mds cortos.

En este caso, los hilos de la costuré de sujecién
pueden tranqcurrir, por ejemp16,~de la forma siguiente,

Utilizando una costura en zigzag, los hilos se condu-
cen sobre la pieza de unidn que une los brazos mas cortos. Sii
se utiliza una costura en forma de T o una costura en forma de
T con puntada intermedia, log hilos de esta costura transcurren
por encima de las piezas de unidn de los pares de brazos nic
cortos y por encima de los pares de brazos mds largos, que a-
sientan asimismo sobre la cinta-soporté, 0 bién sobre sus pie~
zas de unidn, Utilizando una costura de cadeneta o de cadene—;
ta doble, de curso recto, sus hilos transcurren esencialmente
sobre las piezas de unidn que unen los brazos del eslabdn mds
largos entre si, Los brazos mds largos y mds cortos de los es-
labones; gue asientan uno sobre el otro, se pueden unir entre
si mediante soldadura o aglutinacidn. '

En el dibujo estd representada la nueva cremalle-
|

- ra en upa forma de ejecuccidén. E1 dibujo muestra, particular- ;

mente, diversar posibilidades de costura para la sujecién
de la fila de eslabones a la cinta sopofte.
7 La'fig. 1 es una vista.en planta de la cremallera
con.las filas de eslabones engranadas,
. La fig. 2 es una seccidn por la linea II-II de la
fig.1. '

La fig.3 representa la mitad superior de la cre-
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mallera dibunjada en las figuras 1 y 2, o sea, una cinta so-
porte con una fila de eslabones vista en la direccidn de la
flecha sefialada con I de la fig. 1. _

Las figuras 4 2 7 muestran diversas formas de eje-
cucidn de la costura para la sujecidn lateral de ambas filas
de eslabones a sus correspondientes cintas soporte.

Cada una de las filas de eslabones de la cremnalle-
ra representada consta de una tira perfilada de material
sintético, arrollada en forma de meandro y doblada por el
eje longitudinal de la fila. En esto, los pares de brazos 1,
formados por los arrollamientos en forma de meandro, son mds
cortos en un lado de la fila que los pares de brazos 2 en
el otro lado. Por un doblez agudo en 1802, los pares de vra-
208 mis cortos 1 asientan o casi asientan sobre los brazos
mds lergos 2. Pueden estar también unidos mediante soldsdu-
ra o aglutinacidn, Las piezas de unidén 3 de los pares de
brazos mds cortos 1 estdn dobladas en los intersticios en-
tre los pares de brazos mds largos 2 adyacentes hasta las o
cerca de las cinfas soporte 4, 4a, Cada fila de eslabones
agienta sobre la cinta soporte 4, 4a con sus pares de bra-
%08 m3s largos 2 y sus correspondientes piezas de unidn y
con las piezas de unidn 3 de los brazos mds cortos 1,

Como consecuencia del doblez agudo en 1802, se
forman las superficies de cipula 5 en los vértices de los
dobleces por deformacidén de la seccibn de la tira perfilada.
Directamente al lado se han formadp aberturas 6 para el en-
grane de la cipula, con 1o que estd garantizada una cohexion
altamente segura de las filas de eslabones.

Para la fabricacidn de las filas de eslabones de

la invencidn, el alambre sintético se conforma primeramente
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en arrollamientos en forma de meandro, por ejemplo, median-
te un trogquel y una media cafla girando en redondo.Al mismo;
tiempo, el hilo sintético arrollado en forma de meandro sei
troquela con un troquel que tiene un radio determinado. |
En el siguiente conformado y mediante el doblado agudo de
las partes de vuelta mds cortas, se forman, entre los bra-
Z03 qué asientan entre si, las superficies de cdpula 5 e
inmediatamente adyacenites las aberturas 6. Despuds de ésto,
las plezas de unidén 3 de los brazos mas cortos 1 de la vuel=
ta, se comprimen entre los brazos adyacentes 2 de las par- E
tes mds largas de vuelta.

Las costuras por las que se sujetan lateralmente
las filas de eslabones a la cinta soporte transcurren, ean
el objeto de la invencidn, de forma que el hilo se conduce
golamente sobre los pares de brazos mds largos 2 o bién go-
bre sus piezas de unidn y/o sobre las piezas de unidén 3 de %

los pares de brazos mds cortos 1. Ios hilos estdn por tan-

.to protegidos del desgaste por roce de la corredera, sin

requerimiento de alguna piezas adicional como cintas de su-
jecidn o similares, .

En la figura 4 estd indicgda la sujecion por me-
dio de una costura en forma de zigzag 7.

Se reconoce, que el pilo se conduce solamente so-;
bre las piezas de unidén 3 de los brazos mds cortos 1 del
eslabdn y sobre los brazos mds largos 2 situados debajo de
los brazos 1,

Lo mismo acontece para la conduccidn del hilo en
la forma de ejecucidn segin las figuras 5y 6, en la cual
las filas de eslabones estdn sujetas unilateralmente a la |

cinta soporte 4 asi cemo 4a, con puntadas en forma de T 8
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I e/ 8
0 bién con puntadas en forma de T y puntada intermedia 9.

Finalmente la fig. 7 muestra una forma de ejocu-
cidn del invento, en la cual, los brazos mds cortos y los
mds largos 1 y 2, asentados unos sobre otros, estdn unidos
entre si mediante soldadura, Aqui, las filas de eslabones
estdn sujetas a la cinta soporte con una costura de cadenaz-
ta 10 de curso recto que transcurre esencialmente sobro lasm
piezas de unidn que unen Llos brazos mds largos 2 entre sf.
NOTA '

Descrita suficientemente la naturalega del inven

to, asi como la manera de realizarlo en la prdctica, dete

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuen-
to no alteren su principio fundamental; también se hace
constar que el invento se refiere a una solicitud de paten-—
te presentada en Alemania, con el nimero y fecha de: “

P 17 85 446.5 de 25 de septiembre de 1968, acogiéndose por
lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios In-
ternacionales en vigor, siendo lo gue constituye la esencia
del referido invento y por lo gque se solicita Patente de
Invenoidén por 20 afios en Espafia, sobre: "PERPECCIONAMIENTOS
EN LA CONSTRUCCION DE CREMALLERAS"; ceracterizdndose por

1o siguiente:

1. Perfeccionamientos eﬁ la construccidn de ore-
malleras, con filas de eslabones moldeados en sendas tiras
berfiladas‘continuas de manera que los brazos de cada esla-
bén, que forman la zona de engrane y la zona de vuelta tra-
sera, franscurren en un plano aproximadamente perpendicular
al eje longitudinal de la cremallera y de manera que una

parte.de los brazos de los eslabones asienten sobre la cinta
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soporte o bien la tela, caracterlzqdos porque todas las pie—

zas de unidn que incorporan el paso de la vuelta, que une
log eslabones, se desarrollan y disponen de manera que asien-
ten sobre la cinté soporte y porque los hilos que forman
la costura de sujecidn de las filas de eslabones se llevan
por encima de estas plezas de unidn y en caso dado de las
partes que asientan sobre la cinta soporte. i

2. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1
caracterizados porque los pares de brazos formados por arro-
llamientos en forma de meandro son, en un lado de la fila
de eslabones, mds cortas que en el otro lado que asients
directamente sobre la cinta soporte y por un doblez aguic
en 1802 asientan o casi asientan sobre el brazo mds largo
correspondiente habiendose doblado las piezas de unidn de |
los pares de brazos mds cortos en los intersticios entre I
los pares de brazos mas largos adyacentes hasta la o cerca
de la cinta soporte.

3. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 y 2 caracterizados porque las superficies de cipula en
los vértices de los dobleces en 1802 estdn formadas por de-—
formacidn de la seccidn de la tira perfilada y directamente.
al lado se han formado aberturas entre los brazos para el .
engrane de la cipula,

4. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
2 6 3, caracterizados porque la fila de eslabones con sus
pares de brazos mds largos y con la pieza de unidn de los
pares de brazos nds cortos, asieﬁtan sobre la cinta soporite.

5. Perfeccionamiento segin una de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizados porque los hilos de la costura

de sujecion desarrollada en forma de zigzag, se conducen por
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encima de la pieza de unidn que une los brazos mds cortos,

6. Perfeccionamientos segun una de las reivindi-~
caciones 1 a 4, caracterizados porgue los hilos de la cosg-
tura de sujecién, desarrollada como costura en forma de T
0 costura en forma de T con puntada intermedia, transcurren
por encima de las piezas de unidn de los pares de brazos
muds cortos y por encima de los pares de brazos mds largos
0 bien sobre sus piezas de unidn.

7. Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizados porgue los hilos de‘la cos~
tura de sujecidn, desarrollada como costura de puntada de
cadensta 0 de cadeneta doble, de curso recto, transcurre
esencialmente sobre las piezas de unidn gue unen los brazcs
del eslabbn mds largos entre si.

8. Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 1 a 7, caracterizados porque los brazos mds largos
y més cortos de los eslabones, que asientan uno sobre el

otro, se unen entre si mediante soldadura o aglutinacidn.

9. Perfeccionamientos en la construccidn de cre-
malleras; tal y como queda sustancialmente descerito en la

presente memops en los adfjuntos dibujos.
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