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- La invencidn se refiers o un termcelemento, especial—
nmente para dispositivos de geguro de encendids, con una parte
3¢ cabeza en cuya base un conductor de corriente interior, en
forma de pasador, estd rodeade de uvn conductor de maca exterior |

5 en forma de casguillo, ea un trayectc largs con espacio entro-
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medias zislado, y a continuacién el conductor de corriente ests,
én un trayecto corto, encerrade por el conductor de mesa ¥y ambos
cenduckeores, solamsnte en el extremo de cabeza de la pieza de
cabeza, estén unidos eon forma eléciricamente condvotora & través
de un luger de soldadura en caliente, sstando unide el extremo
de base del conductor de corriente a través de un lugar de soldz
dure en frio con un conductor central aislado prolongador y ha-
biéndose dispuesto en el extremo de base del conduator de masa
un casguille aislante de igual didmelro exierior que el omaqui~
1lo de masa, insertdndose sobre amﬁos un ‘tubo sonductor duv wasa
conectado con el conduchor de masa a través de un luger de &ol-
dadura en frio, y quz sstd dotado de un asiente interiozr que ha-
ce tope contra el extremo libre del casquilioc aislante ¥ proviss=
4o de un escaldn de tope exterior,

Un termoelemento de estos ya hs sido propucsto y co-
rresponde en sy funcionamiento esencialmente a los termoslemen-—
tos de esta clase hasta ahora usuales. Bapecialmente en estos ter
moelementos hasta zhora usuales se obtiene, debido a un tiempo ds
enfriamiento relativamente largo del termoelemento después de ex-
tinguirse la llama de encendide gque le calienta, un tiempo de cie
rre correspondientemente largo de lésvvélvulas de seguro de en-
cendido,

Bl cometido de la invencién'es czear un termoeclementc
que bajo mantenimiento de una {tensién térmica Sptima dé un acor-
tamiento del tiempo de cierre,

Este cometido se soluciona, en un termoelemento de la
clase mencionada al principio, ssgln le presente invencidn, por-
qus el trayecto entre el luger de soldadura en cslients y el lu-
ger de soldadura en frio del conduohor ée masa con el tubo con~

ductor de mama, con relacifn al trayecto sobre el cuzl estd enco-
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- moelemento se aproxime la zona de enfriamiento més al lugar de

rrado el conductor de corriente por el conductor de mesa, tiene
uns proporeidn desde aproximadamente 3 a 1 hasta 4 a 1 y porque

le longitug del conductor de corriente corresponde, como miximo,

]

al trayecto entre el lugar de soldadura en caliente y el lugar
de soldadura en frio del conductor de masa con el tubo conductor
de maea. Aqui es la longliud del conductor de corriente prefe-

rentemente inferior que el trayecio entre el lugar de soldadura

en caliente y el lugar de soldadurz en frio del conductor de na-—

g8 con el tubo conductor de mama

¥ediante este desarrcllo de le parte de cabeza del toxr

soldadura en caliente y al mismo tiempo se desplazar también los
lugares de soldadura en fric entre el conductor de corriente y

el conductor central continuader, por una parte y el conductor

e masa y. el tubo conductor de masa, por otra parite, hacia el

[o)

luger de soldgdura en celiente, lo que tiene por resultado un
enfriamiento mis rdpide de la parte de cabeza del termoe;emgnto
¥, en consecuencia, un scoritamiento del tiempo de cierrévdé la E
védlvula de seguro de encendido. Este acortamiento puede ascender;
en cemparacién a los termoelementos hastn ahora uéuales, hasta
a un 10%, Sin smbargo se puede mantener el valor éptimo de la
teasién térmice quo con un didmetro determinado del conductor de
corriente y del conductor de masa se logre, mediante una propor-
elén correspondiente de las longltudes de estos conductores, ya
que entre el lugar de goldadura en caliente y los dos lugares de
|

soldadura en frio ha de existir una diferencia de temperaiura
suficiente. Mediante el desarrcilo cegin la presente invencién %
se logra una mejora csencial del funcionamiento, |

5l objeto de la invenecidn se explics en un ejemplo de

ejeouridn a base del dibujo,
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El fermoelemento rerreésentado parcialmente en seccidn
¥ parcialmente abierto muestra, en forma en si conocide, una
parde de ozbeza dencminada en general con 10, que se compone Ge
un conductor de corriente intcrior 11 en forma de vistepo y de
uir conductor de maza 12 extericr, en forma de casquillo, En la
basa de la parie de cabezma 10 estéd rodeado el conductor de co-
rriente 11, por el conductor de masa 12, a iravés de un trayce—
to largo con un espacio aislante 13 y a continvacidn estd el
conductor de corrienbe 11 encerrado en un trayecio corto por el
conductor de masa 12. Ambos conductores estén unidos en forma &
eléciricamente conductora solamente por el exiremo de cabeza 1i
bre Qe la pieza de oabesa 10 mediants un luger de soldadura en
caliente 14. Ademés estd conectado el extremo de base del condus
tor de corriente 1ll, a través de un lugar de soldadura en frioc
15, con un conductor ceniral prolongader 16 gue lleva un aisla-
miznto 17, En el extremo de base del conducter de masa 12 =e
polocz un caéquillo aislante 18 de igual didmetro exterior y so-
bre éste, asi como sobre el extreme base del conductor d¢ masa
12, se ha insertado un itube conductor de mesz 19 gue estd unido
con el conductor de masz 12 a través de un lugar de soldadura
en frio 20, Bl tubo conductor de mass 19 asienta con un asiento
interior 21 sobre el extremo libre del casguillo aislante 18 y
osté proviste, aproximdamente a igual altura, de un escaléa de
tope exberior 22, Tanto el conductor de corriente proiongador
16 como también el tubo conductor de masa 19 s=e extienden en
Lorms en sl conocide hasta una enroscadura denominadas en general
con 23 mediante la cual el condvetor cenbral 16 se conecta al
contacto de pié de un eclemento mogndtico de un dispositivo de
seguro de encendido termoslécirico y el tubo conductor de masa

.

12 se genecta con las masa dé la carcesa del dispositivo de segu~
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Segdn la invencidn muestra el trayecto entre el lugar

ro de encendido.

]
de soldadurd en wliente 14 y el lugar de scldadura en frio 20
del conductor de masa 12 con el tubo conduelor de mazsa 19, coa
relacién al treyecto en el cuzl estd el conductor de corriente

11 encerrado por el conductor de masa 12, una proporcién desde
aproxirademente 3 a 1 hasta 4 a 1., Ademés corresponde, segin la
invencién, la longitud del conductor de corriente 1l como mixime

al trayecto entre el lugar de soldedura en celiente 14 y el Ju~ i

gar de soldadura en frio 20 dcl conductor de masa 12 con el tuko

-eonductor de masa 19. En la forma de ejecucién preferente, mos—

rade en el dibujo, es la longitud del conductor de corriente 11
nés pequefic que el trayecto entre el luger de soldadura en nallnrf

te 14 y el lugar de soldedura en £rio 20 del conductor de mesu 12

con el tubo conductor de masa 19,

Este desarrollo segin la presente invencién da el acor~;
tamiento descado del tiempo de cierre de la vialvula del dispesi~
tivo de seguro de encendido,

EOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asf
como la mensra de realizarlo en la prdctica, debe hacerse cozmtar:
que las disposiciones anteriovmente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principlo
fundamental, También se hace constar que el invento corresponde

& uno solicitud de patente presentada en Alemania N9 P 17 89 027.6

de fecha 25 de septiembre de 1.968, acogiéndose por lo tanto a

los beneficios que conceden los Convenios Internacionzles en vi-
gor, sicndo lo que constituye lz esencia del referido invenio y
Por lo que se sellciia Patente de Invenoidn por 20 alios en Luspaiia,

gsobres FERFECCTONANIENTOS EY LA CONSTRUCCION DE TEREOELESENTOS,
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coracterisdndose por lo sigpientes

12,~ Perfeccionanicnios en la coustrucciin de fermo—
clementos, espzcizlmente pera dispositivos de séguro de encendidsn,
gon una parie de cabess en cuya base un conductor de corrients
interior, en forma de pascdor, estd rodeado de un conductor de
mapa exterior en forma de casquillo, en wn trayecto large con

espacio antremedias sislado, y & continuacifn el conductor de

corriento eostd, en un trayecto corto, encerrado por el conducton

de mzsa y ambos conductores, sclamente en el extremo de cabeza
de la picza de caheza, estén unidos sn forma electricamente con-~
ductora a través de un lugar de soldadura en caliente, estande
unido el extremo de base del conductor centrai aislado prolonga-
dor y habiéndose dispuesto en el extreme de base del conductor
de masa un casquillo aislante de iguel didmetro exizrior que di-
oho conductor de masa inseriténdose sobre ambos un tubo conductow
de masa conectado con el condustor de masa a través de un lugar
de soldadura en frico y que estd dotedo de un aslento interior
gue hace tope contra el exireme libre del casquillo zislante y
provisto de un escalén de tope exterlor, -cavacterizados porque
el treyecto entre el lugar de soldadura en calisnte y el lugar
de soldsdura en frio del conductor de masa ocon el tubo coenductor
de masa, con relocidn al trayecto sobre el cual estd encesrredo
¢l conductor de corriente por el conductor de masa, tiene unsa
proporeidn desde sproximadamente 3 e 1 haste 4 a 1 y porque la
longitud del conductor de corriente corresponde. como méximo,
al trayecto entre ¢l lugar de soldadura en caliente y el lugar
de soiaadura en frio del conductor de masa con el tubo conducior
de mase,

2% .~ Perfeccionemientos segin la reivindiczelln 1%, oa

racterizados porque la longitud del comductor de coxriente eg
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preferentenente inferior al trayecto entre el lugar de solda-
dura en caliente y el lugar de soldadura en frio del conductor
de masa con el tubo conductor de masa, .
2. Perfeccionamientos en la construcecién de termo=~
eléu:entos, tal y como queda sustancialmente descrito en lg
presenie Kemoria e ilustrade en los dibujos adjuntos.

Eeta Memoria consta de siete hojas escritas a migui-

na por una sola cara, 24 SEP, 1369
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