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por "PROCEDIIIIENTO PARA REDUCIR AL MINTNIO LAS AMPLITUDES DE

3

VIBRACIONES DE PANELES ZEIl CHAPA IETALICA", a favor de la fir-
!

ma italiana FIAT Societiper Azioni, residente en Corso Gio-

vanni Asnelli 200 - TURIN (Italia).

IIELIORIA DESCRIPTIVA :
|

i
Ia presente invencidn tiene por objeto un procedimieni
to para reducir al minino 1la amplitud de vibraciones de pane-
les en chapa metalica, particularmente de paneles gue forman
parte de la superficie externa de la carroceria de vehiculos.
Bl procedimiento que forma objeto de la vresente inven-
cidn es aplicable ventajosamente en todos aguellos casos en 1os
que se requieren paneles de superficie practicamente plana, cé—
20 nor ejemplo en las partes de los laterales de un autondvil

gue incluyen los guardabarros, en las puertas, sobre el techo

de la carroceria, etc.
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En tales casos, no es posible efectusr la soldadura
de elementds de refuerzo desde el interior, en cuanto la sol-
dadura apareceriaz sobre la superiicie externa y requeriria
ulteriores operaciones de repasado.

Zl procedimiento objeto de la presente invencidn con-
glste en aplicar sobre la superficie interna del panel, en la
Zona o zohas en las que la amplitud de vibraciones es ndxina,
una tira de material adhesivo apto al encolaje de naries meti-
licas entre sf, en superponer a dicha #ira un Listdn metdlico
con seccidn de elevado momento de inercia, en soldar las extre-

midades del listdn a los bordes del panel y en someter por dl-
timo el panel a un tratamiento térmico apto para realizar la
unidn rigida entre el listdn ¥ banel sobre todas sus superfi-
cies conjugadas.

Ulteriores caracteristicas y ventajas de la presente
invencidn resultardn de la descripeidn gue sigue, con referen-
cla al dibujo anexo, provisto a puro titulo de ejemnplo no limi-
tativo, en el ques

La figura 1 es una vista en perspectiva de una parte
de carroceria de un autondvil.

Ia figura 2 es un detalle a mayor escala de la fizura
T

Ta figura 3 es una seccidn segin la linea IIT~TIT de
la figura 2.

En la figura 1, ee indica con 1 la parte portadorz de
uha carroceria de auiondvil ¥ con 2 se indica un panel gque for-

ma parte del lateral de la carroceria y que tiene acimismo Fun~
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cion de zuardabarros.

Segin la presente invencidn, para reducir la aaplitud

!

de vibraciopes del panel 2, en la superficie interna del pro—;
pio panel, en la zona que tiene mdxima amplitud de vibracion,ig
se aplica una fira de materizgl adhesivo 3.

Ta vosicidn y la orientacidn de la tira 3 se determi-
nan sometiendo previamente el panel 2 a vibraciones y determi-

nando los desplazamientos de los varios puntos del propioc pa-

nel.

El material que constituye ia tira puede estar consti%
tufdo sea por adhesivos termoendurentes (tales como los cono-
cidos bajo el nombre de "araldit') sea de material a base de
bitumen, sea de elastdmeros naturales o sintéticos o de mez~-
clas de los nisnos.

Se superpone después de la tira 3 un listdn metdlico 4
que tiene una seccién de elevado momento de inercia y se suelﬁ
dan las extremidades del propio listdn a los bordes 2a, 2b del
panel mediante puntos de soldadura 5.

En el caso en gue se emplean para la tira 3 nmateriales
adhesivos que reguieran un tratamiento térmico, se utilizard
el paso del panel en los hornos de cochura de la pintura para
obtener la polimerizacidn y la vulcanizacidn del propio adhe- |
sivo.

En el caso en gue se emplee en camblo un adhesivo de
base bituminosa, se obtiene un encolado eficaz al terminar el
enfriamiento hasta una temperatura ambiente que sigue el tra~

famiento de cochura de la pintura en los hornos.
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El procedimiento arriba descrito podria aplicarse agi-
niswo a otras partes de la carroceria tules como por ejemplo
el techo 6, el pavimento 7, las puertas, ete.

Segiin las formas ¥y las dimensiones del panel, se po-

drdn asimismo aplicar con el procedimiento segin la invencidn,

dos 0 mas listones encolados 4 en lugar de uno s0lo como en el

ejenplo descrito.
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Descrito el abjeto del presente invento, se deeclaran
como no divulgadas ni practicadas en Espafia las siguientes
reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para reducir al minimo lag anplitu~|
des de vibraciones de paneles en chapa metélica, particular~ |
mente de paneles que forman parte de la superficie externa de
la carroceria de vehiculos, caracterizado por el hecho de que
consiste en aplicar sobre la superficie interna del panel, en
la zona o en las zonas de mdxima amplitud de la vibracidn, una
tira de material adhesivo (3) apto al encolaje de partes meté1

i

licas entre si, en superponer a dicha tira un listdn metdlico

(4) con seceidn a elevado momento de inercia, en soldar las ex-

tremidades del listén (4) a los bordes (2a, 2b) del panel (2)
y en someter por ultimo el panel (2) a un tratamiento térmico
apto para realizar la unidn rizida entre listén y panel sobre

todas sus superficies conjugadas.

2.~ Procedisiento, segin la reivindicacidn 1, caracte~

rizado por el hecho de gue se emblea uh material adhesivo de
naturaleza bituminosa.

3.~ Procedimiento, segun la reivindicacidn 1, caracte-
rizado por el hecho de que se emnlea un material adhesivo ter—
moendurente.

4.~ Procedimiento, seyin la reivindicacidn 1, caracte-

i

rizado por el hecho de gue se emplea un material adhesivo cons%

i
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tituido por elastdmeros naturales o sintéticos o sus mezclas.
5.- Procedimiento, segin las reivindicaciones T, 3 ¥
4y caracterizado por el hecho de gue se obtiene la polimeriza-

cidn o la vulwanizacidn del adhesivo durante el paso del panel

5. por log hornos de cochura de la pintura.
6.~ Procedimiento para reducir al minimo lag amplitu~-
des de vibraciones de paneles en chapa metdlica.
Jegun se describe y reivindica en la presente menoria
deseribtiva que consta de sels hojas foliadas y escritas a md-
1C. guina por una sola de sus caras y acompafiadas de log dibujos
reglamentarios. .
9 5 SET, 1988
Illadrid, a
Do Qe

b
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