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MEMORIA DESCRIPTIVA J  / g ^  ¡i

La presente invención recaes sobre un procedimien 
re de cclopacjón de aleaciones de aluminio enque partien­
do de una aleación clásica, se somete el material a un re 

cubrimiento de óxidos metálicos.
Estos óxidos pigmentos, se introducen en la capa 

anódica y al sellar posteriormente esta película, ceden 
a la superficie sus colores propios.

Con ía presente invención pueden conseguirse colo­
raciones variadas, según se alteren las condiciones de tra 
bajo, tales como distancia de las piezas al electrodo,ten­
sión de corriente, tiempo del proceso, temperatura y simi 
lares.

El objeto de la presente invención aporta las si­
guientes ventajas:

a - Las piezas coloreadas según este procedimientc 
están dotadas de una gran resistencia a la luz, a la abra­
sión y a la corrosión. El objeto de esto se debe de una 
parte a los pigmentos metálicos son muy estables y de otr: 

mediante este procedimiento se consiguen que los mismos 
se depositen en toda la profundidad de &a capa anódica.

b - Si se somente las piezas coloreadas según es­
te procedimiento a la acción de calor no cambian dd color 
debido a la estabilidad de los pigmentos.

c - No se precisan aleaciones especiales del alu­
minio.

d - Las propiedades de las películas dotadas según 
el presente procedimiento aportan todas las ventajas de 
realización en los procesos clásicos de anodizado.

e - La coloración del alumino segín el procedimien­
to dn la presnete invención puede obtener todos los espe­
sores deseados especialmente entre 5 y 25 mieras.

El procedimiento empleado de acuerdo con la pre­

sente invención para su mejor funcionamiento se desenvuel­



ve con una tensión que puede oscilar entre los 16V. a 24V. 
El tiempo y duración varia según la tonalidad a conseguir 

principalmente se puede decir que oscila de 3 a 15 minuto 

i:. La desindad de la corriente es de 0'2 A/dm2.
De acuerdo con la presente invención la deposiciei 

de óxidos metálicos se consigue haciendo pasar una corriei- 
re alternativa de alta tensión, entre la pieza a colorear 

y el electrodo, teniendo especial importancia su perfec­
to acoplamiento entre la pieza a tratar y el conductor.

Todo este conjunto debe estar sumerjido en una 
solución de sal de oxido, empleado para la electrólisis, 
pudiendo oscilar la.temperatura del baño entre 18aC y 

2330, si bien puede trabajarse ordinariamente a la tem­
peratura ambiente.

Lo que si se precisa en una enérgica agitación 
del baño para que la coloración sea perfectamente unifor­
me.

Como ejemplo de este procedimiento, para la obtei- 

ción de una coloración bronce se emplea un electrolito cc im­
puesto de:

250 gr/1 de SO^Ni. 71^0 
0'5 grll de B O ^  .

El efecto del ácido bórico es di de mantener el 

pH de la solución entre 5'2 y 5'5) siendo el pH de la 
solución óptima 5'3-

Con dicho electrolito y el colorante del bronce 
se fija la temperatura en 18SC a 2$ac y previa una eher- 
gica y precisa agitación, se consigue una coloración per­
fectamente uniforme.

El electrodo que se emplea puede ser de grafito, 
plomo y otrasmaterias similares,siendo muy aconsejable 

el empleo del níquel para dar coloraciones mas rápidas
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y mas intensas.

Si se desea obtener otras coloraciones lo mismo se 

pueden obtener partiendo de diferentes electrolitos, asi 

por ejemplo podemos citar que para obtener coloraciones 

rojas y negras se parte de electrolitos a base de sales de 
cobre, para obtener colores dorados se parte de electroli­
tos a base de sales de plata empleándose siempre el mismo 

procedimiento.

Finalmente solo resta señalar que en la presente 
invención cabe cualquier variante de realización que no 
altere el espíritu de lo descrito.

NOTA.- Descrito suficientemente lo que antecede, 
solo resta consignar que lo que se.declara propio y nuevo 
del solicitante, es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Procedimiento para coloración del aluminio por 

electrodepmsición caracterizado porque sonsigue la deposi­

ción de oxidos metálicos haciendo parar una corriente al­
ternativa de alta tensión entre las piezas a colorear y el 
electrodo.

2 - Procedimiento para coloración de aluminio se­
gún reivindicación la caracterizado porque el conjunto de 
electrodos y piezas a colorear esta sumerjido eh una solu 
ción de sal de óxido, empleado para la electrólisis, carao 
terizado porque la temperatura del baño oscila entre los 
183C y 25&C. aunque ordinariamente puede trabajarse a la 
temperatura ambiente.

3 - Procedimiento según reivindicaciones 1 y 2 carajo 

terizado porque el baño, afin de conseguir una coloración 

perfecta, se somete a una ejergica y precisa agitación



4 - Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 
3 caracterizado porque el acomplamiento entre la pieza a 

tratar y el conductor ha de ser perfecto.
5 - PROCEDIMIENTO PARA COLORACION DEL ALUMINIO POI 

ELECTRODEPOSIOION.

Todo según queda descrito en la presente memoria 

que consta de cinco hojas foliadas y mecanografiada^porq 
una sola cara, con ciento nueve line¡
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