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EXPEDIENTE: PATENTE DE INVENGION
Titular: D, RAMON COMPANY PUCHADES
Nacionalidad: Espaficla

Domicilio: VALENCIA - Avda. Martieres, 211

Objeto: W"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MA
QUINAS PARA ENVASADO AUTOMATICO DE FRODUCTOS

GRANULARES W
Prioridad:

W A N R A T E S I AL N I TN Y R L T AT T e N T T A Y S R RO AT AT FURARE S

- MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente Memorie Descriptiva
es el de dar g conocer la naturalezs de unos perfeccio-
namientos aportados a las migquinas envasadoras de pro-
ductos granulares, por cuyas ventajosas fondiciones de
todo tipo se solicita, a favor del tifular del expedien

te, el privileglo de exclusividad concedido por la vi-

B

gente Liey de la Propiedad Industrid, para su explotacid:

en Espafia.

! mad

Los menciongdos perfecclonamientos son de apli
cacifin eh las méquinas que confeccionan bolsas de plés-

tico en las que envasan, al mismo tiempo, productos gra
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nulares come cacao, pepitas de girasocl tostadas, etc.
etc.; verificando las operaciones pertinentes de une
forma esutomidtica y continug.

La materiglizacién de las distintas operacio
nes da lugsr a un proceso de produccidn rdpido, limpio
y altamente eficaz, que mejora los procedimientos actua
les, segin puede deducirse a lo laPgo del conbenido de
nuestra descripcidn.

Para que ésta se realice con lg méxims cla-
ridad; facilitendo le comprensién de sus caracteristi-
cas esenciales, hemos considerado conveniente la apor-
tacidén del plano adjunto en el que Se recogen algunos
aspectos de su naturaleza. Ahora bien, es neceserio
advertir que las representaciones del mencionado plano
solo tienen valor informativo, por lo que serdn consi-
deradas en su mis emplio aspecto y no como limite del
alcance del expediente, ya que el mismo Unicemente es
determinable por la Ley de la Propiedad Industrial.

La figura 1% del plano nos muestra una vists
lateral de la miquina, dotada con nuestros perfecciona-~
mientos, en una fase de su funcionamiento. La Figurs 22
85 otra vista latergl de la méquina, en lg que saﬁan
practicado diversos cortes y secciones para mostrer
otros tantos detalles. La figura 32 corresponde g la
representacién en planta dd mecanismo productor del
soldado 1ongitudiﬁal de las bolsas de pléstico, La fi-
gura 48 es una viste frontgl de le bancada mévil en la
que se lleva a cabo el cerrado y separado de dichas

bolsas. La figura 52 es sl plato que regula el paso del
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producto tratado y, finalmente, las figuras 62 y 7%,
nos ofrecen dos aspectos de ls gula que configura ¥y
permite la constituclén de las bolsas c¢ilindricas a par-
tir de una cinte continua. _
7 Haciendo referencia g lo largo de nuestpa des-
cripcidn gl contenido de las precitadas figuras, apare-
ce en la parte superior de la miquina, sefiglada con -1-
la oportuna. tolvs de carga situada directamente sobre
el plato mévil -2-. Este plato, dotado de una pestafia
perimetral ~3-, para impedir el derramemiento del pro-
ducto, gira en un plano horizontal apoyado sobre un pla-
to fijo -4—;;y ‘tiene practicados en su superficie una
Pluralidad de orificios pasantes -5-, dispuestos estra-
tégica y convenientemente pare que se correspondan dos
a dos y sea siempre una pareja de ellos los gque queden
dispuestos pars dejar pssar, gl mismo tiempo, el produc—
to procedente de las tolvas.

El producto s envasar es descargado desde las
tolvas en dos de los orificios ~5-, impidiendose su es-
cape por la parte inferior gracias al montaje del plato
fijo —4-, En estas condiciones, el producto es arrastra-
do por el plato mévil hesta que se sitia sobre las sali~
das inferiores -6~ por donde cae verticalmente a lo lar-
go de los conductos paralelos -T-. La cantidad de produc
to vertida en cada operacibn de vaciado es siempre idén-
tica, puesto que el didmetro y profundided de todos los
orificios -5- es el mismo y, por tanto, tambidn su capa-
cidad.

Telescédpicamente se montan en los conductos -7+
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las camisas tubulares -8-, que permenecen fijas en su
posicidn a través de su orejeta posterior -9'=, por la
que se refiere al bastidor de la mfquina. La parte su-
perior de las Bamisas -8~ estd cortada segin un plano
inclinado y flangueads por la solaps =9- de anchura de-
creciente g partir de su borde superior, sobre cuya _
solapa se adapta la limins continua de pléstico -10-,
que, procedente de la bobina -ﬂ- vy gulada por el rod:'l.—
1lo -;12-, incide transversglmente sobre las camisas y,
despuds de cubrir las solapas -9~ una de las cuales
monte en su extremo inferior -13-'sobre la otra dejan-
do entre ambas un pequefio espacig s 8e introduce, por
t0d0 el perimetro de cada camisa, entre las paredes in-
teriores de esta y las exteriores de los conductos ver-

tlcales -7- sobre los cuales ya aparece conformede la

clésica forma cilindrica -14- de las bolsas de plédsticol

La consecucidn de esta forma cilindrica, a partir de 7
una, la'mj.na plana, se ha logrado por medio de las sola-
pas -9-, que en su posicidn inclinade, susvemente cur-
vada y de ancho decreciente, sirve de medio de transi-
cibn paula%ina entre una y otra, posibilitando su for-
macibn continua y sin interrupciones. -

Para consolidar la forma tubular mencionada,
en una zong apropiada de los conductos =T~ y coincidiend
do con la generatriz fronital en la que se ha producido
el solape de las orillas de la lémina =10~ graciss a la
va descrita posicidn superpuesta de los extremos de las
golapas -9-, se sitlan sendas resistencias de soldgdufa

=15~ relacionadas entre si por el larguero -16-, en cu-
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yos extremos se soliderizan los tirantes -17- dotados

de rodillos extremos -18- que se deslizan por la banda
de rodadurg de las levas =-19-, montadas sobre el eje ho
rizontal -20- en el que también se encuentran las levas

-21-, de idéntica forma pero posicidén dismetralmente

opuesta, encargadas de proporcionsr un movimisnto invery

go, por el mismo procedimiento de tirantes ~-22-, gl lar

guero -23-, en el que se encuentran 1os topes -24- gue

inciden sobre los conductos =F-, por generatrices opues-
tas a las de apoyo de las resistencias =15-.

Coincidiendo con los descensos intermitentes
de la banda tubular ~14-, producido en la forma que se
resefia mds adelante, se lleva a cabo, periodicamente,
el acercamiento de las resistencias -15- y los topes
-24~- @ los conductos verticales -f- presionando sobre
dichs banda tubular de pldstico y efectuando su solda—
dura longitudinal. La disposgicibn inversa de las levas
~19f ¥y -21- y el hecho de estar montadas sobre un mismo
eje, permite que el acercamiento o gseparacibn de las re-
gistencias =15~ y los topes =24- g los conductos =T=-,
se produzeca gl mismo tiempo, quedando asegurado su fun-
cionamiento por la incorporgeilén de los muelles -25- qug
‘mantienen la presibn de los rodillos =18- sobre las le-
vas.

Segén se ha mencionado anﬁeriormente; cada
vez que un par de orificios ~5- con su carga de producto
a epvaéar, gueda enfrentgdo g los orificios de salids
-6~, se produce una descarga del mismo que cae, por sim-

Ple gravedad, a 1o largo de los conductos verticales hagl
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ta su sglide inferior ya cublerta por el fondo efectua-
do en la banda tubular —i4— que rodes 2 cada conducto.
En este punto las bolsas constituidas son recogidas
por lz bancada mévil -26-, dotada de un movimiento as-
cendente y descendente a impulsos de los desplazemien-—
tos experimentados por la erticulacibn mameria;izada
pof la bieleta -27- y la regleta reguleble -30-, inser-
ta en el eje -31- que le comunica su movimiento de gi-
ro. La regleta -30~- dispone de un tornillo de regula=-
cibdn =32~ cuyo accionamiento determina el reglaje de
log recorridos de la bisleta 27~y por tanto los des-
Plazamientos de la bancads mévil -26-,
Coneéntricos a los ejes -33- que unen ¢l me-
canismo descrito con la bancada m6vil;'§e sitdan los
ejes -34- solidarios de ung -pieza -34'-, en la que se
ha practicado una ranurg -29- en carco de cireculo ex-
céntrico por la que se desliza el rodamiento -28- mon~
tado sobre la zona media de la biela =27~, de maners

que el mismo desplazamiento de esta origina el ligero

ascenso de los mencionados ejes -34- cuando ya ha subi-

do la bancada =26~ con lo que se consigue comunicar el
consiguiente giro a las ruedss transversgles -35- en

las que se articulan excéntricamente. En los latersles
de la misme rueda se solidarizan en distintos puntos y
también excéntricamente los tirantes -36- referidos;

cada uno de élos, a una de las palancas =37-, de manera
que, al rproducirse la elevacién de la banceda, el eje

=34~ se mantiene inmévil pero posteriormente obligerd

a girar a las ruedas con 1o cugl los tirantes =36~ trac<
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cionardn de las palancas -37-, que juntardn sus cabe-
zas -38- gprisionando entre ellas al correspondiente
tubo o bolsa de pléstico lleno de produpto y provocan-
do; por los procedimientos ya conocidos, sSu termosol—
dado; su sepgracién de la banda continua -14- y, al
mismo tlempo, el termosoldado qel fondo de la bolsa
giguiente, produciendo también, al descender la banca-
da -26-, una traccibn sobre la baenda tubular que queda~
r& dispuesta pars recibir otra carga.

Todo el mecanismo descrito es accionado por
un solo motor reductor -39- que comunica su giro, me-
diante polcas; al eje =31~ ya mencionsdo 2l referirnos
a la regleta -30-. Intercalado en su desarrollo dicho
eje dispone de la transmisién -40- que transfiere el
movimiento recibido a un eje vertical =41~ relaciona~
do por el mismo procedimiento, con el eje -20- de las
levas =19~y -2%—. En el extremo exterior de este Ul-
timo eje se monta la polea de transmisién -42-, encar-
gada de llever el movimiento de rotacidén a un eje -43e
provisto de la oportuns transmisidén pars comunicer su
giro, a travése del eje verticel -44-, al plato mévil -2

Todas las transmisiones menclonadas se en-
cuentran sincronizadas para que de unag forma regular
y ordenada se produzca el cargado de dos de los orifi-
cios -5-, al tlempo que otros dos descargan su conteni-
do en los conductos ~7-, se produce el soldsdo longitu-
dingl de lz bands continua -14-, el descenso de esta
misma y finslmente, la intervencibn de la bancada mévil

~26~ con el cerrado de las bolsas, su separade y la con

1 164
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titucidn del fondo de la sigulente, en la forma descrith.

Suficientemente descrits la neturaleza, uti-
lided y funcionamiento de nuesiros perfeccionamientos
introducidos en las méquinas pars envasado auntomdtico
de productos granulares, s6lo nos resta manifestar que
serdn varisbles las circunstanciass de materisles, tama-
fios y formas de sus diferentes psrtes, siempre y cuan-
‘do no se vea alterada su esenciglidad, contenids en la

giguiente

il =
no
13
-

Los puntos que se reivindican en la presente
Patente de Invencidbn, son:

12.- Perfeccionamientos introducidos en las
méquinas para envasado automitico de productos granula-
res, consistentes en la disposicidn de un plato girato-
rio en un plano horizontel colocado sobre otro plato
figo y mrovisto de pares de orificios graduables que se
enfrentan con las bocas de descarga de las oportunas
tolvas, quedando llenos con el produéto g envasar hasts
que, merced al giro del plato quedan enfrentados s sen-—
dos conductos verticales por donde caen, en cuyos con-
ductos se montan telescopicamente unas cemisas tubulares
dotadas de un corte superior segin un plano inclinsdo,
flangueado por ung solape inclinada en la misma forma,
suavemente curvada, de ancho decreciente y extremos in-
feriores superpuestos, sobre la que se coloca la 1imins
de material pldstico procedente de la oportuna bobins,

de manere que gl adapterse a la forma de dichs solaps

e introducirse entre las camisas y los conductos verti-
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cﬁles pasa o tomar una forme tubulaer con sus orilles
montadas, epbta para constituir las cldsicas bolsas de
envesgado.

28 ,~ Perfeccionamientos introducidos en las
méquinas pare envasado automdtico de productos granula-
res, conslstentes en la disposicién de sendas resisfen~
cias eléctricas de termosoldado, situadas freute a la
generatriz de los conduclos verticales por la que pasan
las orilles montades de la bande tubular plédstica, para
que, periodicamente y a tenor de la actuacidn de sendas
levas relacionades con dichas resistencias, se produz-
ca el acercamiento de 4stas o la banda pldstica, que deg
ciende por los conductos, produciendo su termosoldado
y conbando con la colaboracidén de topes situados en la
generatriz opuesta que contrarrestan su empuje y son
accionados por levas idénticas a las primeras montadas
en su nismo eje, pero dispuestas en sentido inverso, pa+t
ra que el acercamiento ¢ glejsmiento de ambog elementos
se produzce al unisono.

32.,~ Perfeccionanientos introducidos en las
méquinas pare envassdo automdtico de productos granula-
res, congistentes en la disposicibn de una bancada mé-
vil en sentldo vertical que asciende cuando el producto
ha rellenado el eguivalente g una bolsa, produclendose
su subida por lg tramsmisién proporcionade por una re-
gleta de recorrido gradusble en la que se articula una
bleleta dotada de un rodamiento alojado en una gula en
arco de circulo excéutrico paras que una vez promovido

el @scenso de la banceda se produzca el de los ejes mon-




tadog en el interior de los que relacionan el mecenis-
245 | mo con la bancdada que se encuentran srticulados excén-
~ tricamente & unas ruedes situadas sobre la bancada y

dotadas de dos tirantes, tambidn excéniricos, que gl

girar aquellas por el ascenso de los ejes interiores,

producen el acercamiento de las cabezeg de sendas palan
250 cas enfrentadas que eprisionarén las bolms de producto,
produciendo su termosoldado superior, la separacidn de
la banda continua y, el mismo tiempo, el cierre del
fondo de las bolsas siguientes.

42 ,- Perfeccionamientos introducidos en las

255 néquinas para envasado automftico de productos granule-
res, consistentes en la disposicidn de un sélo motor
que comunicae su giro, mediante poleas, al eje de la re~
gleta graduable, en cuyo eje se dispone una trensmisidn
para llever el giro, a través de un eje vertical y otra
260 transmisidn por engransjes al eje horizontal de las le-
vas, de donde pasa, medisnte polea ¥y tramsmisidn simi-
lar a las anteriores, al eje del plato giratorio, estand
do sincronizados todos los movimientos para que, de una
forma regular y ordenada, se produzca el cargado de dos
265 orificios ol tiempo que descargen otros dos, se verifi-
ca el fermosoldado longitudinal de la bande contimma,
el descenso de esta misma y, finalmente, la intervencidry
de la bancade mévil con el cerrado de las bolsas, su
Separado y la constitucién del fondo de las siguientes. ¥
270 5¢.- YPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS
MAQUINAS PARA ENVASADO AUTOMATICO DE PRODUCTOS GRANULA-

RES", de conformidad en un todo en lo esencial ¥y fines




275

planc adjunto

en 275 lineas.

industrieles a lo descrito en la precedente Memoria des

criptiva y gréficamente representado en las figuras del

Esta Memorig consta de ONCE hojas, escritas

o mecanografiadas por una sola cara y a doble espacio

pera su mejor comprensidn .

Valencisg, g 22 de Septiembre de 1969

Por eutorizacidn del ihteresado.
JUAN LOPEZ SANCHE.
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