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Perfeccionamientos en la construccidn

de frenos de disco.
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Esta invencién se relaciona con mejoras :
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en un freno de disco, en el que las zapatas, monta-— f
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das en aberiuras radialecg dispuestas en un soporte !

fijo en forma de U que abarca al disco, son impulsa-

5. das hacia éste Wltimo por un calibrador flotente situa-
?
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también en dichas aberturas y mantenido por unas cha-
vetas axialmente extendidas contra las cuales estd slag-
ticamente aplicado por medios eldsticos que actuan entre
€1 y el soporte fijo. '

En este tipo de freno, tal como se describe
en la anterior patente nimero 322,096 del solicitante,
el soporte fijo en forma de U consiste generalmente en
un miembro obltenido mediante soldadura de dos elemsntos
simétricos construidos de metal laminar formado a pren—
sa, cada uno de los cuales presenta en secbién transver—
sal la forma de meéia U.

La presente invencidn tiene por objeto un so-
porte fijo en forma de U que puede construir de manera
mis sencilla y economica que 1los soportes fijos para
frenos de disco del arte anferior. E1l nuevo soporte fi-
jo estd dotado ademds de ventajas estructurales que tie-
nen por resultado un progreso en el disedo del'freno,

El soporte fijo para freno de disco segin 1la
invencidn es del tipo en forma de U y comprende dos
aberturas radiales extendidas y axialmente alineadas pa-
ra recibir las zapatas y el estribo flotante del freno
de disco, caracterizdndose porquercomprende una placa de
sustentacidén provista de un borde periferico enlas pro-
ximidades de la periferia del disco, interrumpido por
una de dichas aberturas radiales, y dos piezas de seceidn
transversal en L fijadas al citado borde periférico, ex-
tendiéndose wno de los ramales de la T paralelamente a
dicha placa y el otro sustancialmente en dngulo recto
con relacidn a la misma,

Puede comprenderse que con tal aspecto caracte~
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ristico, el nuevo soporte fijo para freno de disco puede
realizarse con una ldmina metdlica gruesa, con suztancial
reduccidn y simplificacidn de las operaciones de formacidn
a prensa, Estas Ultimas se evitan para la placa y solamen—
te se efectlian sobre piezas simples con relacidn a las pie
zas en forma de L anteriormente mencionadas, Ademds, estas
piezas en forma de L pueden realizarse en desechos de 18-
mina resultantes del corte de las placas y correspondientes
8 las aberturas practicadas en las citadas placas para re-
cibir lez zapatas, por ejemplo, La colocacidn de las pie=-
zas ¥ la realizacidn de la soldadura de conexién son ade-~
nds mds fdeiles con una placa plana que con dos piezas en
forma de media U conectadas por una soldadura periférica
externa,

De acuerdo con otro aspecto de la .invencidn, las
piezas en forma de L estdn provista de una porcidn en vo-
ladizo extendida més alld de la cara de las placas que no
es adyacente al disco. Ademds, los bordes opuestos de las
piezas en forma de L estdn provistos de superficies de
guia axialmente extendidas para el estribo o para los me-
dios que proporcionan la guia axial a éste Ultimo. Puede
comprenderse que con estos nuevos aspsctos caracteristicos

del soporte, la guia del estribo sobre los bordes de las

partes en voladizo que abarcan a la placa de sustentacidn

se mejora sustancialmente, , o
Séguidamente se describird la invenciéﬁ con refe-
rencia a los adjuntos dibujos, en los cuales:
La figura 1 es una vista en planta de un soporte
fijo del freno de disco segun la invencidn, cuya media por

cién derecha se muestra en seccidn transversal a 10 largo
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de la linea 1-l de la figura 2,

La figura 2 es una seccidn transversal radial a lo
largo de la linea 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es una seceidn transversal parcial a
lo largo de la linea 3-3 de la figura 1j y

La figura 4 es una vista superior de wma de las
piezas en forma de L del soporte mostrado a lo largo de la
flecha 4 de la figura 1, ‘

En 1a figura 1 se muestra un soporte fijo 10 para
freno de disco de acuerdo con la invencidén, E1 soporie 10
se muestra en vista en planta en el lado izquierdo de la fi
gura 1 y en seccién transversal, a lo largo de la linesa 1-1
de la figura 2, en el lado derecho de dicha figura 1. Se h=
mostrado wna zapata 12 con trazado discontinuo en la porcidn
lateral derecha de la figura, asi como un estriho 14 y vna

chaveta de guia 16, como los descritos en la patente ante-

riormente mencionada,

El soporte fijo 10 comprende wna placa metdlica la
minar sustancialmente plana 18 dispuesta para su conexidn,
mediante pérnos que pasan a través de orificios 20, a wm
miembro= fijo respecto al disco. A la placa 18 estdn coneo~
tados dos miembros 22 en forma de I. En el ejemplo mostrado,
los miembros 22 estdn provistos de wna superficie interna
cilindrica, cuyo radio de curvatura es igual al del borde
circular periférico 24 de la placa 18, Como se muestra en el
dibujo, se ha usado un jumgquillo de soldaduﬁa’26 para conec-
tar lz placa 18 a los miembros 22, cuya soldadura se efectia
sobre la cara de la placa 18 en el lado de 1la misna que no
es adyacente al disco, es decir, en la cara externa de dicha

placa. Esfe junquillo de soldadura puede realizarse fécilmqg
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te, puesto que los miembros 22 se extienden en voladis

mds alld de la placa 18, como claramente se muestra en las |
Tiguras 2 y 4, que son respectivamente una vista en secciédn
transversal a lo largo de la linea 3~3 de la figura 1 ¥ una
vigta superior & lo largo de la flecha 4-4 de la micma figu
ra, E1 nimero de referencia 28 designa la porcién en voladi
zo del miembro 22. Como se muestra en la figura 1, los bor-
des periféricos 30 que se orientan entre s{ se forman a md
quina paralelamente al eje del disco para recibir a las cha
vetas de guia 16. De igual manera, los otros bordes enfren-
tados entre si de los miembros 22 se forman a méquina para
definir una abertura en alineamiento con la dispuesta en la
placa 18.

Tal operacidn de formacidén a mdquina se efectia
simultdneamente sobre lds bordes de los miembros 22 y sobre
la piaca 18 después de completarse la operacidn de soldadu~
ra. |

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi.como 1a'manera de realizarlo en la prdctica, debe hacer
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte
ren su principio fundamental., También se hace constar que
el invento corresponde a wna solicitud de patente presenta-
da en Francia con el n2, 167.180 de 23 de Septiembre de 1968
acogiendose por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo qgue constitu~
ye la esencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia sobre: PERFECCIO~
NAKIENTOS EN LA CONSTRUCCIUN DE FRENOS DE DISCO; caracteri-
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zéndose por 1o siguiente:
- 1.~ Perfeccionamientos en la construccidn de Ffre—

s de disco, del tipo en ¢l que lag zapatas, montadas en
aberturas radialmente extendidas y dispuestas en un soporte
fijo en forma de U que abarca al disco, son impulsadas ha-
cia &ste Wltimo mediante un calibrador flotante, bambidn
sitvado en dichas aberturas y mentenido por unas chavetas
axialmente extendidas contra las cuales se aplica eldstica
mente mediante un dispositivo eldstico que actia entre di-
cho calibrador y el soporte fijo, caracterizddos porque el
soporte fijo comprende una placa de sustentacidn sustancial
mente plana provista de un borde periférico en las proximi-
dades de la periferia del disco, interrumpido por uwna de ai
chas aberturas radiales, y dos miembros de seccién transver
sal en L conectados a dicho borde periférico, extendiéndose
mo de los ramales de la L paralelamente a la citada placa
¥y el otro sustancialmente en 4dngulo recto respecto a 1a mils
ma. '

2,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el borde periférico es sustancialme n
te eircular y coaxial con el disco y los niembros en forma
de L son porciones de un cilindro cuyo radio de curvatura
es igual al del borde periférico de 1la citada placa.

3.= Perfeccionamientos segin cvalquiera de las rei
vindicaciones 1 6 2, caracterizados poraue los bordes de
los miembros en forma de I orientados entre si definen conm-
binadamente uwna abertura que permite la recepcidén de wma za
pata y wna porecidn del calibrador. _

4.~ Perfeccionamientos segin cualqulera de las an=~

terlores reivindicaciones, caracterizados porque los miembro
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en forma de I tienen porciones en voladizo exuendidas nés
alld de la cara de la placa que no es adyacente al disco,

5.~ Perfeccionamientos segﬁn cualquiera de las rei
vindicaciones 3 § 4, caracterizados porque los bordes orien
tados entre si de los miembros en forma de I que se extien-
den axialrente son formados a mdquina para constituir guper
ficies de guia para el calibrador o para los medios de guifa
del mismo. '

6.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei
vindicaciones 4 § 5, caracterizados porque los miembros en
forma de L estdn conectados a la placa por medio de un jun-—
quillo de soldadura realizado bajo las citadas porciones en
voladizo., 7

7.~ Perfeccionamientos segﬁn cualquiera de las ante
riores reivindicaciones, caracterizados porque 1los miembros
en forma de I estdn construidos con el mismo metal laminar
que la placa de sustentacién,

8- Perfeccionamientos en la construccidn de frenos

de disco, tal y como queda sustancialmente descrito en la

presente Memoria y en los dibujos adjuntos.




hoja unica.

SQOCILIE ANONYME DeB.he

T ATy

At a
s

2

E&¢
v

LT 3




SOCILIE ANONYME DeBehe




hoja unica.

.
NS e—— = St—— - — G—




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



