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datre:

Procedimiento para el esmalitado y decorzcidn

de zriiculos cerdmicos sin esmaltar.

Solicitande- THTRASET LINITED, entidad inglesa, residente

en: St. George's House, 195—203 Waterlao Road,

Londres, 8.%.1.,, Inglaterra.

Ta presente invencidn se relaciocna con lg

produccién de aritlculos de cerduica decorados.

En iz decorscién de articulos de cerdmica,
es préctica comin aplicar al articulo nc esuwaltado,

2} el denominado “"bizcocho", una decoracidn en forma Je
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caleonuenla liberada medlante calor ¢ disolvente (ordinciia-
mente e#ua), por ejemplo una itransierencis denominada de
deslizamiento acuoso.

Tres Jo aplicacidén de tal transierencia, es nece
sario gecar y “precocer! el artleulo cerdmico a2l oljeto de
separar 6 descomponer cualesouiersa constituyentes orszdni-
cog de la decora cidén aplicada.

Después Ge esta primera coceidn, el bizcocho y
decorado es revestido con un esnmalie (ordinariamente uma
gsuspensién de materiales formadores del esmalte en un me~
dio liquido), gue se cuecce a elevadss temperaturas, para

producir el articulo esmaliado ya acabado. ZZste sistema

(.‘:

de doble coccién es desventajoso, pero si se omite la pre-
coccibn del bizcocho decorado, la decorzeién ticnde a emig
rronarse durante la coccidn a elevade temperatura del es-
malbe, siendo una de sus causas el desprenalmlenuo de g~
ges de los'materlales orgénlcos presentes. Ademés, bau-
bién puede producirsge la reticunlzeidn y corrimiento del e
malte, como asimismo cierta decoloracidn en el drea del 4j
bujo. ) v

Se ob)erva igvelmente guve si se aplica el esmal-
te por un proceso de inmersidén, como es habitual, la "humec
tabilidad! de la superficie del bizcocho y de la decoraeiin
aplicada és con Trecuencisa diferente, de maners gque el es-
malte tlende a depositarse con diferentes espesores sobre
tales dreas.

Se ha descubierto zhora mediante la adecuvads Lo
mulacibn e interrelacidén de los diversos materizles cuplcte
dos en la capa de esmalte, la propia decoracidn y el adhesi

vo usado pars £ijar aguélla al bizcocho, puele reallisuvse
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un proceso de esmaltado y decoracidn de artlculos cerdimi-
cog no esmaltados, que ubilize golemente uwna operaciién de
coccidn y proporcionsz excelentes resultados.

De acuerdo c¢on la presente invencidén, se propor-
ciona por comsiguiente un procedimiento pare el esmaltado
Yy decoracién de articulos cerdmicos sin esmaltar, que com
prende las operaciones de gplicar al articulo una capa de
adhesivo (A), una capa de decoracidén (B) y una cuapa de eg
malte (C), sirviendo el adhesivo (A) pars establecer una
wnién iniclal entre la capa de decoracidén (B) y el arilcu
lo, siendo la capa de decoracién (B) une capa unitaria 6
une congtitulda por una peliculs de apoyo sobre la que se
aplica le decoracidén, aplicédndose la capa de esmalte (C)
mediante pulverizacidn o bien dosificando sobre el articu
lo, y sobre la decoracidén aplicada al mismo, una disper-
gidén de los ingredientes sélidos del esmalte en un medio
1iquido, que es seleccionado de manera que humedezca la
citada decoracitn, ¢ pelicula de apoyo si existe, de la
caps decorativa (B), con 1o que se deposita una capa de
esmalte de espesor sustancialmente uniforme gobre toda la
superficie del articulo, cociéndose seguidamente el arti-
culo asl revestido para fundir el esma;te sobre €1,

Se ha observado que nediante este método es po-
gible agegurar, con el uso de una sola operacidn de co-
ceibn, articulos esmaltados de excelente calidad, en los
que el esmalte se halla libre de defectos, no se decolora
¥ presenta un espesor mniforme ftanto en las dreas de la de
coracién como en las demds, y en logs que la decoracién no
se emborrone.

Is aplicacién de las capas (4), (B) y.(C) pueﬁe
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ambos modos. Varios métodes consislen, por ejemplo, ept

1) Aplicer msterial de traneferencia, consic-
tente en una lédming de soporte temporal, una cepe (e decorg
c¢ién y una capa de adhesivo, retirar dicha ldmina de.sopor~
te temporal, aplicar una capa de esmalte mediante dozifica-
cidn 6 pulverizacién y cocer.

ii) Aplicar una capa de adhesivo y ofra de de-
coracidn en una operecién desde una ldmina de bloqueamiento
en caliente 6 frlo y seguidsmente pulverizar ¢ dogificar la
capa de esmalte, cociéndose a continwacidn,

iii) Pulverizar é recubrir por inmersién el hig
cocho con adhesivo, bloquear la cgpa de decoracitén desde
wea ldmina de bloqueamiento en caliente 6 frio, pulverizar
¢ dosificar la capa de esmalie y cocer.

En ciertos casos es pocible formular de +al mane-
re. la cape de decoracidén que'sea autoadhesiva, no requieién
dose en tales casog una capa de adhesivo separada.

Como se indica anteriormente, wna 6 mds de las eg

pas pueden aplicarse por un método de transferencia, pudien

“do usarse varios tipos de tales métodos y meteriales de

-
transferencia. Por ejemplo, calcomanlas liberadas por di-

solventes (transferencias por deslizamiento acuoso), trans-
ferencias realizadas por calor, transferenclas con recnbri-
miento de adhesivo gensible a las presiones, "transferenciss
en seco” y ldminas de blogueamiento en caliente y frlo; to-
das ellas pueden usarse. Por duina de blogueamiento" sa
entiende una lédmina de material que comprende un sopoxrte
temporal delfque puede transferirse fécilmente por prasidn

uwn dibujo 6 revestimiento impreso, con 0 sin el uso de czic?,
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mediante un troguel cortado en la forma deseada.
In tales muberiales de transferencia, el scporic

temporal puede tener una base, por ejemplo, de papel § pe-

licula pldstica. ZEn el caso en que se use un soporto de

5. papel, serd preferiblemente wn papel tratado, tal como

glassine 6 papel pergamino, presentando preferiblemente

una superficie (sobre la que han de depositarse los slemen

tos de la transferencia) dotada de propiedades liberadoras,

es decir, una superficis de la que puedan separarse fécilmente

10. la capa 6 cepas aplicadas. Tal superficie puede obienerse,
por ejemplo, mediante tratamiento con silicona ¢ "guillén"
de la superficie del papel 6 mediante encerado de la misma
con una cera aceptablemente dura, ¢ medlanie combinacidn de
estos materiales,

15. Cuando la lémina de soporte temporsl es uha peli-
cule plédstica, puede ser por éje@plo de polietilgno, poli-~
propileno, poliestireno, poliestireno/butadieno, tereftala-
t0 de polietileno, un polimero vinilico ¢ un derivado celus
lésico.

20. La propia capa de decoracidn, como se indicsa antg
riormente, puede ser una capa de imagen simplemente deposi-
tada sobre la lémiga de sustentacidén temporal. Iin embsrgo,
con frecuencia es preferible aplicar a la ldmina de susten-
tacidén temporal una pelicula de apoyo y aplicar el material

25, . formador de imegen sobre dicha pelicula 6 bien eplicar el
material formador de la imegen primeramente y luege una pe~
1licula sistentadora 6 bien aplicar primero esta pelicula,
luego el maeterial formador de imagen y & continuacioén una
gsegunda pelicula sustentadors. Ia pellcula sustentadora

30. puede ser cualquier pelicula pollmera orgénica, pero se seleg
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cionard con relecidn a los especlficog procesos wbtilizados,
Las pelicuwlas polimsras varian neturalmente de cardetsr en-
tre las que son relativamente mds hidrofdbicas y las que
son relativemente mds hidrofllicas, Como constituye un re-
quisito del procedimiento de esta invencidn el que el medio
liquido del esmalte sea aceptado por la superficie de la de
coracién (4 de su pelicula sustentadora) 6 la humedezes, s
necesario seleccionar une pelicula relativamente hidrofili-
ce sl el medio liquido del esmalie es esencialmenie acuoso,
y relativemente hidrofdébica si el medio liquido citadc es
egencialmente wn disolvente orgédnico.

La‘capa de decoracién (B), tanto si incluye una
pelicula de sustentacién como si no la incluye, se formule
ré preferiblemente de tal menera que sus constituiivos or-
génicos se quemen 6 descompongan gradualmente, de modo que
la capa de esmalte éuperpuesta no sea perturbada.

Pueden emplearse muches de las tintas normales

. usadag en transferencias para la decoracidén de articulos

cerdmicos, pero, como se indica a contimuvacidn, la bese de
la tinta ha de seleccionarse en relacidn con el adhesivo y
el esmalte en cuestibn, y viceversa. Una clase especialmen
te valliosa de tintas es la basada en el uso de una resina
acrilica que contiene pigmentos y extensores, para propor-
cionar una tinte de adecuadas propiedades, tanto en lo gue
ge refiere a la impresién como a la transferencia y compox
tamiento durante la coccidn. A veces ea venbajoso incorpg
rar en las tintas 6 vehiculo sustentador una proporcidn de
une frite y/0 una proporcién de un agente fundente.
L modo de ejemplo, en una forma preferida da 1

invencidén, la capa de decoracién (B) comprende una imagen
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decorativa de wna tinta come la indicada, depousitads, por
cuelguiera de log habltuales métodos de impresidn, sobre
una delgada pelicula sustentadora, Esta pelicula, si el
esmalte ha de aplicsrae desde un medio liquido orgdnico,
puede ser un polimero de un &ster de deido acrilico ¢ mets
erilico, por ejempio poli(metacrilato n-tutilico) ¢ un de-
rivado celuldsico, por ejemplo etll celulosa. Si el esmal
te ha de aplicarse desde un medio acuoso, la pellcula sus-
tentadora puede consistir en derivados celuldsicos solu~
bles en ggua 6 en alcohol polivinilo, por ejemple metil ceg
lulosa ¢ gelatina o cualquier otro material formador de pg
licula soluble en agua. Ademds, la peliculas sustentadora
puede comprender wn material soluble en agua combinado con
otro material soluble en agua, siendo la resultante pelicu
la receptora del agua 6 disclventes, por ejemplo'etil celu
losa/hidroxipropil celulosa.

La decoracidén aplicada ha de ser también compati
ble con el adhesivo que fija la decoracidn al bizcocho
(que, como queda dicho, puede estar presente como capa dig
tinta entre la decoracidn y el bizcocho 6 puede incorporar
gse en la propia decoracién 6 aplicerse separalamente al
bizecocho antes de la aplicacidn de la decoraciédm).

Adenmds, se comprenderd que, COmMO €3 necesario se-
parar le ldmina de sustentacién temporal de la capa de de-
coracidn (eé decir, de la tinta 6 de la capa &e apoyo so-
bre la que se deposita aquélle), es importente que la win-
ta 6 capa de apoyo se formule de tal manera que no se fije
fuertemente a la ldmina de sustentacidn temporal. Esto
puede conseguirse usando como base para la tinta un polimg

ro que, usado solo, se libere esponténeamente, al secarse,
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de la ldmine Qe sustentacidn temporal, ineluyendo con 21

wne cantidad suficiente de plastificador pars csunur su

13

suficiente adherencia incluso al secarse. 81 8
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egea, la

tinta, 6 la capa de apoyo si se uss, puede formulsrse de
tal maners que presente, en comparacidn con la lémina de
sustentacién temporal, wna diferente sxtensibilided bajo
carga., Se deduce por consiguiente que el estirado local

de la ldmina de sustentacidn temporal causard un debilita-

gt

miento 6 ruptura de los enlaces entre la ldmina citada

&

ol

la tinta 6 pellcula de soporte, con lo que data vltinme
separard fdcilumente a efectos de transferencia. Si no se
usa esta téenica, entonces serd necesaric destruir la unidn
que haya entre esos elementos mediente eplicacidén de wn di
solvente 6 emplear un adhesivo cuyo poder de unidn ocupsre

a aquella otra unidn.

Como se indica anteriormente, pueden usarse ve-
rioe adhesivos para adherir ia decoracién al bizcocho, su-
jetos a las restricciones anteriormente sefialades. Loz ad
hesivos usados pueden ger muy pegajosos 6 sélo ligeramente,
activados por calor 6 disolventes 6 bien de tipos sensi-
bles & lag presiones. Son preferibles los adhegivos sensi
bles a las presion;s basados en resinas acrilicas y éstas
pueden ser de elevada 6 baja adherencia. Adecuados adhesi
vos son los del tipo descrito en la patente britdnice minz
ro 1.120.226. ILos adhesivos usédos pueden contensy & Ve
ces una frita para acentuar su compatibilidad con el bizego
cho y el esmalte, tanto antes de la coccidn como durauto
ella.

Curando ge usen ldminas de blogneamiento como me-

diog de transferencia, la decoracién puede ser blogueads
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aobre el bipcocho en Forma andloge a los‘métodos de dcoore.-
cién normales que ugan lédminas de hlogueamiento, estunds
preferibleménte el bizcocho ligeramente calentads. &in en
bargo, tembién es posible bloguear el reverso de la decora
cidn deseada sobre un receptor adecuvado y luego presionar
en caliente la decoracién gue permesnece en la ldmina sobre
el bizcocho, que puede estar calentade para facilitar el
blogueamiento.

Como se indica anteriormente, la dispersidn de
esmalte usada es seleccionada de manera que sea comp2tible
con la capa de decoracidén. Pueden usarse esmaltes & base
de disolventes & agva, de eacuerdo con la naturaleza hidro~
filica 6 hidrofdébice de ls transferencia.

Los demds componentes del esmalte son adecuadas
fritas, tales como las usadas cominmente en esmaltes y agen
tes que sirven para- mejorar las caracteristicas (por ejem-
plo, viscosidad, tensién supérfioial) de la dispersién del
esmalte. Tales materiales son conocidos de por si en el
arte Qe decoracidn de la cerdmica.

Tembién puede ger deseable disponsr sobre la de-
coracidn aplicada un delgado recubrimiento de un material
gue posea las requgridas caracteristicas de humeciacidn
pare adaptarse al esmalte. Sobre la decoracidn puede en-
contrarse presente una delgada capa de material de recep-
tor de disolventes ¢ agua, del tipo ya mencionada, cuando
8o aplique diche decoracidén al bizcocho.

Se observard por la anterior explicacidén que las
bases de las capas (A) y (B) pueden ser iguales 6 simila~
res, asegurando asi la compatibilidad entre las capes y una

coceidn uniforme, Ademds; el bizcocho puede recibir, como
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composicidén del esmalte, gque 3e aplica preferd
disnte una fécnica de pulverizacidn, see splicada como <.
pe wniforme.

En la prdetica del esmaltado y decoracidén de ar-
ticvlog de cerdmica éegﬁn la presente invencidén, el modo
de eplicacidén de la capa de esmalte (C) es importante cran
do se aplica mediente dispersidn er un medio disolvente.

En los puntos donde se encuentra presente una de
coracién, le superficie del bizcocho tiende a ser mencs 5o
rosa qQue en los puntos donde no hay decoracién, siendo por
consiguiente abaorbido menos esmalie gque sn los punton Gi~
timamente citados. Una capa mds gruess de material forma-
dor de eamelie tiende por consiguiente a dépositarse gobre
le superficie del articulo en las dreas no deciradas,
Existe por lo tanto la tendencia e un intenso esmaltado en
tre lap dreas de decoracién y un ligero esmaltado, posiblg

nente insuficiente en casos extremos, sobre las éreas deco

redas. Ista dificultad puede vencerse aplicando la diope

el

gién del esmalte por un método controlado, por ajerplo pul
verizendo diSpersign de esmalte sobre el articulo decoredo.
Asl, de acuerdo con un método preferido de la
presente invencién, se aplica al bizcoého un meterial de
transferencia consistente en una ldmina de sustenitacidn
temporal, una capa de decoracidén y una capa adhesiva (si -
se enéuentra presente como cepa separada), con la caps 2d-
hesiva adyacente al bizcocho, y se presiona sobre éste Ul-
timo con aplicacidn de calor 6 disolventes, si fuese nece-
sario. Iuego se retira la ldmina de sustentacidn tenmporsl,

para dejar la decoracién zobre el bizcocho. Seguidaments
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se esmalta el articulo, preferiblemente mediante pulverize-
cibn, para dejar un recubrimiento continuo y uniforme de mg
teriel formador de esmalte sobre él. ILuego se cuece el ar-
ticulo para fundir el csmalte en una capa de esmelte vitreo
5. continua, determindndose de manera conocide el exacto proce
dimiento de coccidén, de acuerdo con el particular esmnalte
ugado,
Después de la coccibn, se observa gue, a pesar de
la presenclie de materinl orgdnico por debajo de la capa de
10, a nateriales formadores de esmalte, no ha tenido lugar ningu-
na decoloracién 6 desfigurecién de la descoracidn aplicada.
En una veriente de la invencidn, puede aplicarse
un medio liguido al erticulo despuéds de la aplicacién de la
capa (B) pars comunicar a tode la superficie un grado de ad
15. ' herencie, pudiéndose aplicar luego el esmelte come polvo sg
¢o, que se adhiere & la superficie adherente asi obtenida.
Esta variante proporciona, por supuesto, esencialmente los
mismos resultados, puesto que el medio liquido del esmalte
se aplica como operacidn preliminar en lugar de como cong—
20. titutivo del propio esmalte.
Los siguientes ejemplos servirédn para ilustrar
la invencidn.
EJRIPIO_ 1
Se prepara wn material de trensferencia provisto
25, de las siguicnfes capas:

&) Iémina de sustentecién temporal

Polietileno de alte densidad.

b) Pelicula sustentadora

Se deposita une pellicula clara sobre la 1d

30. mina de sustentacidn temporal aplicendo una composicidn
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formulada de la siguiente menera:

Resina de metserilato buiilico(por
ejemplo, PARALOID, 3e ROHM & HAAS Co.)... 90 partes en peso
Nitrocelulosa Tipo DIX 8/13,
8 TeCeluvencaseroaeansonnsencanssannosss 30 0w 8 0
FHa1at0 GIDUEI1I00wwsseeisasees 42 0 M
Acetato de oxitol, es decir,
monoacetato de etilenglicolmonoetildédter
(AL80LVENEE . ¢ vurrrreeeesrernsanssansoass 280 0 0 W
Esta capa de pelicula de eapoyo es adherente al
gsoporte de polietileno, pero se separa fécilmahte de &1 me
diente estirado local del soporte de polietileno,

c¢) Tinta para material de decoracidén

Resina ascrilica (como en b)).. 10 partes en peso

Ftaleto dibutilicOseceeeeneees 10 W u u

Etilenglicol monoetiléter..... 20 W n "

Pigmen‘bo....'....'..’;..’.‘..‘..'.'... 150- L

Esta tinta se imprimidé como imagen sobre la pell
cula de soporte.

d) Adhesivo

Se usdé un adhesivo sensible a las presiones, de
le siguiente formulacidn:

Emulsién de copolimero de aceta~

0 de vinilo/acrilato de butilo..... 95 %

Espesador de poliacrilatOeecsscesses 5 %

Este adhesive se aplicé como revestimiento sobre
toda la superficie de la ldmina de transferencia, es decir,
sob%e lasg #éreas cubiertas por la ldmina de &poyo ¥y super-
puestas a la ldmina de sustentacidn %emporal.

El material de trensferencis asi formulado se
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aplicé con su lado adhesivo & uvn bizcocho revestido ds cila

vy se gepard el soporie lateral.

Iuego se aplicd mediante pulverizacidn sobre toda

la superficie del bizcocho una composicidn que comprendle:

Polvo Qe comaltevescesacessae 100 paries en peso
Resina scrilica (como en(a)). 50 ™ " "
Acetato de isopropil oxitol

L]

(disolven‘be)..‘.‘l‘l'lDOIQll‘ 50 u u

Bl bizcocho uniformemente revestido asi obtenido

fué cocido de manera convencional.

EJEMPIO 2

Se siguid el procedimiento del ejemplo 1, pero

(a) vsando para le pelicula de apoyo la siguiente formule-

cidn:

x

Alcohol polivinilico.¥,...... 50 partes en peso
Agua-oooooonsooo.o;-ncooo;o-o 40 " " "
Sorbitol 6 glicerif@......i.. 10 W w

El alcohol polivinilico era acetsto de polivini~

lo, que habia sido hidrolizado para convertir del 73 al 77#

de los grupos acetatos tebricos en grupos hidroxiles; y {b)

usando para la tinte destinada al material decorativo:

Etil celuloss (Hercules Powder

Co.y Tipo Ne4)eveveeaneeesss ~ 15 partes en pesoc
Fbaleto dibutilicOeeseeeense 5 " : "
Acetato de etilen glicol iso
Proplléterciviervsesessinees 30 0 " i

Pigmento sub-esmalte cerémico 50 ¢ u "

- El material de transferencia se aplicé como en el

ejemplo 1, se separé le ldmina de sustentacién temporel ¥

se pulverizé uniformemente $0do el bizcocho con una disper-
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sién acuosa que contenia del 50 al 80 % en peéo de poive
de es=malte.

Lﬁego se cocid el producto.

Se siguié el procedimiento de los ejemplog 1 ¥y
2, pero con la variacidén de que el adhesivo fué aplicado
al bizcocho en lugar de revestir la capa exterior del me~
teriel de transferencia. Se obtuvieron resultados andlo-
208,

EJENPTO 4.,

Un material de transferencia como el descritfo
en el ejemplo 1, pero en el que el adhesivo era una capa
de goma ardbiga y en el que la lémina de sustentacién tem
poral ers de papel revestido de material impreso, fué hu~
medecido pera hacer adherente la gome ardbige y luego se
aplicd a la trensferencis, siendo separado el soporte tem
poral de papel. El resto dei procedimiento fué igual al

ejemplo 1 y se obituvieron resultados similares.

EJEMPLO 5.

Se giguid el procedimiegto del ejemplo 1, pero
usando una transferencia sin la capa de adhesivo indicada
en aquél., Antes de’éu ugo, la transferencia fué sumergice
en alcohol durente 30 segundos. ZEsto reblapdecié la pell
cula de apoyo y la torné adhesiva, de manera gque pudc ad-
herirse al bizecocho. Iuego se retird le lémina de susten
tacién temporsl y se secd el exceso de disolvente, apli-

céndose a continuacidén el esmalte y cociéndose como en &l

ejemplo 1. Se obtuvieron resultgdos simileres.
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BJELPIO 6.

Se formuld una lémina de bloqueamiento como

sigue:
(i) papel glasgsine.
(ii) revestimientc de cera polietilédnica.
(iii) tinte acrilica formulada como siguo:
Regina acrilica (como en el
ejemplo 1)eerecsrovseeanseas 10 partes en pesc
Adipato de gsextol (plastifi-
CONTLE)earvrvoenvonosnserease 10 M " "
Isopropanol (disolvente).... 150 " "
PigmentOeeeevestescessonsnes 150 1 L u
(iv) adhesivo de resina acrilica sensible al
calor,

Bste 1ldmina fue aplicada al bizcocho usande la
téenice habitualmente seguida con las ldminas de blogue;m
miento, mediente el uso de un troquel caliente 6 de wn
troquel frio eplicéndolo al bizcocho celiente. FEl eamalte
agplicado fué como el descrito en el ejemplo 1. El produc-
to secado era de excelente cerdcter.

Si, en luger de usar la resine acrilica en la
tinta como se indide, se utiliza un material hidrofilico
tal como alcohol polivinilico 6 caseinsa, y se emplea un es

malte de base acuosa, como en el ejemplo 2, se obtienen rg

sultados andlogos.
N O &

Descrita suficientemente la naturaleza del inven
t0, a8l como la manera de realizarlo en ls prdctica, debe
hacerse congter que les disposiciones anteriormente indieg

das son suscepitibles Ge modificseciones de detalle en cuanso
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no alteren su principio fundamental; también se hace coun-

tar que el invenito se refiere a una solicitud de patente
presentada en Inglaterre con fecha 23 de septiembre de 1968,
ne 45040/68, acoziéniose bor 16 tanto, a los beneficios que
conceden los Convenios Internzcionales en vigor, siendo Lo
que congstituye la esencia del referide invento y por io gque
ge solicite Patente de Invencidén por 20 afios en Espafia, so-
bre: Procedimiento para el esmaltado y decoracién de arti-
culos cerdmicos sin esmaltar; carscterizdndose por lo si-
guientes

l.~ Procedimiente para el eamaltado y decoracidn
de artliculos cerdmicos sin esmaltar, caracterizado porqve
comprende las operaciones de aplicar al srticulo une caps
de adhesivo (A), una capa decorativa (B) y wia cepa de es—
malte (C), sirviendo el adhesivo (A) paras establecer wne

unién inicial entre la capa de decoracidn (B) y el articu-

“lo, siendo la capa de decorscién (B) una capa unitaria ¢

une constitulida por una pelicule de soporie sobre la que
se aplica la decoracidn, y aplicdndose la capa de esmslie
(C) mediante pulverizacidn 6 dosificacidén sobre el articu-
lo cerdmico y sobrg‘la decoracién aplicada 2l mismo, wae
dispersidn de los ingredientes sélidos del esmelte en uvn
medioc liquido, cuyo medio liquido es seleccionado de manera
que humedezca la citada decoracidn, ¢é pelicvla de soportie
gi la hay, de la capa decorativa (B), con 1o que se deposi
ta una cape de esmalte de espesor sustencialmente uniforme
sobre tode la superficie del articulo; ¥ ulteriorhente la
coccidén del articulo asi revestido para fundir el esmalte
sobre él,

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, cao-
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racterizado porque se aplice el articulo un materiel de

transferencia consistente en wie ldmina de sustentacidn fenm
poral, wna capa decorgtiva y una cape de adhesivo externs,
se retira le ldmina de susteuntacidén temporsl, guedando la
capa decorativa adherids al erticulo cerdmico, se aplice

la capa de esmalte y se cuece el producto,

A 3Je- Procedimiento segin la reivindicacién 2, ca-
racterizedo porque la capa de adhegivo es un adhesivo sen-
gible a las presidnes.

4 - Procedimiento seguin la reivindicacidn 3, ce-
racterizado porque el adhesivo sensible a las presiones eg
t4 basado en wna resina acrilica.

5e~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin

dicaciones 2 a 4, carascterizado porque el adhesivo contie-

‘noe wna frita.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ce-

fé;t;rizédo p&rque sé“aplica ma decoracion al srticuio cg
rédmico desde le ima lédmina de blogueamientvo en caliente 6
en frio que contiene una capa de adhesivo, se aplicu la o¢g
pa de esmalte y se cuece el producto,

7+~ Procgdimiento segin ls reivindicecidn 1, ca-

racterizado porque se aplica adhesiveo al articulo cerdnmice,

se aplica una decoracidén sobre el adhesivo desde una lémi-
na de bloqueanmiento en caliente 6 en frio, se aplica la ca
pa de esmalte y se cuece el producto,

8.~ Procedimiento segiin cualguiere de las reivin

- @icaciones 1 a 7, caracterizado porque los materiales de la

capa decorative gon hidrofilicos y el esmelte se aplica dez

.de wn nedio acuoso,

9.~ Procedimientc segin cualoulera de las reivin
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capa decorativs eg hidrofébico y el esmalte e epliecs den-
de un medio disolvente orgdnico.

10.- Procedimiento segin cuvalquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 9, carscterizado porque la tinta usada
en la capa de decorscidn estd basada en une resina scrili-
ce.

11l.- Procedimiento segin cualquiera de las rei.
vindicaciones 1 a 7, ceracterizado porque el adhesiveo y
la capa decorativa estdn basados en el mismo material resi
noso.

12.- Procedimiento gegin cualquiera de lus rei-
vindicaciones 1 & 7, caracterizado porgue se aplica s ls
decoracidén del articulo cerdmico, entes de la aplicacitén
del ecemalte, un revestimiento de un material que es hidro-
£Ilice sl el esmalfe a aplicar estd en un medio acuose, &
hidrofébico si el esmalte a éplicap estd en un medioc fizol
vente orgdnico,

13.~ Procedimiento para el esmaltado y decora-

cibén de articulos cerdmicos sin esmaltar; tal y como guada

9. SEF. 08
LETRASET LIMITED.

i GUMEZ ACEBO Y MODEV .
. 5 Eremndos B Homéndox Rilw
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