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MEMORIA DESCRIPTIVA

Lae presente invencidn se refiere a un procedimien=
to de preparacidn de productos aglomerados a base de fibras
o de particulas, de fieltro, ldmina, o guata, con la ayuda
de productos pulverulentos, en particular con la ayuda de re

ginas termoendurecibles o termopldsticas. = = = = = = = = « =

Es conocido ya el aglomerar las fibras de vidrio o
materiales no sensibles al agua impregndndolas de un ligante
liquido, particularmente en solucidn acuosa, y secando des =
pués el material impregnado. El secado de un fieltro impreg-
nado de otra naturaleza que los materiales precitados presen-

ta evidentemente muchas dificultades. = o = = = @ w « w v« -

Eg por lo que se ha pensado realizar la asglomers -
pién con la ayuda de resinas pulverulentas que se reparten
en el fieltro, después se fija y endurece por calentamiento.
Efectudndose mal la propagecidén del calor en razén de las pro
piedédes aislantes del fieltro, la aportacidn de calorias en
forma de gases calientes debe ser considerable. De ello resu}z
tan peligros de incendio debidos &l arrastre del ligante o de
las fibras no fijadas por las corrientes gaseosas. Ademds, es
preciso renunciar a regular con precisidn, y de una maenera ho
mogénea en toda la extensidn del fieliro, el grado de poli -

condensacidn de la resina. Lo que para algunes apllcaciones,
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es de muy grande interéds el no alcanzar una policondensacién
total, de manera que el colchdn aglomerado obtenido sea ca =
paz de ser ain endurecido ulteriormente, por ejemplo, por
prensado en caliente, para obtener articulos de cualquier

forma deseada. = = = =~ = = = = = = = = « ~ e iy

La invencidn prevé un procedimiento de preparacién
de productos aglomerados a base de fibras o de partioulqs en
continuo o discontfnuo que no presenta los inconvenientes ci-

tados siendo simple y econdmico. = = = = = = = = = = - = = =

La invencidn tiene pues por objeto un procedimien~
to de preparacidn de productos mglomerados a partir de una
mezcla, en forma de napa o ldmina, de fibras y/o particulas
¥y de un ligante pulverulento, siendo dicha mezcla seguidamen-
te endurecida, destacable en particular porque se envia sobre
la napa un chorro de vapor recalentado de una substancia fi-

jadora del ligante, antes de la fase de endurecimiento. = - -

Segin un modo de realizacidn preferido del procedi-
miento segun la invencidn, se envia vapor de agua recalentado

sohre la napa ¢« = ~ ~ = = = T R it il

La experiencila ha demostrado que el vapor de agua
fija as{ las resinas sobre las fibras. Se mede ag{ efectuar
la fase de secado o de endurecimiento por un tratamiento tér-
mico limitando los rlesgos de incendio e igualmente regular

el grado de policondensacidn con precisidn. = = - = = = -~ = <

La invencidn prevé, a #fulo de producto industrial
nuevo, un fieltro o guata obitenido por el procedimiento pre-

Cltad0, = = o= = = o o - . - e o - - - e m — = = e e
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! Se ‘ha visto, en efecto, que las fibras o parifcu-
las tratadas segin la invencidn presentan propiedades mecé-
nices destacables y pueden ser aglomeradas con una propor -
cidn de ligante pulverulento inferior a la que era necesaria
hasta ahora para darles una cohesidn suficiente. Se puede -
pues utilizar menos producto pulverulento, costoso, que en

Ademds, el procedimiento permite, si se desea, mez~
clar cantidades de ligente muy superiores a las que eran to-
lerades en los procedimientos antfguos. Es ssf{ que se ha podi
do fijar correctamente hasta 1,5kg aproximademente de resina
por kilo de fibras, mientras que se ha obteanido una buena
cohesidn para una cantidad de resina tan baje como 0,1kg

aproximadamente por kg de L£ibrag.« = « = = = = - v - v -«

EL procedimiento segin la invencidn permite pues ex
tonder la gema de las propaciones relativas de ligante y de

lasfibraso"‘-""“"—-—«---t-—————— ———————

Otras ventajes y caracter{sticas de la invencidn

aparecerdn en el curso de la descripeidn siguiente, - - - - =

Bn el pleno snexo, dado Unicamente a tftulo de ejem

Ia fig. Unica es un esquema que ilustra el procedi-

miento segin la invencidn., - - - - - - e - - -

Este plano representa una capa 1 de fibras o parti-
culas que, a la salida de una napadora 2, es llevada por una

banda transportadora 3bajo un distribuidor 4 de un ligante pulw
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pulento, antes de penetrar en un dispositivo de homogeneiza~
cidn 5 de donde el producto sale en forma de un colchdén o 14

ming 6e = = = = = = = w - - e o e o - - - -

Ias fibras o partfculss pueden éer de naturalezas
muy diversas. Estas son por ejemplo fibras o hilados de algo-
ddn, de sisal, de yute, de maders desfibrada, de bagazo o
cualquier otro subproducto fibroso natural. Las mismas pueden
ger iguaslmente fibras sintéticas, por ejemplo de poliamida,
poliéster, polimer{lica, etc., asf como fibras de vidrio, de
amisnto o de metel. Desde luego que estos materiales fibrosos

pueden adicionarse con cargas u otros sditivos usuales segin

"las ceracteristicas deseadas del producto finagle = = = = = -

El ligante es ventajosamenteruna regina natural o
sintédtica, particularmente una resina termoendurecible. Se
puede recurrir en particular a los productos de condensacidn
del fenol con el formaldehido o de la urea y sus derivados
con el formaldehido. La resina puede igualmente comprender
cualquier aditivo usual (cargas, colorantes, etc.). Es a Ve-
ces recomendado que se haga sensible al vapor por adicidn de

ﬁn gengibilizante conveniente conocidoe = = = = = = = = = =

Segin la invencidn, se env{a sobre el colchdn 6 man
tenido por unas rejillss, a la salida del dispositivo de homg
geneizacién 5y un chorro 7 de vapor recalentado con la ayuda

de un dispositivo de proyeccidn convenlente. — = = = = = = =

Lag condiciones de inyeccidn del vapor dependerdn,
desde luego,. de la naturaleza de este, Que es ventajosamente

vapor de ggua, pero puede ser igualmente cualquier otra sus-
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tancia epta para fijar el ligante. Se citard por ejemplo,

en el caso de las resinas precitadas, un alcohol +al como el
metanol, etc.; un fenol. Desde luego, en estos dltimos casos,
se tomardn precauciones para evitar los riesgos eventuales

de incendio. = = = « - - s e - e e e o e e

Con estas resinas fendlicas puras o modificadas,
ge han obtenido exceléntes resultados enviando vapor de agua
bajo una presién_absoluxa comprendida entre 1 y 3kg/bm? apro-
ximademente, a un temperatura comprendida entre 80 y 1202C
aproximademente y durante 5 a 25 segundoa aproximadamente pa

ra un espesor de 5cm del colchdn, = = = = = = = = = = « = = =

Se envia seguidamente el colchdn a un horno de tu~

nel 8 de circulacidn de aire, donde sufre un tratamiento tdp

~mico que seca ¥y que conduce 8 productos transformables, o

que endurece definitivemente la resina. Con una resina del
tipo precitado y vapor de agua, la velocldad de paso por el
horno, mantenido a una temperatura comprendide entre 20 y
1708C gproximademente, estd corrientemente comprendide entre

60 y 150m por hora para un tunel de 15 a 20m de longitud. -

Ios ejemplos siguientes ilustran le invencidn sin,

gin embargo, limitarlg. « =« = = ~ = A R

Ejemplo 1
Se homogenizan 20kg de fibras de tejido de algoddn

¥y 10kg de linters de algdddn rwto. Se mezclan las fibras con
15kg de resina 89.46 (provista por el solicitante). Se napa

" la mezcla. Se obtiene un colchdn de 80cm de ancho y 25mm de

_ espesor. Se inyecta vapor de agua bajo una presidén de 1,5ke/
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cw® a una temperatura de 802C aproximadamente durante 10
segundos aproximadsmente en el colchdn. Se seca en estufa
durante 10 minutos aproximadsmente & una temperatura de

1202C gproximadamentes = = « = = = = = = = = o - - - - -~

Se corta seguidamente el colchdn secado en cuadrs-
dos de 10 cm de lado, y por tratamiento a 1802C durante 2
minutos en unos moldes, se obtlenen articulos moldeados de

la forma deseada. = = = « = = = = = = = =~ - - - - - - -

Ejemplo 2

Se toma de nuevo el ejemplo 1, perc se utiliza es-
ta vez la resina 5.12.40 vendida por el solicitante. Se ob=

tienen resultados parecldos. « = = = - - e e e e e =

Ejemplo 3

Se prepara una capa bien homogénea de 30kg de fi -
bras de amianto. Se adicionan 20kg de resina 81.64, vendida
por el solicitante, y se hace pasar el conjunto a una napado
ra de la que sale un colchdn de 80cm de ancho y de 10mm de
espesor. Se envia un chorro de vapor de agua bajo una presidén
de 1,5kg/bm2 aproximadamente, a una temperatura de 802C du-
rante 10 segundos aproximademente sobre el colchdn. Después
se geca durante 10 minutos a una temperatura de 1202C en una
estufa. Se obtiene asi, despuds del prensado y conformado un

producto aglomerado de uso industrial. = = = « « « w = = = -

Deade luego, la invencidn no estd limitada a los
modos de realizacidn y utilizacidn deseritos y representados

que no han gido dados mds que a'titulos de ejemplog, = = - -
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Se decleran de novedad y propiedad para Espaifia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - - -

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de preparacidn de productos aglo
merados, a pertir de una mezcla, en forma de napa o ldmina,
de fibras y/o pertfculas y de un ligante pulverulento, sien-
do seguldamente esta mezocla éndurecida, caracterizado por-~
que se envia sobre la napa un chorro de vepor recalentado de i
una sustancia fijadora del ligante, antes de la fase de en-

durecimientos = = = = = = = = - - - - - e - - - - - -

2.- Procedimiehto segin la reivindicascidn 1, carac-

terizado porque el ligante es una reging. = = = = = = = - ~

3.- Procedimiento segin la reivindicacidn, 2 ecarace

terizado porque la regina es una resina termoendurecible. -

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 3, carac-
terizaedo porque la resina es un producto de condensacidn del
fenol con el formaldehido, de la urea y sus derivados con el

formaldehido 0 SUS MEZCLAS, = = o = m o= = o = - - o - - -

5.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque el vapor es vapor

deagua._.._—...._._ _____ e e e e - . -

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, cerace

terizaedo porque la resina estd sensibilizeda al agug. = ~ -

7.~ Procedinmiento segin la reivindicacidén 1, carace
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terizado porque las fibras o partfculas son de algoddn, sisal
yute, madera desfibrada, bagazo, sintéticas, vidrfo, amianto,

metal 0 una mezcla de estoa materigleg, = = = = « = = =~ =

8.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 5, carac-
terizado porque se envia vapor de agua bajo una presidn com-,
prendida entre 1 y 3kg/bm2,aproximadamente, a une temperatu-
ra comprendida entre 80 y 1202C aproximasdemente durante 5 a

25 segundos aproximadamente. = — = = = - - =~ - - - - - - -

' 9.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, carac-
terizado porque se efectia un secado o endurecimiento parcial
de la resina, conformindose despuds en caliente el producto

agl obtenido, = = = = = = = = - .- .- - e .- .- -

10.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, ca-
racterizado porque se efectia un endurecimionto +total de la

reging, = = = = - - - . e e e e h d - - - - -

11.~ "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DLE PRODUCTOS
AGLOMERADOS"

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas ¥ me~
canografiadas por una sola de sus caras y de una lémina de

dibujos que la ilustran.

BARCELONA, 9 SET, 1969
P. A M. CUR

or Poder
Tienada: F. Cortijes
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