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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedi­
miento para teñir y estampar fibras de poliamida natura­
les y sintéticas con colorantes reactivos, los baños utili- 
zables para ello así como el material teñido o estampado 

5. según este procedimientos

Ya se han propuesto varios procedimiento para te­
ñir y estampar fibras da poliamida con colorantes reacti­
vos en presencia de agentes auxiliares tensioactivos. Sin 
embargo, las tinciones obtenibles según estos procedimien- 

10. "tos conocidos carecen de la intensidad de oolor deseada,
de la igualdad y/o de la tinción a través del material fi—

\



broao asi como de las propiedades de solidez deseados, como 
por ejemplo de la solidez al roce.

Ahora se ha encontrado un procedimiento, que per­
mite, con colorantes reactivos sobre fibras de poliamida 
naturales y sintéticas particularmente sobre laba, bajo 
agotamiento considerable del baño de color y obtención 
de un elevado valor de fijación, preparar tinciones igua­
les y sólidos a la humedad. El procedimiento se caracteri­
za porque las fibras de poliamida naturales y sintéticas se 
tiñen o estampan con un baño acuoso, que contiene

por lo menos un colorante reactivo aniónico, 
un compuesto de la fórmula general I,
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en la que
R significa un radical de hidrocarburo alifatico 

con de 11 a 23 átomos de carbono en la cadena 

principal,

significa hidrógeno, un grupo alquílico inferior 
insubstituido o substituido o un grupo fenílico 
insubstituido o substituido,
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de un anillo diazólico o diazínico parcialmente 

satiirado y

X representa el miión de un ácido inorgánico u or­

gánico ,

y eventualmente un tensiuro no ionogeno y/o anionactivo 
así como otros agentes auxiliares.

En los compuestos de la fórmula general I, R sig­
nifica como radical alifático con de 11 a 23 átomos de 
carbono en la cadena principal, un grupo alquílico o alque- 
nílico rectilíneo o ramificado, que puede contener como 
substituyentes por ejemplo los grupos hidroxílicos, como 
el grupo undecílico, tridecílico, pentadecílico, heptadecí- 
lico, heptadec-8-enílico, ll-hidroxi-heptadec-8-enílico, 

nonadecílico, tricocílico, 1,3,5,7-tetrametilundecílico o 

2-butildodecílico. R representa de preferencia un grupo 
heptadecílico o heptadec-8-enílico.

Si R^ significa un grupo alquílico inferior insubs­
tituido, este muestra de preferencia de 1 a 4 átomos de 
carbono, se trata por ejemplo del grupo metílico, etílico, 
isopropílico o tercibutílico. Estos grupos alquílicos pue­
den estar substituidos por ejemplo mediante los grupos hi- 
droxílico, nitrílico y carbamoilico y también mediante gru­
pos carbocíolico-aromáticos, en especial los grupos fení-



lico, alquilfenílico y halogenofenílicos, o mostrar gru­
pos epoxi; ejemplos de tales grupos alquílicos substitui­
dos son: los grupos beta-hidroxietílicn, beta-cianoetílico, 
beta-oarbamoiletílico, de 1,2-dihidr oxi.propil-3-, de 1,2-epo 
xipropil-3-, bencílico o fenetílico.

Si significa un grupo fenílico substituido 
pueden entrar en consideración como substituyentes, subs­
tituyeles de anillo no-ionógenos usuales, por ejemplo haló­
genos, como flúor, oloro o bromo, grupos alquílicos y alco- 
xi con 1 a 4 átomos de oarbono, como el grupo metílico, 
etílico, metoxi, etoxi o butoxi.

Y forma junto con el grupo -C de preferencia
\N-!

2 f  2el grupo Delta -imidazolmico o el grupo Delta -tetrahidro- 
pirimidínico.

Como anión de un ácido inorgánico X representa por 
ejemplo un ion de cloruro, bromuro, yoduro, sulfato o fos­
fato. Como anión de un ácido orgánico significa X por 
ejemplo un ion de sulfonato bencónico, sulfonato toluánico, 
formiato, acetato, propionato, hidrooxalato, hidrosucoi- 
nato, hidroftalato. Aniones, que se derivan de ácidos 
polibásicos, pueden formar la sal oon más de un catión de 
peso de la formula.

Los compuestos de la fórmula general I son en su 
mayor parte conocidos o pueden prepararse según métodos de
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por sí conocidos. Se obtiene los compuestos, en los qpe Y

2 ,forma junto con el grupo -C , un grupo Delta -imioazoli-'N-t
nico o Delta^-tetrahidropirimidínico, por ejemplo mediante 

calentamiento de un ácido graso con 1,2-diaminoetanp o 1,3- 
diaminopropano o bien sus sales a temperaturas por bnóima 
de 2009C, de preferencia a 240-2609(3.

Como colorantes reactivos pueden entrar en consi­
deración para el procedimiento según la invención convenien­
temente los colorantes amínicos acuosolubles. Son ventajosos 
los colorantes, cuyo carácter aniónico está motivado por 
la formación de complejo de metal solo y/o por los substi­
tuyante s ácidos formadores de sal. Como tales grupos áci­
dos pueden entrar en consideración grupos de ácido carboxí- 
lico, grupos de ásteres ácidos de ácido sulfúrico y ácido 
fosfórico, grupos de ácido fosfórico, grupos imídicos de 
ácido sulfónico acilados, como grupos alqiil o arildisul- 
fimidicos o bien alquil o arilcarbonilsulfimídicos y sobre 
todo grupos de ácido sulfónico. Resultados especialmente 
buenos se alcanzan en general con colorantes, que muestran 
por lo menos un grupo de ácido sulfónico.

Los colorantes reactivos puedan pertenecer a cla­
ses de colorantes diferentes, por ejemplo pueden entrar en 
consideración colorantes oxazínicos, de trifenilmetano, 
de xanteno, nitro, de acridona, de estilbeno, perinónicos,
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de imida de ácido peridicarboxílicos, de quinoftalona., naf- 
toquinonimínicos y ftalocianínioos, sin embargo sobre todo 
colorantes antr aquinónicos ácidos y colorantes azoicos anió­
nicos. Los últimos pueden ser colorantes mono-) bis y po- 
liazoícos, exentos de metal, metalizables o conteniendo me­
tal pesado, incluso los compuestos complejos de l:2-cromo 
o cobalto, que contienen dos moléculas Iguales o diferentes 
de colorante azoico enlazadas en forma compleja en mi átomo 
de cromo o cobalto, y los colorantes de formazan conteniendo 
cobre y níquel, con tal que muestren substituyentes que 
puedan constituir un enlace covalente con las fibras de po- 
liamida. Estos grupos reactivos pueden enlazarse directa­
mente o sobre miembros de puente, como oxígeno, azufre, 
un grupo imino, metilenimino, carbonilimino, sulfonilimino 
o ureilánico, en donde el hidrógeno imínico puede estar 
substituido por un grupo metílico, en la estructura cromófora 
del colorante, de preferencia en un anillo aromático.

Como ejemplos de tales grupos reactivos se citan: 
grupos epoxi, grupos etilenimino, grupos de isocianato y 
de isotiócianato, grupos de áster arílico de ácido carbá- 
mico, el radical de un ácido que muestra por lo menos un 
átomo de halógeno móvil y/o un enlace múltiple apto para 
adición, por ejemplo el ácido clorhídrico o bromhídrico, 
el ácido beta-cloropropiónico y beta-bromopropiónico, el 
ácido alfa,beta-dibromopropiónico, los ácidos tetrahalociclo- 
butancarboxílicos, como los ácidos 2-cloro-2-fluor-3,3**di- 
fluor ó 2,2,3,3-tetrafluor-ciclobutan-l-carboxílico, el



ácido pibpiólico, el ácido acrílioo, el ácido metacr-íllco 
los ácidos alfa-cloro, beta-cloro-, alfa-bromo- y beta^-bro 
moacrílicos, los ácidos alfa,beta- y beta,beta-dicloro- o 
-dibromoacrílicos, los ácidos trioloro- o tribromoacríli- 
cos, el ácido 2-(2,2,3,3-tetrafluorciclobutil-l)-acrílico, 
el ácido crotónico, los ácidos alfa- o beta-cloro- o -bromo- 
crotónicos, el ácido alfa,beta-diclorocrotónico, el áoido 
maleico, los ácidos monooloro- y monobromomaléicos, ios 
ácidos dicloro- y dibromomaleicos, el ácido fumárico, los 
ácidos monocloro- y monobromofumáricos, los ácidos dicloro- 
y dibromofumáricos, el monoáster de ácido fumárico, los 
ácidos dicloro- y dibromosuccínicos, el ácido vinilsulfó- 
nico, el ácido beta-clorovinilsulfónico o un ácido nitro- 
halobenzoico o un ácido nitrohalobencenailfónico con átomos 
de halógeno móvil, en especial con flúor o cloro en posi­
ción orto o para al grupo nitro, como el radical del áci­
do 3-nitro-4-fluor-benzoico o bien del ácido 3-nitro-4- 
fluorbencensulfónico; además con grupos beta-hidroxialquil- 
-sulfonílicos, -sulfonamídicos o carbonamídicos esterifi- 
cados de ácidos fuertes, como el grupo beta-haioetilsulfo- 
nílico, beta-sulfatoetilsulfonílico, beta-sulfatoetilsulfa 
moilico beta-sulfatoetil-N-metilsulfonamídico o beta-sul- 
fatopropionamídico, el grupo beta-alquil— o beta-fenilsul- 
fonilalquilsulfonílico, -sulfonamídico o -carbonamídico, 
por ejemplo el grupo beta-fenilsulfonilpropionamídico. De 
preferencia, el grupo reactivo oonsta del radical de un 
heterociclo de nitrógeno aromático son ventajosamente más
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de un heteroátomo de anillo, que muestra por lo menos un 
átomo de halógeno móvil, como flúor, cloro o bromo, o un 
grupo acriloilo, de N-hidroximetilenamino, de ácido sultá­
nico o de alquilsulfonilo en un carbono del anillo.

Como ejemplos para tales grupos reactivos sá -citan: 
el radical triazinílico o diazinílico con por lo menos un 
átomo de halógeno móvil, por ejemplo el radical de cloruro 
cianúrico, bromuro cianúrico o bien sus productos de cpn-
densación primarios, en los cuales está substituido un 
átomo de halógeno por el radical eventualmente substitui­
do ulteriormente de una amina alifática, alicíclica, aro­
mática o heterocíclioa, primaria o secundaria, en espe­
cial mediante anilina o sus derivados alquílicos y de áci­
do sulfónico o de ácido carboxílico, por mono- y dialquila- 
minas inferiores, así como por amoniaco, o por el radical 
de un compuesto hidroxi o de tiol alifático, alicíclico, 
aromático o heterocíclico; o el radical di- o trihalopiri- 
midílico, como el radical 2,4-di- o en especial 2,4,5-tri- 
cloro-, -bromo-, -flúor-, 5-bromo- o 5-cloro-2 ,4-difluor- 
o 5-bromo-2,4-didoropirimidil-6. El radical dihalopirimidí 
nico puede llevar en posición 5 por ejemplo los substitu- 
yentes siguientes: metilo, etilo, amida de ácido carboxí­
lico o de ácido sulfónico eventualmente substituida en el 
átomo de nitrógeno, áster metílico o etílico de ácido carbo- 
xílioo, acilo, por ejemplo benzoilo, alquanilo, por ejemplo 
alilo, clorovinilo, alqiilo substituido, por ejemplo carbo-
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xinetilo, olorometilo o bromometilo.

Otros grupos reactivos que pueden entrar en. con­
sideración son por ejemplo el radical de un ácido dihalo- 
pirimidincarboxílico, del áoido 2,3-dihaloquinoxalincarbo- 
xilico o sulfónico, del ácido 2-halo- o 2-metilsulfonil-ben 
zotiazol- o bien -oxazolcarboxílico o -sulfónico, del 
ácido 1,4-dihaloftalazincarboxílico, del ácido 2,4rdihalo- 
quinazolincarboxílico o del ácido 4* 5**dihalo-6-piridazon-l- 
il-alquilen o-fenilencarboxílioo, oomo los radicales de 
ácido del ácido 2,4-difluor- o 2,4-dicloropirimidin-5- o 
-6-carboxílico, del ácido 2,4-dicloro-6-cloronetil-pirinii- 
din-5-carboxílico, del ácido 2*3-difluor- o 2,3-dicloro- 
-quinoxalin-6-carboxílico o biati -6-sulfónico* del ácido 
2-clorobenzotiazol- o bien -oxazol-5* o -6-carboxílico o 
bien -5- o -6-sulfónico, del ácido 1,4-difluor-, 1,4-diclo- 
ro- o l,4-dibromoftalazin-6-carboxílico o bien -6-sulfónico* 
del ácido 1,4-difluor-* 1,4-dicloro- o 1,4-dibromoftalazin- 
6-carboxílico o bien 6-sulfónico, del ácido 2,4-dicloroqui- 
nazolin-6- o -7-carboxílioo, del áoido 2,3-dicloroquinoxa- 
lin-7-carboxílico o bien-7-sulfónico, del ácido 4,5**diclo- 
ro-6-piridazon-l-il-trimetilencarboxílico o bien -l'*4'- 
fenilen-carboxílico.

Como otras agrupaciones reactivas se citan todavía: 
radicales de los ácidos tricloro-piridazinil-, dicloro-1, 
2,4-triazil-, 3-cloro-piridazin-6-carboxílico, del ácido 
5-cloro-l,2,4-tiadiazol-3-il-l',4'-fenilen-carboxílico* ra-



dioales alilsulfónicos y de sulfuro de dialilo. Además 
se citan asimismo colorantes de onio reactivos, que lle­
van por ejemplo en lugar de un átomo de halógeno reactivo 
o de un grupo de áster, un radical reactivo de amonio,

2, quinoclidina, piridina, hidrazina o snlfonio.

Como en especial favorable para el procedimiento 
según la invención, se muestran unos colorantes, cuya3 

agrupaciones reactivas se d erivan de halopirimidinas o 
de ácidos halopirimidincarboxílicosy como ejemplos.se ci- 
tan: el grupo 2,4-di- o en especial 2,4,5**tricloro-, -bro** 
mo-, -flúor-, 5**bromo- o 5**cloro-2,4-difluor- o 5**bromo-2, 
4-dicloro-pirimidil-6-, o bien el grupo 2,4-dibromo-, 2,4** 
difluor- o 2,4-d i oloropirimidin-5- O'-6-oarbonilo.

Los colorantes reactivos pueden presentarse en 
1$. parte como ácidos libres, sin embargo son en la mayoría

las sales alcalinas correspondientes, por ejemplo sales 
de litio, sodio, potasio o de amonio.

Junto a los compuestos según la definición de 
la fórmula general I, las elaboraciones acuosas utiliza-* 

2o. bles según la invención pueden contener todavía uno o
más tensiuros no ionógenos y/o anionactivos. La adición 
de tales tensiuros no ionógenos y/o anionactivos se re­
comienda especialmente cuando se tiñe según el procedi­
miento de extracción, ya que se obtiene en el baño de co- 

25. lor úna estabilización del complejo colorante-agente

t
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Como tensiuros anionactivos pueden entrar en/cpn- 
sideración productos de adición sulfatados de 1 a 10 mo­
les de óxido de etileno, en ácidos grasos superiores; alco- 

5. holes alifáticos superiores y alquilfenoles, cuya cadena
alqt^ílico ooatiene de 8 a 20 átomos de carbono? por ejemplo 
monoásteres sulfatados de ácido esteárico u oleico pon 
penta-? hepta- o decaetilenglicol? éteres sulfatados tri-, 
penta-, hepta- o decaetilenglicol-mono-laurílico?-miristí- 

10. lico -estearílico? o -eleílico o éteres sulfatados mono- o
die tilengli col-mono-nonilfeníli eos o éteres pentaetilengli- 
col- mono-dodecil-fenílicos? además alquilsulfonatos con 10 
a 20 átomos de carbono en la cadena alquílica? sulfonatos 
alquilbencénicos con cadenas alquílicas rectilíneas o ra- 

. - mificadas con 8 a 20 átomos de carbono en la cadena alquí-
lica, como snlfonato nonilbencénico? sulfonato 1?3? 5?7-te- 
trametiloctilbencénico o sulfonato octade cilbencéni co ? asá 
como sulfonatos alquilnaftalínicos, por ejemplo sulfonatos 
bis-naftilmotánieos o ásteres de ácido sulfosuccínico?

2Q como sulfosuccinato dioctílico de sodio.

Son ventajosos sin embargo? los tensiuros no ionó- 
genos, por ejemplo éter de poliglicol de fenoles alquila­
dos con por lo menos 7 átomos de carbono en la cadena al­
quílica y de 4 a 30 grupos alquilenoxi, como éter monono* 

25. nilfenílico de penta- o deoaetilengliool, éter mono-di-
isooctilfenílico de pentadecaetilengliool? además alcano-
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laminas N-aciladas, como la N,N-bisbeta-hidroxietilamida o 
N-gamma-hidr oxipropilamida de ácidos grasos superiores con 

10 a 20 átomos de carbono; como el ácido láurico, mirísti- 
co, palmítico, esteárico u oleico o de mezclas de ácidos 
grasos de aceite de coco, sin embargo sobre todo éteres 
alquilpoliglicólicos con 10 a 18 átomos de carbono en la 
cadena alquilica y de 5 a 20 grupos etilenoxi, como pen- 
ta-, hepta-, deca-, pentadeca** o eicosan-etilenglicol-mono- 
-lauril-,-estearil- o -oleiléter. Además pueden entrar en 
consideración asimismo éteres poliglicólicos que muestran 
nitrógeno básico, como por ejemplo productos, que son ob­
tenibles mediante reacción de un mol de una amina con 3 a 
100 moles de un óxido alquilénico, por ejemplo el producto 
de r eacción de un mol de dodecilamina, oleilamina, esteari- 
lamina, N-monoalquilpropilendiamina, tuyo radical alquí- 
lico no está ramificado y contiene 16 a 18 átomos de car­
bono, o mono-estearil-dietilentriamina con 3, 4, 6, 8, 16 
o por encima de 30 moles de oxido de etileno.

Como especialmente ventajoso se ha mostrado además 
una adición de productos de condensación de aldehido que 
contienen nitrógeno básico, acuosoluble, que se derivan 
convenientemente de aldehidos alifáticos inferiores y amo­
niaco o aminas inferiores. El producto de condensación 
ventajoso es hexametilentetramina.

25 Junto a los compuestos requeridos según la inven­
ción las preparaciones acuosas pueden contener sin embargo
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también los otros aditivos usuales en la tintorería y,es­

tampación, como por ejemplo espesantes, electrolitos, áci­
dos, bases, urea, tiourea, tiodietilenglicol y compuestos 
hidrófilos, solubles en forma limitada en agua, oomo por 
ejemplo alcohol butílico o bencílico. Se puede asimismo 
adicionar a la solución de tratamiento acuosa, compuestos 
que. aceleran la reacción entre el colorante y la fibra, 
como aminas terciarias o compuestos hidrazínicos coh por 
lo menos un atomo de nitrógeno terciario. De asta-forma 
pueden reducirse, per ejemplo las temperaturas reacciona- 
les y/o obtenerse tinciones y estampados de color intenso 
o elevarse la estabilidad a la hidrólisis de los coloran­
tes reactivos sensibles. Como otros aditivos pueden en­
trar en consideración asimismo agentes de bloqueo textil 
afines a la fibra, que protegen el material textil a teñir 
contra el ataque por parásitos textiles.

La dosis de las materias a adicionar en el proce­
dimiento según la invención a los baños de teñido pueden 
oscilar dentro de límites relativamente amplios. Las dosis 
del colorante se acomodan a la intensidad de color desea­
da y ascienden en general entre 0,1 a 8% calculado sobre 
el peso de la fibra. Los compuestos de la fórmula general 
I, los tensiuros no ionógenos o anionactivos así como otras 
materias auxiliares se utilizan en general en dosis de 
0,01 a 4̂  calculado sobre el peso de la fibra. De prefe-
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rancia puede adicionarse sin embargo dosis de 0,1 a 1,5% 
del compuesto.

Sin embargo para la realización del procedimiento 
también pueden prepararse, preparados estables apropiados. 
Estos se caracterizan por un contenido en una parte dé;un 
compuesto de la fórmula general I, 0,5 a 4 partes, de.pre­
ferencia 1 parte de un tensiuro no ionógeno, especialmente 
un éter alquilpoliglicólico, 0 a 4 partes de un producto de 
condensación de aldehido conteniendo nitrógeno básico, es­
pecialmente hexametilentetramina y de 1 a 4 partes de un 
ácido orgánico, especialmente áoido acético al 80%. Uno 
de tales preparados se utiliza de forma que -cobre la do­
sis del material fibroso calculada- el baño de color con­
tenga aproximadamente de 0,2 a 4%.

Como fibras de poliamida naturales, que pueden 
teñirse o estamparse según el procedimiento presente, pue­
den entrar en consideración seda, cabello y de preferencia 
lana, y como fibras de poliamida sintética, por ejemplo 
productos de condensación de hexametilendiamina y ácido 
adípico (nilón 6,6) o ácido sebácico (nilón 6,10) o pro­
ductos de condensación mixta, por ejemplo de hexametilendia- 
mina, áoido adípico y épsilon-caprolactama (nilón 6,6/6), 
además los productos de polimerización de ápsilon-oapro- 
lactama, conocidos bajo el nombre comercial "Nilón 6", 
"Perlón", "Grilon" o "Enkalon", o de ácido ornega-aminounde- 
oánlco (Nilón 11 o bien "Rilsan"). Estas fibras pueden
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utilizarse en cada estadio de elaboración, asimismo por 
ejemplo en forma de hebras, hilos,, géneros de punto y te­
jidos, o en el caso de lana, cabellos y  seda asimismo én 
forma suelta.

Especialmente ventajoso es el procedimiento, para el 
teñido de lana, eventualmente en mezcla con otras fibras 
conteniendo nitrógeno o exentas de nitrógeno.

El material fibroso poliamídioo natural y sinté­
tico puede teñirse o bien.estamparse según la invención 
en forma de por sí conocida no sólo según el procedimiento 
de extracción sino también continuamente ne diante impreg­
nación con el baño de color y a continuación termotratamien- 
to. Una forma de realización ventajosa es el teñido según 
el procedimiento de extracción, convenientemente en baño 
breve en proporción de líquido a material de aproximadamen­
te 1:5 a 1:40 y en un valor de pH de aproximadamente 2,6-6, 
de preferencia 4 - 6 . Además se puede iniciar ventajosamen­
te el baño de color con el género a teñir sin colorante du­
rante aproximadamente 10 minutos a 40^0, luego se adiciona 
el colorante, la temperatura del baño de color se eleva en 
el término de 15-30 minutos a la temperatura de ebullición 
y se tiñe durante 45-90 minutos a esta temperatura. Se 
obtiene en esta forma de teñido tinciones muy homogéneas 
en cada profundidad de color deseado en rendimiento tin­
tóreo bueno. Si el material fibroso se tiñe o estampa- 
continuamente, se debe adicionar al baño de color o bien a
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la pasta de estampar para el ajuste correspondiente de las 
recetas, espesantes usuales en forma conveniente, como com- 
puestos eterificados o escorificados de harina de .algarro­
ba y/o agentes portadores de color. La impregnación del 
material fibroso se efectúa en general mediante recubrimien­
to, pulverización o estampación, sin embargo sobre todo 
mediante fular deo. El material fibroso impregnado^se expri 
me del contenido de baño deseado (aproximadamente'40-130^ 
de fijación de baño, calculado sobre el peso seco del gé­
nero) y se somete sin secado intermedio a un termotratamien- 
to, en especial vaporizado. El vaporizado se efectúa ventajo^ 
sámente con vapor saturado neutro. La lana y seda se va­
porizan para ello a unos 90-110RC, la poliamida sintética 
a 90-1403C. A continuación las tinciones o bien estampa­
dos se enjuagan como es usual y se secan.

Según el procedimiento de acuerdo con la invención 
se alcanza la producción de tejido y género de punto de 
fibras de poliamida natural y sintética teñidas en forma 
sólida y homogénea. Las tinciones producidas según la in­
vención se caracterizan por homogeneidad sobresaliente, 
muy buena reproductibilidad y muy buen rendimiento de color.

En los ejemplos siguientes las temperaturas se in­
dican en grados Celsius.



EJEMPLO 1
37T527

0,4 gramos del colorante de la fórmula
N

C1

C1

SO^H

se disuelven en 100 cc de agua y se adiciona un Laño de 
color, que consta de 880 cc de agua, o,3 gramos de un com­
puesto tetrahidropirimidínico de ia fórmula

1 gramo del producto reaccional de un mol de alcohol cetí- 
lico con 18 moles de óxido de etileno, 1 cc de ácido fór­
mico al 857*, 10 gramos de sulfato sódico y 5 gramos de 
sulfato amónico.

a 903 100 gramos de hilos de lana previamente bien hume­
decidos se trata el genero durante 15 minutos a 85-903, 
luego el baño de teñido se calienta en el término de 15 

minutos hasta ebullición y se tiñe durante 60 minutos a 
95-983. A continuación, el hilo se enjuaga con agua calen-

e

Tras mezclar a fondo los componentes se introduce
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5.

10 *

15.

20.

37t627
tada a 30  ̂ y se seca. Se obtiene bajo agotamiento consi­
derable del baño de color, una tinción rojo brillante igual 
y homogénea de buenas propiedades de solidez. El com­
puesto pirividínico y el éter glicolico pueden apartarse 
al trabajar según la anterior prescripción y se obtiene 
solamente una tinción de color débil y desigual an la

fibra.

El compuesto pirimidínico utilizado en este ejem­
plo se obtiene por ejemplo como sigue:

En un matraz se funden 270 gramos de acide esteá­
rico a 603 y se trata oon 103 gramos de diclorhidrato 
de 1,3-diaminopropano. Luego se adiciona a gotas en la 
suspensión 103 gramos de 1,3-diaminopitpaño en el término 
de 2 horas con lo cual la temperatura interior se eleva 
a 1253. Tras finalizar la adición a gotas se calienta 
en el término de 3 l/2 horas la mezcla reacciona!, a 2603 

bajo condensación del agua formada en el refrigerador 
descendente. Tras el enfriado a temperatura ambiente so­
lidifica el clorhidrato formado de 2-heptadecil-tetrahi- 
dropirimidina para formar una masa sólida# cérea# que se 
disuelve claramente en agua.

Se obtienen tinciones igualmente buenas# cuando 
en este ejemplo se utiliza en lugar del oolorante reac­
tivo anterior, dosis iguales de los odorantes reactivos 
indicados en la columna 2a de la siguiente Tabla I y se
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procede en forma usual a como se indica en el Ejemplo . 
Los matices de las tinciones obtenidas se indican en la 
última columna de la Tabla.

TABLA I

Ejemplo Colorante Cono. da. color 
3obre'lana

2

C1 "

SO^H

amarillo

3

Q Á /  NH-COCHj SO3H 

SO^H

amarillo

4

C1

rojo
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Ejemplo Colorante Tono de color 
sobre lana

5

Complejq 3e oromo 1:2, que contiene 
una molécula de cada uno d^ los dos 
colorantes enlazada en un átomo de 
metal

SOiH

d

Ó
y
NO-
i 2

Ó N=N --- -.CU .1 T T
H O ^ N /

^^-C0CH=CHr,

anaranjado
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Ejemplo Colorante
Tono da co­
lor sobre 
lana

6 \ --- y' . N -- /

H N-& \ \ = = r /
A-.-V ^ ¿ ¿ ¿ J

SO^H

amarillo
verdQSo

Se obtienen resultados igualmente buenos cuando 
en los Ejemplos 1 a 6 se utiliza en lugar del compuesto 
tetrahidropirimidínico! dosis iguales de los compuestos 
conteniendo nitrógeno indicados en la columna 28 de la si' 

10. guíente Tabla II y se procede a como se indica usualmente
en el Ejemplo.
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TABLA. II

5.

10.

15.

Ej emplo Compuesto conteniendo nitrógeno

7
/ ^ C H ,

!
C H 2 5

O

H ( - )
NaSO, ^  . 

4  '

8
°11^23* \  cu "" 

!
CHpCHgCN

i O

— "  o i O

9

^N**CHo
C H - /  ^
13 27 \N-(É.

t
(XUCHCH^OH

¿ t 2
ÓH

O

10.
¿7̂ CH,,

c H -C ( ^  ..—  
13 27 \ ^ C H ^

k - Q

O

"  B , e



5.

Tabla II (continuación)

Ejemplo Compuesto conteniendo nitrógeno

11 C ^ H ^ - C  CHo
\ - CHp

!
CHnCHCH^,

. ^  .

o
n *  ̂

0HOOO'-' ;

12 ° l A 5' \  CE, 
'N^ 2
i
CHgCONHg

*

---  H r;-.

Br .

13 C^.H -C t  ̂ __

i
^ 3

e

——— H Cl^^

14

" F-CH^ " 
^  \2

17 35 \ /  2 
'ij-CH

CHgCHgOH

O

H
B r O



EJEMPLO 15

En un baño de teñido, que consta de 500 cc de agua 
de 403, o,6 cc de ácido acético al 4 0 %, 0,2 gramos deij 
un compuesto imidazolínico de la fórmula ;

-C ) 2
O
H

CH„CH OH 2 2

CH3COO

0,2 gramos del producto de reacción de 1 mol de alcohol 

cetílico con 18 moles de óxido de etileno y 0,2 gramos 

de hexametilentetramina, se introduce 20 granos de franela 

de lana bien lavada previamente, el tejido se trata durante 
15 minutos a 40 ,̂ luego se adiciona la solución de 0,4 gra­
mos del colorante de la fórmula



en 100 cc de agua, y se trata durante 10 minutos a 403.

A continuación el baño de teñido se calienta en el término 
de 45 minutos hasta ebullición, después de lo cual se"tiñe 
durante 60 minutos a temperatura de ebullición. Luego se 
enjuaga en caliente y en frío y se seca. De esta forma 
se obtiene una tinción azul pura, homogénea, y sólida al 
roce. r,

Si se utiliza en el ejemplo anterior en por;io 
demás igual forma de trabajo en lugar de 0,2 gramos, .0,1 
gramo del compuesto imidazolinico citado, en lugar de 0,2 
gramos, 0,1 gramo del producto de reacción citado de al­
cohol cetilico y óxido de etileno y en lugar de 0,2 gra­
mos, 0,05 gramos de hexametilentetramina, se obtienen tin­
ciones azules sobre lana con propiedades de solidez igual­
mente buenas.

Si se aparta el compuesto imidazolinico y el eter 
poliglicólico en la forma de trabajo según la anterior 
receta, se obtiene una tinción de color débil y desigual.

Se alcanzan resultados igualmente buenos bajo 
utilización de material de lana preolor ado, carente de 
fieltro en lugar de la franela de lana utilizada.

El compuesto imidazolinico utilizado en este ejem­
plo se obtiene por ejemplo como sigue: en 282,4 gramos de 
ácido oleico se adiciona a gotas a 75-803 en el termino de



15 minutos y bajo agitación, 132 gramos de N-beta-hidroxie- 
tiletilenfiamina, con lo que la temperatura interior se 
eleva a 105- y se forma una masa reaccional muy viscosa.
Bajo condensación del agua reaccional que se forma en-un 
refrigerador descendente, se eleva la temperatura en el 
término de 2 horas a 200-210-, luego se deja descender la 
temperatura a 1509, se evacúa el recipiente reaccione! cau­
telosamente hasta una presión de 12 Torr y la temperatura 
se eleva de nuevo en el término de 2 l/2 horas a 2409 y 
se deja reaccionar todavía durante l/2 hora a 240-2509.
Tras finalizar la reacción se elimina el baño de calor y 
se deja enfriar con lo cual el producto reaccional soli­
difica para formar una masa cérea. Así se obtiene 325 

gramos de l-beta-hidroxietil-2-heptadec-8-enil-imidazolina, 
punto de ebullición 0,002: 223-2309. Mediante mezcla del 
producto de reacción obtenido con la dosis equivalente de 
ácido acético se obtiene el acetato de l-beta-hidroxietil-2- 
-heptadec-8-enil-imidazolina utilizada en el ejemplo ante­
rior.

Si se utiliza en el ejemplo anterior en por lo de­
más igual forma de trabajo en lugar del compuesto imidazolí- 
nico citado, dosis iguales de los compuestos conteniendo 
nitrógeno relacionados en la 23 oolumna de la Tabla III 
siguiente y en lugar del éter poliglicólico las mismas dosis 
de los agentes auxiliares indicados en la columna 3&, se 
obtiene tinciones azules sobre lana con resultados similar­
mente buenos.



TABLA III

Ejemplo Compuestos conteniendo nitrógeno Agente
auxiliar

16
^ 3 3  ^  ^

CH3

O

---H ^
C l O

< .
Dietanolamida 
de acido^graso 
de aceita de 
coco

17
x yup

c-,„H.„-c r __
17 35 \

- O I

O

---  H ^ id

18
" *

V 33" \  A
TT-CE^j 2

. ^ 3  .

e
— H

Producto reac- 
oional de 1 
mol de oxígeno 
y 11 moles de 
oxígeno de eti- 
leno

19
" "
C H -C { ^

CHgCEgOH

e

^ O id



Ejemplo

20

Compuestos conteniendo nitrógeno

C H -C 
17 33 \  .CU.

!
CH

. 3

e

H
Bre

21 ^17^35

22 V 33

23
V ^35

24 V 33*

Agente
auxiliar

Producto reao- 
oional dé 1 
mol de oxigene 
y 11 moles de 
oxígeno de eti- 
leno

Producto! reac- 
cional de 1 
mol,de - alcohol 
oetílico y 17 
moles de oxide 
de e tileño

id

Producto reac- 
cional de 1 
mol de alcohod 
cetilico con 
^8 moles de 
oxido de eti- 
leno

id
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37 Ef

Ejemplo Compuestos conteniendo nitrógeno

e
°17**33* \  I

2
!
CU CHgOH

H Q
NagPO^^

Agente
auxiliar

Producto-reac- 
oional" ¿e ;l 
mol de alcohoi 
oetilico^ oon 
,̂8 moles' de 
oxido de, jet i- 
leno

CHjCOOe id
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EJEMPLO 27

En un baño de teñido que consta de 800 ce de agua 
de 403, o,6 co de ácido acético al 40%, 0,05 gramos.de com­
puesto imidazolínico de la formula

V3f<\^í
H

O
H g)

H C O O ^

y 0,1 gramo de sulfato de éter monolaurílico de trietilan- 

glicol, se introducen 20 gramos de franela de lana previa­
mente bien humedecida, el tejido se trata durante 15 minu-

10. tos a 403, luego se adiciona la solución de 1,0 gramos
del colorante de la fórmula

en 100 cc de agua y se trata durante 10 minutos a 403. A 
continuación se calienta el baño de teñido en el término 
de 45 minutos hasta ebullición, después de lo cual se tiñe 
durante 60 minutos a temperatura ambiente. Luego el género
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371627
se enjuaga en caliente y en frío y se seca. De esta forma 

se obtiene una tinción igual, rojo escarlata de buenas 
propiedades de solidez.

Sin adición del compuesto imidazolínico anterior 
al baño de teñido, las tinciones producidas son de color 

débil y desiguales.

Resultados similares se obtienen cuando en lugar 
de franela de lana se utiliza tejido de nilón 6,6.

El oompuesto imidazolínico utilizado en este ojear* 
pío se obtiene por ejemplo mediante reacción de dosis equi­
valentes de ácido oleico con clorhidrato de etilendiamina 
en lugar de 282,4 gramos de ácido oleico y 132 gramos de 
N-beta-hidroxietil-etilendiamina bajo las condiciones in­
dicadas en el Ejemplo 15.

EJEMPLO 28

100 gramos de género de carda se impregnan sobre 
un fular horizontal de 2 cilindros con un baño de color ca­
lentado a 503, que contiene 10 cc/litro de ácido fórmico 
al 85/., 10 gramos/litro de harina de algarroba eterificada? 
5 gramos/litro de sulfosuccinato dioctílico de sodio, 10 

gramos/litros del colorante de la fórmula
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5.

10.

15.

y 10 gramos/litro de un compuesto imidazolinico de la 
fórmula

\
'CH, 
! '

!
CHgCHgOH

O
H

CH^- O

se exprime de un 100% de la absorción de baño, se evapori­
za hasta sequedad durante 3 o minutos a unos 1022 y a con­
tinuación se lava. El colorante se fija bien, así se ob­
tiene una tinción azul brillante sin efecto Sandwich (ve­
lo gris).

Sin adición del compuesto imidazolinico anterior 
al baño de impregnación se obtiene una tinción distintamen­
te más clara, que muestra un velo gris.

EJEMPLO 29

1,8 gramos del colorante de la fórmula



5.

10.

15.

20.

se disuelven junto con 0*05 gramos del compuesto imida- 
zolínioo de la fórmula

^ 17^ 34* * ^

N-

\
( ^  

/ ^ 2

O

H
CH^COO e

!
CH.

1 gramo de áster dibutilfenoldecaglicólico, 1 oo de ácido 
fórmico al 85%, 10 gramos de sulfato sódico y 5 gramos 
de sulfato amónico, en 800 cc de agua de 902. Tras efec­
tuar la solución de los componentes se introduce 60 gramos 
de hilo de lana en el baño de teñido, y tras 15 minutos de 
tratamiento a 85-902 el baño de teñido se calienta hasta 
ebullición. A continuación se tiñe hirviendo durante 60 
minutos. Se obtiene una tinción roja igual y homogénea 
de buenas propiedades de solidez.

Sin adición del compuesto imidazolínico se obtiene 
al trabajar según la prescripción anterior una tinción 
de color débil y desigual.

El compuesto imidazolínico utilizado en este ejemplo
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ae obtiene por ejemplo mediante reacción de dosis equiva­

lentes de ácido oleico y N-metil-etilendiamina en lugar de 
282,4 gramos de ácido oleico y 132 gramos de N-beta-hidro- 

xietil-etiiendiamina bajo las condiciones descritas on-el 

5. Ejemplo 15. -

Si se utiliza en el ejemplo anterior en por lo 

demás igual forma de trabajo en lugar de 0,05 gramos,

0,18 gramos del compuesto imidazolínico y en lugar de 1 
gramo, 0,3 gramos de éter dibutilfenoldeoaglicólico, se 

10. obtiene tinciones rojas sobre lana con propiedades de so­
lides símilármente buenas,



Descrito el objeto del presente Invento, se decla­
ran nuevas y de propia Invención las siguientes rejvindi­
caciones, con prioridad de la solicitud de patente suiza 
nS 14063/68 del 19 de Septiembre de 1968.

5. 1. Procedimiento para teñir y estampar fibra.s
de pollamida naturales o sintéticas, caracterizado porque 
se tiñe o estampa este material con un baño acuoso, que 
contiene por lo menos un colorante reactivo aniónico, 

un compuesto de la fórmula general I,

10.

15.

20.

en la que
R significa un radical de hidrocarburo alifático con 

11 a 23 átomos de carbono en la cadena principal, 
significa hidrógeno, un grupo alquilico inferior 
insubstituido o substjtuido o un grupo fenilico 

insubstituido o substituido,

significa junto con el grupo -CY el radical
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de un anillo de diazo o de diazina parcialmente 
saturado y

X significa el anión de un ácido inorgánico u *
orgánico,

5. y eventualmente un tensiuro no ionógeno y/o anionactivo 
así como otras materias auxiliares.

2. Procedimiento, según la reivindicación 1¡¡¡ .
caracterizado por la utilización de un compuesto de la fór­
mula general I, en la que Y forma junto con el grupo

/N- * 2 210. - , el grupo -imidazolidínico o el grupo -tetra-
'

hidropirimidínico.

3. Procedimiento, según las reivindicaciones
1 y 2, caracterizado por la utilización de compuestos de 

15. la fórmula general I, en la que R significa un radical hepta- 
decílico o heptadec-8-enflÍco.

4. Procedimiento, según las reivindicaciones 1
a 3, caracterizado por la utilización de un colorante reac­
tivo, que muestra un radical halógeno pirimidínico o un 

20. radical de ácido halogenopirimidincarboxílico.

5. Procedimiento, según las reivindicaciones 1 a
4, caracterizado por la utilización de un tensiuro no ionógeno.

6. Procedimiento, según la reivindicación 5,
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caracterizado por la utilización de un éter alquilpoliglicó- 
lico con 10 a 18 átonos de carbono en la cadena alquílica 
y de 5 a 20 grupos etilenoxi como tensiuro no ionógeno.

7. Procedimiento, según las reivindicaciones 1 
5. a 6, caracterizado por la utilización de un producto de

condensación aldehídico que contiene nitrógeno básico en 
calidad de otro agente auxiliar.

8. Procedimiento, según las reivindicaciones 1 a 
7, caracterizado por la utilización de hexametilentetramina

10. en calidad de otro agente auxiliar.

9. Procedimiento para teñir y estampar fibras 
de poliamida naturales o sintéticas.
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