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Se reficre la presente invencién a un método y
un aparato nuevos para el embalajo de artfculos ¥y, mis especifi-
camente a un método y un aparato nuevos para ensamblar una plu-

ralidad de artfoulos con un porbador de objetos ¥y para oriemtar

“los articulos en una disposicién predetermlnada.

Aun cuando debe entenderse que las caracteristicas
de la presente invencién pueden adaytarse para el. embalaje de
una diversidad de artfculos, una de sus formas e;tructurales es
particularmente aproviada para el embalaje de latas do bebidas

¥ similares y nos referiremos a ella agui esvecificamente, a fines

‘ilustrativos. Como es sabido, articulos tales como létgs o botes,

han venido siendo desde hace largo ticmpo ensgmblados en‘embalajes.
contentivos de dos o mds de tales artfculos retenidos entre si
por un dispositivo de sujecién. Se han dropuesto diversas estrﬁc-
turas do este dispositivo portador de sujecidn, y algunas de
ellas comprenden elementos formados en material laminar blésticon*;
¥ similar, que presentan una vluralidad de aberturas o bolsas en
su interior para recibir y retener por friceidn los articulos.
In general, estos dispositivos portadores propuestos hasia el
vregente reciben los extremos de los articulos, de modo que el
resto de cada artioulo queda exouwesbo, Es deseable con frecuencia,
por lograr un mejor aspecto o por otras razones, que los ariicu~
los de tales embalajes queden orientados o dispuestos en una forma
predeterainada, ' A

Un objeto importante de la presente invencién-es el

de aporiar un método y un aparato nuevos para embalar una plura~

_lidad de latas u otros articulos rdpida y econémicamente y con

seguridad, de mode que los articulos queden montados en wn disposi- *
tivo de embalaje o vorta-ariioulos y dispuestos en wna relacién

previamente determinada,
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Otro objeto de la presente invencidén es el de aportar
un método nuevo'y gimplificado y un aparato igualmente nuevo y sim—
plificado, para conseguir un embalaje conprensivo de una pluralidad
de latas u otros artioculos, y un porta-artioulos con los articulos
orientados en wna forma predeterminada, A

Un objeto mds especifico del presente invento es el de
aportar un método y un aparato nuevos para embalar latas u otros
articulos y adaptado para que puedan volverse 1os\articulos a la dis-
posicidén deseada una vez que se han ensamblado o montado los articu-

los en wn porta-articulos u otro dispositivo de embalaje.

Otro objeto especifico mé&s del yresente invento es el
de aportar un nuevo método y aparato de embalaje, por los que una
pluralidad de artlculos tales como latas previemente ensamblados
en wun porta-artioulos, se ajustan y se hacen girar individual y si-
multdneanente mediante un 6rgano accionador, para colocar los ar—
tIculos en disposicidn vredeterminada, desajustdndose el Srgano ac~
cionador de cada artfculo individualmente cuando tal artlculo ha
quédado en la posicién deseada y ajustando el porta-ariiculos frioc-
oionalmente los artfculos para actuar de tope de los mismos y rete~
nerlos en la posicién deseada una vez que se ha desprendido el dr-

gano accionador,
Otro objeto més del presente invento es el de aportar

un nuevo método y un nuevo avarato de embalaje del tivo que queda
deserito, que pueden ubilizarse en amociacién con los actuales

equipos de embalaje y porta-articulos.
Se desprenderdn otros objetos y ventajas de la presente

invencidn de la descripeién que sigue y de los planos adjuntos, en
los cuales:

la fig. 1 es una vista fragmentaria en planta de una

yarte de un aparato que lleva incorporadas ocaracteristicas de la
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presente invencidng

lz.z fig. 2 es wna vista seccional fragmentaria tomada
en general a lo largo de la linea 2-2 de la fig. 1; -

la fig. 3 es una vista seccional, parcial y fragmentaria
tomada en general a lo largo de la linea 3-3 de la fig, 13

la fig. 4 o3 wea vista fragmentaria tomada en general
8 lo largo de la 1linea 4-4 de la fig. 23

la fig. 5 es una vista secclional fragientaria tomada
en general a lo largo de la linea 5=5 de la fig. 1;

la fig. 6 es una vista seccional, parcial, fragmentaria

_ ¥y ampliada, tomada a lo largo, en general, de la linea 6-6 de la

Pig. 13

la £ig. 7 o3 wna vista en persvectiva que representa
un embalaje adaptado para ser ensamblado conforms a caracteristi-
cag de la presente invencidng y

la fig. 8 es un aspecto simplificado y parcialmente
esquemdtico, en aliado lateral, que muestra un aparato que incorvora
caracteristicas de la presente invencién.

Con referencia ahora mds especificamente a los planos,
on los que vartes o viezas mimilares se han designado con los mismos
mimeros de referencia en las diversas figuras, diremos que un aparato
de embalar 10, que pi‘esénta caracteristicas de la presente inven-
¢ién , segin represontado en forma simplificada en la fig. 8,
ostd adaptado para establecer embalajes tales como el embalaje 12,
que se ha representado con mayor claridad en la fig. T. Quede enten--
dido que el eparato puede estar adeptado para manipular embalajes
de diversos tivos de articulos. A fines ilusirativos de una forma

del invento, se ha representado el embalaje 12 como comprensivo
de una pluralidad de latas 14 retenidas en relacidn de ensamblaje

por medio de un érgano de embalaje o porta~articulos 16,
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Las latas 14 son de construccién conocida y, como se
ha representads con mayor claridad en las figa, 6 y 7, cada lata
posee una pestaiia o reborde 18 de proyeceién radial, que une su
pared lateral 20 con su extremo superior 22, El porta-artfoulos 16
es de wn tipo que comprende medios de ajuste friccional con las su-
perficies periféricas de cada lata, preferentemente bajo sus vestafias.
En la forma estructural rapreéeptada, el porta—articulos estd cons-
trufdo sustancialmente en la forma expuesta en la ﬁatente de Estados
Unidos n® 2.874.835, de fecha 24 de febrero de 1959, Hacemos refe-
rencia a esta patente para la completa descriveién del vorta-articu-
los. Basta con indicar aguf que el porta-articulos 16. estd consti-
tuldo de preferencia por una hoja de material pldstico y que presenta
unas bolsas o aberturas para recibir en ellas cade umo de ios articum
los o latas, Estas bolsas o aberturas quedan definidas por unas
porciones marginales anulares 24 que abrazan cémodamente y ajustan
friccionalmente las superficies laterales de las latas, de prefe-'
rencia por debajo de los rebordes o pestahas, como puede verse mejor
en la fig. 6. La hoja o cuerno principal del dispositivo de embalaje -
16 puede estar provisto de unos orificios de prensién 26 para los
dedos u otro medio adecuado de sujecién, con lo que el dispomitivo
de embalaje puede funcionar como porta-articulos.

Se ha previsto que los articulos o latas 1leven-una oX~—
namentacién de superficie, tal como etiquetas 28 o similar. Se desea
que las latas queden dispuestas u orientadas de manera que un ele~
mento partioular de la configuracién u ornamentacién de superficie
se presente en una direccidn predeterminada.rPor ejemplo, pucde de-
searse que una parte particular de la etiqueta 28 mire hacia fuers,

de modo que el aspecto general del embalaje sea mds bonito y agrada-

ble, y que un cliente o usuario yueda ver claramente un mensaje pue

bliocitario, una marca comercial, oto,
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Conforme a una caracteristica del presente invento,
el avarato 10 est4 adzptado para hacer girar y colocar adecuada=
mente las latas o artIiculos después de haber sido acoplados los
artioulos en ol embalaje y en ol disvositivo corresvondiente o
porta-articulos 16, Conforme se ha indicado en la fig. 8, el apara-
to 10 comprende un primer transportador accionado en continuo 30
degtinado & recibir la serie do embalajes 12 desde un aparato trans—
vortador vrecedente que funciona en el gentido de aplicar los por-
ta-axrticulos & los envases. El aparato aplicador del vorta-articulos
puede ser de construccién conoclda y no es preciso representarlo .
nd desoribirlo agul. Bl transportador 30 lleva una dluralidad de
barras impulsoras 31 espaciadas oonforine a la longitud de cada
embalaje 12 para recidbir ¢ impulsar los embalajes. Se disvonen me=
dios de accionamiento ¥y oon‘lzrpl, que comprenden un motor, engranajes
motores adecuados, cadenas y éimilares, de construccién conocida, '
no representados para accionar en continuo al 'branspor'bador.en el
sentido de hacoer avanzar sucosivos embalajes 12, generalmente on .
relacién prdcticamente a tope, a lo largo de un recorrido hacia un
mecanismo 32 y en relacidén sincronizada con el mismo, mecanismo que
sirve para hacer girar y orientar las latas sezdn se describird
después con detalle, Los embalajes, con las latas adecuadamente
orientadas son empujados a2 continuacién desde el mecanismo 32
sobre un transportador de descarga 34 que puede presentar la forma
de una banda sin fin accionada en continuo o cuslquier otra estruc—
tura apropiada.

El nmecanismo 32 se ha representado en detalle en las
figs. 1=5 y comprende un par de rodillos guiadores 36 y 38 dispuch-
tos en alineaoidn general con los transportadores 30 y 34y q_ue. se
extienden desde una vrimera estacién designada por la referencia

numérica 40 y, vor conveniencia, identificada como una estacién de
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prensién, y una segunda estacién designad; vor la referencia 42
e identificada como la estacién de colocacién cn pogicién u orien-
tacién (véanse figs, 1 y 8). Las barras Qustentadoras de los ar-
tioulos o latas 43 y 45 vaﬂ montadas entre las barras guiadoras
vara recibir en forma deslizante los articulos en un embalaje
impelido desde el transvoriador 30 hasta la estacién de prensién 40.
Ademds, una placa separadora vertical 48 va montada centralmente
entre las barras de soporte, .extendiéndose entre las filas de latas
de cada embalaje, segn se ha representado en las figs. 1, 5y 6,
vare mantener las la#as en una relacién predeterminada separada y
sensiblemente paralela. Segiin ropresentado en la fig. 1,. las barras
de soporte 43 y 45 terminan antes de la estacién de orientacién 42,
mientras que el panel sevarador 48 se exbtiende a lo largo de la es~
taoién de prensién y de la estacién de orientacidn,

Segdn se ha indicado previamente, los embalajes 12 se

hacen avanzar continuamente a lo largo del transyortador 30 hacia

.la estacién 40, Bl mecanismo orientador va provisto de dispositivos

de prensidn o transferencia para asegurar la adecuada colocacién en
posicién de los articulos en el embalajé en la estacidn 40 y para
acelerar este embalaje hacia la estacidén 42 oon suficiente rapides
para separar este embalaje dél embalaje sigulente 12 en el trang-
vortador 30. La rdnida aceleracién o transferencia del embalaje
de la egtacifn 40 a la estacidn 42 es suficliente para provorcionar
un intervalo de tiempo durante el oual pueden girar y orientarse
las latas en la estacién 42, en tanto avanza el siguiente embalaje
del transportador 30 a le esbacién 40,

Ios dispositivos de colocacién y transferencia destinaw~
dos a desviar el embalaje o pagquete de la estacién 40 a la estacién
42 comprende unos elementos Drensores‘dispuestos opuestamente 44 y

46, que poseen respectivamente unas bolsas o receptdculos 48 y 50
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pare recibir los grticulos 0 latés en los lados opuestos del
embalaje ¥y unos elementos a modo de estribo 51 y 53 que gjustan
' nor'&ebaj? del embélaje y qﬁa lo sustentan durante el movimiento
haoia-i;moetacién 42, Los eclementos Ge prensién estiédn conformados
5 _ "eon partes tubulares 52 y 54 respectivamente dispuestas en forma
deslizante sobre las barras guiadoras 36 y 38,
Para é;e éé deslicen los elementos de prensién a lo
largo de las barras guiadoras 36 y 38 hacia y desde las estaciones
40 y 42, so han yrevisto el disco de leva y la manivela de disco
o 56 y 58, Estos elementos van respectivamente £ijados & unos eﬁes
verticales 60 y 62 que, segtin aparece en la f£ig. 2, presentan en—
granajes cénicos 64 y 66 fijados a los extremos inferiores de los
mismos ¥y accionados vor medio de unos engranajes complementarios
68 y 70 fijados sobre un eje motor comin 72, Va también fijado -
15 - también un pifién dentado o engranaje T4 sobre el eje motor, y elz '
nismo se halla adaptado para Qer acclonado por medio de wn motor |
adecuado T6, segin se indioca en forma simplificada en la fig. 8.
. .. Bl disco de leva y la manivela de disco 56 y 58 combie
N nados, poseen respectivamente wos elementos de manubrio o rodillos
20 78 y 80 montados adyscentes a sus periferias y que so extienden
dentro de unas ranuras alargadas 82 y 34 en los brazos acodados 86
¥ 88, respectivamente. Estos brazos acodados o do manivela presentan
los extremos exteriores sustentados por unas esviges de pivotaciéu
90 y 92 adecuadanmente nmontadas en posiciones fijas sobre el bzstidor
25 del aparato. Los extremos opuesios de los brazos de manivela van
unidos en disposiocidn giratoria por unos érganos giratorios de
acoplamiento 94 y 96 a las barras de unién 98 y 100 que tienen sus
estremos opuestos unidos por wnos érganos gliratorios 102 y 104 a
las orejetas 106 y 108 que se proyectan respectivamente de los

30 elementos de prensién 44 y 46. Con esta disposicién, pucde verse
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que al girar los discos 56 y 58, los elementos de prensién entran
en un movimiento de vaivén entre las posiciones 40 y 42, La cons-
truceién de estos elemenos de leva y manivela es tal que el siste-
ma motor correspondiente queda incorvorado en loa érganos anterior-
mente ocitados de accionamiento y control del transporitador 30, de ma-
nera que cuando los elementos prensores 44 y 46 toman de primeras
los articulos en la estacién 40, se mueven hacla delante yrictica-
nmente a la misma veloeidad lineal que el transporitador 30, tras de
lo cual se aceleran los elementos premnsores para separar el embalaje
tomado, del embalaje siguiente.

Como se ha representado en la fig, 5, las palancas 114

¥ 116 ven montadas en disposicién pivotante sobre unas espigas de
pivotacién 118 ¥ 120. Los extremos de estas palancas opuestos z las
esplgas de pivotacién llevan respectivamente unos seguidores de leva
o rodillos 122 y 124,

Segin se muestra en la fig., 5, los elementos prensores
44 y 46 estdn adaptados para girar a las posiciones sefialadas en
1linea de trazos para soltar los articulos ouando dichos elementos
prensorss regresan de la estacidén 42 hacia la estacidn 40,

Los elementos prensores son normalnente impelidos a su
posioién sefialada en lineas de trazos, por medio de un muelle de
compresién 126 que se extiende entre los elementos 114 y 116, se~
gin se ve en las figs. 1 y 5, Los elementos 114 y 116, mediante los
rodillos de leva 122 y 124, resyectivamente, ajustan con las pistas
o superficies de leva 128 y 130 gque #e extienden longitudinaluente
a lo largo prdcticamente de la longitud de los elementos yrensores
44 y 46, para transmitir la fuerza del muelle 126 a fin de llevar
los elementos prensores hacia la vosicidén sefialada en lineas de
trazos en la fig., 5. Con el fin de hacer girar los elementos prenw

sores contra la accidn del muelle 126, el disco de leva 56 y la mani-
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vela de disco 58 estdn respectivamente provistos de las superficies
veriféricas de leva 132 ¥ 134 que ajustan con los seguidores o ro-
dillos de leva 136 y 138, sustentados en disposicién giratoria

sobre las palancas 140 y 142. Estas palancas van respectivamente

.montadas gobre las espigas de pivotacién 144 y 146 contiguas a los

elomentos de drenzidn,

Las palancas 140 y 142 llevan también seguidores o 1o
dillos_de love 148 y 150 que ajustan con las superficies o pisbas
de leva 152 y 154 sobre los elementos prensores 44 y 46 y extendién-
dose 1ongitudina1mente en précticamente la total 1ongitﬁd de los
nismog, llediante esta disposicién, la rotacién de los discos 56 y
58 haoe que las partes lobulares elevadas de las sﬁnerficies de
levag 132 y 134 de los mismos hagen girar periddicamente las valanw
cas 140 y 142 hacia sus respectivos elementos prensores, con lo
que los rodillos 148 y 150 empujan & los elementos prensores contra
la acoién del muelle 126 de la posicién sefialada vor lzs lfneas de
trazos a la posioién sefialada por linea de trazo continuo, en la
fig. 5. Naturalmente, cuando los rodillos de leva 136 y 138 dos-
cienden a los sectores més'ﬁajos de las superficies veriféricasg de
los discos 56 y 58, el movimiento pivotante de los elementos pren—
sores se invierte.

La construccién de las superficies de leva de los dis-
cos 56 y 58 y las suverficies de leva 128, 130, 152 y 154 de los
elemontos prensores es tal que al llegar los elementos prensores
al final de su movimiento desdo la estacién avanzada 42 hacia la
estacién retraida 40, los elementos prensores giran sobre su ojo
hacia su posicién cerrada para sujetar entre ellos los artfculos o
latas. Después, al avanzar los elementos prensores para acelerar
el paquete hacia la estacién 42, ol aﬁuste continuado entre lag

superficies de leva 152 y 154 sobre los lados exteriores de los
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dispositivos de prensidn y sus seguidores de leva asociados, man-
tiene a los aispositivos de prensién en la yosiocidn de ajusté

con el artfculo., Cuando se ha situado el embalaje en la estacién
42, la continuada rotacién de los disecos 56 y 53 permite que los

- elenentos prensores giren sobre su eje hacia su posicidén abierta,

Al mismo tiempo, los elementos vrensores son accionados en movi-

miento regresivo hacia la estacién 40 y el ciclo se repite.

Segin me muestra en las figs. 2 y 8, una unidad motriz
156 va montada en la estacién 42 por encima do la trayectoria de
los raquetes 12, Esta unidad comprende un motor eléetrico u otra
fuerza motriz apropiads 158 acoplada a un reductor de velocidad
¥y tren de engranajes 160 que posee una pluralidad de ejes voten=
ciales o motores 162. Los ejes motores 162 corresponden en ndmero
y disposicidén a los artigulos o latas del embalaje 12.

Un elemento o cabezal accionador 164 va fijado & cada
uno de los ejes 162 y posee ﬁna superficie terminal de fricoién
configurada para ajustar con un extremo de una lata o articulo
del paquete, Durante el funcionamiento del aparato, el motoi 158
es excitado continuamente, por lo que los elementos o almohadillasJ
164 son accionados continuamente. Los articulos o latas de un
raquete o embalaje, en la estacién 42 son presionados conbra los
elementos o almohadillas acocionadores 164 vor medios descritos _
mds abajo en detalle, realizdndose asi el glro de las latas & la
vosicidn deseada.

Los medios que completan la unidad motriz 156 para
realizar la rotacidén de los articulos se ha representado en las’
figs., 2-4 y comvprenden una pluralidad de.elementos o almohadillas

elevadores 166 respectivamente en alineacién axial con las almoha-
dillas accionadoras 164. Cada elemento 166 va sustentado rotativa-

mente vor un cojinete 168 en una parte extrema superior de wn gorrén
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170, sustentado en posicién axialmente deslizante en un manguito
tubuwlar 172 montado en un bastidor elevador 174, El bastidor ele=-
vador est4 adaptado para elevarse a fin de ajustar simultdneanente

las almohadillas elevadoras 166 contra las latas y sujetar las la~

-tas contra las almohadillas accionadoras 164 para iniciar el movie

niento de giro de las latas, Cade gorrdn 170 estd adaptado para
descendexr individualmente a fin de desprender el articulo o lata
asociado con el mismo, del cabezal accionador cuando tal arilculo
o lata ha sido vuelio a la posicién deseada. X

Para elevar y descender el bastidor elevador 174, existe
wa leva elevadora 176 que posee la deseada confisuracién perifé—
rica, montada sobre el eje motor 72 y que gira con el mismo. La
leva engrana con un rodillo seguidor de leva 178 nontado sobre un
sector terminal de una palanca 180 sustentada en pivotacidén en 182
segin puede verse en la fig, 3, Una barra de conexién 184 se ex~
tiende entre la palenca 180 y el bastidor elevador 174 y se halla
unida a los mismos en pivotacién por unos vernos 185 y 186, reos-

pectivamente, Un muelle de compresién 188 se proyecta entre la

~palanca 180 y un elemento bastidor fijo 190 del a.paiato vara impe=

. ler hacia abajo la valanca, segiin vuede verse en la fig. 3 y manibner

él rodillo seguidar & leva 178 en ajuste con la leva 176, Como se

' comprenders, cuando se hace girar la leva 176 para ajustar con una

varte lobular en resalie de la misma con el rodilloa@idmﬂe- Jova 178,

gira sobre su ejo la palanca 180 para levantar al bastidor elevador

174 a lo largo de las barras guiadoras fijas verticales 181 y 183.
Segin se ha indicado anteriormente, los gorr;:nes 170

se encuentran susientados de manera gque pueden desviarse axial e

individualmente hacia abajo, con respecto al bastidor elevador 174.

Tal como se ha representndo,”’" en la :t’ig; 2, cada gorrén 170 tiene

una yarts extrema inferior que se extiende al interior de una cazo~
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leta de muelle 192, montada en forma deslizante dentro del man-
guito 172 ¥ éue aloja un nuelle de compresidn 194. Un perno trang~
versal 196 f£ija al gorrén 170 con respecto a la caszoleta 192 y
vresenta wnas porciones extremas que se extienden dentro de lasg
-Tapuras 198 existentes en el manguito 172, con lo que el gorrén
¥ la cazoleta de muelle 192 pueden moverse axialmente al unisono
con respecto al mahguito 172, Otro muelle 200 va montado dentro
del manguito 172 y se apoya contra el exiremo supecior de la'cazo~
leta 192 para empujar hacia abajo la cazoleta y, por ende, el go-~ .
rrén 170, No obstante, la cazoleta y el gorrén se mantienen nor-
mal y libremente en la vosicién elevada que aparece en la fig, 2,
con el perno 196 vor encima de los extremos inferiores de las ra-
nuras 198 mediante un . fiador 202, El .fiador va montado en dispo-
siocién pivotante dentro del extremo inferior del manguito 172 vor
medio de un perno 204 y presenta un extremo suverior ajustable con
un rodillo o seguidor de leva 206 montado sobre una espiga 208 en
un sector terminal inferior bifurcado 210 de ia cazoleta de muelle,
Un solenoide 212, sustentado por el bastidor elevador,

posee wna varilla de presién 214 que se proyecta en ajuste con el

fiador 202, La disvosicidn es tal que cuando se excita el sole-

noide, se extiende la varilla de presién para hacer girar al fia=-

- dor en la direccién de las manecillas de un reloj, segin se mira

la fig., 2, con lo que se libera el fiador del Todillo 206. Cuando '
osto ocurre, el muelle 200 acciona al gorrén 170 y a la almohadilla
elevado;a 166 hacia abajo, con lo que la lata sustentada por la
misma, se suelia aelicorraspondienta cabezal accionador 164.

Va provisto el aparato de medios para apreciar mecdni~

ocamente la posicidén de los artioculos o latas y para exoitar indie
vidualmente los solenoides 212 cuando las latas asociadas con los

mismos han sido vueltas a una disposicién deseasda., Estos mediosz
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sensores comprenden células fotoeléatricas 216 dispuestas a lo
Largo de los lados opuestos del embalaje de articulos, y destina~
das respectivamente a loa articulos o latas individuales del em~

balaje para localizar un elemento particular de la etiqueta 28

-de cada embalaje., Las ¢élulas fotoeléctricas van conectadas mediante

oirouitos aproviados & un cuadro de control 218 indicado esquemd
ticanente en las fﬁgs. 1y 2, que, por su parbe, estéd conectado
vor medio de unos conductores 219 y 221 con 108 Solenoides indie
viduales 212,

Segtin se ha indicado anteriormente, cada elemento fia=

dor 202 gira sobre su eje, de modo que libera wn gorrén cuando se

exclta su solenoide asociado 212, Los fiadores se reajustan al ter—
ninar ol proceso de orientacién de las labas, cuando ha descendido
el bastidor elevador 174, Mds especificamente, cada fiador tiene
una proyeceién 222 que entra en una ranura 224, existente en un
tobe fijo o elenento de reajuéte 226, El extremo inferio? de esta
xranura sirve como superficie de tope ajustable con la proyeccién

222 y el elemento 226 tiene otra suverficie de tope 228 en su ex-

~ btremo superior que es ajustable con la antedicha espiga 208 que

sirve para sustontar el rodillo 206 y, asimismo, como perno de rea~
juste. '

La disposicién es tal que euando dosciende ol bastidor
elevador 174, los extremoé exteriores de la espiga 208 que se
proyectan a travéds de las ranuras alargadas 230 del elemento mane
guito 172 se acoplan con el borde superior 228.del elemento tove
de reajuste 226, BLsto evita el ulterior movimiento deacendente de
la cazoleta de muelle 192 y del gorrén 170, mientras el bastidor
elovador 174 continda moviéndose hacia abajo. Asi pues, el gorrén
so levanta, en efecto, con respecto al bastidor elevador, nuévamente

a le posicidén relativa que aparece en la fig. 2. Al mismo tiempo,
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la proyeooi(_»p 222 del ifiador 262 ajusta con el fondo de la ranura
224, con lo que el flador gira de nuevo sobre su eje hasta ajusiar
con el rodillo 206, Entretanto, se ha desexcitado el solenoide 212
¥ la estructura queda lista para repetir el ciclo.

El método de itratar embalajes de latas u otros ar-
ticulos conforme a la presente :ﬁwenoién ge realiza del modo si-
guiente., Los embalajes o pagueies 12, comprensivos de una plura-
lidad de latas o articulos, y los érganos de embalaje o porta-
articulos 16 se disponen en serie y se conducen & lo largo de un
recorrido predeterminado, continuamente, vor medio del transpor-
<ador 30, Cada embalaje sucesivo 12 es hecho avanzar positiva y
continuanente, a una velocidad predeterminada por medio del trans—
vortador 30 hasta la estacién 40, dondé lo toman los elementos de
vrengién v es acelerado hacia la estacidén 42, de modo que queda se—
parado del embalaje inmediatamente siguiente, Deépués, los ele-
mentos Yrensores sucltan los ariiculos o las latas y casi simul-

t4noamente son éstos tomados por las almohadillas elevadoras 166

Jgue elevan las latas y las sujetan contra las almohadillas acciona~

: s
o & i

T e

doras 164.' Bl grado en que se oleva el bastidor elevador 174 es

ligeramente superior al necesario para sujetar las latas entre las
2lmohadillas 164 y 166, y resultado de ello es que el muelle 194
asociado con cada wna de las almohadillas elevadoras se comvrime
ligeramente, Esta disvosicidén asegura la adecuada sujecién de las
latas entre las almohadillas 164 y 166 y permite que el aparato
comnnense las ligeras variaciones 'de longitud de los articulos o
latas individuales,

Los cabezales o almohadillas accionadores 164 giren

'continua.men'be, de modo que, tan pronto como ajustan con las lates

u otra clase de Aarb:tculos, éstos empiezan a girar, Un interruptor

Reed, 230, se halla nontado en asociacién cooperativa con un inén
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pérmanenﬁe 232 fijado sobre la leva elevadora 176, interruptor

que va oonectado eléotricamente con el cuadro de control 218, de
manera que las oélulas fotoeléciricas 216 dejan de esbar activadas

durante wn intervalo de tiempo muy corto, que puede ser, vor ejem=

" plo, del orden de 0,1 sez. Este retardo de tiempo permite que to=

das las latas inicien su rotacién antes de que las células foto=
eléctricas entren en efectividad para percibir el espacio, mancha
o elemento deseado sobre las ebiquetas. A cohtinﬁaoidn, al ser ac—
tivadas las oélulas, continda la robacién de los artioulos o latas.
Segin avanza esta rotacidn, cada célula percibe individuelmente
cuando su articulo o lata asociado llega a la disposicién deseada
¥ se excitard un solenoide para permitir que la almobadilla ole~
vadora individual caiga hacia abajo, desajusténdose con ello la -
latz de la almohadilla accionadora,

La fuerza motriz aplicada a los articulos o latas es
suficiente para vencer la resistgngia friceional a la rotacién
aplicada por el Srgano de embalaje o porta-articulos. 16. No obsw
tante, cuando cada lata se desprende de su correspondiente cabezal
acoionador, esta resistencia friccional sirve para suministrar
un freno contra una wlterior robtacién y sirve también para mante-
ner después continuenmente la lata en la disposicidn deseada. Todas
las latas.giran con la suficiente rapidez para quedar colocadas en
la disposicién deseada antes del momento en que la leva rotativa
176 vermite el descenso del bastidor elevador 174. Cuando baja el
bastidor ¥ se desprenden los artfculos o latas de fodas las almoha-
dillas accionadoras, avanza el siguiente embalaje bajo la accién de
los elementos prensores, sirviendo para empujar al embalaje tratado,
sobre el transvortador de descarga 34.

Aun cuando se ha reyresentado y desorito agul una forma

de realizacién vreferida del presente invento, es obvio que puedon
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cambiarse muchos detalles eastructurales sin apartarse del esyiritu
¥ alcance dé las reivindicacionss que siguen,

En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes
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RETVINDICACICHES

1, Un método y un aparaio para ol embalaje de ar—
tfculos, caracterizédndose el método vor las fases que comprenden:
disponer ung pluralidad de articulos ensamblados con un érgano
o disyositivo de embalaje; hacer girar después los artfculos su-
ficiéntemente para orientar cada articulo en una posicién prede=~
terminadas detener después dicaa rotacidn, al tiemno gue sc¢ ajustan
friccionalmente, en forma simulténea, los articulos con dicho ér-
gano dz embalaje vara suaatar los artfculos en sus posiciones

eshectivas preueue'mlnadas.

2. Un método vara el ombalaje de articulos, socgtn la
reivindicacién 1, en el gue ol ajuste fricciona; Gel 6rgano do om=
balaje con los articulos se rea}iza’asimismo anies cde la rotacidn
de los artioulos y durante la nisma.

3, Un nétodo, segtn la reivindicacidn 2, en el que
dichos artficulos se disponen en relacién de yuxtappsieién ¥ son-
siblemente paralelos, y en ol que el referido Srgano de embalaje
aJusta {rlcoionalnente ocon los lados de los articulos,

4. Un nétodo, aegﬁn la reivindicacién 3, que compren~-
de la rotac16n individual de diochos artfoulos independientemente
eutye sf, para orientar a cada uno qe~elloa en dicha posicidén
predeterminade. , . . _

. o 5. Un método, segﬁn la ieivindicaoién 4, que compren-
de la prenaidn ae los extrenos opuestos de oada artfculo entre
partes opueptas de modios de aocionam;ento para inpartir asl a
los arsiculos un movimiento de rotaciédn.

6. Un méodo, sestn la reivjndiéaqidn 5, que coms
prende la disposicidn de una-seﬁal en respuesta a la aparicidn de

un alenento nredeturminado sobre d;qhos artliculos en un enplacza-

‘miento praedeterainade para liserar los articulos de log medies de
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7. Un método, segin la reivindicaoién 1, que com=

4
}

accionaniento.

prende:la disposicién de una serie de embalajes, cada uno do los
cuales incluye una pluralidad de articulos ensambledos con un

érzano de embalaje; el avance sucesivo de los embalajes o paquetes

_ de dicha serie & lo largo de un recorrido predeterminado hasta

una 6stapiGn de trabajo, y la.iaalizacién de las fases de rota—
cién de los articulos, detencién y mantenimiento de ioa articulos
en aicha éstacién de trabajo.

8, Un nétodo, segiin la reivindicacién 7, en el que
dichos embalajes de la citada serie se haoen avanzar a lo largo
de dicho recorrido, én relacién prdcticamente a ftope entre sI,
hasta wna posicién adyacente a dicha estaoién de trabajo, y
en.el que se aceleran los embalajes sucesivos desde dioha posi-
cién hacias la citadn egtacidn de trabaﬁo para sepyararlos de los
restantes embalajes de la gerie durante la fase de Totacién de

los articuios.

9.Un método y un aparato para el embalaje de artioulo:
caracterizéndose el aparato por comprender:medios para hacer
avanzer un embalaje o paguete que incluye una pluralidad de ar-
tfculos sujetos entre sf por un érgano de- embalaje, hasta una
estacién de trabajo; medios de acelonamiento en dicha estacidn
de trabaj& para accionar en rotacién los artficulos a fin de
orientar cada uno do ollos sustancialmente en una posicién pre-
determinada y pare detener 2 conbinuacién el accionamiento de los
articuloé; sirvicndo al’qjuste de los artfoulos con dicho Grgano
de edbalajq para d(obener y rotener los artioulos nricticanente

en dicha posicién .redeterminada cuando se ha detenido el refe-

- rido accionamiento.

10, Un aiarato, segin la reivindicacién.9, on el que
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los citados medios de accionamiento incluyen wna pluralidad de
érganos para accionar individuzlmente ¥ por separade cada uno
de los moncionados aritlculos, |

11. Un aparato, segin la reivindicacién 10, en el
que los‘citados medios accionadores comprenden pares de prime—
ros ¥ segundos elementos cqlooados opuestamente, vara ajustar
con los exiremos opuestos de los artfoulos; 6rganos para accionar
la totalidad de dichos' primeros elementos, y érgancs vara desviar
relativa y axialmente diches primeros y segundos elementos a fin
de sujotar los articulos entremedias, para éue los articulos sean
accionados por dicho vrimer elemento. .

12, Un averato,segdn la reivindicacién 11, en el
que los ﬁlt;mos érganos citados oomnrenden un bastidor que sus-
tenta a la totalidad de los citados aegundoa slenentos, medios
para desviar dicho bastidor en aproximaoién ¥y en gleaamlento
respeéto & los primeros elementos indicados, y Srganos indivi-
dualeé que sustentan-a cads uno de dichos ségundos elementos
dol citado bastidor para efectuar el movimiento entre las vosicio~
nes de extensién y dé retré&cién ddn respocto a dicho bas%idor

para permitir la retraceién individual de los segundos ele-

-meontos a £in de liberar los articulos asociados g ellos de los
. A .. . '

primeros elementos,aoccionados.

13. Un aparato segin la reivindicacién 12, que com=
pronde dispositivos @e bloqueo liborable de los citados segundoa
elementos; en dichas posiciones de éxwensidp, ¥y dishositivos in-
dividuales que responden a la posicién de cada uno de los artiou-

los pare amccionar los dispositivos de blogueoy para liberar cada

uno de los segundos elementos pitadob cuando el artioulo asociado !

corroapondiente se onouentra en la posicidn deseada, . -

14. Un aparato, segin la Teivindicacién 13, en ol
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gue cl érgano transportador citado comprende un mecanismo de

prengidn montado cn diaposicién de novimiento en vaivén para
ajuatar los articuloz en un embalajé ¥ bacer avanzar al arifcu-
la simultédncanmontc hasta una posicidn entre diches rrinsze ¥
segundo elementos del érgano accionador, j diszesizives yara
acclonar el mecanismo prensor en reiacién sinercnizada con el
érgane accionacdor.,

15. Un aparato, segin 1a.reivindicacién 9, en el
que dicho érgano transyortador incluye.un priner %ransnortador
para haeer avanzar wna pluralidad de paguetes o cmbalajes en
rolacién sustancialmente a tope ertre sl, a una valoocidad prode~
terminada, y wn mccanismo para aceierer sucesivamonte los paque-
tes que van envcabeza sobre el primer transportador citado, 2
fin de meparar tales paquetes delanteros de un paquete que siga
inmediatanente a los mismos, y para colocar dichos naguetes o em—
balajes transportados en cabeza en alineacién con el referido 6r-
gano acclonador,

16, Un aparato, segin la reivindiecacidén 15, en el
que diche necanismo coﬁprende un dispositivo de sujecidn montado
en disposicién de vaivén, que incluye elementos urensores oJucs-
tos méviles entre posicionos de apertura y de cierre, y nodlos pa-
ra mover en vaivén el citado disvositivo de sujecién o prensidn
¥ para oerrar los elementos nrengores duranfe el moviniento avan-
zante del dispositivo, asf como para abrir los elenentos prensores
durante el movimiento invorso del dispogiti&p.

, 17. Se reivimlica por Gltimo com objeto sobre el -
que ha de Tecaer la Patente de Invenoién que se solicita: "UN ME

TCDO Y UN APARATO PARA EL EMBALAJE DE ARTICULOS™.

|
|
|
¥
|
|
|
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Todo corforme queda descrito y reivindicado en la
present_o‘; Momoria descriptiva, que consta de veintidés pigims
mecanﬁgrafig,das y dibujos que se aéompaﬁan.

Madrid, 17 de septiembre 1969 -
BERIAEDO UNGRIA
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