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El pregsente invento se refiere a un pro-
cediniente para fabricar géneros lominados. En par-
ticular, para fabricar géneros laminados que pon por—
weables al aire y oiros gases, y quo sgon ficiles de
penipular y flenen tembién uwne resistencia alta. Halcs
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gérerag pueden ser empleados en aplicaclones para
1a$ cuales se usa tradicionglmente el cuero.

Conforme el presents invento se provee
un género que comprende una tela btextil psruesable
al aire y vapor de agua, y que tiene laminado en
uno o ambos lados una pelicula termopléstica espumada
de células abiertas permeable al aire o vapor de agua,
habiendo sido llevada a cabo dicha laminacidn de tal
manera gque el género retiens al menos parte de la per—
meabilidad al aire 'y al vapor de agua de sus cpﬁﬁpf
nentes, y tiene una permeabiiidad al aire compfenﬁi-
da entre 0,0025 & 0,25 nl/seg. en®, cm. de cargs Hi-
drostitica, determinada mediante el Patrbén Briudiico
N® 2925, y una permeabilidad al vapor de agusa de por
lo menos 6000 g/ﬁz mil punto por dia, determinada a
382C y una humedad relativa de 98%, conforme al Patrén
Briténico n® 3177. ‘

Ja tela textil pérmeable al aire y al va-
por de agua puede estar bejida por puntos o con telar,
y también pusde ser no tejida, incluyendo este Wltimo
tipo de tela aguellas que han sido formadas por aliel-
trado, punzonado con agujas, ligadas por hilatura o
tédonicas similares.

. Pinras y filamentos gpropiados gue pueden
ser empleados para producir las telas textiles permea-
bles al aire y al vapor de agua incluyen aquellas fon-
madas con materisles naturales tal como algodbn, hilo
de lino y yute, aquellas formadas con Librasg de.mine~
rales tules como vidrio o ashosto y aquellas formadas

con mebterinles fermopldaticos tales cono celuloss ra-
P .
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genereda. ncetato de celulosa, poliésteres tales
como tereftulato de polietileno, poliamidas tsles como -
adipamida de polihezametilendiamina y polimeros y co-
polimeros formados con olefinas tales como etileno,
propileno o 4~-metilpenteno~l. Pueden emplearse t:u-

bién, naturalmente, mezclas de dos o mag de cualgqiie-

ra de las fibrag y filamentos naturales, minerales o

sintéticos arriba mencionados.
Ia tela textil es preferentemente, d&¢ "
acuerdo con una realizacibén del invento, del tipo

de malls abierta. Por "malla abierta" se quiere dur a

entender que log filementos individuales o grupos de

fibras o filamentos se encuentran espaciados de mane—

ra.que la digtancis minima entre ellos no sea inferior
e 0,254 mm. y la distapcia méxima entre ellos no sea
mayor a 25,4 mm., preferentemente no mayor de 0,65 mm..
En el caso de telas textiles tejidas por puntos o por
telar, esto puede asegurarse mediante un ajuste apropia~
do del aparato de tejidb en ¢l cual se produzcan lag
telas, y en el caso de telas textiles no tejidas, pue-
de lograrse sometiendo a las telas a un tratamiento

de cardado. Los espacios entre los filamentos indivi-
duales o grupos de fibras j filamentos deben estar
distribuidos sezfin un planteo simétrico, aln cuando
éste puede variar en diferentes partes de la tela,

por ejenmplo puedo dosvarse gue los filumentos de los

bordes de ésta se encuentran mas juntos entre sl a

fin de proveer un nayor refusrzo en esta zona. Pre-
ferentemente, el 4rsa total ocupada por los espacios

entre log filamentos o grupos de filasmenios en luan
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telos tertiles de nalla abierfa'conforme al invento,
es por lo menos ol 5%, mas preferentemente al menos
105% de la superficie de la tela.

Cuando se emplea una tela textil de mglila
abierté 65 posible, al laminar por ejemplo con un &d-
hesivo, al mencionedo termoplistico espumado permgable
al aire y vapor de agua, asegurar que no sg¢ produzcan

puentes a través de los espacios enire los!filamcntos

o grupos de fibras o filamentos, y por lo tanto que

. la permeabilidad del género laminado producido no guwe-

de destruida o, por lo menos, marcadamente reducida.
Por otra parie, cuando se emplea wna tela
textil que no es del tipo de malla abierta, resulba
necesario, tal coro so describe mas abajo tomar pre-
canciones adicionales dwrante el laminado a fin de man-
tener la permeabilidad del gémnero. No obstante, para
clertos usos, resulta preferible emplear unag tela gue
no sea del tipo de malls abierta, por ejemplo cuando el
género laminado comprenda solamente dos capas las éua—
1eé se encuentran ambas a la vista o en uso. Una tela
particularmente apropiada pars ser empleada en dichas
aplicaciones eg aquella tels no tejida formada con
fibras sintéticas de por lo menos dos materiales poli-
méricos que tienen distintos puntos de reblandecimien—
to cuando se someten a condiciones-de ligazbn, hailén-
dose las fibras ligadas entre si por calentamiento a
una temperatura superior al punto de reblandecimisito
de aguel material gque lo presente en nivel inferiovr.
lag fibras se encucntran preferentemente orientadas,

y estén preferentemente fornadas, de filamentos conti-
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nwos axtruidos, dado que éstos proveen una resisten-
cia a lu traceibn particularmente elevada on la tela
teitil. Las telas particularmente preferidas son nque-
1llas formadas con fibras bi-componentes, hechas ex-
truyendo dos materiales poliméricos sintéticos, ya sea
bajo la forma de un nmicleo y envoliura o como extru-
pidn adyacente, de manera que al menos una parte de
la superficie de cada filamento estd formada delwpoli—
mero de menor punto de reblandecimiento. Alternativa-
mente pueden emplecarse fibras mezcladas gue incluyan
algunas fibras gseparadas de polimero con menor gunto
de reblandecimiento. Cuando se calienta el biéecmponeg
te o filamentos mezclados, el polimero de menor puuato
de reblandecimiento se reblandece y fbrma una liga-
dura con los otros filamentos con los cuales se pone
en contacto. Bl grado de ligadura que se obtiene pue~
de ser variado mediante una cbrrespondiente variacidn
de la temperatura de calentamiento. Preferentemente;
86 regtringe lé ligadura a puntos geparadog de mane-
ra que las fibras retengan, en su mayor parte, su li-
bertad y movilided dentro de la 1limina; la cuzl en-
tonceas presenta un manipuleo suave y flexible y las
tensiones de rotura se encuentran mas efectivamsnte
aisﬁriﬁuidas que cuando la ligadura en éreasﬁayores
eg empleada. Ias Libras bi-componentes o mezcladas
pueden ser, por ejemplo, de nylon de los ‘tipos 66 y
6 o sus copolimeros o mezelag; nylon y polipropilenc;
polipropileno y polietileno; polietileno y tereftalato
de poliectileno; o pueden ser de dos grados del mismo

material polimérico, %al como polietileno ¢ polipz o=
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pilend. que tienen puntos de fusibn diferentes debido

a diferencias en, por ejemplo? peso molecular o cris-

talinidad. Das fibros pueden tambidn ondularse, si asi
se lo deaeca.

- Tas fibras pueden llevarse a formar ura
tela por cuslquicra de los métodos convencionﬁles_para
hacexr géneros no tejidos, pero preferentenente deénsi—
t4ndolas en una banda mdvil, tal como en la producridn
de los llzmados géneros "ligados por hilatura". Ia te-
la es entonces ligada, generalmente por calen%ami@ﬁto,
por ejemplo paséndola‘a través de un horno, y aplican=
do la presidn requerida.

Ia tela no tejida puede, alternativamante,
estar formada con una tela 0 agrupamiento de fibras
de un sola material, ligadas entre si por deposicibn
de las fibras de un material termopldstico que tiens
un punto de fusidn inferior gque aquel de las fibras,
¥y calentando el género bajo una ligefa presidn para
producir la wnién do las fibbas en algunos de sus pun-—
toa de interseccilén, mediante el material termoplis-
tico.

La pelicula termoplistica egpumada per-
meable al aire y vapor de agua, conforme al presente
invento, debe ser de naturasleza tal que tenga células
abiertas y por lo tanto sea porosa al aire y otros
gases. El grado de permeabilidad al aire que se cen-
cuentra aconsejable a fin de producir un género lami-
nado que tenga las propicdades regqueridas por el pre-
gente invento, no es inferior a 0,005 nl/seg. >, ool

de carga, tal como medido conforme al patrén briténi-



5.

10.

15.

20.

25.

30,

3716190

co K2 2225,

Un procedimiento muy apropiado. para la
produccibn de tal pelicula espumada, es aquel en el
cual se libera la presifn desde una mezela homogénea
bajo presién de un termoplistico apropiado en estado
fundido y un sistema de agente soplador, comprendien
do dicho sistena wn primer agente sopladoq que'es com-
pletemente miscible con el termopléastico fundidn a la
mencionada presidn, y un segundo agente soplador que
tiene una solubilidad de por lo menos 0,01%'eh.peso
en el termpléstico y una tempefaturé critica inferior
a la temperatura de la mezcla homogénea en el punto
donde dicha presidn es liberada, siendo dicha pelicu~
la extpuida desde un eabezal formador de peliecule y
permitida que se espume. Los materiales termoplisticos
apropiados que pueden ser convertidos en peliculas
egpunadag mediante egte procedimiento incluyen las
polioclefinas tales como polimeros y copolimeros de

etileno (densidad baja o elevada), propileno, butano-1

4-metil penteno~l, incluyendo copolimeros 4cidos in~

saturados de olefinas en los cunales al menos 10% de
los grupos de Acido carboxilico se encuentran neuira-
lizados por iones metdlicos, polietileno clorado,
poliestireno, copolimeros de estireno/anhidrido ma-
leico, copolimeros de acrilonitrilo/butadieno/estirenc
copolimeros de acrilonitrile elevado/estireno, clorurc
de polivinile, cloruro de poliviniloclorado, polids-
tores tales como tereftalato de polietileno, polimmide
teles como poliexametilen adipamida, polioximetileno

¥y policarbonato. Debido a su economia y ficil adgui-
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 gicidy, s4 ha encontrado que las poliolefinas, par-

ticularmente polietileno de baja densidad, puede em-
plearsze de mancra bien convenienbe.

. E1l primer agente soplador debe tener un
punto de ebullicibén inferior a la temperatura a la .
cual se extruye la mezcla termoplastica bajo la Ior-
ma de pelicula & la presibén que prevalece en la regidn
del extruidor inmediatamente antes del cabezal.. Agen-
tes sopladores apropiados incluyen liguidos tales co-
mo pentano, hexano, heptano, oétano, hidroecarburos in-
saturados tales como penteno, 4~metil penteno, h&#eno,
fracciones de éter de petréléo, dteres tales comw
dietil éter, alcoholes tales como metanol o etanol, ce-
tonas tales como acetona o metiletilcetona e hidrocar-
buros hélogenados tales como tetracloruro de carbono,
cloroformo, dicloruro de e%ilgno, cloruro de metileno
0 1,1,3—tricloro~1,2,z—trifluoretano. En el cago del
termopléstioo preferido, que es el mencionado poli-
etileno de baja densidad, se ha encontrado que un
primer agente soplador muy apropiado es el pentanoc.

Normalmente la conceniracién del primer
agente goplador es por lo menos del 10% en peso,
pero no es normalmente superior al 50% en peso dzdo

que en easts caso la pelicula espumada resulta cars

de producir y hay una tendencia de las paredes de

Jaa células en el producto espusado s doblarse de
manera'que se obtiene un producto poco satisfactorio.
El gegundo agente soplador es normalmente ua gas vy,
tal como we expresara anteriormente, debe ser soluble

en-una proporeitn de por lo menos 0,01% en peso en el



10,

15.

20,

25,

30-

termcolistico. Si no se gatisface esta condicibdn no
habrid suficiente cantidad del segundo agente soplador
en la mézola houmogénes para nuclear un gran nimero de
burbujas muy pequefias al salir del recipiente de pre-
gibn. Los gases apropiados para ser empleados comp 56~
gundo agente soplador incluyen al anhidrido carbdénico,
nitrbgeno, aire (para polimercs que no se hallsu sv.je-
tos & oxidacidén), metano, etano, propano, etileno}
propileno, hidrégeno, helio, argbn y derivados halo-
genados del metano y etano, tales como el Petrafluoroe-
cloroetano. En el caso del polietileno de baja densi-
dad se ha encontrado gue resultan particularmente apro-~
piados el anhidrido carbénico y el nitrdgenoc. ‘

Se ha encontrado que la pelicula espumsda
preferida hecha con polietileno de baje dengidad y
empleando como primer agente goplador al pentano y como
segundo agente soplador al anhidride carbbnico ¢ nitré-
geno, tiene una densidad comprendida entre 0,05 y
0,5 g/cc. Cuando se produce en espesores comprendidos
entre 0,254 y 0,762 mm., tiene también una permeabili=
dad al aire, conforme al Patrén Briténico N2 2925, on~
tre 0,005 y 0,5 nl/om?, seg. cm, de carga. La pelicu~-
la espumada eg, no obstanté, no permeable al agua 1i-
quida (en tento no exista una apréoiable presibn di~-
ferencial (tal como inferior a 7,5 om. de columna de
agua), entre el lado de la pelicula en contacto con
el agua y el otro lado) dado que 1los poros que cons=-
tituyen su egtructura celular son de tamafio relativa~
mente pequeflo, teniendo un didmetro no mayor a 0,254

mm. Ademés presenta un excelente abrigo, manipuleo y

»
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tacto.

En género laminado preferido del presen-
te invento comprende unsa tela textil permeable al aire
en ambos lados de la cual se encuentra laminada wuna
pelicula espumada de polietileno que ha sido, prafoe
renfenente, oblenida mediante el procedimiento Gua~
crito en el pirrafo inmediatamente precedqnte.
' Ia pelicula espumada es prefeéentemen%e
laminada en la tela textil permeable al ajre mediente
un adhesivo, Los adhesivos apropiados incluyen a@ue-
llos flexibles y del tipo de impacto, tales com$ ios bax
sados en litices de copolimeros de cloruro de vinilide-
no, polidgteres termofraguables y resinas poliamidicas.

Bl adhesivo gse aplica ncrmalmente a la tela textil

" bajo la forma de una solucién en un disolvente apro-

piado y, tal como se expresara anteriormente, ésie
debe ger aplicado de manera tal que la permeabilidad
del género laminado obtenido gnede asegurada. En el ca-
so donde la tela textil es del tipo de malla shisria,
esbo puede lograrse aplicando la solucién que conbie-
ne el adhesivo de manera uniforme sobre la super{i-
cie de la tela, por ejemplo mediante wn rodillo, ¥
luego con empleo de una corriente de aire producida
tanto por friceidén cuanto por soplado, limpiar el
adhegivo existente en los eapacios entre las fibras

o filamentos o grupos de fibras ofilamentos.

Cuando la tela textil empleada no eg del

~tipo de malla abierta, resulta nscesario aplicar el

adhegivo golamente a parte de la misma, pues de oira

maners se formari una capa impermesbls. Fucde mante~



10.

15.

20.

25.

30.

nirae le pormeabilidad del género l;;gﬁédd resulton-
te, imprimiendo el adhesivo sobre una tela que tenga
la forma de ung grilla o cualquier otro aspecto,y que
permita al menos parte, preferentemente por lo menos
25%, de la superficie de la tela textil se halle li-
bre del adhesivo. A fin de obtener el género 1amigado,
la tela textil tratade con adhesivo juntamente con-la
capa o capas de peliculs espumaéé son sometidas & nre-
gibn, por ejemplo, entre las gencratrices de contacto
de rodillos contra-rotantes, cuyos rodillos pueden
egtar calentados a una temperatura no mayor que'ei
punto de ablandsmiento de la pelicula espumada.

Aun cuando el Metodo preferido de laiina—
cibn hace uso de un adhesivo, no se excluyen otros mé-
todos de unidén. Por ejemplo la tela textil, y si su
punto de reblandecimiento no o5 significativamente
gsuperior al punto de reblandeéimiento de la pelicula
termoplistica espumada, pusde ser unida a ésta median-
te calentamiento y presibén solamente. En un método,
por ejemplo, en el cual se emplea una tela textil
no tejida ligada por hilatura, ésta puede estar pro-
ducida por deposicidén de las fibras o filamentos ex-
truidos sobre una banda mbvil de la pelicula termo—

pléistica espumada permeasble al aire. Mediante un cui-

‘dadogo control de las condiciones bajo las cuales cs-

to se realiza (por ejemplo serd normalmente necesario
aplicar una corriente de succidn e través de la pe-
licula de termoplistico ospumada a fin de ayudar el
apoyo de las fibras o filamentos gobre la pelicula

espumada y elegir los diversos materiales-de manera
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'quefla peilcula capumada no funda excepto en sus

puntos de contacto con la tela), es posible producir
un género laminado que satisfaga los requcr¢mlenbos
de los materiules permezbles al aire del presentv 1n
vento.

TLos géneros laminados obienidos con égéé
invento tienen wia excelente resistencia a la tréécién.
Por ejenmplo, laminados que comprenden una capa cent ral
de vidrio tejido ligado en cada lado a capas de pelicu—
la de polistileno espumada, tienen resmsten01aa & .ka
traceibn del orden comprendido entre 105-140 hg/om
Ademds, presentan buenas caracteristicas de manipuieo,
tdetiles y textura.

Los géneros laminados obtenidos mediante
el presente invento pueden ser empleadcs en diversos
usos, particularmente en équellos donde el cuero o el
cuero artificial son comfunmente empleados. Estos usos
incluyen ropa impermeable y protectors, por ejemplo

vestimentas industriales y de navegacidn, accesorios

" tales como carteras femeninas y otros portitiles gi-

milares, guantes, zapatos, pariticularmente zapatos pa-
ra deportes, zapatillas, bolsas de cosmética y de balio,
bolsas egponjosas, correas pars relojes, bandas redu-
cidoras, articulos de equipaje tales como biules, va-

lijas y portafolios, forrog pars cajas de Jjoyas y de

- relojes, tapiceria por ejemplo en vehiculos automoto~

res, fundas para almohadones, fundas para asientos de
automdéviles, recubrimientos internocs para techos de
awtoméviles, fundas para volantes de automéviles,

fundag para libroz, billeteras y'otros articulos de
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faataaié nsrnalmente hechos de cuero o cuero artifi-
cial, tales como bolsillos para lépices o peines,
forros de zapatos, telas impermeabilizadas y para
carpas, todos y parasoles, cortinas de onrollar, -
cubrimientos para techos, fundas para colchones, plon-
chas para colocar debajo de las sdbanas, délantalga
para carnicerocs y cirujanos, bolses de dormir, manias,
i

como superficie para mesas de billar, cortinas pars
bafio, éombrereria, manteles y servilletas,-libros para
niflos, - cubiertas para estantes, decoraciones para aco-
plados habitables, mantas para animales, posavagon,
pantallas para limparas, ornamentacidén de vestidos,
ligaduras para los mangos de palos de golf, raquetas_
de tenis, palos de cricket, etc., como base para mate-
rial estampado o impreso tales como mapas, corbatas,
collares y pufios desechables, portadores de agua, ra-
cipientes de secante y cubiertas pars asientos de ino-
doros. ' A

Ta textura del género laminado puede es-
tar dada con un aspecto granular semejante a aquel del
cuero u otra epidermis animal mediahte recalcado o0 s0~
metiendo al laminado a una accién de roce multidirec--
¢ional. Este Gltimo procedimiento puede ser llevado
a caﬁé en la préictica, por ejemplo, comprimiendo al
género haciéndolo pasar a través de un orificio cons-
trefiido.

Tal como se mencionard anteriormente, me
prefiere producir un laminado en el cual la capa de
pelicula termopléstica’espumada se encuentra aplicada

a cada lgdo de la tela textil. £1 génerv, por lo btan~-
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12, oo presenta ningun revég y es enfonces revergi-

ble lo cual es una ventsja para la producceidn de muchos
articulos, particularmente aquellos corregpondientes g
la vestimenta. El laminsdo hecho con una sola capa-Z2e
pelicula termoplistica espumada y tela textil qua»np
ea del tipo de nalla aﬁierta resulta, no obstante?,
tembidn @til alin cuando no es reversible, ya que el
lado donde se encuentra la pelicula espumada del la-
ninado da un excelente aspe sto exterior y sensa@ién
t4otil, mientras que el otro lado del laminado resul~
ta muy apropiado, por ejemplo, para el forro interior
de zapatos o carteras. Uan laminado de dos capas parfi-
cularmente apropiado y de este tipo, es aquel formado
por dos ﬁeliculas espunadas de polietileno y una tela
textil no tejida ligads por hilatura.

Cuando ge raqdierg unir piezas del género
laminado; esto puede ser reglizado ficilmente mediante
costura, pues la resistencia del género es tal gque no
ge abre en las puntadas. Naturalmenﬁe puede ademds

recurriree a soldadurs enire las partes del género

mediante un sellado en caliente, pero este método do

unién dehe ser empleado solamente cuando el material
no ha de estar sometido a unos esfuserzos muy grandes,

ya que dichas soldaduras son de una resistenciz auny

‘inferior al cuerpo del género laninado.

El invento queda ilustrado, pero de nin-
guna manera limitado, en el siguniente ejemplo.

‘Una tela tejida de filamsnto de vidrio que
tiene un peso de 7,7 go/m2, 8 hilos por centimetro en

la.direceidn de la urdimbre y 7 hilos por centimetro
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en la dirzecién de la trama, y resistencia a la ro-
tura de 9 kg/em., fue uniformemente revestida en un
adhegivo de impacto tipo (neopreno) basado en disol-
vente. Se elimind el exceso del adhesivo de la malla
sonmetiendo a ésta a una corriente de aire comprimido.
La tela tejida de fibra de vidrio adhesivamente racu~-
bierta fue entonces dispuesta entre dos capas de pe-
Ifcula de polietileno espumada y pasada por las gere-
ratrices'de contacto de un par de rodillos contra-
rotantes. E1 génerb laminado resultante, que tonia
un espesor de 0,51 mm., presentaba una resistenrcia a
la traccibén de 140 Kg/cn2, una resistencia a la vo-
tura mayor de 40 g/cm., permeabilidad al aire de
0,005 ml/seg. cm2, cm., de carga, permeabilidad cero
8l agua liguida a presiongg inferiores a 15 cne de
carga hidrostédtica y una téansmisién de vapor de agua
a 382C y 98% de humedad relativa, de 6000 g/m2.d.ml,

El género tenia untacto muy suave y cdli-
do, y podia ser cosido para formar, por ejemplo, ar-
ticulos de vestimenta.

N O T A '

Degerita suficientemente la naturaleza
del invento, asil cono la manera de realizarlo en la
péctica, debe hacerse constar que las disposiciones
.anteriormente ind icadas son susceptibleg de modifica~
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una Solieitud de Patente presentada en
Inglaterra ne 44091/68 de 17 de septiembre de 1.968

acogiéndoge, por lo tanto, a los beneficios que con-



Se
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ceden los Uonvenios lnternacionales en vigor, siendo

_ 1o que constituye la esencia del referido invento y

por lo que se solicita Patente de lnvencidn por 20
afios en Espatfin: PROCEDILIIENTO PARA FABRICAR GENEWOS
LAMINADOS; caracterizéndose por lo siguiente:

18 - Procedimiento para fabricarrgénefos
laminados, con un aspecto similar al del cuero, gus
presentan una permeabilidad al airé comprendida entre
0,0025 y 0,25 ml/seg.cn2.cm de carga hidrogtiticn,
segun el patrdn britdnico N¢ 2925, y una permeanilidad
al vapor de agua de por 1o menos 6000 g/w2, dia.al. me-
dida a 389C y una humedad relativa del 98%, confcrme
al patrbén britinico n? 3177, caracterizado porqus com-
prende laminar en al renos un lado de una tela textil

permeable al aire y al vapor de agua, una pelicula

" termopléistica espumada, de célula abierta, permesble

gl aire y al vapor de agua, realizdndose dicha lami-
nacibn de forma tal que el género retiene al menos
parte de la permeabilidad gl aire y al vapor de agua de
sus componentes.

28 -« Procedimiento segin la reivindica-
cién 1, caracterizado porgque la citada fela textil
ge compons de fibrag de vidrio.

38 ~ Procedimiento seglin las reivindica-
ciones 1 y 2, caracterizado porgue la citada tela tex-
til es del tipo de malla abierta.

48 - Procedimiento segén la reivindica~
cibn 3, caracterizado porque el Area total ocupada
por 1o espacios entre filamentos o grupos de filamen-

o . . . & .
to3 en la tela Hsxbil de malle abilerta es COmMO mMINlmo
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ol 5% d& 12 puperficie de la misma.
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58 - Procedimiento segin la reivindica~
¢ibn 1, caracterizado porque la tela textil es delv
tipo ligada por hilatura. a

68 — Procedimiento segin cualquiera de
lag reivindicaciones anteriores, caracterizado por'gue
la peslicula termopléstica espumada de célu}as abieivsas -
tiene una permeabilidad al aire de por lo éenos 0,005
nl/seg.cm2.cm de carga, conforme al patrdn britanico.
Ne 2925.

78 - Procedimiento segfin la reivindien
cibn 68, caracterizado porque la pelicula termoplia-
tica egpumada de células abiertases de polietilend;

8a -~ frocedimiento segﬁn la reivindica-
cién 7, caracterizado porque la pelicula espumada de
cédlulas abiertas es de polietileno de baja densidad
y resultante de la extrusién en un cabezal formador
de peliculs de una mezcla homogénea de polietileno
de baja densidad en estado fundido y un sistema de
agentes soplantes que comprenden pentano y tanto ane'
hidrido carbbnico como nitrdgeno, cdya mezela ung ves
extruida se dejas espumar.

98 ~ Procedimiento segin las relivindi-
caciones anteriores, caracterizado porgue a la tela
textil se aplica un adhesivo flexible del tipo impac~
to , de manera que la permeabilidad de la misma se man~
tenga, y a continunacibén se trata la tela textil con
adhesivo juntamente con al menos una capa de la pe-
1icula espunada, sometiéndola a presién mediante pa-

g0 a través de las generatrices de contacto de rodi-



Llo ronbro~rotantes, los cuales pueden estar calele
tados a una tempsratura no supsrior al punto de re-
blandscimiento de la pelicula espumada.

108 - Procedimiento para fabricar géno~ .
rog laminados, tal y como gqueda austencialmente acs-
orito en la presente Memoria. ‘

Esta Memoria consta de dieciocho hojaé
eseritas a miquina por una sola cara.

Madrid, .. 11 00T, 1983

CHEMICAT [BNOUSTRIES LIMITED,

IMPER]
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