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PATENTE DE INVENC f OX
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& favor de
ASFALTEX, S. A., de nacionalidad espafiola, domiciliada
en Avda. José Antonio Primo de Rivera, ne 539, BARCELONA,
por; '
»Procedimiento para la fabricacién de un material desti-

nado a la construceién de cubiertas.”

Memoria descriptiva.

La presente patenté se refiere & un nuevo proce~
dimiento para la fabricacifn de un material destinado a
la construcelibén de cublertas, que viene a aportar consi-
derables m&joras de orden funcional y préctlco especial-

nente sobre los diversos métodos o sistemas seguidos has-
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ta el momento para consegulr tales fines.

En efecto, es sabido que pare la impermeablliza=-
cién de cubiertas en general, de las que se destinan a
terrazas, bbévedas, cfipulas, etc., suelen utilizarse ma-
teriales asfdlticos diversos, asi como algunos determi-
nados tipos de plésticos y elastbémeros, ya sea en forma
de placas o liminas, o bien armados o soportados por
fieltros o tejidos, e incluso cartén y papel, uniéndose
dichas lé4minas entre s{ por medio de asfalto fundido
bien por la accién del calor, o bien mediante distintos
pegementos especialese.

Un sistema especialmente ventajoso e importante
de inpermeabilizacidén de cubliertas viene representado por
188 léminas fahricadas & base de materiales elastbémeros,
tales como el caucho but{lico, ceopreno, hypalén, etec.,
que ofrecen sobre los materiales asfélticos diversos me-
joras derivadas de su composicidn, y también del hecho
de poder ser elahoradas en tipos sin ermadura de velo de
widrio, cartdén, arpillera, etce

EL procedimiento objeto de la presente invencién
viene a utilizar eiL precitado sistema de impermeablliza-
cién de cubiertaes, arbitrando para ello un nuevo proceso
de fabricacibén, sumemente ventajoso.

Asi, dicho procedimiento esiéd integrado por wna
pluralidad de fases separadas, la primera de las cuales
consiste en leminar, mediante una calandra apropiads,
provista de medios de calefaccibén y de refrigeracifn
una masa compuesta por caucho but{lico, negro de humo,
agentes estabilizantes, vulcanlzantes, antioxidentes y

plastificantes, y de forme tal que en dicha composicidn



10

15

20

25

el caucho butflico entre en una proporeién oscilante en~
tre el 40 y el 60% y el negro de humo en el 30, 404,
mientras que al conjunto de materieles restantes corres-
ponde una proporcién de 5 & 154.

Previamente a la precitada fase, y antes de hacer

- pasar el conjunto de dicha masa a la calandra para su la-

minacibn, se efectfia la mezcla del caucho butflico y del
negro de humo, en las proporci ones indicadas, por medio
de un aparato mezeclador interno tipo” Bamburi, y wna ves
la mezcla ha alcanzado un estado homogeneo, se descarge
del mezclador, pudiéndose utilizar seguidamente en tra-
bajo contfnuo, o bien almacenarle hasta que sea requeri-
da paraAuna posterior fabricacidn.

Tento en un caso como en otro, dicha mezcla pre-
vie de caucho butilico y negro de humo se introduce en
una segunda etapa en une mégquina bicilindrica de cilingros
horizontales que trabajen & fricelon en la cual se efectfa
un proceso de precalentamiento y se incorporan log restam~
tes materiales componentes de la masa que se ha de lami-
mer, es decimy los agentes estabilizantes, vulcanizentes,
entioxidentes y plastificantes, prosiguiéndose la mezcle
total y el afino de la masa, que se pasa luego & la ope-
racién de calandrado, en la que, por efecto de la presién
de los cilindros de la calandra, se obtiene una lémina de
espesor uniforme y a la que, mediante cortadores de ori-
1llos, se le da el ancho preestablecido.

Une vez enfriada le lémina & la salida de la ca-
lendra, se arrolla en un tambor juhtamente con una tela

separadora, que puede estar tratada con agentes antiadhe-
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rentes, la cual queda interpuesta entre las espiras de
la lémina arrollada.

Ie Gltima operacidén que comprende el presente pro-—
cedimiento consiste en introducir la lémina asi arrollada,
que estd en estado crudo, en un autoclave donde se somete
a temperatura elevada y a una presibén de aproximadamente
6 6 7 atmbsferas, para efectusr su vulcanizado, y desde
donde, una vez sufrido dicho proceso, se saca la lémina
del tambor al que estaba arrollada y se pasa & arrollarla
sobre tempores mas pequefios, formando rollos de longitud
deteminada, quedando asi lista para su ulterior aplica-
cibn, mientras la tele separadoras se arrolla por separado
para volverla a utilizar en un nuevoéiclo de fabricacibn.

Por fGltimo, también conviene resefiar la posibili-
dad de aplicar a una de las caras de la lémina terminada
ue cape de material automsdhesivo, bien mediante una pis-
to0la o por medio de un cilindro gue se impregna en un ba-
flo, o incluso por vertimiento continuo en cortina.

Debe entenderse que en la aplicacién préotica de
este procedimiento, podrén variar todos aquellos detalles
que no alteren las caracteristicas esencisles del mismo,

las cuales se resumen & continuacién.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente;

l.~ Procediniento para la fabricacién de un mate-
rial destinado & la congtruccibn de cublertas, caracteri-
zado por someter una pasta en estado crudo, preparade &

base de caucho butflico, & una operacién de laminado me-
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diante una calendra proviste de medios de calefacoién y
de refrigeracidén, formendo una lémina continue del espesor
degeado a la que se da el ancho predeterminado por medio
de cortadores de orilles, enfrisr dicha lémina resultante
5 y errollarla en tambores, con interposicién entre las es-
pires de la lémina de una tela separadora, sometiendo des-
puée la lémine en estado crudo as{ arrollade & un proce-
so de vulcaenizaci¥n introduciendo dtchos tambores en un
autoclave donde se mantienen durente un tiempo determina-
io do bajo las condiciones de presifm y temperatura necesa~
rias parg el vulcanizado de la lémina, terminado el cual,
y después de un periodo de enfriamiento, se desenrollan
loa tambores, rebobinando separademente la tela separado-
ra para su utilizacién en un nuevo cielo y cortando y bo-
15 binando la lémina vulcanizade en bobinas de longitudes
convenientes para su utilisacién.
2.~ Procedimiento segfin la reivindicacibn anterior,
caracterizado porque la preparacibén de la paste é base de
caucho butflico comprende una fase previa en la que, en
20 un megclador interno se mezclan ceucho butflico y negro
de humo en las proporciones convenientes hasta obiener
un estado homOgeneo; ¥y en una segunda fage, que Puede ser
consecutiva a la primera o estar separade de la misme por
un periodo de elmacenamiento de la pasta, se lleva ésta
25 a una méquine blecilindrica de cilindros horizontales don~
de se le afiaden las cargas convenlentes, asi como agentes
estabilizantes, vulcanizantes, antioxidantes y plastifi-
cantes, mezcléndose el conjunto y sometiéndolo & un pre-
calentamiento y a un proceso de afino de la pasta por la

aceibn de fricciSn de los cilindros.
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3¢~ Procedimiento segfin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado por aplicar & una de las cares de la
14mina resultante una capa de un material autoadhesivo,
efectuando esta aplicacibn mediante pulverizacién & pistola,
por medio de un cilindro impregnador, o por vertimiento
continuo en cortina.

4o~ Procedimiento para la fabricacibdn de un mate-
rial destinado & la construccién de cublertasy

Esta memoria consta de cinco péginas éscritas por
una s0la carae

BARCELONA, 4 de Septiembre de 1969,

P. A. ///
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