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La presente memorls deseriptiva tiene como fin
la declarscidn del objeto sobre el que ha de recaer el -
privilegio de explotacion industrial y comercisl exclusi
vos en el territorio naclional de acuerdo con la Legisla=-
cion vigente de una Patente de Invencidn que, como el ==
enunciado indica, se trata de unos perfeccionamientos en
ol moldeo de hormigdn.

El presente invento, ‘tiene como finalidad, me-
Jorar y facilitar el sistema de moldeo de piezas & ple -
de obra de acuerdo con un sistema de fabricacidn del que
también es inventor el solicitante. ‘

Los perfeccionamientos a8 que se refiere este -~
invento, son apicables tanto en el moldeo de placas ali-~
geradas mediante cavidades tubulares interiores, como a
piezas de forma cubica, destinadas a servir de enlace en
tre los elementos que constituyen el entramado resisten-
te de un edificio.

Asimigmo, el invento se refiere a la incorpora
cion durante el moldeo, de placas de revestimientos ex -
ternos, concretamente alicatados. o

Con el fin de facilitar la mejor interpreta =
cidn del invento, en los dibujos complementarios de la =~
presente exposicién, se representa uns forma préctica ra
ra su realizacidn industrial, que unicamente se incluye
con caracter meramente informative y por lo tanto, no 1i
mitativo del invento,

En los citados dibujos:

Las figuras 1, 2 y 3, musstran respectivamente
en seccion trensversal, vista laferal y en planta, una -

perte de un molde miltiple pera la realizacitn de elemen
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tos clibicos perforados. 3 7 1 4 g 6

Las figures 4 y 5 muestran respectivamente en plan-

ta y de frente un molde para la realizacién de losas.
La figurs 6 muestra segin vista frontal de la plen
ti1la de chaps.
Lo figure 7 muestra une seccion trensversal de una
placa revestida durante el moldeo.
La figura 8 muestra la cars posterior de un azule-
jo especiale
Le figure 9 muesiras el esquema de una instalscidn
ambulante pere moldeo de elementos en comstrucciones impor-—
tantes,
Las figuras 10 y 11 muestran une vista en alzado -
y planta de una pieza especial para cimentaciones de construc
ciones de gran altura.
En las citadas figures, las referencias numérices -
corresponden e los sigulentes elementos: -
l.- Armazén de molde de piezas ciibicas.
2.= Barras.
3.- Armezdn de molde de placas.
4,~ Bose.
5.~ Tubos metélicos.
6.= Pasador.
7= Cufia.
8.~ Plantilla de chapa.
9.~ Fieltro.
10.~ Cola soluble.
11.- Azulejo.
l12.~ Pafioc de pared.
13.~ Molde.
14.~ Resgltes de agarre.
Como se muestre en las figuras 1, 2 y 3, la realiza

cidn de piezas de forma oclbica, perforadas transversal =
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mente ésta constituido por una armadura desmontable 1 formada -
por chapa metélica y perfiles laminades, que formen varias cajas
adecuadamente conformedas pere el moldeo de los citados elementos
cubicos, Dichas cajas tienen perforados sus laterales de acuerdo
con una disposicidn adecuada en cuyas perforaciones se alojan las
barres 2 que ung vez moldeado el elemento, van a constituir ori-
ficios pasantes.

Como se aprecias en los citados dibujos, una de las men-
cionadas barras 2 actuan como pasadores para ligar las distintes
partes que forman el molde, de modo que una vex reelizado el mol-
deo, basts separar dichas placas, separando las barras gue actlan -
de pasador y desalojar las barras gue actian de contramolde, para
que las piezas queden perfectamente formaedas.

Mediante moldes basados en el mismo principio que los
anteriormente descritos se reelizan las piezas representadas en
las figuras 9 y 10, cuyas piezas, de forma troncoplramidal y sec-
cidn octogonal, se destinan a cimentaciones de construcciones de
gran altura.

Las losas de techo se realizan en los moldes represen=—
tados en las figuras 4 y 5, cuyos moldes estan constituidos por
un armazén 3 de chapa metalica y perfil leminado, que Se ensamblan

modiante los pequefios pasadores 6 ajustados mediante las cufias 7

~ de manera que le separacidn entre los distintos elementos que for

wan ol molde, Se reasliza Simphemente mediante un golpe de martillo
en dicha cuiia T.

Las partes que constituyen los extremos del molde, pre-
sentan unos orificios en los cuales 3e alojan los tubos metalicos
5 que quedan asi situados en posicidn paralela. Dichos tubos cons
tituyen los elementos de contramoldse que van & formar las cavida-
des cilindrices interiores, con que se aligera la placa a modslar.

El molde0 de dichg placa Se realiza sencilla w=



5.

10.

15.

20.

25.

300_"

mente mediante vertido del hormigdén, preferentemente ce=
lular, en el interior del molde y una vez fraguado el --
hormigdn basta desensamblar dicho molde y retirar los -
elementos tubﬁlares que han formado los huecoe cilindri-
cos de la pleza, ye moldeada, que sale del molde con el -
enlucido de le cara inferior completamente liso y no hay
que hacer costosos andamisjes pars enlucir el techo, pues
las viguetas, como se moldean sirviendo las losas de en -
cofrado, quedan tambieén lisas y a nivel de las losas for-
mando un techo perfecto y unido, lo cuel representa tam -
bién un gran shorro de tiempo y de personal especializado.
Para el revestimiento de muros y tabiques con -~
azulejo, por ejemplo, en cuartos de bafio y cocinas, se —
pueden emplear los mismos moldes de muro, pero solo una -
cara y los lados, procurando que las dimenslones del mol-
de en largo y ancho, sean lo mas proximas posible a multi
plos de las dimensiones del azulejo escogido, mas un mili
metro para las juntas, por cads azulejo empleado en la di
mension correspondiente. El molde 13 se colocara en posi-
¢idon horizontel (nivelado) sirviendo de fondo, lo que pa-
ra el muro es el lado, quedando en tal posicion, como una
gran bandeja. En el fondo se coloca una lemina de fieltro
9 sobre la cuel se coloca una plantilla reticulada 8 que
eatd dotada de orificios destinados a servir de referen -
cia a los azulejos. Seguidamente, se aplica una capa 10
de cola soluble en agua, especialmente en las zonas en ==
que gparece el fieltro y a continuacion se colocan los —-
azulejos 11 siltuando su cars frontal contra la parte del
fieltro, de manera que queden adheridos por efecto de la

cola antes citada. Una vez colocados todos los azulejos y



la parte correspondiente de canalizaciones y marcos de —-
puertas y ventanas y accesorios correspondientes, se pro=-
cede a moldear el pafio de pared 12, quedando todo ello in
corporado y cuando el fraguado lo permita se tira una re-
5. glada en la cara opuesta al azulejo y se desmoldea el pa-—
flo de pared que con ol debido culdado se coloca en su po-
gicidn y sitio definitivo., Al cabo de unos dias, con una
maﬁguera gin muché presién e@e proyecte agua contra la ca=-
ra posterior del fieltro y se desprendera el azulejo con
10. facilidad, guedando por la parte opuesta firmemente adhe-
rido al hormigén y dificilmente se desprenders a no ser
por causa fortuita. Los citados azulejos pueden en una --
forms, ventajosa de aplicacion del invento, presentar por
gsu cara posterior, unas protuberancias o relieves 14, co-
15, mo se representa en la figura 8, destinadas a producir un
mejor agarre del mismo al hormigén. Si la importancia o -
disposicidn de la obra lo exige, se pueden disponer con el
mismo principio varios moldes de diferentes dimensiones que
luego se juntan sin que nadie note que el muro y el reves-
éO. tido estén reslizados por partes, por grande que sea la
parte revestida.

En la aplicacién del invento, se pueden emplear
medios auxiliares mecanicos, especislmente proyectados pa
ra faeilitar el trabajo ¥y sdemas los corrientemente exis-

25, tentes y que se emplean en todas las construcciones. As{,
por ejemplo, en la figura 9 se representa el conjunto de
elementos de una instalacion ambulante, para construccio-
nes importantes y de gran altura, comprendiendo los si --
guientes elementos, que se pueden aumentar o disminuir,

30, segun las exigencias de la obra.
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A.- Galpon desmontable, para pequefio taller de
panutencidn y almacén y dormitorio de guardas y algun —
personal.

B.- Silo para cemento.

C.- Generador conmutatriz de 220 voltios corrien
te alterna y una parte de corriente continua- a 110 voltios.
De la slterna, se puede derivar una parte y con un trans -
formador apropiado, transformarla a 25 voltios 6 30 para -
vibredores y otros usos y asi se evitan accidentes.

D.- Compresor de aire para 12 atmosferas de pre-
8idn y elimenter dos o tres juegos de tres martillos rom =
pedores y la hormigonera elevadora.

E.- Depbsito de aire comprimido, para alimentar
1o indicado y si algo mas ocurre.

F.- Depbsito de ague & presidn, para el servicio

del lavadero.
G.

Lavedero especial, que aprovecha el agua y
la arena desprendida de los moldes, caso de HQue agua y -
areng no sbunden en la obra.

H.~ Hormigonera elevadors por aire comprimido.

I.- Deposito de agua a presion, con nivel gradua
dor medidor, pars la alimentacion de la hormigoners eleve-
dora.

J y K.~ Griae para la elevacion de moldes y otros
materiales.

Otros implementos se pueden necesitar, como herra
mientas de mano, etc. como ocurre en todas las obras.

Todo material empleado en nuestro sistems, sera
intercambisble al méximo grado y se dispondra de modo que

en un momento dado se pueda desmontar con facilidad y acon
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dicionado en camiones se pueda transferir a otras obras
proximes o distantes,

Descrite suficientemente la naturaleza del invento
as{ como un ejemplo de realizacién practica del mismo, uni-
camente cabe afiadir que en el conjunto y partes descritas =
o3 posible introducir cambios de materia, forma y disposi-
¢idn de sus elementos, siempre que tales alberaciones no su
pongan variacidn sustanciel del mismo.

El solicitante ge reserva el derecho de extender
esta demanda de registro g los paises extranjeros, reivin
dicendo 1la misms prioridad de la presente solicitud, al am
paro del Comvenio Internaciongl pere la Proteccitn de la -
Propiedad Industrial.

Iguslmente el solicitante se reserva el deracho
de introducir en la presente invencidn, cuantos perfeccio-
namientos sobre la misma pueden derivarse, mediante la so-
licitud de los corres_pondiéntes Certificados de Adieidn ,
en la forma sefinlada por la Ley. '

N 0 T 4

Ta Patente de Invencidn que se solicita en Espafia
por veinte aflos, de acuerdo con la vigente Legialacién de=
beré recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN EL MQLDEO DE ELE
JMENTOS DE HORMIGON PARA CONSTRUCCION', segin las ceracteris
ticas esencinles de las sigulentes: A

REIVINDICACIONES

18,- Perfeccionamientos en ol moldeo do elementos de
hormigon para construcci&n,que ge caracterizan porque los ele
mentos de forma ctbica 0 ‘troncopiramidel,se realizan median=
%o moldes constituides por wna armadura metélica,formada por

bestidores indspadientes yplacas que seunen y ajustan entre 8i,
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fijéndose por intermedio de pasadores, de forme que queﬁa

constitufdo un conjunto de cajas abiertas por su parte su~
perior y que presentan en sus paredes laterales, orificios
en los cuales se encaja y gula otras tantas barras e¢ilin-
5, dricas, que quedan asi situadas en posicién transversal y
paralela al molde, el cual se llena por la parte superior
y une vez fraguado el hormigdn, se procede a sacar de sus
alojemientos todas las barras cilindrigas que actian como
contramolde de los orificios y a continuacidn, se extraen
10, los elementos ciibicos o troncopirsmidales moldeados mediante
el desemsamblado de los elementos componentes del molde.
28,- Perfeccionamientos en el moldeo de elementos
de hormigdn pars construccidén, Segin la reivindiceéion 1e,
que Se caracterizan porque en el caso de moldeado de pla=
15. cas, los elementos cilindricos que actian de contramolds,
son tubos que Se sitfian en posicidén longitudinel en el mol
de, sustentados por orificios situados en las placas de -
cerramiento del molde, corresyon@ientes g los exiremos,.
38,- Perfecclonamientos en el moldeo de elementos
20, de hormigdn para construccisﬁ;. éegﬁn la reivindicacidn 1e,
que se caracterizan porque cuando la placa o muro ha de
presentar un revestimiento de azulejo, el fondo dgl molde
es desmonteble y se encuenira revestido por una plancha de
fieltro sobre la cual se sitla una plantilla en chape me-
25, télica, dotada de orificios pera referencis en lag colocg~
cidn de los amﬂ.e;jos, 1os cuales se sitlan con su cara vias-
ta, contre la cltada plancha‘ de referencia, quedando adhe=-
ridos mediante la aplicacidn de cola soluble en agua, =-
realizandose una vez situados los azulejos, el moldeado de

30. la placa, vertiendo el hormigdn en la posieidn horizontal
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del molde en forms que los azulejos y demgs preparados que-
dan formando parte del muro moldeado, y la cara opuesta al
asiento del azulejo, se pusde alisar con la llane y la regla
y esperar que frague, pare su traslado y montaje en su emplg
zamiento definitive. Los azulejos se desprenden facilmente '
de le plentills y del fieltro mojendo éste por la cars opues
tay cOn agus & menguera, sin presidn.
48,~ Perfeccionamientos en el moldeo de elementos
de hormigdn pars construccidn, segin le reivindicacion 1,
que se caracterizan porque los azulejos presentan en su ca-
ra posterior saelientes o rugosidades convenientemente distri
buidas, destinadas g aunentar la superficlie de contacto con
la mase de hormigdn.
58 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN EL MOLDEO DE ELEMENTOS
DE HORMIGON PARA CONSTRUCCION". .
Segﬂn queda sustancislmente descrito en la presen-
te memoria que consta de diez hojas escritas a maquina por
ung sole cara y dibuybs que la ecompafian.
Medrid, éj 4 2 SEP, 1069,
D. ALEJANDRO JUANOLA SAGOLS,
B.P. L

A CARREREETY

-

P‘R//Ei]%/
% /
> Dolores pr_quera\,

Firmado? \L_,

FRANCISCO GARC

—
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