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Ya son conocidos slgunos dispositivos apropiados para
la elsboracién de madera pare embalajes, .log que suelen estar
constituidos por una cadens curvada horizontaslmente, que dispone
de algunos puntos de estacionamiento, en los que se colocan las
tablillas que hay que cortar por medio de una sierre de cinta
vertical, Por consiguiente, cade vez que une teblilla pase por
la serradora, viene cortado un solo listén. Diches mdquinas es-
tdn congtruidas tembidn, estando provistes de una cadena curva-
da vertical y una serradors horizonial;y el resultado es siempre

el mismo, 0 sea que viene ocortado un ligtén por ceda paso.
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por finalided slcanzar las siguientes ventajas: Producir nés

- pebiillas pof_géda corte de la serradora, produclr piezas con

los lados trabajados en forma de moldura, para emsamble, etc.
Dicho aparato, estd constituido principalmente por una o més
wnidades porita-fresadoras, servidas por una cadena curvada que
transporta las teblillas que hay que trabajar.

En la figura 2, del esquema de los dibujos anexos,
estd representada une vista de dicho aparato, obviamente con
fin ilustrativo y no limitativo. En dicho esquema se pueden ver
los puntos de estaclonamiento (S), que trensportan les tablillas
(7) que, dando vueltass en sentido de las agujes del reloj, pa=-
gan de le unidad porta-fresas (A), a la unidad porta-fresadoras
(A') y despuds por la serradora (B). Dejamos de describir la
cadena ocurvada con puntos de estaclionamiento, ya que se trata
de un gistema conocido y, entonces examinaremos le unidad por-
te~fresadoras esquenditiocsmente ilustrada en las fig. 1a), 1b)y
¥y 1c). Esta estd esencialmente constituida por un mocho o eje
(M) con sus brazos (1'=1"), En el brazo (1!) viene aplicado el
arbol (2), en que se disponen las fresadoras circulares (£f1 -
£2 - £3, etc.); en el brazo (1") va aplicado el motor (3) dota-
do de polea (4), el cual, por mediacidn de las cédénés (5), po=-
ne en rotacién la polea (6) ensamblada sobre el arbol porta-fre-
sadoras (2). Por mediscién de las lumbreras (;—7') centradas
respecto al eje (x-x), se puede variar la angulacién del trabe-—
jo de las fresadoras y, por consiguiente, la profundidad de le
talla que dichas fresadoras ejecutan en las tablillas (T)e Un
ejemplo de trabajo se ofrece en las fig. 3) ¥ 3a). En la fig. 3)
la tablilla (T) sufre un corte horizontal por medio de la fre-
sadora (£); y en 1m Pig. 3a) se produce un corte vertical con
la fresadore (fv), que provoca la separacién del trozo (L) de

la tablilla (T). Con referencia a la fig. 2), se podria suponer

que la fresedora (fv) de la fig. 3a), trabaje en el lugar de la
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de profundidad limitado. En la fig. 4), estd representada la

 gplicaciér racional de la serradora (B) para poder conseguir

més listones con un solo corte.

Efectivamente, la teblilla (T), pasa desde la serra-
dora (B), despuds de haber sufrido la accidén de una o més de
sus unidades porta-fresadoras (A-A'- etc.), dando luger a los
cortes (£1 = £2 = £3 - etc.). En tal caso la cuchilla (B') de
la aserradora (B), con un solo tajo o corte, produce varios
listones o teblillas (I1 -~ I2 - L3, ete). Con eso se consigue
el poder utilizar tablillas de mayor espesor y menos tiempo pa-
ra manufacturarlas a la aliura spropiada, y se-pueden fabricar
listones de altura mixta, con golo variar le distancia de las
fresadoras (f1- £2- etc). En la figura 5), estd representada
una tablilla con renuras de forme., En la figure 6), se represen—
ta una unidad porta-fresadors dotada de dos 4rboles porta-fre-
sadoras. En la figura 7), estd ilustrade la unidad porta-fresa—
dora aplicada a una serradora de troncos.

Suficientemente descrito el objeto de la patente de
invencidn que nos ocups, hemos de sefialar se trata de una de
sus variadas. formas de realizacién prdctica, sin que sus modifi-
caciones de forma, tamefio, materiales empleados, etC., desvire
tuen la esencialidad de su objeto,

N O T &

18 ,~WAPARATO PORTA~FRESAS PARA EL ENTALTADO DE MADERAS"
caracterizado por el hecho de estar constltuido por un cuerpo
de forma oportuna, provisto de un motor que hace dabr vueltas a
un arbol dotado de varias fresadoras, generslmente circulares
dispuestes paralelamente entre sif.

28 ,~"APARATO PORTA-FRESAS PARA EL ENTALLADO DE MADERASY
segin la reivindicacidn primera, ceracterizado por el hecho de
que el cuerpo principal estd dotado de up mocho de doble disco

en el que su eje funciona como punto de apoyo y permite una 10=
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tacidn de la unidad porte~fresadoras, de manera que puedg”va-

riarse la profundidad de lag tellas producidas en las tablas

- de_madera, qug pasan tangentes a las fresadoras ensambladasg

sobre su arbol de giro.

38 ,~"APARATO PORTA-FRESAS PARA EL ENTALLADO DE MADERAS'
segin las reivindicaciones primera y segunds, ceracterizado por
el hecho de estar dotado de ﬁn carrete de adelantemiento, con
el que se consigue por medio de un tornillo de caracol, el po-
der variar le profundidad de los cortes.

48 ,~"APARATO PORTA-FRESAS PARA EI, ENTALLADO DE MADERAS'
gsegin las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el
hecho de que las tablilles de maders son aplicadas a una cade-
na curvades, ouya estructura, durante la fase de trabajo, es fi-
ja en relacién a la unidad porte-~fresadoras.

58 ,~"APARATO PORTA-FRESAS PARA EL ENTALIADO DE MADERAS'
segin las relvindicaciones precedentes, caracterizado por el
hecho de ser aplicasble a las serradoras de cintas, de manera
que diche unidad ejecute unas tallas perpendiculares con res-
pecto al eje de la cuchilla de la serradora, y mds profundos
que la tallas originada por la cuchills de la serradors, en ta-
blas de madera, troncog, etc. empujados a meno o por medio de
adelantadores automiticos. '

68 ,~WAPARATO PORTA~-FRESAS PARA EL ENTALLADO DE MADERAS'
segin todo lo que venimos reivindicendo, caracterizado por el
hecho de estar dotade de dos o de mds drboles portae-fresadoras,
scclonados por uno o més motores,

78 .~"APARATO PORTA-FRESAS PARA EL ENTALLADO DE MADERAS'
segin todo 1o que hagta shora ge ha reivindicado, caracterizado
por el hecho de ser aplicable sobre serradoras de troncos,

88 (~"APARATO PORTA~FRESAS PARA EL ENTALLADO DE MADE-
RAS",

Todo ello tal y conforme queda descrito, representade
y reivindicado.
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1106~ Esta memoriae consts de cinco hojas mecanograriagés y
o,
foliadas por una sola de sus caras, contenlendo un total de

112 o= .- niento dove lZnees.

MADRID A 12 DE SEPTIEMBRE DE 1969
P.A.
MANUEL DE ARPE.
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