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El presente invento se refiere a la allmen
bacifn de materiales fibroso a una pluralidad de cardas, y,

;se relaciona especialmente (aunque no exclusivamente) con |
; ,

vla alimentacidn de material fibroso desde un manantial ‘de .
abastlclmlento a cada uno de las cardas, por turno, con "~ .

devoluclén del material sobrante al manantial de abastecl—

€

;miento, mediante una corriente de aire. :
: , i

En estas instslaciones de alimentecifn dé

{fibras se ha advertido que cuando una o varias de lasxéar{
-das se detienen, el sumento relativamente grande en la Caﬁ
-tidad de meterial excédente que se devuelve al manabizl de-
~abaste01m1ento en la corriente de aire, estrangula al con-

-ducto de transporte, y la instalacidén queda completamente

:inactiva. Hay que parar las cardas y despejar el conducto

_obstruido, antes de poderse resnudar las operaciones nor-é
‘males.

Se ha propuesto ya uns disposicidn de ali

b

_mentacién de fibres en la que la csnbtidad de material fibxo
50 alimentado a un conducto de transporte de fibras de cig

‘culacidn neumdtica, que sirva por turno a un cierto nime=-:

-ro de cardes se regils por la percepcidén y medicién de la:
;cantidad de material excedenbte en el conducto de retorno, .
;y ajustando de acuerdo con ello la tasa de alimentacién,

: . . « s 2

i pero un inconveniente de esta disposicion es que, por la

: colocacidn de los medios de percepcidén aguas abajo de lasg
cardas, cualquier blogueo que ocurriese en ls region de !
H

aguas arriba no seria detectado por los medios de perce -

{

i

cién, y la alimentacidn del material continuaria hasta que
se produjese un bloqueo completo de la instalacifn. Ademés

t
i con esta disposicidn se encuentrs dificultad pars propor-!

i
i
H
' - i
{
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cionar medios de percepcién adecuados que midan satisfac—e
toriamente la cantidad de materisl transportado en la co-
rriente de aire.

Es objeto defi presente invento el propor-

cionar un método perfeccionado y un aparato para alimen=

-

tar material fibroso a una pluralidad de caras, que sype-

raréd el inconveniente arriba mencionado, asi como lz-difi

—
1

cultad, econdmicamente. S

De acuerdo con un primer aspecto del pfe-f

. sente invento, se provée un método para alimentar material

fibroso, desde un medio de alimentacién comfin, s una plure
lidad de cardas textiles, incluyendo la etapa de cambiarj
autométicamente la tasa de slimentacidn del material fi-?
broso desde el medio de alimentacidén comin en respuesta .
a una variacidn en la tasa de produccidn de une o més de
lss cardss, en una cantidad igual o substancizlmente —-
igual a dicha variacidn en la tasa de produccidn de di- .

cha carda o cardas.

¥n una realizacidn preferida del invento, .
1z tasa de alimentscibn del material fibroso desde el me-
dio de alimentacidn comin, decrece autométicamente en res
puesta a la detencidn o reduccién de velocidaed de una o
varias de las cardas y aumenta automaticamente en respueg
ta al hecho de que una o varias de lss cardas pasen de la
situacibén de reposo o de marchs lenta, a la velocidad nor
mal de funcionamiento.

Preferiblemente, la tasa de alimentacidn
se dispone de modo que puede veriar entre una tasa mini—f
ma de alimentacién previamente determinada, igual por lo;

menos & la tasa de produccidén de todes las cardas merchan
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i do a velocidad reducida, y una tasa méxima de alimentacidn

previamente determinada, igual por lo menos a la tasa de
produccidn de todas las cardas marchando a la velocidad

normsl del proceso de elaboracifin.

~~~~~

sente invento, se provée una disposicidn de alimentacién .

v

de fibra paras una pluralidad de cardas textiles, que cbh-!

i
: o
prende un medio de transporte de fibra para bransporter |
material fibroso desde un medio de alimentacidén comim, a %

S
dicha pluralidad de cardas, y un medio de regulaciln que §
responda a una variacidn en la tasa de produccidn de éﬁa é
o més de las cardas, pars verisr la tasa de alimentacitn %
del material fibroso desde el medio de alimentacidn comﬁn;
en una cantidad igual o substancialmente igual a dichs vg:
riacifn en la tasa de produccién de dichas una o més de o
lss cardas.

Se describiré ahora una realizacidn del

:
i
|
i
!
¢
i
i
t
§
i
:

invento, a modo de ejemplo, con referencis a los adjuntos
dibujos, en los que: ;
¥

La Figura 1 es un diagrama esquemdtico &

bloques de una disposicidén de slimentacién de fibra con-

forme al invento; ¥
Lé Figura 2 es un disgrama esquemitico dé
bloques de un sistema de regulacidn para ser ubtilizado eé
la disposicidn de slimentacidén de fibra mostrada en la —é
Fig. 1.
Con referencia a la Fig. 1. del dibujo,
una tolvas de reserva 10 se dispone para recibir material

fibroso abierto suministrado desde una canalizacidn de

apertura y limpieza, a través del conducto ll, y entregar

371472
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désde su extremidad inferior, abjo el control de un par

de rodillos de alimentacidn accionados, 12 y 127, un su-

~ ministro regulado de material a un batidor giratorio 13,

el cual seguidamente abre el material y lo pssa a la en-
trada de un conducto de transporte 14, en que las fibras .
se hacen circdlar en una corriente de aire transportadors
generada por un ventilador 15. Como se ve, el conducté_de
alimentacidén 14 entrega por turno el material fibroso a
una serie de cintras de carda 16 a 1é, en donde el mete-
rial pasa descendiendo por un plano inclinado de la cafda
al tomador de la misma, siendo devuelto el material exce-
dente que queda en el conducto de transporte 14, por-la
corriente de aire, siguiendo un conducto de retorno 147,
hasta la tolva de reserva 10.

Los rodillos de alimentacibén 12 1 127,

van dispuestos psra ser accionados por un motor shunt 20,

- de corriente continua y velocidad variable, cuya veloci-

. dad se regula por una unidad 21 de regulacién de veloci-

- dad vsrisble, el funcionsmiento de la cual se describird

ahora con referencia a la Fig. 2. Cada una de las cardas
16 a 19 va provista con una disposicidén de gobierno de -
la transmisién (no dibujado, pero que seguidsmente se des
cribird), por lo cusl puede ser conmutada por un operadob
entre une situacién de anudado s marcha lenta, y una situa

cidén de funcionsmiento normal s gran velocidad, y esta -

* conmutacién se emplea para regular el funcionamiento de un

- relé de mendo CR, asociado con la carda. Como pueder ver—

f se en la Fig. 2, cada uno de los relds CR va provisto de

contactos crl que estén normslmente abiertos, y que se =

371472
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'ﬁsu aplicacibén al motor shunt 20 de c.c., cuyos bobinados

‘clerran al excibarse el relé. Cada uno de los conbactos

{crl va conectado en paralelo con una resistencia R, y la
b

'disposicién es tal, que cuando se conmubta por el operador .
‘una carda desde la situacién de anudado a marcha lenta,‘a,

la situacidén de funcionamiento normsl a gran velocldad, la

~correspondiente resistencia R queda en cortocircuito por

el funcionamiento del relé CR. Las resistencias R van co-

! nectadas conjuntamente en serie, y también en serie con

;
runa resistencia vaeriable FC de regulacidén de precisidn -
; ' j
‘accionable a mano, y la combinacidn en serie va conectada:

;mediante un conmutador selector SS para formar un componen

:

;te variable en un smplificador lineal de regulacidn TA. El

Vamplificador LA produce una salida variable de c.c., la =-.

,cual se aplica a un cacilador de bloqueo BO, que produce

_impulsos de cebado para un regulador de potencia FC a ti-;

¥

Aristor, alimentado con un potencial de alimentacidn de in;
ducldo en c.c., aplicado al terminal TA. El regulador de

_potencia PC produce un potenclal variable de inducido para

"de campo se alimentan con un suministro de potencial de

‘campo en c.c. que se aplica al terminal TF.
- El conmutador selector SS va dispuesto para
‘conmutar a mano la desconexiln de les resistencias R coneg

1tadas en serie y la resistencia FC de regulacidn de preci-

. 1
i

i
;sién, vy poner en circuito con el amplificador lineal LA, °

i

:cuando sea necesario, una resistencia HC pars regulacidn

1

imanual de la tasa de alimentacidn. Ademés el Arbol de traﬂs

lmlslon del motor 20 va provisto con un generador de tacé-i

metro TG que produce una sefial de salida que se alimenta

2 un tacdmetro TL para proporcionar una indicacidén de la

371472
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. velocidad del motor 20.

Con todas las cardas 16 g 19 marchando a la

lenta velocidad de snudado, el motor 20 de ¢.c. acciona

' los rodillos de alimentaciln 12 y 12°a una velocidad que

. asegurard que se suministre suficiente material fibroso al

conducto de transporte 14, para mantener a todas las car--
das funcionando a marcha lenta, a la vez que se porvée =
una ligera sobrealimentaciln que se devuelve a la tolve de

reserva 10 por el conducto de retorno 14 Cuando las car-

. das han sido hechas funcionar a la marcha lenta de snuds-

do, el operador oprime el botbén de gran velocidad de une
primera carda, lo que hace que la misma vaya acelersndo -
gradualmente hasta su velocidad normal de funcionamiento,:
lo cual, al mismo tiempo, ocasiona la excitacibén de uno

de los relés CR (el adecuado). Como consecuencia, la re-

' sistencia R corresjondiente se pone en cortocircuito, ha-

" ciando que el motor 20 aumente su velocidad, y se sumente

la tasa de entrega del material fibroso desde la tolva de

; reserva 10 al conducto de transporte l4. EL incremento en

le tasa de entrega se hace de tal modo que se provea el

suministro extra del material fibroso, necesario para la

carda que se ha conmutado a su velocidad normal de funé¢ip
namiento. Se repite despuds este funcionamiento autométi-
co a medida que cada una de las demds cardas es aumentada
de la velocidad lenta a la velocidad de trabajo normal. |
Cusndo se conmuta una carda desde la velocidad normal de’
funcionamiento s un funcionamiento & marcha lenta, o si %
se detiene una de las cardas por ejemplo, cuando se la f
retira deltrabajo para su desborrado y esmerilado, o paré
efectuar cualquier repasracidn necesaria, la correspondien

371472
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las ventajas del invento se lograrin también reduciendo

te resistencia R que estaba en cortocircuito se introducé
de nuevo en el cirquito de excitacién, haciendo que la -?
velocidad del motor 20 se reduzca automdticamente y reba:
Je la tasa de eﬁfrega de material fibroso desde la tdl&a
10 al conducto de transporte 14. -,

Resulta evidente que, al ajustar ls tasa dé

alimentacifn de la fibra en proporcién al nfmero de car-

das que marchan a la velocidad normsl de funcionamiento,

se resuelve el problema de la obstruccidn del conductb dé
retorno 141. Si, por ejemplo, la tasa deproduccidn normaé
de una carda es de 45,% Kg por hora y la tasa de producc%ﬁn
a mercha lenta de la misma es de 2,268 kg por hora, la tg
sa de suministro del material desde el medio de aliméﬁta%
¢idén comin puede, de acuerdo con el invento, rebajarse -%

aproximadamente en 43 kg por horas. Resulta evidente que :

la tasa de alimentacidn en una cantidad menor, con tal que

- sea suficiente para ssegursr que la sobrealimentacidén no
| se eleverd en tal cusntia que llegue a ocasionsar un blo-

~ queo por obstruccidn. o

La velocidad bésica del motor 20 puede gra=-

v
H
T

" dusrse por la regulacidn de precisidn FC, para lograr la

; entrega de diferentves tipos de masterial desde 1la tolva 10;

i

: 12 y 12°un motor shunt de c.c. con velocidad variable, =
: puede hacerse uso de otros tipos de dispositivos de velo-

: cidad variable, como por ejemplo, mobtores accionados hi-

Aunque en la realizacidn preferids del inven

to se emplea para accionsr a los rodillos de alimentacién;

i
|
|

drdulica o neumdticamente, y transmisiones de engranajes

i
)
3
E
i
!
H
H

con velocidad variable, que tengan una entrada a velocida

371472
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constante y una salida de velocidad variable.

‘ Se apreciard que, en las disposiciones de
alimentacidn de fibra conforme el invento, pueden empleag'
se medios neuméticos o meclnicos para el transporte de.laf

fibra. : 2 ra e |

Una disposicidén de transmisidn con velocidad

.
i

para conmuter cads carda desde su situacidn de velocidad

reducida a su situacién de funcionamiento normal, y yige—i
versa, puede incluir un motor principal para eccionar el ‘
cilindro de la carda y el tomador, y una unidad de acéio—;
nsmiento con velocidad varisble que tenga una entrada de
velocidad constante accionads desde el tomador, una sélidé
de velocidad variable acoplada pars accionar al descarga-‘
dor de la carda y a los elementos de alimentacién, y una

entrada de velocidad variable dispuesta para ser acciona-T
da por un motor reversible de velocidad constante. Un cogf
mutador accionable a mano, conectado en el circuito de -

mando del motor reversible, se¢ emplea para iniciar el fun:
cilonamiento del motor reversible en un sentido psra acele.

rar el descargador y los elementos de alimentacidn hasta

la velocidad normal de funcionamiento, y otros wedios de

conmutacién se proveen psra iniciar la rotecidén del motor

reversible en el sent{do opuesto, para decelerar el des-

cargador y los elementos de slimentacién hasta la sitpa— ;
cién de marcha lenta, siendo el Gltimo conmutador acciong;
bre a mano o autométicsmente en respuesta a un mecanismo |
de detencidn. La detencidén del motor reversible se gobiegz
na desde un conmutador giratorio que es accionado por el f
motor reversible, y que sirve automdticamente para detenef

a dicho motor cuando este alcenza una primera posicién en.

= 371472
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de patente britdnica N® 10923/64.

Ela. que el descargador y los elementos de alimentacidén es-

Etén giendo accionados a la velocidad normal de funciona-

Emiento, ¥ para detener el motor reversible cuando éste Ile
?ga a ung segunda posicidén en la que el descargador y los
‘elementos de alimentacidén alcanzen su situacién de marcha
glenta. Este disposicién de accionamiento de cardas se

‘describe ampliamente en la Memorie de nuestrs solicitud

: La presente solicitud que corresponde a la pre-~
‘sentada en Gran Bretafia, el 17 de Septiembre de 1.968, ‘
‘bajo el Ne 44167/68, se acoge & los beneficios del articu-
1o 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industriel. ‘

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propie y nueva, que se
presentan para que sean objeto de este solicitud de Paten~
;te de Invenciédn en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

1.~ Una disposicién de alimentacién de fibras
?para ung pluralidad de cardas textiles, que comprende unosg
medios transportadores de fibras para transportar un ma- 2
:ferial fibroso desde unos medios alimentadores comunes a %
‘dicha pluralidad de cardas y unos medios de control que
‘responden & un cambio en la tasa de produccién de una o
mis cardas, para cambiar la tasa de alimentecién del ma-

“terial fibroso desde los medios alimentadores comunes en

-10~- 5
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una cantidad iguael o sustencialmente igual a dicho cambio
en la tasa de produccidén de dicha o dichas cardas.

2.~ Una disposicidn segin la reivindicecién 1,
en la cuel dichos medios de control responden a la de-
tencién o reduccién de velocidad de unae o mds cardaes para
redueir la tasa de alimentacidén del material fibroso des-

" de los medios alimentadores comunes en una cantidad igual

0 sustancialmente igual a la reduccidén en la tasa de pro-

" duceidn de lag cardas que results de dicha detencidn o
~reduccidén de velocidad de dicho o dichas cardas.

3e— Una disposicién de acuerdo con las reivin-

- dicaciones 1 y 2, en la cuel dichos medios de control res-

:ponden al peso de una o mds cardas desde una condicidn

:de parada o de baja velocidad hasta una velocidad de fune

fcionamiento normal pars eumentar la tasa de alimentacién
" del material fibroso desde los medios alimentadores co-

munes en una cantidad igual o sustancialmente igual al

incremento en la tasa de produccidn de las cardas, que

resulte del cambio en la condicidn de dicha o0 dichas

. cardasg.

4.~ Una disposicidén de acuerdo con la reivin-

‘dicacidn 3, en cuanto depende de la reivindicacién 2, en

la cual dichos medios de control son tales que hacen va-

riar la tase de alimentacidén de dichos medios alimentado-

' res comunes entre una tasa de alimentacidén minima pre-

. determinade igual, al menos, & la tesa de produccién de

todas las cardas que marchan a baja velocidad ¥y une tasa

?de alimentacidén méxime predeterminada igual, a2l menos,a
- la tasa de produccién de todas las cardas que marchan g

;una velocidad de funcionamiento normal.

o 911472
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' iportada sucesivamente por unog medios transportadores co-@

i
H .
; 5.~ Una disposicién de acuerdo con cualquiera de

i

glas reivindicaciones 1 a 4, en la cual el materiael fibro- |
H i

‘go procedente de los medios alimentadores comunes es trans

‘munes & cada une de dicha pluralidad de cardas, permane=

“ciendo el material sobrente en o sobre dichos medios traqg

‘portedores comunes, después de que la ¥ltima carde haya
vuelto a dichos medios alimentedores comunes. :
6.~ Una disposicién de acuerdo con la reivindi-
‘cacién 5, en la cual dichos medios transportadores comuneé
;comprenden un conducto de transportado y unos medios parai
fganerar en dicho conducto una corriente de aire para
trensporter en é1 el material fibroso.
; 7.~ Une disposicidn de acuerdo con cualquiera
ide lag reivindicaciones 1 a 5, en lo cual dichos medios
zalimentadores comunes comprenden una tolva dispuesta
Zpara reciblir el material fibroso abierto suministrado por
?una 1inea asbridora y limpiadora y para entregar desde su ’
iextremo de salida, bajo el control de dichos medios de
.control, un suministro regulado de material & dichos me=
fdios transportadores comunes. 1
8.~ Una disposicién de acuerdo con la reivindi-
.cacién 7, en la cual dichos medios de control comprenden i
un par de rodillos alimentadores, dispuestos en el extremo;
de salida de la tolva para entregar dicho suministro regu{

’lado de material y un motor eléctrico de velocidad varia~- |

ble, cuya velocidad se controla por una unidad de controlz
, i
de motor, que responde a un cambio en la tasa de produccién
de cada una de dichas cardas. '

9.~ Una disposicidén de acuerdo con la reivindica-

371472
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fcidn 8, en la cual cada una de las cardas estd provista
fde une disposicidn de control de accionamiento, por la
.cual un operario puede conmutar dichas cardes entre una
.conduceidn de anudedo & baja velocided y una conduceidn
‘de funcionamiento normel a alta velocidad y en la cual di-
~cha unidad de control de motor incluye un relé de control

con respecto a cada una de dichas cardas y que funciona

en respussta a la conmutaclén de la disposicién de control
de acclonamiento a la carda, y un regulador de potencia,
cuya salida excita dicho mitor y se hace variar en respues
te a un camblo en la condicidén de cada uno de los relds.

10.~ Una disposicién de acuerdo con la reivindica

cién 9, en el cual dicho regulador de potencia se contro-
le por seflales alimentadas a é1 desde un circuito de gene-

racidén de sefiales, que incluye una plurelidad de resisten~

.cias conectadas en serie, cada una de las cuales estd dis-

puesta para ser cortocircuitada por contactos de uno pre-~
determinado de los relds, en respuesta a la commutacidn de
la disposicién de control de acciochamiento de la carge
apropiada.

1l.- Una disposicidn de acuerdo con lag reivin-
dicaciones 9 6 10, en la cual dicho motor es un motor
shunt de corriente continua de velocidad variable y en la

-cual dicho regulador de potencia hace variar el voliaje

‘de inducido aplicado al motor.

l2.~ Una disposicidn de alimentacidn de fibras
pere una pluralidad de cardas textiles.

- 371472
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a2 méquina por una sola cara.

Tal y como se he deserito en la Memoria que
antecede representado en los dibujos que se acompeafian
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas
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