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SECCION TECNIA

CLASíFlCACtON). P. C.

SUBCLASE b

Memoria descriptiva

9

paraeotidrar PATENTE DE INVENCION por 20 año*

a nombre de BP CHEMICALS (U.K.) LIMITED 

enHdad /¡idefúMHdMMtiMwdí] británica

con dom!c¡!¡o en Britannic Houss, Moor Lañe, Londres, 

Inglaterra

pon "UN PROCEDIMIENTO PARA RECUPERAR MERCURIO A PARTIR 

DE UNA CORRIENTE GASEOSA QUE CONTIENE VAPOR DE 

MERCURIO"

(Clase Internacional C22b COlg)
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La presente invención se refiere a la recupera­

ción de mercurio a partir de corrientes gaseosas que lle­

van mercurio.

La electrólisis de las disoluciones de cloruro 

de sodio, por ejemplo, en una cuba que contiene ánodos de 

grafito y un cátodo da mercurio, es muy conocida. Uno de 

los productos de la electrólisis de cloruro de sodio en el
, I

bas con cátodos de mercurio es amalgama de sodio, que con"

vencionalmente es hecha reaccionar con agua en el sepa- * ! 

rador, para producir disolución de hidróxido de sodio s j 

hidrógeno. El hidrógeno obtenido en el separador está susL 

tancialmente saturado con vapor de mercurio, Corrientemenj- 

te, el hidrógeno es enfriado, de modo que parte del con-!' 

tenida de mercurio es separado directamente. Económicamen 

te, es deseable recuperar del hidrógeno la parte restante 

de mercurio. Durante la transferencia de la amalgama des­

da la cuba electrolítica al separador, y durante al paso ! 

da la amalgama sometida a separación de nuevo a la cuba 

electrolítica, usualmente as hecha pasar a través da com­

partimentos de lavado, en los que as lavada con salmuera 

y agua clara. Normalmente, estos compartimentos de lava­

do tienen tapas que no ajustan perfectamente, y, para evi 

tar que escape a la atmósfera vapor de mercurio y cause p 

ligros para la salud, es usual aplicar a los mismos una 

succión por medio de un ventilador. El aire así extraído 

a través de los compartimentos de lavado, conocido como 

aire de desgasificación, es descargado normalmente a la 

atmósfera, de modo que tiene lugar una p&rdida de mercu­

rio. Es deseable recuperar el mercurio del aire de des­

gasificación.
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La prssente invención ss refiere a un método pa­

ra recuperar mercurio a partir de una corriente da gas 

que contiene vapor de mercurio, lavando la corriente con 

! una disolución de hipoclorito alcalino que contiena *clo- 

i ruro de calcio sustancialmente en exceso con respecto al j 

equivalente químico del hipoclorito alcalino. Una.ventaja} 

particular da esta invención es que la corriente gaseosa ¡ 

j lavada o depurada no está contaminada con cloro, como ' 

j ocurriría si se empleasen disoluciones acidas que contio..} 

nen cloro. j

La disolución de hipoclorito alcalino es, adecuaL
!

damente, de hipoclorito dB sodio. Los disoluciones de hi-¡ 

poclorito de sodio son muy conocidas en el comerico, y } 

normalmente contienen hipoclorito de sodio y cloruro de < 

sodio en proporciones aproximadamente equimolares. Cuandc! 

es hecho reaccionar vapor de mercurio con estas disolucioL 

nes, a con disoluciones preparadas diluyendo con agua las! 

disoluciones comerciales, se forma un precipitado de com-! 

puestos insolubles de mercurio. Esto es un inconveniente* 

porque tienden a sedimentar en los recipientes y tuberías 

y similares, y hace más difícil la recuperación del mer- 

! curio. Se ha descubierto ahora que si se añade cloruro 

de metal alcalino o cloruro de calcio adicional a las di­

soluciones de hipoclorito alcalino, el mercurio permane­

ce en disolución, posiblemente en forma de un anión com­

plejo. La cantidad de cloruro de sodio o de calcio adi­

cional para impedir que precipiten los compuestas de mer­

curio, depende de la composición de la disolución, parti­

cularmente con respecto al pH. Por ejemplo, la proporción 

de cloruro de sodio necesaria para evitar la precipitació'n

17.9.69 - 3 -
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oartir de une disolución que contiene 5 g/l de cloruro 

mercúrico y 5 g/l de cloro disponible o activo, a varios 

pH, se muestra en la figura 1,

El vapor de mercurio puede ser absorbido de modo 

efectivo de las corrientes gaseosas por medio de disolu-
:

clones diluidas de este hipoclorito que contienen cloru- j 

ro de metal alcalino adicional. La disolución ha de tener.) 

un contenido dB cloro disponible o activo de al menos ¡ 

aproximadamente 0,02 g/l. Un límite superior usualmsnte ! 

conveniente es de aproximadamente 25 g/l. de cloro dispc-i 

nible, aunque se pueden emplear contenidos superiores de 

cloro disponible o activo. El pH debe ser controlado en­

tre aproximadamente 8 y 12, y preferiblemente entre 9 y 

10,5. El contenido mínimo dB cloruro de sodio da una di­

solución que contiene 5 g/l de cloro activo en al interva}
}

lo preferido de pH es de 40 g/l a pH 9 y 140 g/l a pH 10,E, 

para trabajar a temperatura ambiente.

El lavado de las corrientes gaseosas que contie­

nen mercurio puede ser efectuado en cualquier dispositi­

vo da contacto gas-líquido, por ejemplo una columna relle­

na con anillos Raschig, o sobre platos difusores. Puede 

ser efectuado a temperatura ambiente o a cualquier otra 

temperatura conveniente.

El mercurio puede ser recuperado de la disolu­

ción o bien químicamente o electrolíticamente. Una cuba 

electrolítica adecuada para recuperar el mercurio contie­

ne un ánodo da grafito o de titanio platinado y un cátodo 

de mercurio. El mercurio en disolución es reducido a mer- 

curiro en el cátodo. Un método preferido de recuperar merj- 

curio de la disolución de absorción es incorporarla iBntai-

17.9.69
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.ner¡te en 1? corriente de alimentación de salmuera que 

surte a una o más cubas comerciales de mercurio. El mer­

curio en disolución es recuperado después electrolítica­

mente en el cátodo.
{
!
í

E iemnlo 1 {
En el ejemplo siguiente se ilustra la absorción¡

de vapor de mercurio a partir del aire empleando una olaj 

ca difusara de cerámica porosa. El diámetro del plato o } 

placa difusora era de 7,6 cm. y la altura estátiva del j 

líquido por encima del plato era de 12,7 cm. El líquido ¡ 

contenía 1 g/l sn promedio de Cl^ y 100 g/l de^ClNa, a j 

pH 10,7 y 50SC. El caudal de aire era de 129 m /m .h., j 

y contenía 50 mg/m^ de vapor de mercurio. La concentra-^ 

ción de salida del mercurio en el aire era de 0,17 mg/m j, 

lo que muestra que fuá absorbido más del 99% del mercu­

rio .

20

Ejemplo 2

En este ejemplo se muestra la absorción de mer­

curio a partir de hidrógeno empleando una columna rellena 

con anillos Raschig. El diámetro de la torre era de 15,2 

cm. y la altura del relleno de 38 cm. La temperatura de 

la disolución absorbente era de 15-20SC. Los resultados 

de cuatro de los experimentos se muestran en la Tabla 1.

371376
17.9.69 - 5 -



!

Disolución absorbente Conc. de mercurio

Experim,

Na

ma/m^ s

pH

g/l en pro­

medio de Clg

g/l de 

CINa Entrada Salida

*** !
% de mercurio

¡
absorbido

1 7,9 S,5 150 6,2 2,B 5s
2 9,4 8,5 150 10,4 0,67 94
3 10,1 7,0 150 14,3 0,91 !?4
4 11,3 7,0 160 11,0 3,4 ^9

Se comprobé que la variación de la concentra— '

cion de cloro activo o disponible en el intervalo de 0,CS-'-10
)

g/l tenía poco efecto en la eficiencia de la columna. j 

La presente solicitud, que corresponde a la praL 

sentada en Gran Bretaña, el 21 de Septiembre de 1.96B ba-j 

jo al na. 44984/68, se acoge a los beneficios del artícu-! 

lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­

te de Invención en España, por VEINTE años, son los si­
guientes :

1.- Un procedimiento para recuperar mercurio a

571376
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partir de una corriente gaseosa que contiene vapor de mer­

curio, que comprende lavar la corriente con disolución de 

hipoclorito alcalino que contiene cloruro de metal alca­

lino o de calcio sustancialmente en exceso con respecto ai 

equivalente química del hipoclorito alcalino. t

2. - Un procedimiento según la reivindicación 1,!

en el que el hipoclorito alcalino es hipoclorito de so- j 
dio. !

3. - Un procedimiento según las reivindicaciones j

1 ó 2, en el que el pH de la disolución de hipoclorito al-1 

calino se encuentra entre 8 y 12. !

4. - Un procedimiento según la reivindicación 3,

en el que el pH se encuentra entre 9 y 10,5. í
!

5. - Un procedimiento según cualquiera de las j 

reivindicaciones anteriores, en el que el vapor de mercu-j 

rio es lavado con una disolución de hipoclorito de sodic j 

que contiene más de 0,02 g/l. de cloro disponible o acti­

vo, con un pH en el intervalo de 9 a 10,5, y un contenido 

de cloruro de sodio de no menos de 40 g/l. a pH 9 y no 

menos de 140 g/l. a pH 10,5.

6. - Un procedimiento según la reivindicación 5, 

en el que la disolución de hipoclorito de sodio contiene 

hasta 25 g/l. de cloro disponible.

7. - Un procedimiento según cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores,' en el que es recuperado mer­

curio introduciendo la disolución de hipoclorito con la 

salmuera de alimentación en una cuba dB.mercurio en la 

que el mercurio es recuperado electrolíticamente en el 

cátodo.
8. - Un procedimiento para recuperar mercurio a

371376
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partir ds una carpiente gaseosa que contiene vapor de 

mercurio.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede, y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a 

máquina por una sola cara.

i
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