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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE Afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y pimzas de soberania, a

favor de:

D# DOIORES PINOL CUARTERO,
D& EMILIA PINOL CUARTERO y
D& M8 ANGELES PINOL CUARTERO

todas de nacionalided espafiola, domicilig
das en Rosas (Gerona), calle Gravina, N®

46 ’

relativo a:

: /
*PROCEDIMIENTO PARA LA OBIENCION DE LOSAS

PARA RECUBRIMIENTOS®
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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Tal como Se indica en el enunciado, le presente invencién
hace referencia a un procedimiento para la obtencibén de losas

para recubrimientos, = = = - « =~ = - “ - e - C - e - e ----

Se caracterize el actual procedimiento por el hecho de

partir de grano del grupo que comprende el carbonato de cal ¥y
el cuarzo, el cual grano es mezclado con un aglomersnte a
base de resinas reforzades termoendurecibles, vertiéndose en
encofrado y sometiéndose a vibracién, permansciendo en reposo
hesta fraguedo, procediéndose luego a su desencofrado para
obtener un bloque que se fracciona en piezas de eseasd grosor,
las cuales gon pulidas por una de sus caras principaeles, sobre
la que se proyecta espume de meterie pléstica aislante solidi-
ficable, que pase a determinar una capa dorsal en las piezas,

B las gue queda incorporada, = = = = = = = = = = = = - - - -

De un modo preferente, la materia pléstica aislante es

poliester o0 poliuretanl. mw = = = = @ = = =« = = - = = - - - - -
Las losas realizadas segin el procedimiento que se ha
citado, reunen condiciones muy ventajosas sobre sus similares,
Lo més importante es el aislamiento actistico y térmico que con-
sigue, evitando asimismo el paso de bumedades, aspectos de nu-~
cho interés en la construccibén de viviendas y de locales. Otro
detelle importante es que las piezas quedan listas psra ser
empleadas en sbélo veinticuatro horas después de la febrica-

cidbn, en tanto que el fraguado tradieional'precisa de varias
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Bl grano puede quedar formado por cuvalesquiers minersles

idéneos, ei bien se consideran como més adecuados 1los indi=-
cados mérmol natural (carbonato de ¢al) o de granito (cuar-
Z0), pudiendo ser empleados conjuntemente o0 por separado,
dependiendo ello del grado de dureza al desgaste que se quie~
T8 ObtENET: = =~ = = = = = == mmmm—mm - ————--
Los blogues segln la primera fase del actual procedimien-
t0, tendrén los tamafios més convenientes a cads caso, por
ejemplo de uno a dos metros de lonsitud por cuarente a cin-
cuenta centimetros, = = = = = = = - e == -
Dentro del procedimiento objeto de la invencidn, las ins-
talaciones serén de tipo convencionzl, tanto en méquinas mez-
eladoress, como vibradoras, serradoras, pulidoras y proyecto-
ras de la espuua pléstica; también en lo que se }efiere al
encofradoes = = = = = w =, - e - - E--—-—-—-—— -
Para facilitar la comprensibén de todo lo que antecede,
ge hace referencia seguidamente a la lémina de dibujos gque
acompafia a ésta memoria; la cual, dado su fin explicativo,
deberd considerarse como desprovisita de todo c ardcter limi-

tativo respecto al alcance de la proteccidén legal que se

recaba. En el dibujo: = = = = = = = ~ - - . -

Tiguras 1 a 5 muestran, esqueméticamente, diversas fases

Figura 6 ilustra la forma de empleo de las losas obteni-

daa.un----u--mw—mwumunn-«-n—'—--———u—

A pertir del grano 1 de carbonato de cal y/o ocuarzo y

de resinas 2 reforgzadas, se obtiene una mesa 3, realizada en
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un depbsito 4, en las condiciones de temperaturs y demés
que sean adecunadas y que no se detallan por ser en realided
ajenas @ la invenclfn, = « = = = = - m c e m Ccm - .- -
Iuezo, la mesa 3 se vierte en el molde constitufdo por
el encofrado 5, hasta solidificacibn y obtencidén de un blo-
que 6 paralelepipédico, siempre sezin el ejemplo del dibujo.
Este blogque 6 se subdivide en sucesivos cortes T para
conseguir una serie de piezas 9 de poco espesor, las cuales
se pulen por su cara dorsal iO, eliminando las irregulari-
dades 11 superficiales, = = = = = = = = e = = = = @ = = - =
Tinalmente se recubre la cara 10 con el material pléstico
12, proyectado en forma de espuma por el aparato 13, formando
una capa 14 perfectamente adherida a la care dorsal 10, = = =
En el nontaje de estas losas, tal como se ve en la ifigure
6, la capa 14 permanece yuxtapuesta o la obra 15 genereal,
actuando como aislante de ruidos, humedades y térmico, = - =
Es Thcil constutar que en el procedimiento deserito a ti-
tulo de ejemplo, concurren realmente las ventajas de {ndole
general que anteriocrmente han quedado indicadas. fero cuanto
se he expuesto no debe suponer impedimento ni limitacién
alguna para que tal procedimientc pueda ser realizado con
modificacibén de las condiciones indicadas en el dilmjo,
puesto légicamente entran una serie de aspéétos téenicos
en una resolucidn conereta, que es innecesario detallar

BqUL, = = = = -, m - m - - e - - - - -~

Las poporciones que se empleen de piedra y de resinas,

" el tipo concreto de aguélla y de ésta, asi como el de la ma-

teria espumosa dorsal, son aspectos que, ademés, quedarén

supeditados a las condiciones que se hayan de exigir de las

JOSOS, ™ = = = = w wr tm e e o ome e - e e o em e e
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Hablendo descrito suficientemente las caracteristicas,
ventajas y funcién del procedimiento segin la presente in-
vencién, debe hacerse constar, en reswmen, que en el mismo
podrén introducirse cusntas variantes de detalle la expe-
riencia y la préctica puedan aconsejar, en cuantas circuns-
tancias accesorias no desvirtden su esenciglidad, que es la
que se concreta en la primera de las reivindicaciones que
siguen, ya mea considerada aislademente, ya sea considerada

junto con las reivindicaclones restantes, = = = = « « = = =
N O T A

Se declaran de novedad y propieded pare pspaiia, sus

territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - = = = -

REIVINDICACICHES

s
I
.

1l.- rrocedimiento para la obtencién de losas para recu-
brimientos, caracterizado por el hecho de partir de grano
del grupo que comprende el carbonato de cal y el cuarzo, el
cual grano es mezelado con un zglomerante a base de resiunas -
reforzadas termoendurecibles, vertiéndose en encofrado y
sometiéndose a vibracién, permaneciendo en reposo hasta fre-
guado, procediéndose luego a su desencofrado para obtener
un bloque que se fracciona en piezes de escaso grosor, las
cuales son pulidas por una de sus carés principales, sobre
la que se proyecta espuma de materia pléstice aislante so-
lidificable, que pasa a determinar una capa dorsal en las

piezas, & las que gueda incorporad@. = = = = = = = = = = ~

2.~ Procedimiento para la obtencién Qe losas para recu-
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brimientos, segin la reivindicacién anterior, caracterizado

por el hecho de gue le materia pléstica aiglante es, pre-

Terentenente, poliester o poliuretanc, = = = « = = = =« = «

3.~ YPROCEDIMIENTO PARA LA OBTINCION Di LOSAS PARA RECU-
BRINTENDOS": = = = = = = = = I TIPSR

Todo ello conforme =e Geseribe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de seis hojas, follades y mecano-
grafiadas por unae sola de sus caras, y de una lénine de di=-

bujos que la ilustra.
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