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La invencién concierne a un secadero especialmen-
te apto en Cerdmica, sobre todo en la Ffabricacién de
ladrillos, tejas y otras piezas de las empleadas en la
industria de la construccidn.

El secado de las piezas aludidas es, sin duda, el
problema de mis importancia de la indusiria en cuestidn
¥y, salvo las de pequefia produccibn y de lugares de clima
geco y soleados que todavia emplean el secado natural al ai
re libre, la mayor{a de las cerdmicas cuentan con secaderos
artificiales que les permiten mayor produccidn, asi como
trabajar todos los dias laborales del alio. Y entre dichos
secaderos, es el nfg empleado el llamado "secadero de cdme-
ras" que tiene las ventajas importantes de su simplicidad
de funcionamiento y su facilidad de instalucidn y manejo,
pero adolece, gin ewbargo, de grandes defeclos,.

Por ejemplo. Como su misma designacién indica, con-
sisten en varies cdmaras o locales cerrados Ge poca altura
y bastante capacidad, colocéndose en ellas —gencralmente
en estanterfas metédlicas-, el material conforme va salien
do de la miquina de moldear hasta que se llena una de las
cénaras, en cuyo momento se cierran las puertas y se inyec
ta alre caliente, para continuar con el llenado de oira
cfmare y as{ sucesivemente; mas como el secado 6 lento,
24, 48 6 més horas, seglin sean las piezas, se comprende

que, para una gran produccidn, las cémaras han de wer gran
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des y en ndumero suficiente, sin perjuicio afin de que
siempre ha de haber una de ellas en carga y otra en deg
carga, de una parte, y de otra, el aire caliente entra
en las cémaras por uno o variocs sitios y sale contfnua-
mente al exterior cargado de humedad por varias abertu-—
ras dcl techo o las paredes, procediéndose, para acele=-
rar ¢l secado, a una agitacién interna del aire con pro
cedimientos que varf{an de uno a otro constructor, pero
que se limitan siempre a la colocacién de ventiladores

de hélice, unas veces repartiGos simétricamente entre

los soportes del naterial a tratar y otras en las paredes;
en ocasiones, el funcionamiento es intermitente (ventila~
dores fijos en las paredes), micntras en otras los venti-
ladores tienen movimiento de rotacién (ventiladores colo-
cados en el centro de la edfiara) para evitar corrientes de
aire dirigidas siempre o las miswmas piezas, e, incluso,
algunos de los aparatos son de resultados mds positivos
por ir montados sobre carriles de modo que pueden despla~
zarse cutomdticamente por un pasillo "ad hoc" entre las
estanterias,

Como quiera, los inconvenientes a cue se aludid
antes son couunes 2 todos los secaderos referidos y se
enuncian por un orden convencional de importancia a conti
nuacibn;

—~—Rendimiento térmico muy bajo. E1 aire caliente
inycectado se aprovecha muy mal en conjunto: en las prime
ras horas cuando las plezas tlenen toda su humedad, el
aire puede salir al exterior casl saturado, pero & medi-
da que pasa el tiempo y la pieza va perdiendo agua, el
aire sale cada vez mis seco y en la fase final, que es
la m&s larga, cuando las piezas en tratamicnto estdn casi
secas, sale précticeamente como entra, éeto es, caliente
y seco, deduciéndosc de agul muchas horas con un derroche
de calorias.

--Secado deslgual, visto que también es desigual
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la circulacidén de aire en el interior, con plezas dema-
siado secas y otras demasiado himedas y mds horas de
secado de las necesarias, pues no hay olro remedio gue
esperar a que sequen todas antes de proceder al vaciado
de las cémaras con el riesgo de que la desigualded del
secado sea causa de roturs de piezas.

—~Averfas frecuentes en los aparatos de agitacidn
de alre, como consecuencia de funcionar en un zwbiente
himedo y caliente; los motores se queman con facilidad
debido a la altae temperatura, y todos los aparatos sufren
la corroxién producida por este aidre que en realidad vie-
ne a ser como gases de combustidn procedentes del horno
u hornilla especlal, limitando este inconvenicnte del ca
lentamiento de los motores el empleo de temperaturas més
levadas (70/80 grados es lo méximo tolerable) y origindn
doge con ello gue el secado resulie siempre muy lento,.

~-Las pueritas de las cdmaras deben ser: muy amplias
en orden a facilitar la entrada y salida de los motoca-
rros con las estanterfas; féciles de ebrir y cerrar, debi
do a que ha de hacerse con frecuencia; de cierre herméti-
co para evitar fu.as de aire; resistentes a la corroxién
¥ con un buen aislamiento térmico para soslayar pérdidas
de calorfas por radiacién, que, a causa de ser metélicas
y egrandeg, puede ser importante; y todo ello susceptible
de conseguir, ciertamente, pero no sin un costo bastante
Caro.

--Dado que son muchos los motores requeridos, de
los cuales, algunos son con cambio de sentido, otros de
marcha intermitente, etec., precisan una complicada y one
rosa instalacidn eléetricae con probabilided de frecuentes.
averfas, amén de persona especializada para mantenerla
en perfectas condiciones.

En cambio, el propuesto, es un secadero de cémaras
de funcionamiento mdés racional en el que han desaparecido

los inconvenientes antes sefialudos, segin se evidenciari
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con claridad en la explicacidn de su funcionamiento.

Para la mejor comprensién de la invencién, la des
cripeidn de la misma se hard ahora con respecto a2 un
ejemplo prictico no limitativo, amén de con referencia
a los dibujos anexos, en los cuales:

La Fige 1, representa una seccidn en planta de
una serie de cémeras (1, 2, 3, 4, 5y 6), que ocupan una
superficie, tal como de 30 m, de largo por 14 m. de ancho.
Dichas cémaras son completamente cerradas a excepcién del
frente que estdn las puertas de acceso, llevando asimismo
delante de cada lateral y desde el suelo al techo, un
tabique que forma una estrecha recémara, espacio éste en
que se inyecta el aire caliente o de donde se aspira el
saturado de humedad, fuera de tener el referido tabique la
particularidad de estar perforado en toda su superficie
parz dar paso 2l aire y conseguir con ello, y con el tama
fio y distribucibn convenientes de los agujeros, que la
corriente de aire en el interior de las cémaras sea unifor
me. De otra parte, las propias cémaras se comunican entre
si por aberturas (&) practicadas en los tabiques de separg
cidn de modo gue pueden cerrarse o abrirse desde el exte-
rior por medio de compuertas, sin perjuicio todavia de
estar rodeadas por una galeria subterrdnea (g) por la que
les llega el aire caliente,que puede entrar indspendiente-
mente en cada una de ellas merced a la apertura o cierre
de compuertas (c).

La iig. 2, representa las chmaras de la I'ig. 1 vie-
tas por encima con el fin de gue pueda obseprvarse que sobre
el techo de las mismas va colocado un aspirador centrifugo
(v) y una tuberfa, metdlica o de obra, gue comunica las
cémaras con el aspirador en forma tal que se puede aspirar
discrecionalmente el aire de cualyulera de ellas mediante
la apertura o cierre Ge mariposas (m).

La I'ig. 3, ensefia un frente de las repeiidas cémaras

de manera gue se aprecia la distribucibén de las puertas,
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la tuberis de aspiracién y el aspirador (v) con su chime
nea, y, también, las entradas de aire frio (f) colocadas
encima de las entradss delaire caliente.

Las Figs. 4, 5 y 6, conciernen a las puertas de
las ciiamaras de las figuras anteriores, segin el signien
te detalle:

En el frente de cada pueria, asi como en la parie
superior, va colocado un perfil en U en gue se apoyan
vertical y equidistantemente, dos perfiles en T de modo
que forman con los tabiques laterales, tres huecos igua-
les, sin perjuicio de gue puedan ponerse y quitarse con
facilidad. Puede observarse aln en la Fig. 5 que en los
perfiles en T (también en los laterales) van soldados dos
ganchos (G) en los que cuelgen unas chapas metédlicas del-
gadas que llegan hasta ¢l suelo y cubren perfectazuente el
hueco de la puerta, pudiéndose poner y quitar con senci-
llez debido a que llevan dos agujeros por los que entran
exactamente los dos mentados ganchos, pera colgarlas; a
gue son livianas y ofrecen la ayuda de asas (8).

Cuando la respectiva cémara estd en funcionanmiento,
lag susgodichas chapas, flexibles por su poco grueso, se
acoplan perfectamente al marco de la puerta empujeias por
la presidn cxterior correlativa a cierts depresidn que el
aspirador produce en el interior, consiguiéndose asi un
cierre, que no puede ser més perfecto y sencillo, sobre
todo sl en la parte inferior se coloca un burlete de goma
que se apriete contre el suelo.

Otre particuleridad, todavia, d¢ lus reforidas
clizpas es que en toda su superiicie van distribuidos una
gserie de taladros de poco didmetro, los cusles, cn el
transcurso del fumcionamiento, dejon pasar al interior
una cierta cantidad de aire Irfo que, por su poco volumen,
no tiene efecto en el secado y, sin embargo, es suficien
te para evitar el calentamiento de la chapa e dwpedir

las pérdidas por rediacibén a la vez de arrastrar al inte
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rior el aire que se haya podido calentar junto a la su
perficie y se mueve verticalmente por conveccién, cuyo
¢fecto de arrastre se puede aumentar con el concurso

de una visera que dificulte dichoAmovimfento agcensio-
nel cn la parte superior y la adicibn en lo més alto de
o file de agujeros ve meyor didmetro. Las propias cha
pas pucden cer pintadas para su conservacién y, ain me-
jor, en lugar que de hierro, pueder ser de aluminio que,
adends Jde su poco peso, e inoxidable y de superficie
brillante que disminuye la radiascidn. Finalmente, al pro
pbésito de los ganchos portachapas, son susceptibles de
colocar wés largos en uno de los tabiques luterales para
dejar colgadas fodas las chapas en el momento de abrir
una cémara pars su descarga.

Zn relacidn ahora con el funcionamiento, la novedad
wés §til e importante del nuevo secadero es que las céma-
ras del mismo no trabgjan independientes sino en serie,
de modo que el aire caliente entra en una de ellas y,
antes de salir al exterior, va atravesando una tras otra,
las demds cémaras, saliendo finalmente de la Ultima, que
sicmpre ¢s la cargada en Ulvimo lugsr, completamente frio
y saturado de humedad. ¥ como ¢l aprovechamiento del aire
es total, se puede aumentar mucho su volumen sin derrochar
calor, como en log otros casos, represcntande este mayor
volumen una corrivute de mayor intensidad y, por lo tanto,
nayor rapidez de secado, sin perjuicio de ocurrir también
que,al entrar el aire a través de los labiques perforados,
la corriente e¢s uniforme en el sentido de las piezas, de
menera que todas reciben la misma cantidad de aire y todas
se scecan a un tiempo, esto es, con secado més uniforme.

Por cjemplo: Se tienen llenas y cerradas las céma-
ras (1, 2y 3). Se abre ¢l aire caliente en la primera y
se aspira aire de la tercera con las dos compuertas de co
municacidn (a) sbiertas y todag las demds de la instale~

cién cerradas, de forma que el aire sélo entra en la céms



205

210

215

220

225

230

ra primera, Ge la que pasa a la segunda y de ésta a la
tercera para salir el exterior despuds de atravesarla.
liientras, se carya de material la cuarta y se estén des
cargando la quinta y sexta. Luego de llena y cerrada la
cuarta, se abre la couwpuerta de comunicacién entre la
tercers y aquélla, se cierra la aspiracién de la tercera
para aspirar shora de la cuarte manteniendo igual el reg
to de la instalacidn, y as{ sucesivamente. Una vez seco
el material de la primera, se pasa el aire caliente a

la segunda y se clerra la comunicacién entre ambas, sien
do importante que, previc al clerre de este paso de comu
nicacibn, se enfrfe la cémara primera, pues teanto el me~
terial tratado como las estanterfas y paredes estén muy
calientes y se debe aprovechar este calor abriendo para
ello poco a poco el rezistro de aire frfo (f) que, luego
de enfriada la cémara, se vuelve a cerrar y, entonces,

se puede proceder ya a la descarg? en cuestibén. En todo
caso, el control de temperaturas se ejerce merced a tormé
metros dispuestos al objeto, asi en las cémaras de secado
como en las entradas y salidas de aire.

Como fuente de calor para el funcionamiento que que
da reseiiado, puede emplearse: ¢l aire caliente prdcedente
del enfriemiento de las piezas cocidas cn el horno; el pro
ducido por un hornillo "ad hoc" y, mejor todavia, el aire
caliente producido por la caldera de vapor a que se refiere
la patente 321.469 del mismo interesado.

Segdn se anuncié al principio y se deduce mejor aho
ra, el secadero de la invencidn, aunque disefiado especifi-
camente para las fébricas de cerdmica, también es suscepiible
de emplear para el secado de otlros productos y sicmpre en
las condiciones ventajosas de: a) gran rendimiento térmico,
al aprovechar totalmente las calorfas del aire, b) nayor ve
locidad de secado, habida cuenta de que se puede hacer cir-
cular meyor volumen de aire cntre las pilezas y con mayor

tomperutura; ¢) supresidn de todos los ggitudoros y ventila
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dores, que representa un gran abaratamiento de la insta-
lacidn, una gran simplificacién de la misma y eliminacién
total de sus averfas, amén de la posibilidad de emplear
temperaturas elevadas sin limitacibn; d) puertas sumamen—
te sencillas, de bajo costo, fhcil conservacibn y exentas
de pérdidas de calor; e) sustitucibén del ventilador cen-
tr{fugo para la inyeccién de aire en las cémaras, y que tra
baja en péximas condiciones. a causa de la alta temperatu
ra de los gsases de combustibén, por un aspirador que traba
ja con aire frio; f) reduccidn importantisima de energfa
elécirica, dado que se suprimen numerosos motores eléetri
cos cuyo trabajo alcanza las 24 horas diarias; y g) eliml
nacién de las fugas de aire caliente facilitadas por el
trabajo a presibn de las cémaras de secado conocidas, en
tanto que en las cémaras propuestas se produce un cierto
grado de vacio que acelera la evaporacién, a diferencia de
la presién que dificulta el secado.

In resumen, la gran simplificacién del nuevo seca-
dero respceto del estado actual de la téenica, viene a
propiciar mayor rendimiento en la produccidén y un osten-
sible abaratamiento del costo de la instalacién y de su
nanutencién, asf{ como una reduccién de, al menos, el 80%

del consumo de energia eléctrica.

Pttt i i ]

In resumen, la PATENTE DE INVEHCION recaerd sobre las
reivindicaciones siguientess:

1. Un secadero de cémaras para secado continuo e
intermitente, caracterizado por incorporar una serie de
cfmaras de secado, contiguas y completamente cerradas,

asd como susceptibles de recibir las piezas a secar co-
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locadas sobre estanterfas fijas o méviles, o, bien, direc
tamente apiladas sobre el suelo; puertcs acondicionadas
en el frente para que puedan cerrarse Ge mod hermético;
tabiques delante de cada lateral de las cémaras de seca
do y desde el suelo hasta el techo en orden a formar una
estrecha recémara en gue se inyecta el sire caliente o de
donde se extrae el saturado de humedad, llevando al efec-
to dichos tabiques en toda su superficie agujeros de dis-
tribucidn y tamafio convenientes para que la corriente de
aire que pasa al interior de las cémaras sea uniforme;
aberturas destinadas en los tabigues de separacién a comu
nicar las cémaras entre s{ con la facultad de cerrar o
abrirse desde el exterior merced a compuertas; una gale-
rfa rodeando las céwmaras de secado con el cometido de lle
var a las mismas aire caliente generado por un medio Util
¥y que puede entrar independientemente en cada una de ellas
con s8lo abrir o cerrar las respectivas compuertas; un
aspirador centrifugo colocado sobre el techo de las céma-
ras de secado y una tuberfa que comunica las propias céuma
rag con el aspirador a fin de que se pueda aspirar aire
de cualquiera de ellas bajo el conirol de la apertura o
cirre de las correspondicntes vdlvulas de mariposa.

2. Un seccadero de cdmaras para secudo contiﬁuo e
intermitente, segin la reivindicacién 1, en que las céna-
ras de secado van acondicionadas con tuberfas de acceso
y compuertas y vélvulas de control que fzeilitan la entra
da en las mismas por un lado de aire caliente que las
atraviesa a través de las piezas a secar hasta salir por
el lado opuesto al exterior expulsado por el zspirador
centrifugo.

3. Un secadero de cdmaras para ¢l secado continuo
e intermitente, segin la reivindicocibn L, en que las
cdmaras de secado ven conexionadas en la posicién activa
pare trabajar en serie de modo gue el airc caliente pue-

de entrar el cualquiera de ellas, de la misma pasar a la con
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tigua y de ésta a la siguiente, atravesando asf un deter
minado nimero de las cfdmaras antes de salir al exteriore.

4. Un secadero de cédmaras para secado continuo e
intermitente, segln la reivindicacién 1, en que la condugc:
cibn de aire conectada al aspirador lleva una derivacién
a cada una de las cimoras, con compuerta o vilvula en ca~
minadas en cada una de las derivaciones a permitir aspirar
el aire de la cémara de secado que se desee, bien que de
una sola o varias a la vesz.

5. Un secadero de cémaras para secado continuo e in
termitente, segin la reivindicacidn 1, en que wn registro
sraduable facilita el apertura o cierre de la entrada des-
de el exterior a la conduccién que comunica con todas las
cdmaras y aporia aire caliente a las mismas; otros regis-
tros o vélvulas, tawbién accionables desde el exterior,
permiten comunicar o aislar unas cémaras de secado de otrasy
y aun otros registros, asimismo accionables desde el exte-
rior, permiten conseguir el enfriamiento previo a la descar
za de las propias cémaras de secado.

6. Un secadero de cémaras para secado continuo e in-
termitente, seglin la reivindicacién 1, en el que cada céma~-
ra de secado se cierra herméticamente por medio de chapas
delgadas y colgadas del marco de la puerta de modo que pue-
den quitafse y ponerse con facilidad y que, al ser absorbi-
das por el vacfo interior de la cémara, se pegen contra los
marcos, estando, ademds,. perforadas dichas chapas en toda
su superficie con el fin de permitir una entrada de aire
frio que las refrigera.

To "UL SLCADERO DE CALARAS PARA SECADO COHTINUO E
ILDERMILENTE", sustancialmente como queda descrito y se
representa en esta Memoria, que congta de once hojas nume-

redas y mecanografiadas por una sola cara, y planos anexos.

Nadrid, «3 SEP, 4969
Por don FRAWCISCO P SOBREVIELA

El mendatario: _
VALLADARES:
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