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Don John SHIH

San Roque (Cddiz)
Huerta de los Naranjos, B-8, Puente Mayorga

" UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE ESPUMA DE POLIURETANO *,
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La presente invencidn se irata de un procedimiento
de preperar un nueve tipo de espuma de poliuretano con propi_gl_
dades fisices mejoradas y wn tacto suave y agradabdble.’

Ia espume de poliuretano por su f£decil obtencidn y
bajo precio ha sustituido a goma espuma en muchos campos de
.splicaciones, por ejemplo, en tapicerfa, colchonerfa, automd
vil, etc. Poro en otros campos, donde le ventaja econdmica -
de espuma de poliuretano sobre goma espuma es pequefla, toda-
via se emplea gome espuma por su alte elasticidad, mayores -
factores de compresidn y de reocuperacidn.

Une espuma de poliureteno se puede considerar como
buena, cuando tiene un gran factor de compresidn, esto es, -
que la relacidn entre la compresidén & 65 % y 25 % es grande,
y que tenge une recuperacidn répida. Pare qQue une espuma ten
ge un factor de compresidn grande es necesario que le espuma
sea blanda cuando sufre uns compresidn a 25 %, y dure cuendo
sufra uns compresidén a 65 %. Para que ung espume tenga esta
propieded, se ha intentado disminuir la centidad de agua en
la formulaoidn, con lo cual he podido lograrse una e;apuma -
nds blanda, pero el factor no ha podldo mejorar mucho; como
consaouencia de esta mejora, se ha intentado afiadir aditivos
sélidos inertes .a la formulaocidn, lo cusl proporcione & la -
espuma un: mayor factor de compresidn & 65 %.

Ie adicidn de aditivos sdlidos inertes a la formu-
lacidn causa varias desventajas que son: la dificultad de ob
tencidn de espums de buena calidad, ya que la gren mess de -
producto inerte absorbe una gran parte del calor de reaccidn,

retrasando la terminacidn de las reacciones; por consiguien-
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~te dificulte el control de los catalizadores pars esta reag|
oidn; ademds el producto obtenido resulita de una dureza exoe
siva, de tacto dspero y seco. Estos pueden afectar la venta
del producto.

La presente invencidn describe un procedimiento que
permite obtener un producto con mejor elasticlidad y mayores
factores de compresién y recuperacidn. Ademds, el producto =
obtenido tlene un tacto muy suave y agradable,

El presente invento se trata de afiadir a cualquier
formulacidn que lleve aditivos sdlidos inertes una cierta can
tidad de plastificante orgdnico. |

El plestificante utilizado puede sex diesteres de
deidos alifdticos o de dcidos arsmiticos, as{ como los dime-
¥ilo, dietilo, dipropilo, dibutilo, diisobutilo, dihexilo, -
dioctilo, di~-isooetilo, dinomilo, didecilo del deido ftalico)
o adipato, estearato, sebacato de dialquilo. Los plastifican
tes han de ser miscibles con el polietber-poliol. La cantidad
de plastificante que puede emplearse en la formulacidén depen
de del grado de suavidad de la egpuma que se qulera obtener,
la cual, & su vez, estd en funcidn de la cantidad y tamsfio ~

de particula de los aditivos sdlidos que se empleen en la for
mulecidn, asl como también de la cantidad de agua, del fredn
u otros tipos de agentes espumantes empleados en la formula-
cidn. Como regla general, cusndo mayor es la ocantidad de plas
tificante empleada mds blanda resulta la egpuma obtenida; la
proporeidn apropiada es de 10 a 50 % en peso respecto a 100
de poliol empleado. El plastificante puedg ser de un tipo pu

ro o una mezcla de plastificantes.
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Une formulacion tfpica de esta patente es:

Polleter (triOl) Sseeesesesvonsesssenene 10%
0000000800000 080008000006000000000000 0
Prietilen diamins 0900000000008 808808080808 0:1
Qctoato de ostafio sevevecoevesssvcoscnnne 0,2
Freon 11 00!!.00.0.0.0....000-.-'00.-0.0000 5’0
Barlta cevesccocccencnccasasecsncssonsons 100,0
Ftalato de Aioctilo secsesscacsccesssnsee 35,0
Silicong Le520 ecenesssscocscsssscccossons 1,3

Indice de toluen diisocianato sesvecessss 105,0

Los vemctivos de la formulacidn se mezclan juntos

e temperatura ambiente. La espuma se forme por la liberacidn
de didxido de oarbono de la reaccidn de ague con el isociena
to y parte, también, por el freon, dando asi una espume de -
gran elasticidad, con gran factor de compresidn y tiene una
recuperacidn rédpida, un tacto muy suave y agradable. Compa-
rendo con le espuma obtenida con ésta misme formulacidén pero
sin el plastificante, esta ltima es dura, con factor de com
presidn pobre, menos eldstico y sobre todo un tacto seco ¥y -
aspero. La espuma obtenida por la presente patente es mds qa
miler a la goma espuma.

El poliol empleado en esta formulacién debe ser de
tipo polietery de peso molecular entre 1.500 y 3.500, un fn-
dice de hidrdxilo de 30 a %0, que puede ser un diol, triol o
mezela de los dos en diferentes proporeiones, el polieter-po
liol puede ser polipropilen glicol, polietilen glicol o0 mez-

~ola de dstos. La formula general;puede representarse por -
HO-(RO-)nH, donde R es un radical alquilico y n es un nimero
maydr que l.

Mezcle de polieter poliol tal como producto de con
densacidén de dxido de etileno, dxido de propileno u oxido de
butileno con glicerol, pentaeritrita, o poliol de copolimexo
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de éxido de propilemo y dxido de etileno; también se puede -
mezolar polieter poliol de peso moleoular alto con polioles
de peso molecular bajo como desde 1.000 hagta 600,

Aditivos sélidos pueden ser orgdnicos, inorgdnicos
naturales o sintéticos; deben_aer inertes frente & los otros
componentes de la formulacién, debe ser polvo micronizado, -
seco y que no tenga cardoter dcido ni bdsico, insolubles ni
en poliol, ni en agua; su tamafio de particula preferentemen-
te es de 10 a 50 mlcrones, aunque pueden emplear tambien par
ticulas menores de 10 o mayores de 50, pero no.mgs de 100 -
micrones. la cantidad que se emplea para este procedimiento
es, preferentemente, de 10 a 30Avolﬁmenes respecto a 100 vo~
ldmenes de poliol, é1 cual depende de la dureza que se quie-
ra obtener de la espuma; cuapto mayor es la cantidad de adi-
tivos slidos empleados, mayor serd la dureza del producto -
final,

Lﬁ cantidad de agua que se emplea en esta patente
es de 1,0 a 3,0 en peso respecto a 100 de poliol. No obstan—l
te, el agua puede ser superior a esta cantidad, pero el resul
tado no es tan bueno. También, en ocaciones determinadas, se
emplean agentes espumantes auxiliares, tales como hidrocarbu
ros halogenados de bajo punto de ebullicidn, los diferentes
tipos de fredn, cloroformo eto. o alre, nitrogeno, didxido -
de carbono eta.

Los isoclanatos pueden ser muchos poliisocianatos,-
incluyendo isocianatos aromdticos, alifdticos o combinacioned

de estos tipos, tales como 2,4~ toluen diisoclanato, 2,6~ to
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=luen diisociameto, 4,4~ bifenilen diisocienato, 1,5~ nafta-
len diisocianato, fenilen diisocianato, 1,4 - tetrametilen -
diisociensto, 1,6 - hexametilen diisocianato, ebc. El {ndice
de isocianato preferentemente esté entre 90 y 110,

Los catalizadores, tanto lozs de tipo amfnico como
los de Organo metdlico, corrientemente empleados para las -

rescciones de isocianato con el ggua y el poliol, sirven pa-

=(2-~dimetil-cminoetil )~eter, N,N-dimetilbencilemine, N,Nedi
metil~(2-fenil)=~etilamine, N-metilemorfolina, Ne-stilmorfoli-
na, N,N-dimetil-etenolamina, trietilamina, tetremetilguenidl
ng, tetrametil~stilediamine, ootoato de estafio, dibutilditio

rato de esiafio, naftanato de cobalto, naftalato de niquel,et¢
Ias cantidades de estos catalizadores varfan segin sus acti-
vidades catalfticas, generalmente las aminas pueden emplear-

se entre 0,1 a 0,2 por ciento de poliol, y los drganos meté-
licos de 0,2 a 0,4.

tipo de los aceites de siliconas comercieles que se encuent
para la industria de poliuretano espumoso, tales como DC~190
(Dow Corning), Silicocell 380, Silicocell 381 (ICI), I-520,
L-540, I-546 (Unién Carbide), F~220, F-239 (Shin Etsu) B-140(
B-1405 (Goldsélmidt) etc., todo ello son polimeros de Jrgano<
silicona, Ia cantidad que se emplea en la formulacidn del pr
sente invento puede variar de un tipo a otro, generalmente o
eila entre 0,'} a 2,0 en peso respecto a 100 de poliol.

Aparte de los componentes que se citan en la formu

carbamato de cine, dibutil-diacetato de estafio, dibutil-dilau

Los agentes tensoactivossse pueden emplear eualquijr

ra este nuevo procedimiento, tales como trietilen dlamina,bis

re

n
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respecto a 100 de poliol.

-lacién anterior, como ejemplo, se pueden afiadir otros eompo
nentes, tales como agente antioxidante, absorbedor de rayos.
ultravioleta, colorentes y pigmentos, agente antiestditico, -
blanqueadores, agentes reterdantes de combustidn, retioculado

rog 610,

Lea presente patente de invencidn consta de las si-|
guientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para la obtencidén de espuma de =
poliuretano, que consisie en reaccionar un poliisoclanato or
génico con dos grupos funcionales de isocienato como ﬁinimo,
con poliol polieter gue contienen como minimo dos dtomos de
hidrdgeno a.ctivo, en presencia de una mezocla de activador
que consiste en agua y un catalizador para la reaccidn para
formar espuma de poliuretanc; yendo este sistema reforzado -
con adltivos sdlidos micronizados y un agente plastificante,
o una mezcla de plastificantes.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carag

terizado porque le cantidad de agua es de 1,0 a 3,0 en peso

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carag
terizado porque le cantidad de aditivos sdlidos inertes es -
de 10 & 30 en volumen respecto 8 100 de poliol en volumen -~
también,.

4.- Procedimiento segin la reivindicaecién 1, carag
terizado porgque la cantidad de plastificantes es de 10 a 50#
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en peso respecto a 100 de poliol empleado,

. 5.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el poliol empleado es de tipo polialqui-
len eter poliol, cuyo peso molecular medio es de 2.000 &
3.000, qué puede ser de un tipo de poliol, o une mezcla de
varios tipos de polioles de diferentes pesos moleculares.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el isocianato mencionado es un polliso-
cianato orgdnico, que tenga como minimo dos grupos funcio-
nales isoclianato, principalmente es un toluen di-isociana-
t0.

7.~ Procedimiento segin las reivindicaciones an-~
teriores, caracterizado porque el Indice de toluen di-iso-
cignato es de 90 a 110 para el proceso descrito de esta pa-
tente.

8.~ Un procedimiento para la obtencidn de espume
de poliuretano.

Seglin se describe y reivindica en la presente me-

moria descriptiva.

Consta esta memoria fde siete hojas foliadas y es-
critas a mdquina por una sola [cara.

Madrid, e 2 SET 1369

CARLOS ROEB
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