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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION
Uﬁa miquina para embalar destinada a sujetar una
pieza plana de material de embalaje alrededor de un grupo
de artfculos esta provista de un esparrago plegador que se

desplaza continuamente y que esta montado en un elemento
de_trénsportador sin fin cuya zona de trabajo esta dispues-
ta2 a lo largo del trayecto del movimiento de un grupo de
articulos y de una pieza plana de material asociada con
ellos,.pudiendo dicho esparrago acoplarse con un par de so-
lapas que retienen el artfculo y que refuerzan la pieza de
material plana de manera que doble estas solapas hacia el
interior de esta pieza plana en unas posicilones tales que

envuelven los articulos, Unas gufas estan destinadas a com

pletar el doblez de la pleza plana de tal manera que pre-

sionen las solapas manteniendolas en una posicién en la que
sujetan el articulo, y 2 continuacibén, se doblan las extre-
midades de la pieza de materizl plana por debajo del grupo
de artficulos y se sujetan conjuntamente,

La mAquina y el método del presente invento estén

“particularmente adsptados para su ubtilizacibén en conjunto

con el embalaje de cartén deserito ¥y reivindicado en la Ile-
moria de Patente de EE., UU, W¢ de serie

solicitada el (Docket D-1450),aunque la
wtilizacién de la miquina y del método no se limiten 2 un

car’bén de este 'bipo.
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La miquina y el mdtodo del presente invento estan
relacionados con la operacidn Que consiste en doblar hacia
el interior un par de solapas cortadas a partir de log An-
gulos de un embalaje tubular abierto en sus extremidades
para definir unas gberturas destinadas a recibir el arti-
culo. De acuerdo con el presente invento, las dos solapas
de éada per de solapas estan acopladas inicialmente y do-
bladas hacia el interior mientras que las porciones adya-
centes de la pieza plana quedan mantenidas firmemente de
forma que no puedan desplazarse lateralmente, gracias a'
unos dispositivos de gula adecuados. Despuds de doblar las
solgpas de una menera predeterminada, el dispositivo de
guia.dobla las solapas y las porciones de la pieza plana
asociadas, hacia el interior en direceidn a los artlculos
que constituyen el grupo de artliculos particular hasta unas,i
posiciones en las que las solapas separadas de cada par de
solapas se acoplan con una parte de un articulo que se alo-
ja en ellas. & continuacidn se completa la operacidn de do-
blez para obligar a los pares de solapas a agarrar firme-
mente el artlculo y las porciones de la pieza plana se su-
jetan conjuntamente, realizanddse todas estas operaciones
mientras el grupo de articulos y la pieza de material plana
asociada con ellos se desplazan de manera continua siguien-
do un trayecto predeterminado.

Para un mejoxr entendimiento del invento puede ree
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ferirse a la siguiente descripeidn detallada conjuntamente
con los dibujos adjuntos en los cuales:

La Tigura 1 es una vista lateral esquematica de una
mdyuina para embalar del tipo al que el invento es aplica-
ble; ‘

L figurs 2 es una vista en perspedﬁiva de un embala-
je wtilizando la mdquina de la figura 1j

' 'Ia figura 3 es una vista en planta de una pieza de mo-
teriel plana a partir de la cual se fbrma el embalaje de la
Figura 2 '

La figura 4 es una vista ampliada tomada a lo largo
de la llnea 4~-4 de la figura 1 y constituye una vista en plan
ta del mecanismo construldo de acuerdo con el inventos

La figura 5 es una vista de frente de acuerdo con el
mecanismo representado en la figura 4; y

Ta figura 6 es una vistz de extremidad tomada a lo
largo de la linea marcada 6-6 de la fisura 5.

Para que se pueda entender perfectamente los detalles
de construccidn y de funcionamiento de la miquina asl como

"el método del invento, parece aconsejable un entendimiento

de los detalles de construceidn particulares de wn cartdn
adaptables para ser utilizado conjuntamente con la miquina
y el mdhodo del presente invento. Por este motivo se da a
continuecidn una descripeidn del cartdn que esta especial-
mente adaptado para esta miquina,
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En los dibujos, el nimero 1 designa de manera
seneral el panel superior del soporte. Queda entendido
que este panel esta designado como panel superior por mo-
tivo de conveniencia y que este panel podria constituir
el panel de fondo segfin la orientacibn del embalaje ter—
minado, Realisados en el panei superior 1 para que se
acoplen con los extremos rebajados de los botes embalados
se hallan los apendices 2, 3, 4 y 5. Estos apendices es-
tan sujetos al panel superior doblindolos por medio de
lineas de doblez designadas respectivamente por 6, 7, 8 y
9. Los apendices 2-5 estan simplemente doblados hacia abajo
¥ bacia el interior aproximadamente en 1802, de modo que
se forme un borde de contacto para el acoplamiento de la
perte de los envases extremo que sobresale hacia arriba
a fin de svjetar as{ los botes, evitando su salida a tra- -
vés de las extremidades abiertas del embalaje,

Para separar los Botes de una fila respecto a los
botes adyacentes de le otra fila, se han troguelado en el

panel superior 1 wna pluralidad de orcjas de separacién

110,11 y 12 y estas orejas estan unidas con este dobl4ndo-

las a lo largo de sus lineas de doblez respectivas 13, 14
v 15. Las orejas de sevaracibén 10-11 estan simplemente do-
bladas hacia el interior, aproximadamente en 902 y eétan
interpuestas entre los botes de manera bien conocida.

Con el objeto de facilitar el transporte del emba

370141
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laje, las orejas 16 y 17 destinadas a ser agarradas con
los dedos estan troqueladas a partir del panel superior 1

T ¥ estan unidas a este doblindolas a lo largo de las lineas

de doblez 18 y 19 respectivamente.

Las paredes laterales 20 y 21 estan unidas con los
bordes laterales del panel superior 1 doblindolas a 1o lar—
g0 de las lineas de doblez 22 y 23 respectivamente, El pa-
nel de fondo 24 esta unido con el borde inferior de la pa-
red lateral 20, doblandolo a lo largo de la linea de do~ -
blez 25, mientras que el panel de fondo 26 esta unido, do-
blandolo a lo largo dé la linea de doblez 27, con el borde
inferior de la pared lateral 21,

Para interconectar los paneles de fondo 24 y 26 y
formar asl un panel de fondo compuesto del dispositivo de
transporte, se hacen pasar las orejas de fijacidn 28-31
a través de las aberturas definidas por unas orejes de fi-
jacibn 32~35,,respectivamenté, de una manera bien conocida
en la técnica,

Una vez que estan en la posicidn de ensamblaje, con
los articulos "C" dispuestos dentro del embalaje, las por-
ciones de fondo de los botes envasados situados en una fila
quedan separados de las porciones de fondo de los botes de
la otra fila, por el panel de separacidn media 36 que esta
unido con el panel de fondo 24, doblandolo a lo largo de la

linea de doblez 37 de unz manera bien conocida en la tdcnieca.

b
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Con el objeto de que se pueda abrir mis facilmente
el embalaje, una oreja de traccibn 38 esta formada en uns

de las paredes laterales tales como 21 y coopera con unz plu-

ralidad de zonas recortadas generalmente designadas por el nfi
mero 39,de modo que una traccién ejercida en la oreja 38 rom-
pa efectivamente la pared lateral 21 y permita al usario final
tener acceso conodo a los articulos "C" que estan embalados.
Con el objeto de apretar el embalaje alrededor de
los articulos empaquetados, inmediatamente entes de hacer
pasar las orejas de fijacibn 28-31 por las aberturas defi-
nidas por las orejas de retencibén 32~-35, se realizan unas
aberturas de fijacibén en los paneles de fondo 24 y 26, Es~
tas aberturas de fijacibn reciben unos elementos de la mh~
quinz gque se manipulan pare realizar la operacibn de suje-
cibn deseada de wna manera bien conocida en la técnica.

Las aberturas de fijacibn designadas generalmente por
los nflmeros 40-42 rezlizadas en el penel de fondo 24 y las
aberturas desiznadas por los nimeros 43-45 realizadas en el
panel de fondo 26 estan provistes de solapas de refuerzo. Ds—
tas solapas cstan desiznadas por los nlmeros 46-57 en la fi~
gura 4. La solapa de refuerzo 46 esta troquelada en el panel
de fondo 24 y esta unida con este doblandola a 10 largo de la
1inez de doblez 58 mientras gue la solapa de refuerzo 47 esta
troquelada en el panel de fondo 24,y esta unida con este doble
dola e lo largo de la linea de doblez 59. De la misma menera,
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las restentes solapas de refuerzo 48-57 estan unidas, do-
blandolas, con sus paneles de fbndo asociadas. Por consi-
siguiente, cuando los elementos de la miquina penetran en
las zberturas de fijacidn, las solapas de refuerzo tales
como 46 y 47 basculan hacle el interior y sirven de dispo-~
sitivo de refuerzo a lo largo de los bordes de las abertu-
ras de sujecifn, _

. Las aberturas de sujecidn se extienden a través de
la linea de doblez 25 y 27 y en las poreiones inferiores
de las peredes laterales. De este modo, se realizan unas
solapas suplemehtarias 60-65 en la porcibn inferior de la
pared lateral 20 y unas solapas suplementarizs 66-Tl estan
realizadas en la porcibn inferior de la pared lateral 21,
Una solapa suplementaria tal como 60 esta unida con la pa-
red lateral 20 doblandola a lo largo de la linea de doblez
T2 y con el borde terminal adyacente de la solapa de re-
fuerzo principal 46 por medio de la linea de doblez 73 que
esta alineada con la linea de doblez 25,

De la misma manera, las solapas suplemenbarias 61~65
éstan unides, doblandolas con la pered lateral 20 y con sus
solapas de refuverzo princivales asociadas mientras que las
solapas de refuerzo suplementarie 66-71, estan unidas, 4o-
blandolas, con la pared lateral 21 y con sus solapas de re-
fuerzo principales asociades.

Cuando el dispositivo de transporte esta ensamblado

- PooR
QUALITY
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a partir de la pieza segdn se representa en la figura 4,en
el estado completc de la figura 1, las solapas principales
Y suplementarias se encuentran dobladas hacia el interior
de modo que las solapas aparecen como se indica, por ejem—
plo, por 45 en la figura 2, A

De este modo, la abertura de sujecibn generalmente
designada por el nfémero 41 c¢sta definida por las lineas de
articulacibén 74 y 75 por las cuales las solapas de refuer-
zo principales 48 y 49 estan unidas con el panel de fondo
24, Como se ve particularmente en la figura 3, estaslineas
de articulacién T4 ¥ 75 convergen en la direccibn del movie -
miento de sujecibén del elemento de fijaclion, es decir alejan
dose de la pared lateral 20 y acercandose a la linea medis '
del dispositivo del trensporte. Dicho de otra manera, las

lineas de doblez 74 y 75 estan dispuestas en posicibén di-

vergente en la direccién de la pared lateral 20. Naturalmen '

te, el bolte "C" descansa sobre las solapas de refuerzo prin
cipales 48 y 49, como se¢ entenderi facilmente examinando la
flﬂura 2.

Estas solapas suplementarlas de refuerzo, tales co-
mo 62 y 63 estan troqueladas en la porcibén inferior de la
pared lateral 20 y estan unidas con las solapas de refuerzo
princivales 48 y 49 respectivamente doblandolas a lo largo
de las lineas de doblez 76 y 77, como puede verse con mis
claridad en la figura 3. Ia solapa de refuerzo suplemcn—

37114
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taria 62 esta unida. con la pared lateral 20 doblandola
a lo largo de la linea de doblez 78, mientras que la sola-

 pa de refuerzo 63 esta unida con la pared lateral 20, do~

blandola a lo largoe de la linea de doblez 79, como puede
verse mis claramente en la figura 3, ‘

~ En la figura 3 se ve que las lineas de doblez 76 ¥y
77T que interconectan las solapas de refuerzo principales
¥y suplementarias 48, 62 y 49, 63 esbtan ambas alineadas la
una con la otra y con la linea de doblez 25 que une la pa~
red lateral 20 y el panel de fondo 24.

La miquina y el método del presente invento estan
disefiados para le manipulacidén de las solapas 46~57 y 60~
Tl de manera que envuelvan a los articulos empaguetados.
Como pucde verse con mis claridad en la figura 1, la méqui
na ineluye una base representada esquematicamente y que es-
ta designada por el nfmero 80, una tolva 81, representada
esquematicamente y en la que esta dispuesta una fila de
piezas planas "B", Los articulos que han de ser embalados
son designados por "C" y se desplazan a lo largo de la mi-

‘quina en la direceidn indicada vor la flechaz 82, de la iz-

gquierda a la derecha, y duranie el moviniento a través de
la méquina, les piezas plenas dispuestas encima de los gru~
pos de articulos tales como las indicadas por Gl-G4 estan
mantenidas encima del srupo de articulos asocizdos por un

mecanismo de mantenimiento convencional adecvado, general-

371141
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mente designado por el ndmero &3. Como blen se sabe, el

movimiento de los grupos de los artfculos a trovés de las

 posiciones designadas por Gl-G8 este acompafizdo por la ac-

cién de plegar hacia abajo las porciones termineles de las
piezas a lo largo del grupo de articulos asociados y de
doblar a continuacidn los extremos de las piezas debajo.
de un grupo de articulos, después de lo cual se sujetan
conjuntamente las porciones terminadas dobladas hmeia el
interior,

Con el objeto de colocar las solapas que rebie~
nen el articulo y que rcfuerzan la pieza plana, que han
sido descritas mas arriba, en las posiciones adecuadas de
cooperacibn respecto a los articulos "C", el mecanismo 84,
representado esquematicamente en la figura 1, esta montado
a lo largo del bastidor 80 de la mfiquina, "

Naturalmente, el mecanismo 84 representado en la
figura 1 sirve para el propbsito de manipular las solapas
solamente en un lado del dispositivo de transporte. Se en-
tiende naturalmente que un mecanismo similar esta montado
en el lado opuesto de la mAquina y sirve para manipuler
las solapas en el lado opuesto del carton,

Aunque tento el invento descrito agui como el car-
t6n asociado preveen la situacibén de las solapas que mantie-
nen el articulo y que refuerzanls pieza, en los éngulos in-
feriores del cartbn, queda entendido que estas solapas pue

371141
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den sitvarse ambas a la vez en los 4fgulos inferiores y
superiores o, si se desea, solamente en los fngulos su~
periores,

Como se ve en las figuras 4, 5 y 6, el mecanismo
84 de manipulacibén de las solapas incluye una placa de
base 85 montada en unos elementos de soporte ajustables
86, 87 y 88. La cadena 89 de un transportador sin fin se
desplaga alrededor de una pluralidad de ruvedas dentadas
90, 91, 92 y 93. EL elemento sin fin 89 esta acclonado
por una caja de engranajes 94 la cual a su vez esta arrag
trada por una rueda dentada 95 y la cadens de arrastre
96 a partir de un elemento motor que no se representa en
en el dibujo pero que es convencional y esta sincroniza-
do con las operaciones de la miquina de embalaje en si.

La rueda dentada 3 es una rueda dentada loca,
ajustable lateralmente, que puede utilizarse para contro-
ler la tensibn cel elemento sin fin 89, Ia rueda dentada
91 se uwtiliza para disponer en la porcibn trasera final
97 de la zona de trabajo del elemento sin fin 89 situa-
éa entre las ruedas dentadas 90 y 91, en una posicién de
convergencia respecto al trayecto del movimiento de los
articulos "C" cuando se desplazan de la izquierda a la
derecha.

Ademas, el ajuste de la rueda dentada 91 lateral-

mente respecto al trayecto del movimiento de los articu-

. n::; A "'. 'ﬁ‘
37494
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los "C" afecta el trayecto divergente del movimiento de

la porci&n delantera 98 de la gzona de'trabajo del transpor-
tador 89, siendo esta porcibn la que esta dispuesta entre
las ruedas dentadas 91 y 92.

Las solapas del cartén estan manipuladas por los
esparragos plegadores montados en el elemento sin fin 89
¥ designados por los nGmeros 99, 100, 101, 102 y 103.

En los dibujos los esparragos plegadores estan re-
presentados solamente a lo largo de la zona de trabajo del
elemento sin fin 89 para mayor claridad y conveniencia, aun-
que se entienda que estos esparragos estan dispuestos a lo
largo de toda la longitud del elemento sin fin 89 y que los
esparragos estan separados por una distancia que correspon-
de a la distancia de separacibn entre los pares de solapas
del cartbén, e izualmente de tal manera que acomoden la dis-
tancia de separacibn particular entre los grupos de articulos.

La abertura, tal como 43, que esta definids por las
solagas 52, 66 y 53, 67 tiencn generalmente una forma tri-
angular como puede verse en las figuras 3 y 5. Por consi-
guiente, una vez que el esparrago vlegador tal como 99 hé
penetrado en el orificio 43 y ha hecho bascular las solapas
hacia el interior, estas solapas quedan dobladas en POSi~
cibn de envolvimiento parcial del artfculo asociado, debi-
do al movimiento hacia abajo del esparrago doblador, Como

puede verse en la figura 5, la placa de base 85 esta ajus-

74 4 F
3 'é“”i‘
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tada por medio de los esparrzgos ajustables 86, 87 y 88

de menera que se inclinen hzeia abajo desde la izquierda

hacia la derecha. De este modo el esparrago doblador pene-
tra en la poreibn superior de una abertura tal como 43 y
se desplaza un poco hacia sbaj para completar la opera-
cién de doblar hacia el interior las solapas asociadas,

La menipulacibn de las porciones del embalaje de
cartdn se resliza parcizlmente por medio de gulas adecua-
das que estan dispuestas a lo largo de las paredes late-
rales del embalaje de cartbn durante la manipulacibén de
las solapas que mantienen el articulo y que refuerzan la
pieza, IEn los dibujos, estas gulas estan designadas por
104 y 105,

Después de que los esparragos dobladores tales como
99--102 han completado sus operaciones de dovlez de las so-
lapas, es conveniente desacoplar cada esparrago doblador
de su abertura del cartbn asociada, ¥y, con este objeto,
las guias tales como 104-105 estan dispuestos para hacér
bascular lateralmente el cartdn y el panel de fondo asocia
do, separéndolos del aparato 84, Ademfs, la poreién delan-
tera 98 de la zona de trabajo del elemento sin fin 89 esw
ta dispuesta en posicibn divergente con respecto al tra-
yecto del movimiento de los grupos de articulos, como pug
de verse mis claramente en la figura 4, para facilitar la
extraceién del esparrago doblador adyacente.

w a4 L 1
O d%“n
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Los mejores resultados se obtienen, de acuerdo con
el invento, si la placa de base 85, el elemento sin fin 89,
asl como sus ruedas dentadas ¥ esparragos dobladores aso-
ciados estan inclinados hacia el interior, en direccién
al trayecto del movimicnto de los grupos de articulos, co-
mo puede verse mis claramente en la figura 6.

Aunque la mAquina descrita mis arriba se utilice
para colocar las piczas planas de cartdn encima de los gru-
pos de articulos y para doblar las paredes laterales de las
piezas planas de cartdén hacia abajo, se entiende que la pie-
za de cartén podria disponerse inicialmente debajo de su
grupo de articulos, y que las piezas laterales del cartén
podrian doblarse hacia arriba. ILos paneles superpuestos se
doblarian en este caso por encima de los articulos. En este
caso, la placa de base 85 se inclinaria probablemente en una
direccibn guesta a la que se representa en la figura 5, para:
ayudar al movimiento de los esparragos hacia arriba, en di-~
reccidn al 4pice de las aberturas tales como 43. La inclina-

cién en el sentido opuesto al que se representa en la figura

6 se utilizari{a de modo que los esparragos tales como 91

queden dispuestos perpendiculsrmente, respecto a la pared 1la
teral del carton y del panel superpuesto asociado.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes

370141
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RETVINDICACTION..S

gitivo de transporite tubular que los envuelve, reclizado o
pertir de uma pieza plane que tiene un per de paredes unides
conjuntanente a lo larszo de uno linea de doblez y cue tiene
un par de solapas de sujecidn de los artfculos ¥y ée refuerzo
de lz pieza de cartén dispuestcs o horeajains sobre esta di-
cha 1lineca de doblez, incluyendo dicha miquina unos medios pa
rz hacer avanzar una piege plans ¥ sus artfculos asocizdos
& 1o lazrgo de un recorricdo predeterminado, unos medios para
dobtlaxr unas porcioncs de la pieza planc que incluyen por lo

nenos una de dichas paredes. a 1o largo de los artieculos

)

=0
ciados, y wn esparraso doblador que puede desplazarse en sin
croniomo con los artfculos y con lz pieza de cortén y aue
esta dilspuesto a lo lzrgo del recorricdo del movimiento de és
te ¥ en una posicidn generzlmente perpendicular a dichas pa-
redes, estando diszuesto dicho esparrazo doblador de manera
que se desplace en una direccibn conversente laterslmente

con respecto a dicho recorrido del movimiento de la pieza de
cartén y de los artfculos pera acoplarse con dicho par de
solapas y para cdoblarlas haciz el interior del dispositivo de
transporte, ¥ un dispositivo de suia aconleblie con las pare-
des del dispositivo de trausvorte para mentener estas peredes,
evitando sustancialmente su aesplagzamiento lateral durante

la operacidn que consiste en doblar dichas solupas.

£
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2. Unz mfquina seztn la reivindicacibén 1, carac-
terizada porque dicho esporraso dovlador esta montado de ma-
nera que pueda desplazarse on un elemento de base ¥ porqae
dicho elemcnto de pase esta montado de mznera ajustable para
variar la disposicidn ansular de dicho esparrago en un plano
sustanciclmente vertical resnecto a dichas paredes del carténm,

3. Una mdquine seg@n la reivindicacibn 1, caracte-
rizads porque dicho esparraso doblazdor puede desplazarse en
una direceidn divergente en un plano sustancizlmente vertical
respecto al troyecto del movimiento de la piéza plana ¥ de
los articulos.

4, Una mdquina sezin la reivindicacidn 3, caracte-
rizada porque dicho esperrzso doblador ests montado de menera
aque jueda desplazarse en un elemento de base ¥y porque Aicho
elenento de base estz montado de mrners aiustsble paré veriar'
el zrado de diverrenciz del irayecto del movimiento de dicho
esparrago en una direccién sustancialmente vertical respecto
a dicho movimiento predeterminado de la pieza pl=na y de los
artfeulos durante el movimiento de doblez de las soclapas de
dicho esparraso.

S. Una miquina para embalar articulo en un
dispositivo de transporte tubular que los envuelve, que
tiene una porecidn superior, unas paredés laterales se

paradas, un par de paneles de fondo superpuestos

y una pluralidad de pares de solapas troquelédas

-7~ 174141
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en ciertas porciones del dispositivo de  transporte

¥ que constituyen unos dispositivos para mantener

el articulo y reforzar el dispositivo de transpor-~
te, incluyendo dicha mAquina unos medios pore desplazar un
arzso de articulos a lo larzo ¢e un trayecto nrecetor:ainado,
mwios medios para hacer avongor une wiszza plona de eabslaje
2 20 lirgo de dleho frgyceto e inmedintarente encima de wn
~ruzo de .artfculos aue han de ser cnmvalados. wnos me

-

oehlar dichas peredes labernles, y dichos pancles upermhues-

fu

! j 0

. .
03 noneio ab

on
£3

lo largzo del ~ruro de artfculos. ¥ un esan-
rreco doblador cue maede Gesrlezmarse en sinceronisno con el
rruco de artfeculos y con lo wdesza vl-ns ¥ oue esva dispuesto
~cneralmenie a 10 lorzo del {rayscto del movimlento de éatos
7 en une nosicibn renmeralmente perpondisular o dichas wore-
des loterales y o dichos poncles sunsrrusstos, estando dicho
esporra;o doblador disucsto poro desplazarse de swners fone
rodimente worelela en wnn diveceidn tralsversalaeats conversen
te respecto & dicho trayecto wredetermincdo 7 ssisndo dicho
esparrazo dispuesto npoara acorlarse con un par de dichns solo-
»28, desyucs de que se hoye doblzdo hmeis ehajo diches paredes
laternles y dichos poneles surnerru.stog, parve woblay dichas

- -t

3
(o]
W
pa?
ct

s hzela ol interior del dispositive ce truisporte, y
unss medios de sufe aue pueden 2eovlarse con 1o ~ered latersl
nel dispositivo de treusworte y del wunel sunerruizto cue

estan asociados con dicho wmar de solapas paro nontencr diehn
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rol y Gicho penel, evitando su desplagamiento
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3
0
5
QO
[
£
= @
o
-
[

1 sentido lateral Gurante la oyeracibn de
doblar d.chus solapas que se realiza por medio de dicho
esparracso,

6. Unz rlcuinn sexln la reivindicacién 5, ca-
racterizada poraue dicho dispozitivo de sufs sirve para'
comnletar ¢l doblez de Jdichas solapaé impartiendo un mo-

vimiento transversal a dicha pared lateral y a dicho penel.

superrucsto respecto a cicho esnarrago.

7. Unza mécuinz sexdn le reivindicacibzn 5, ca-
racterizada porque dicho egparrsgo esté montado en un ele-

zento sin fin dispuesto de nanera ngue se desylace en un

vlano seneralmente horigontal.

8. Una nfouina sesfn la reivindicacibu 7, ca—~
racterigads vorgue el wlano en el aue dicho esparrago ¥
dicho elcmento sin fin pueden desrlazarse esti un noco in~
ciinado hmela abajo en la direccidn del novimiento de un
srupo’ de artfculos y de la =wieza plana asociadn, de modo
que lg zona de trabajo de dicho elemento zin fin se desplp
ce en una direccibén divergente orientads hacia abajo res-
necto o dicho recorrido de movimiento.

9. Una mfguina sugln la reivinlicacién 7, ca-

racterizada vorque el rizno en el aue dicho esparraso y

dicho elemento sin fin pueden desplemarse egta. inelinado
haecia el interior en direccibén a un zrupo de- artfculos ¥y

'(3?ﬂ141'-.
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2 s pivzn plans formando wa ii-ero anvwls de inelinmeildn,
10. Une mfquing se fm 1~ reivindiencibn 5, carag
terizr.a coresue dicho cayzrra-o ssta montodd on un eﬂumOﬁ—
t0 sin Tin que tiene unz zona do trabsjo cuya poreidn tiro-
sere puade desrlezarse er une di.eceibn ~eneorclmente con—
vergente respecto al trayeeto del movimiento de un ruvo
de =rticuloc ¥y de »u wplezs v»lons ssocisca

11, Unc miquine semln le weivindiereidn 5. coroe-

<
(%]
a4
l—h
N
3
o
o
I —,

porque dicho ewnrrynmgo ezt montado en un elomen-
%o sin fin que tiene wnu gona de trubajeo cuys poreibn de-
lonters sucde desulezarse en uno dirceeibn generalmente
divergente veanecto ol troyieto do novimicento de .n sruro
de nrtioulos v de su wieza plenas asocicde.

12. Una mfiguina segln la reivindicacib:: 5, curacturize~
da porgue uns nluralidad de cenerrozos estan dlojuectos
para Ges lazarse ¢ intervalos sepcrados de scucrdo con la
digtanein de separacién enbre los reres Ge solapms forms—
d:zs er una nieza plant y de .cuerdo con lss scpuricliones
gde log ~runos Ge arviculos ¥ ¢e cus plezas plenos asocig-
cas,

13 Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici=-

ta: "UNA MAQUINA PARA EMBALAR ARTICULOS EN UN DISPOSITIVO
DE TRANSPORTE TUBULAR QUE 1OS ENVUELVE".

- 20 -



Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de veintiuna plgi
nas. mecanografiadas ¥y dibujos adjuntos.

Madrid 2 Septiembre de 1.969
BERNARDO UNGRIA
D.D.

&
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