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U.A3E
SUBuLASE_^_

para solicitar PATENTE DE INVENCION 

a nombre de THE DUNLOP COMPANY LIMITED

entidad / 3MA&S&MtK8bH británica

con domicÜio en Dunlop House, Ryder Street, St. James's, 
Londres, Inglaterra

por 20 año*

pon"UN APARATO PARA DAR FORMA AL MENOS A LA CARCASA DE UN 
^ CUBIERTA DE NEUMATICO" (Clase Internacional B29h B60c
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Esta invención se refiere a un aparato para dar¡
forma a cubiertas y, especialmente, a un aparato para dar 
forma a grandes cubiertas de neumático, por ejemplo, las 
que tienen un diámetro integral del orden de 508 m/m. o 
más.

En las formas convencionales de aparatos conocí!jdas hasta ahora, por ejemplo, como se ilustra en la patea!
te de Gran BretaHa numero 932.792, las carcasas de cubie&

!
tas de neumático reciben forma sobre un diafragma inflable 
anular y los talones estén soportados por medio de dos i 
anillos de soporte de talón, que tienen pestañas que se ¡

i
extienden radialmente, cuyos anillos se mueven axialmente;

, ! 
hacia dentro, uno en dirección al otro, al inflarse el - ¡
diafragma. Como estos anillos con pestañas tienen un dig. ¡
metro mayor que el diámetro interior del talón de la oarc^

¡sa, al menos uno de ellos ha de ser separable del aparato, 
con objeto de permitir que la carcasa sin conformar, es }
decir "plana" se sitúe en el aparato antes de su conformé

!cion y de permitir que la carcasa conformada se separe de 
ál después de su conformación. En el caso de un aparato 
para cubiertas grandes este anillo exterior es pesado, 
por ejemplo del orden de 14 kg. o más y se pierde un tiejg, 
po de producción valioso en su separación y reemplaza—  
miento.

Un objeto de la presente invención es vencer lá 
desventaja antes mencionada.

De acuerdo con la invención, un aparato para c<?R 
formar al menos la carcasa de una cubierta de neumático ¡ 
comprende un diafragma anular inflable, un par de miem­
bros extremos anulares, situados coaxialmente oon el dia
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fragma, estando un miembro situado junto a y en superposjj
t

ción a un borde circunferencial del difragma y estando elj
otro miembro situado junto a y en superposición al otro ¡
borde circunferencial del diafragma, siendo la superficie

5 ¡ periférica exterior de al menos un miembro sustancialmente
! cilindrica y teniendo un diámetro exterior sustanoialmente

, iigual o menor que el diámetro del diafragma en el estado
¡ desinflado, de modo que se permita la separación de la ¡
j carcasa conformada desde el aparato, y unos medios para ¡
i !

10 j mover relativa y axialmente los miembros extremos uno h&¡ 
i cia o desde el otro en cantidades iguales con respecto -;
t ;
i al plano medio circunferencial del aparato durante el i & !
 ̂ ij fiado del diafragma. ¡
! Preferiblemente, el aparato comprende medios pa
¡

15 ¡ ra ajustar la distancia axial entre los miembros extremos
¡ antes del inflado del diafragma. Esto permite el ajuste !
¡ <, de la anchura axial del diafragma, de modo que las cubieg,
' tas del mismo diámetro interior pero de tamaHos diferentes 
' !

pueden conformarse por medio del mismo aparato. !
20 Se describirá ahora una realización de la inven¡ - í

} ción, a modo de ejemplo, con referencia al dibujo adjuntó,
' y ^¡ que es una sección axial parcial de un aparato de acuerdo
¡ con la invención. j
j Un aparato 1 pera dar forma a una carcasa de ¡
 ̂ i

25 cubierta 2 comprende un diafragma de caucho reforzado, j 
[ - ) 

hincha ble, anular, 3 que tiene dos bordes 4 (estando mog,j
; trado solo uno de ellos) que están asegurados, cada uno '

de ellos, entre dos plaoas extremas circulares 5 y 6. Las
; placas extremas 6 llevah, cada una de ellas, un miembro ¡

30 extremo que consiste en un manguito generalmente cilin- i
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drico, corto, 7 que sóbresele axialmente hacia dentro en j 
dirección al otro, solapando y cubriendo cada uno de ellos 
un borde 4 del diafragma. Como los manguitos 7 están provig. 
tos de una parte parcialmente roscada, interior, 8 y las }
placas extremas 6 están provistas de una parte parcialmente

i
roscada, exterior, 9, la distancia entre los manguitos y,i 
por lo tanto, la anchura axial eficaz del diafragma pueden
variarse para permitir la conformación en el mismo aparato

!
de tamaños diferentes de carcasas que tengan todas el mig.; 
mo diámetro interior. Las partes 10 de los manguitos que ; 
solapan y cubren el diafragma, son relativamente finas, de 
modo que el diámetro exterior de los manguitos es sustancia^ 
mente igual al diámetro del diafragma en el estado desinfla 
do. Por ejemplo, el diámetro del diafragma 3 en el estado! 
desinflado del aparato para conformar las carcasas de cu-! 
biertas de un tamaño de 254 x 571, 5 ó 279,4 x 571,5 es de'
533 m/m, el diámetro interior de la parte del manguito que 
cubre el borde del diafragma es de 535 m/m. y el diámetro* 
exterior de esa parte es de 545 m/m. Para facilitar el ! 
funcionamiento, el manguito a través del cual se hace pa-¡ 
sar la carcasa "plana" a encima del diafragma antes de su- 
conformación y también a través del cual se saca la carca:
sa conformada, está constituido con una parte cónica 11, j

, *  ̂es decir, su diámetro decrece en una dirección hacia afug.
ra en sentido axial. En un ejemplo, el ángulo de oonici-!
dad de dicha parte es de 15S. Para evitar daños al diafrag
ma cuando se infla, los extremos interiores axialmente 12

i
de los manguitos están redondeados.- [

En el uso del aparato, la carcasa "plana" se 
hace pasar sobre el miembro extremo conico y se sitúa sobre

7  <¡! -3 *7
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el diafragma, que está en su estado sustancialmente cilín}
t

drico y desinflado (como se muestra en lineas continuas eií 
el dibujo), de modo que los bordes axialmente más exteria! 
res 13 de las regiones de talón de oarcasa 14 están sitúa j 

5 jdos a una corta distancia, por ejemplo 6,5 ó 3*5 m/m. axial. 
< mente hacia dentro de los extremos axialmente interiores ! 
12 de los manguitos 7. El diafragma 3 se infla entonces y! 
la placa extrema 5, los miembros extremos 6 y los manguita

! T !j / se mueven unos hacia los otros axialmente hacia dentro., 
10 ¡ El inflado del diafragma 3 conforma la carcasa 2 de la maj

I ñera convencional y, mientras tanto, las regiones de talón
Í !!14 se mueven axialmente hacia afuera, con relación al dia,
! ¡
i fragma, a posiciones (como se muestre en líneas de trazos
! en el dibujo) radialmente hacia afuera de los manguitos 7<

15 j y no los tocan o los tocan sólo ligeramente. Además, cuaR¡¡ t
: do el diafragma está acercándose a su posición totalmente; 
j inflada, la superficie axialmente interior 15 (como se muea 
i tra en lineas de trazos en el dibujo) de la carcasa cerca;

t
i de las regiones de talón no toca el diafragma. La carcasa!

20 i se conforma, por lo tanto, con una sección generalmente
{ más achatada que la de las carcasas conformadas por un -
; aparato convencional que tenga unos anillos de soporte de
talón con pestañas, de modo que su región de corona se -
curva menos en sección y se hace asi más fácil la aplica-:

25 i ción posterior de componentes de cubierta adicionales, por 
¡ '
¡ ejemplo, un conjunto protector o una tira de banda de rg. i
!; dedura. }

30
3.11.69

Una ventaja adicional del aparato es que duran-j 
te la conformación de una carcasa, existe menos roce de ¡ 
las regiones de talón con los miembros extremos de mangué
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to del aparato de acuerdo con la presente invención, comj
parado con los miembros con pestaña de los aparatos conp.¡
oídos hasta ahora. Además, las cubiertas conformadas por}*, imedio de este aparato son mas uniformes que las cubierta^
conformadas en los aparatos hasta ahora conocidos, ya. que,

j
debido a que las regiones de talón no están soportadas, ¡
no están sometidas a una presión local axialmente hacia ¡¡
dentro procedente de uno u otro de los miembros extremos¡ 
en solo una parte de la circunferencia de la región de ¡ 
talón o a la presión de un miembro extremo en una región} 
de talón antes de que el otro miembro extremo toque la ! 
otra región de talón durante la parte inicial de la con-! 

formación. j
La presente solicitud, que corresponde a la pre 

senteda en Gran Bretaña, el 7 de Septiembre de 1.968 bajo 
el NS 42683/68 se acoge a los beneficios del Artículo 51 
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

R E I V I N D I C A C I O N E S

Los puntos de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patep, 
te de Invención en España, por VEINTE años, son los siguien 
tes:

1 - Un aparato para dar forma al menos a la es; 
casa de una cubierta de neumático, que comprende un dia­
fragma anular hinchable, un par de miembros extremos ann
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lares situados coaxialmente con el diafragma, estando uno 

de los miembros situado junto e un borde circunferencial 
del diafragma y solapándolo, estando el otro miembro si­
tado junto al otro borde circunferencial del diafragma, y 
solapándolo, siendo la superficie periférica exterior de, 
al menos, uno de los miembros sustancialmente cilindrica j 
y con un diámetro exterior que es sustancialmente igual 
o menor que el diámetro del diafragma en estado deshincha!

í

do, de modo que resulte posible retirar del aparato la 
carcasa conformada, y medios para mover en sentido axial 

los miembros extremos, relativamente, acercándolos o apag. 
tandolos entre si en magnitudes iguales con respecto al 
plano circunferencial medio del aparato durante el hinche 
do del diafragma.

2 - Un aparato según la reivindicación IB, que 
comprende medios para ajustar la distancia axial entre 
los miembros extremos antes de hinchar el diafragma, ajug. 
tando de este modo la anchura axial del diafragma.

3 - Un aparato según las reivindicaciones IB o
2B, en el cual el miembro extremo que tiene sustancialmente 
cilindrica la superficie periférica exterior está formad^ 
con una parte estrechada cuyo diámetro disminuye en dire^ 
ción axialmente hacia fuera. )

4 - Un aparato para dar forma al menos a la j 
carcasa de una cubierta de neumático.
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i Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-j

i t e e e d e ,  representad. en l . e  dibnj.s .ue se seo.,.He, y *n¡ 
i los fines que se han especificado. i

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a } 
' máquina por una sola cara. i
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