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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:

BELOIT CORPORATION

L
PRI 2

entidad norteamericana, domiciliada en 1,
St. Lawrence Avenue, Beloit, Wisconsin,

U.S.A., relativa a:

"SISTEMA PARA MEZCLAR PASTAS, ADITIVOS Y
SIMILARES"

Inventores: Robert Joseph Terhar, Ronald Edward
Knoerzer, Marion Alvah Keyes y
Robert Adair Beachler.

Prioridad: Solicitud de patente en U.S.4.
mim. 755.904 de fecha 28 agosto 1968,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere de manera general a la
fabricacidn de papel y mds particularmente a un sistemz pa-

ra mezclar pastas §¥ aditivoSe = = = = = = = = = « = - « - -

Los motodos y los sistemzs anteriores de mezcla
han proporclionado los distintos materiales componentes so-
bre una base volumétrica. En otras palabras, lo que S8 me-
dfz en el pasado era la cantidad de cada volumen fliido de’
pasta o pulps que entraba en el recipiente de mezcla..Taleg
métodos y sistemas se basaban en consistencias constantes y
eran insensibles a lus variaciones de la consistencia. Po;
consiguiente, =l producto resultante no era de la composi=-
cion requerida en presencia de tales variaciones. Dado que
los diferentes constituyentes o conmponsntes de las pastas
pueden diferir muy ampliamente por lo que ge refiere al pre=-

cio, los métodos y sistemas de la técnica anterior han sido

desventajosos en cuanto a calidad y costoe = = = = = = - =

Un propdsito de la presente invencion es proporci o=
nar un sistems para controlar sxactamente el mezclado de
las distintas pastas y aditivos fluidos, haciéndolo sobre
una base en seco o litre de humedad. De esta forma, la pre-
sente invencion evita las desventajas experimentadas con los

sigteomss anterioreS. = = = w = = « = - - - - = - - - - -
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En resumen, la presente invencidn calecula cudnto
flujo de fliido debe haber de cada pasta y aditivo y con-
trola entonces los caudales realss de modo que entre en el
deplsito de mezecla la cantidad requerida de cada constitu-
yente de la pasta. Al calcular los puntos de ajuste que re-
presentan log caudales adecuados, se realiza una compensa-
cidn de toda variacidn de consgistencia, controlando con ello
los cawdales individuales de pastas y de aditivos sobre una

base de masa seca en vez de sobre una base volumétrica., - =

La figura unica que constituye los planos sjempli-

fica la invencidn en forma de bloques. — = — = = - - ——-

Con referencla ahora en detalle a los planos, se
presenta esquemdticamsnte un recipiente convencional 10 de
mezcla. Como es habitual, el recipisnte de mezcla contiene
el producto 12 que es agitado y luego suministrado a travées
de una salida 14 hacia la midquina de papel (no ilustrada).
Se observard que el producto 12 puede pasar a través de re-
finadores de pasta mezclada y de otro equipo antes de alcan
zar la caja testera desde la cual el producto o pasta meg-

clada eg suministrada sobre wuna tela Fourdrinier.: = = = = =

Para mantener unas condiclones razonables de tra-
bajo, el nivel del recipisnte 10 de mezcla debe mantenerse
dentro de los limites deseados. Segin ello, un transmisor
16 de nivel perecibe la presién cerca del fondo del recipien
te 10 para proporcionar una sefial indicativa del nivel del

tanque. REeta geflal se envia por un conductor 18 a una cone-
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xion de adicidn o comparador 20. El comparador 20 compara
la sefial de nivel real con la sefial de nivel deseada o pun-
to de ajuste suministrado por un conductor 22. Toda dife=
rencia entre lus dos seifiales de entrada produce una sefial
de error o salida que tiene un valor representativo de lm
diferencia y por msdio de un conductor 24 esta seflal es su-
ministrada a un controlador 26 de nivel para ulterior pro-
ceso. El conductor procedente del controlador 26 se sefiala
con Py y la sefial llevada por el mismo se denominaré F'y en
algunas ecuaciones expuestas a continuacidn. Ia sefial F'D
proporcionada por el controlador 26 indica el caudalrexigi-
do o de demanda (por ejemplo, litros por minuto) necesario:
para mantener el nivel adecuado de producto 12 en el reci-

piente 10 de mezcla. La sefial F'D se alimenta por el condué

tor FD a un computador 28 de ajuste de los caudales. = = =

i

En este momento se supondra que los materiales de
1z pasta fibrosa a mezclar estdn constituidos por pasta de
madera blanda, de madera dura y de papel de desperdlcio y
que el material aditivo estd constituido por alumbre. Se;
comprenderé,.sin embargo, que estos ingredientes se dan so-
lo 2 titulo de ejemplo y que el numero puede aumentarse o
disminuirse facilments. Como sucede con el caudal de deman-
da exigido F'y serd Gtil emplear letras subindice. Segﬁﬁ
ello, los conductos de salida de los distintos puntos de
ajuste que debe caloular el computador 28 se designarén co=-
mo Fgy (madera blanda), Fy (madera dura), Py (papel de des-

perdicio) y T, (aditivo) y las seflales de los puntos de
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ajuste mismas como F'S, F'y, F'y3 y ', respectivamente. La
manera como se determinan estas sefiules es muy importante
puesto que controlan los caudales reales de fluido de la pas

ta fliida gue entra en el reciplente 10 de moezcla, = = = « -

Aungue los medios para obtener sefiales indicativas
de la consistenciz de cada pasta o pulpa fldida no se han
mencionado, estas sefiales pueden considerarse sin embargo
como C'g, C'yy, C'g y C'y que se introducen en el computador

28 a través de los conductores de entrada Csy CHy CB ¥ Che -

Ademés, dado gue la composicidn deseada del produc-
to 12 serd conocida para un tipo o calidad dados de papel,
las relaciones de los distintos constituyentes o ingredien-
tes pueden predeterminarse en relacidn con el total. Dado
que en el pasado se elegian relaciones volumétricas que in-
clufan solo pastas de fibra, se adaptard aqui este proceder.
Por ello, las relaciones de pasta se basardn en la cantidad
de cada constituyente de fibra en seco respecto al total y
el aditivo como una relacidn con respecto al total (o como
un 80lo constituyente) de estos constituyentes de fibra.
Dado que se han elegido tres materiales fibrosos constituyen
tes de la pasta, las distintas seflales que representan las
relaciones deseadas pueden denominarse como R'y, R'g y R'p,
alimentandose en el computador 28 por los conductores de en-
trada Ry, Ry y Rp.sl mismo objeto, lu relacidn de la seilal

de aditivo R'A se introduce por sl conductor 3A. ------
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Aunque se dara mas informacion por lo que respec—
ta a la derivacion de las sefiales C'g, C'g, C'p y C'y se
considera que pueden indicarse ahora las ecuaciones resuel

tas por el computador 288 = = = = = = - - .- - - - - - :
F'pClp = CéF‘S + G'HE‘H + C'BF'B

]
ClgP'g
S Cl'gR's + C'gl'y + C'gi'y

1 ]

B - Cplfy

l'I C'SF'S -+ C'HF'H + C'BF‘B
R'., = C‘B F|L

B C'SF‘S & C‘HF'H‘- c!BF|B :
O N

A C'SF|S*C‘"F|H* CIBFIB

En resumen: = - — = - - e == e === - - -

F‘D serd conocido debido a gue representa el caudal de de-

manda del controlador 26 de nivel; = = = = =« = «w w = « = -

C'g, C'gy C'g ¥y C'y serdn conocidos debido & que represen—

tan los datos reales de consistenciay = - = = = = = = = =

R's, R'ygy R'p ¥y R') serén conocidos debido a que son las
relacionss elegidas sobre la base de lo gue se desea en el

Producto) = = = = = « = = = - o ", e == .-~ -

C'T es desconocido pero puede solucionarse debido a que rg
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presenta un factor total de consistencia resulbante de

C'lgy C'lyy C'zy P's, P'y, P'g vy F', son desconocidos pe-

ro pusden resolverse para proporcionar las relacionss ale-~

gidas R'S, R.H, RIB y R'An ———————————————

En esencia, el computador 28 determina cuales de-
ben ser los valores de F‘S, FE{, E”B y F'A ¥y proporciona
puntos de ajuste segin estos valores de modo tal que los
caudales correspondientes de pasta y aditivo son controla-
dog para suministrar las cantidades adecuadas de ingredien-
tes en base en seco al recipliente 10 de mezcla, como se

explicard ahora. = = = = = = = = = o

Dado que se han elegido algo arbitrariamente tres
constituyentes de pasta y un aditivo, se requerirén, ba jo
egtas circunstaneias, cuatro ecircuitos de control de cau-
dal. Por ello, hay un circuito 30 de control del caudal
de madera blanda, un circuito 32 de control de caudal de
madere dura, un circuito 34 de control del caudal de papel
de desperdicio y un circuito 36 de control del caudal de
aditivo. Dado que estos circuitos 30, 32, 34 y 36 contienen
componentes idénticos, serd suficiente s6lo ums descripeidn
detallada de umsodlo de dichos circuitos. Por ello, tomando
por ejemplo el circuito del caudal de madera blanda, se ob-
servaré que una conexidn de adicion o comparador-38 tiene
uno de sus puntos de entradu conectado al conductor FS de
puntos de ajuste, de modo que reciba la sefial F'S de punto
de ajuste calculada. La seflal F'S representa un caudal

deseado de pasta o pulpa fluida que contiene madera blanda
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como constituyente. Un conductor 40 suministras una sefial re—
presentativa del caudal real de pasta fluida. La diferencia
percibida por el comparador 38 es enviada como una sefial de
error por un conductor 42 a un controlador 44 de caudal que
posiciona una valvula 46 de control de modo que haga pasar
la cantidad adecuada de pasta fliida obtenida de una fuente
intermitente de suministro de pasta de madera blanda. La
valvula 46 ajusta del caudal de pasta a través de una tube-

ria o conductor 48 que descarga en el recipiente 10 de mez-

Un transmisor 50 de caudal proporciona una sefial
de realimentacidn segﬁn el caudal real que pasa a traves
de la valvula 46, siendo esta sefial al comparador 38 la que
Se compara con la seflal deseada o punto de ajuste F'S. Es
la diferencia entre estas dos seilales ‘lo que aparecse como ‘
seflal de error en el conductor 42 que conduce al controla=-
dor de caudal 44 que a su vez actla para posicionar la vdl-

VUL £6e = = = = oo e s m e e e e e e o o e e o e e -

La consistencia del camdal real de pasta fidida es
determinada por un transmisor adecuado 52 de consistencia
y la sefial resultante C'y se alimenta al computador 28 a
través del conductor Cge Es importante observar que los da-
tos introducidos en el computador 28 son representativos
de la consistencia que existe realmente an la suspension
de pasta o pulpa y que el caudul se ajusta por medio de la
vdlvula 46 para compensar las variaciones de consistencia.

Si la consistencia varia hacia un valor mayor que el origi-
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nal, la valvula 46 se cerrard mas; si la consistencia va-
ria hacia un valor menor que el original, la vdlvula 46 se
abrird mis. El resultado es que el caudal de masa de fibras
ge mantiene cohstante. Establecido de forma algo diferents,
la madera blanda es suministrada al reeipiénte de mezcla
segin una base de masa seca incluso aunque esté contenida
en unz suspensidn himeda. Como se ha indicado, los otros
circuitos de caudal 32, 34 y 36 accionaun de una forma idén-
tica el circulito 30. Por ello, el caudal real de pulpa o
pasta fluida procedente del circuito 32 fluye a traves de
una tuberia 54 y su consistencia estd determinada por un
transmisor de consistencia 56 pars proporcionar una sefial
C'H gue es8 introducida en el computador por el conductor
Cy+ Asimismo, el circuito 34 hace que su pasta fldida fluya
a través de una tuberia 58 y la seflal de consistencisa C'y
es suministrada al computador por el conductor Cge Del mis-
mo modo, el circuito 36 ajusta el caudal de aditivo a tra-
vés de una tuberia 62 y la consistencia (densidad) del mis-—
mo es percibida por el transmisor 64 para suministrar la

entrada C'A por el conductor CA al computador 28 = = = = =

La adecuabilidad derlos componentes de suministro
de pasta sobre una base en seco al recipiente 1V de mezcla
no puede valorarse lo bustante. Compensando las fluctuacio-
nes o diferencias de la consistencia de cada pulpa de papel
o de aditivo, o por lo menos de la mayor parte de los mis—

mos, se refleja en el producto 12 una mezcla realmente
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exacta. Se comprenderd que varios factores contribuyen a
la pérdida de la consistencia uniforme de cualquier pasta
dada, lo cual hasta ahora afectaba adversamente la compo=-
sicidn del producto. Por ejemplo, se prepara usualmente
pulpa de pasta de papel en forma intermitente y la consige
tencia varia de una vez a la otra rara unza pasta o aditivo

adoSe = = = = = m = - . . .. e .- m e - .- - -

N 0O T A

Se declaran de novedad y propisdad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

H

1e= Sistemz para mezclar pastas, zditivos y siml-
laves, para una maquina de fabricacidn de papel, caracteri-
zado porque comprende medios para suministrar por lolmenos
una pasta en forma de fluido a un depdsito de mezcla y me-
dios para ajustar el caudal de dicha pasta en forma de flui

do segin la consistencia de la misma,. — = = = = = = = = — - -

2.~ Sistema segin la reivindicacidn 1, caracteri=-
zado porque los medios de ajuste incluyen medios para de-
torminar lu demanda de la pasta fldida requerida por dicho
depésito, medios para determinar la relacidn de cada compo-
nente deseado de pasta respecto al total de tales componen~
tes, medios para determinar la consistencia de cada pasta

£1l0ida cuando fluye hacia dicho depésito y medlos para com=
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putar sefiales de ajuste que representan caudales que derdn

por resultado la obtencidn de dichas relacionesS. = = = = -

3o~ Sistema segin la reivindicacidn 2, caracteri-
zado porque dichos medios de ajuste incluyen ademds un cir-
cuito de control de caudal purs cada pasta flﬁida, in-
cluyendo cada circuito de control de caudal un transmisor
de caudal para proporcionar una sefial de realimentacidn in-
dicadora del caudal real de fluido ¥y medios comparadores
para comparar dicha sefial de realimentacion con la sefizl de
ajuste gue representus el caudal deseado de una pasta par-~

ticular, realizédndose dicho ajuste, para cada circuito,

.segﬁn la diferencia entre lus seflales de ajuste y de reali-

MENtECiONe = = = = = = = = = - o — - o . m e - o

4.- Sistema segun la reivindicacidn 2 o 3, carac-
terizado porque los medios que determinan la demanda de
fluido incluyen medios que proporcionan una sefial represen=—
tativa del nivel de producto en el reciviente de mezcla de
la'méquina de papel, medios que compurun dicha sefial de
f£1dido real con una sefial de nivel deseado, para proporcio-—
nar una seflal de error, y un controlador de nivel que res-
ponde a dicha sefial deerror para suministrar una sefial que
representa el caudal de demanda requerido pura dicho depési-

t0 de moezela: = = = = = = = = - = - - - m .- e e - -

Se= "WSISTEMA PuRA M3ZCLAR PaSTAS, ADITIVOS Y SIML

LARES": = = = = = = = = o o m = e m e = e = — — - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
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presente memoria que consta de doce hojas, foliadas y meca=

nografiadas por una sola de sus caras y de una ldmina de ai '

bujos que la ilustra.

sl

BARCELONA, -& AGD. 1368 -

“P. A M. CURELL SUNGL

) 2]
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