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MENORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfeccio-
nemientos en los telares cireculares pare la fabriczeidn de
prendas pentaldn-medias, especizluente de cilindro rortazn
ja rotativo, que permiten, por unidn de dos medias de es-
tructura especial febricades en tales telares, la realizo-
cién de wn conjunto pentalén-mediss, o broga-medise, cuya
linea de separ:cidn entre la braga y les partes superiores
de lag medias presenta une configuracidn que va creciendo

desde lg entrepierna hacla los lados exteriores. = « « « -«

Para ello, los perfeccionamicntos segin la inven-
cidn cosisten, para el msndo del posicionado aciivo perié
dico de un alimentador de hilo de rcfuerzo en el ccmpo de
las z:ujas, en una leva soportada por un &rbol movido a la
misma velocidad angulsr que el cilindro portasujas, estan—
do constituida le superficie asetiva de dicha leva por wma
parte de superficie cilindrica coaxial con el &rbol que lle
va la leva y que se extiende por un arco de longsitud varia-
ble a2 lo largo de la leva, estando zitusdos los extremos -
de dichm arcos, entre los extremos de la leva, en dos cur-
vas tales que el alimentador de hilo de rifuerzo sea levane
tado fuera del cempo de las sgujes que trabajen sobre wna
perte de media que no debe ser reforgada, es decir que el
desarrollo de estas dos curvas presenta una forma similar
a la del desarrollo de la linea de separacidén entre la par-

te reforzads y la parte no reforzads de la media, estando
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previsto ademés el telar de un dispositivo de mondo de avan
ce axial paso a pasgo de la leva concebido y dispuesto para
que la cerrera de este movimiento, de avance axial, se al-
cance para un nimero de vueltas del eilindro portasujes co
rrespondiente al nimero de hileras de mallas que debe pre=

sentar la parte perfilada inclinada de la bragge = - = = =

Desde luego, dado que las dos medias necesarias pa-
ra el montaje del conjunto no son idénticas sino simétricas
respecto al plano medio de la braga, conviene prever dos le
vas simétricas destinadas, respectivamente, a la ejecucién
de cada una de las dos medias necesarias para el montaje -

de un conjuntoe = = = — = - — — = - & - - - - 0 -~ - -

En un melo de realizacidn en el que el avance axial
paso a paso de la leva estd garantizado por un sistema de
trinquete que acciona una rueda dentada solidaria de ung -
rampa en hélice que coopera con una rampa on hélice conju-
gada solidaria axialmente de la leva, el trinquete es accip
nado por un sictema de mendo concebido y dispuesto para que
el trinquete sea repelido en una distencia que cubra, por
ejemplo tres dientes de la rueda dentada, una vez cada cua

tro vueltas del cilindro portagujas. = = = = = = = = = = -

Ia invencidén se comprenderd mejor con la lectura -
de la descripeidn sisuiente y el examen de los planos zne-
x08 que ilustran a titulo de ejemplo una media-brega sesin
la invencidn y los medios empleados en un telar de punto -

circular para le fabricacidén de tal media~braga, = « = - =



Pigura 1, represents, en perspective, el conjunto de

la medis~braza terminadf, — = = w - 0 0 - 0 - - - oo -

Pigure 2, representba, en perspectiva, las dos redi
50 as simétricas necesuries para el montaje de ung mellombro~

za sesln la Tleure Le = = = = = = - m e e e e - o

Figura 3, ilu:tre una fase de la preperacidn de la

media de le figura 2 pora el montaje del conjunto de la i

gure, To = o o 0r o o e e o e e e e e e e o e = e =
10. Fizura 4, representa esquendiicaucnie, en porspec=

tiva, el mecunismo de la ejecucidn del rcfuerzo de la bra-

go segin las Tisuras 1 4 3¢ = = = = = = = = = -

Fisura 5, muestra a mayor eccala, obsevada por de-

trds, la parte inf.rior del mecenicio de la fijura 4. - -

15. Figura 6, represcnta cl dispositivo de la fi:urs 5
en seccidn lon_itudinel, estando la leva 2l prineipio de -

Sl COPTTCI e = = = o= m om 5 o o0 = = = o= - e o e - am we an =

. PR 4 -
. Fiqura 7, es un vista snaloga a la figura 6 gue -

muestra lo leva al final de SO CATLEIR. = = = = = = = = =

20, Figura 8, es una vista en alzado de lg leva del -
dispositivo de les figuras 4 & Te = = =~ = = = = = = — = -

Figura 9, es unzvista en planta correspondiente a
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Figura 10, representa esquemiticamente, en planta,

el trobajo del de TefUcl'ZOe = = = = = = = = = - - -~ o

E1l conjunto media~braga represcniado en lo. fizura
1 ectd compuesto por dos mediss 1D, 1G, es decir wna media
derecha y una medie izquierda, de estructura especial simé
trica respecto al plano medio del conjunto. ILa parte supe
rior del erticulo designado en su conjunte por 2, forma -~
una braga cuye linea de sepesracidén 3D, 3G entre la braga 2
¥y la parte superior de las medias presenta una configura-
cién que va sumentsndo desde la braza dura hacia los lados

eXtCriorese = = = = = = = = = - - - - - - - - - -~

Este articulo se obtiene a partir de dos medias 1D,
1¢ (figura 2) ejecutadas por separado, segin dos configura
ciones simétricas con respecto al pie y cuya parte superior
2D § 20 estd reforzada pers formar la braga. ILas partes -
superiores 2D y 2@ se hienden & continuscidn longitudinele-
mente, a lorlargo de su parte més alta, como se representa
en la figura 3, y luego sue bordes posteiores 6D, 6G se co

gen en conjunto al igual que sus bordes anteriores TD, TG.

Ia invencidn se reficre a la fabricacidn de tales
medias-bragas en uh telar de punto circular del tipo con
cilindro rotativo portagujas tal como el indicado en 11 en

la figura 4¢ - e e r e ececmceccm e

Para former la braga 2, es decir las partes superio

res 2D y 2G de ceda una de las dos mediag,'se forma un re-

13



fuerzo por medio de um hilo suplementaria 13 pasado por un
alimentador 14 que puede pivotar alrededor de un eﬁe”fijo
horizontal 15, de forma que el extremo activo de dicho ali
mentador, que lleva el hilo de rcfuerzo 13, sea puesto ci-
5e clicamente en el campo de accidn de las agujaé del ¢ilin-
dro 11 y sea sacado de la accidn de éctas, semin una ley -

apropiadoe = = = = = = = = - - = - R I . T I

El alimentador 14 estd solicitado eldsticsmente ha
cia abajo, es decir hacls la posicidn activa por un resor-
10. te 16, Puede alejarse de su posicidn activa pormedio de
wn vistagzo 18 que puede deslizar, en una direccidn sensible
nente vertical, en elementos fijos de guiado 19 solidarios
del bastidor de la méquina. El extremo superior del vésﬁg
to 18 se apoya contra la perte inferior del alimentador 14,
15. mientras gue su extremo inferior se apoya sobre un empujo-
dor 22 que puede deslizer en wna gula fija 23 solidaria -
del bastidor, estando destinado dicho empujador a ser repe
1lido a su vez por una leva 24 (vidnse también las figuras

5 4 9) de estructura particular. = = = = = = = = = = = = =

20, Existe una leve pars la ejecucidn de la media dere
cha y una leva para la ejecucidn de la media izguierda, sien
do simétricas dichas levas puesto que las dos medias son a

su vez simétricags. = - = - - e m - - e - e m - - -

Ia leve 24 estd montada a deslizemionto en wun dr-
25. bol tubular 27 montado en rotacidn en un soporte 28 solie

daria del bastidor de la miQuina. = = = = =~ = = = = = = =
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ELl 4rbol 27 ec movido en rotacidn por une trensmi-
gidn apropiada que presenta un pifién demtado 31 solidarie
de dicho Arbol, a la misma veloeided ensular que la del -~
cilindro portazujas 1l. Esta tronsmisidn se ha ilustrado
esqueméticamente, en la fimrs 4, por medic de un érbol 32
representado entrazos mixtos y écOplado, por un par de en=

granajes cbnicos 33, 34, = un frbol 35 indicado igualmente

en trazos mixtos y solidarios del cilindiro portasujas 1l.

Ia forma de ejecucidn represéatade, la leva 24 es
tubular y estd fijada, por medio de un tornillo 38 (firura
5) que atraviesa una hendidura 39 de la leva, en un cubo -
cilindrico 41 que puede deslizar sobre el Arvol tubular 27
¥ que estd poscisionado amgularmente respecto a éste por me
dio de un tornillo 42 montado ruadislmente en dicho cubo y
cuyo extremo desliza en una hendidura longitudinal 44 del

érbol 27 @ TR T M TR M M EmE s eEeEee- .-

En un extremo del cubo 41 estd montado un manzuito
fileteado de regulecidn inicial 45 que se apoya contra un
extremo de un casquillo 46 montado desglizente sobre un cu-
bo 47 solidario del soporte fijo 48, sin poder girar con -
respecto a éste gracias a un tornillo 49 fijado radizlmen-
te en el casquillo 45 y cuyo extremo estd alojado en una -

hendidura lonzitudinal 51 en el cubo £1jo 4Te = = = = = =

Ia leva 24 y el ccoquillo 45 son atraidas eléstica
mente hacia el soporte fijo 28, es deécir en el sentido de

la flecha (£l figura 6) por medio de un resorte 52 del que
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un extremo estd fijado al tornillo 42 y el otro extremo a
une grapa 53 que se apoya contra el extremo corrvespondien—

te el 8Y00L 2Te = = = = m - = - — - mmm - m - m -

EL casguillo 45 puede ser repelido, paso a paso, -
en el sentido inverso al de la flecha f1, por medio de otro
casquillo 56 que se apoya contra un resalte 57 del soporie
28, por uno de sus extremos, mientras que por su otro ex-
tremo esid vallada en forma de rampa helicoidal 56 que coo
pera con una rampa helicoidal conjugada 59 del casquillo -
45, El casquillo 56 estéd fijado, por medio de un tornillo
62, en el cubo 63 de ung rueda de trinquete 64 movida paso
a paso, por ejemplo en tres dientes cada vez, por un siste
ma gue presenta un treinguete 66 accionado por une excén-
trica 67 solidaria de un érbol 68 movido con cierta rela-
cidn de velocidades perfectoamente determinada respecto a
la velocidad de rotacidn de la leve 24. En el ejeimplo, el
drbol 68 de mando de avance hace solcmente una vuelta cada
vez que el drbol 27 que llevae la leva 24 hace cuatro vuel-
tas, 10 que se ha representado esquendticamente en la Tign
re 4, por medio de una transmisidn de @ ednico ouyo pifidn
T1 que zire a la misma velocidad que el 4rbol 27 engrona -
con wa rueds dentada cdnica 72 de difmetro custro veces -
mayor gue el del piﬁén 71. Se ha indicado en T3 un tringue

te de retencifile = = = = = = = = = - = - - - - -~

El funcionamiento del conjunto del mecenismo es el

signientes = = = = = — = = o C - - - - e - - - - = -
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Semin la posicidn axial de la leva 24 sobre el 4r-
bol 27 que la mueve en rotacidn, es una parte de esta le-
va, en forma de arco de circunferencia mis o menos largo,
la que por medio del empujador 23 levanta el véstago 18 y,
por consisuiente, hace ascender el aliment dor 14 de hilo
de recfuerzo fuera del campo de accién de las agujas. Se
comprende pues, desde shora, que a.l se puede, a cada vuel
ta del cilindro portagujas 11, formar malla con el hijo de
refuerzo 13 en un arco 13A (fisura 10) de cualguier longi~-
tud deceada, segin el perfil de la leva estcblecido en con
secuencia, no formendo mallz el hilo de refucrzo 13 en el
resto de la circunferencia del cilindro de agujas y unien
do, por conciguiente, de una menera floja, los extrenos -
del arco 13A. BEsta parte floja serd eliminada puesto que

es indeseable, = - = = — @ ~ w e e e oD e e e e e - - -

Cuendo se teje la parte superior de una medis co-
rrecpondiente a la altura dl en ls figura 2, el refucrzo
debe hacerse por tods la longitud de le circunferencia de
la medisa, es decir que el hilo de refuerzo 13 debe former
malla con'ﬁodas las ggujas, 1o gue implica que el alimen-
tador 14 permsnerzca siempre en posicidn baja active. En
este momento, la leva 24 ocupa la posicidn representads -
en las figuras 5 y 6, es decir que el empujador 22 se ha-
1la fuera de dicha leva y se opoys permanentemente sobre
la superficie cilindrica ininterrumpida del cubo 41. Por

medio de un gistema adecuszde, ecte tringuete 66 que es =
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nantenido levantado de aodo gue no produzea ninsvn svence
axisl Ge la leva 24, Ouando se llege ¢l tejido de la par
te 42 de la media (figura 2) es preciso empezer a suprimir
1o formaéién de malla del hilo de refuerszo en un arco gue
evmentord prosresivamente de longliud haste el extremo in

ferior de lo punta de lo bress. Pore ello, el furinauete

66 es libcrado y empleza o girsr, paso a pago, lo rucde -

de trinquete 64, de modo que el casquillo de mando 66, por
su rospa helicoidal 58, repele paso o paso la rempa helicoi
dal 59 del casquillo 47 que, 2 su vez, rcpele axialmente -
paso & paso el cubo 41 y le leva 24 que es sollderio del -
miswo. EL eapujador 22, al dar vuelta de la leva 24 serd
leventado durante un tiempo cads vez mis larzo de modo cue
el alimentador 14 retendrd el hilo de refuerzo 13 en 10—
sicidén levant.da fuera del campo de accidn de las agujes =

durente tiempos progsresivamente mis 1sri0S. = = = = = =
p

Iz lon:itud del'arco 134 de hilo de reiw:rzo mella
do (ficurs 10) .disminuird pues progresivamente poare formar
el perfil desetdo de la parte reforzade que forma la bro-
ga. Cuando le leve 24 ha alcanzado la posicidn represen-
tade en le fisura T, el empujador 22 se halla levantodo -
permsnentenente y no permite pues al alimentador 14 hacer
descender el hilo de refuerzo 13. A partir de este momen
to se puede, por lo demds, parar la rotueidn del drbol de
leva 27, EL tejido de la media se prosizue pues, por de-

bajo de la parte destineda a formar lz brega, &in hilo de



TefUCYZ0s = = = = = = = = ~ e e e e o e e = e e o

_ Ios dos bordes 244 (figura 8) y 24B de la leva no
precenten exactameﬁte la misma confisuracidn, ya que la raxr
te posterior de la braga debe ser also mds encha que la -

5e parte enterior. Ia forma de log bordes de esta leva se
estoblece en correspondencia con el perfil a obtener para
la 1inea de separacién entre la broga y la parte superior
de la media. Por lo demds, el movimiento de avance axial
de la leva se establece de manera que el empujador 22 ex-

10. plore exactaménte la lonzitud total de la leva cuando el
cilindro portagujas 11 ha realizedo el nimero de vueltas
correépondiente al nlmero de hileras tejidas en la altura
d2 de las mediae, teniendo en cuents eventualmente el he=
cho de que puede haber varios ascensos por vuelta de diého

Por comodidad de realizacidn, es sin embargo mucho
mds prictico no efectuar el enmallado del hilo de refuerzo

méS que en Un S0l0 ASCENS0e = = = = = = = = = = = - - - -

Desde luego, la invencidn no estd limitada al mo-
20. do de realizacidn descrito y representado sino que, pueden
introducirse modificaciones en la misma sin salir, por ello,

de 81 8lCanCes = = = ~ = = - - - e o n e o . -
NOTA

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, -

25, sus territorios y plazas de soberanfa, las sigulentes: - -
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1.4 Perfeccionemiento en los telares circulares
para la fabricacidn de prendas panteldn-medics, caracte-
rizedos porgue, pera el mendo de la uesta en posiciéﬁ ae
tive periddica en el campo de las gsujas, de un alimento-
dor de hilo de refuerzo, se prevé una leva soporiada por
un Arbol movido a lo misme velocidad emguler que el cilin
dro poﬂagujas, ectando constitulds la supcrficie sctive -
de diche leva por una perie de supcrficie cilindiica coa-’
xial con el 4rbol cue coporie lm leva ¥ que sc efbiende -
en un arco de longitud varieble o lo lergo de la leve, es
tendo situados los exiremos de dichos arcos, entre los ex
tremos de la leva, en dos curvaa iales que el elimentador
de hilo de refuerzo sea levantado fuera del campo de las
agunjas que trabajan en una parte de la media que no debe
ser rcforzads, es decir gue el desarrollo de estas dos =
curvas- presenta uns forma similar o lg del desarrollo de
la 1linea de separacidn entre la parte reforzada y la par-
te no reforzade de la :edis, estando provisto ademds el
telaor de wn dispositivo de mando de evence axiel paso a
psso de le leva conceblde y dispuesto para que la carre—
ra de este movimiento de avance oxial sea aleonzada wea
un nimero de vueltas del cilindro portagujas correspendien
te al nimero de hileras de mallas que deben presentar la

parte perfilnda inclinade de la broge = — = = = = = = - =

2.~ Perfeccionamientos en los telares circulsres
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para la fabricacidn de conjuntos de prendes pantalén—medias,
segﬁn la reivindicacidn 1, caracterizados porque el avance
axial paso a paso, de la leva estd deferminado por un sis-
tema de trinauete que acciona una rveda de tringuete soli-
daria de una rampa en hélice que coopcra con una rampa en
hélice conjugada solidzria eoxislmenie de la leva, siendo
accionado el trinquete por un sistema de mando concebido -
y dispuesto para que el tringuete sea »pelido en una dis-
tencla que cubre, por cjemplo, tres dientes de la rueda -

dentade un vez cads cuabro vuelias del cilindro portazujas.

3e= "PERFECCIONANIENTIOS BK IOS TELARES CIRCULARES
PARA LA FABRICACION DE CONJUNTOS DE PRENDAS PANTATON-MEDIAS

Todo ello tal como se describe y reivindica en la
presente memoria, que consta de trece hojas, foliadas y mg
canografiadas por una sola de sus coras, y de 2 liminas de

dibujos que la idustrane = = = = = = =« - = = - o = - - -

- 141 '..
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