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En la produccidén de pantalones y faldaé‘xna te-
~la de refuerzo de poca anchura es cosida en la cintura pa-
ra impedir que ocurra enrollamiento cuando la prenda de
vegtir es llevada por el usuario. Esta tela es tejida nor-
T melmente en grandes anchuras y partida ¢ hendida en la di-
.reccién de la urdimbre para proporcionar la poca anchura
necesaria. Para ejecutar ls funcidn deseada prevista, la
tela debe ser flexible en la direceién de la urdimbre que
“va en derredor de la cintura del usuario y bastante rigi-
da en la direccibn de la trama. Muchos +tipos de hilo pue-
-den proporcionar las caracter{sticas deseadas pero se pre~
fiere utilizar una urdimbre de algodbn y una trama de ny-
lon. Ia principal desventaja encontrada es que cuando la
tela de gren anchura es partids en la direccién de la ur-
dimbre, el hilo de la trama es cortado dejando al descu~
’bierto cabos #asperos o bastos en el punto de corte. Estos
cabos bastos causan incomodidad al coumprador que lleva la
prenda en la que estd cosida ls tela de poca anchura.
| Bg por lo tanto un objeto de este invento propor-
‘cionar una tela de refuerzo estrecha para cinturillas, gque
‘no moleste al usuario.

Un segundo objeto del invento ess proporcionar
funa tela de refuerzo para cinturillas que ha sido tratada
para suavizar los cabos del hilo de urdimbre rigido.

Un objeto todavia adicional del invento es pro-
'porcionar ung tela para reforszar cinturillas, la cual tie-
;ne log cabos del hilo de urdimbre recubilertos para impedir

1

molestias al usuario.

Otros objetos y ventajas del invento serin cla-

‘ramente evidentes seglin prosiga la memoria describiendo el



10

15

20

25

30

8.11.69

la de gran anchurs es cortada en anchuras menores.

invento con referencia al dibujo adjunto, en el cual: '

Le figura 1 es una vista pormenorizada de una
tela antes de su tratamiento. |

Ia figura 2 es una representacién esquemdtica
del sistema para tratar la tela de refuerzo; y

Ia figura 3 es una vista pormenorizada de la
tela después de su tratamiento.

Como se ha mencionado en lo anterior la tels deg
refuerzo pars cinturillas estd tejida en grandes anchurasg
y partida en la direccibén de la urdimbre. Debido al uso
previsto el hilo de urdimbre debe ser de un tipo flexible:
mientras que el hilo de trama debe ser relativamente ri- %‘
gido para ejecutar la funcién prevista. La tela partida ;
10 es recogida por los rodillos 12 para el suministro al ;
fabricante de prendas de vestir. i

Mirando g la figura 1, la tela de refuerzo se %
mestra en detalle. Preferentemente la urdimbre 14 es un %
hilo de algodén y el hilo de trama 16 es de nylon para §
proporcionar rigidez. Puede verse ficilmente que los cabog

19 del hilo de trama son muy bastos y Asperos. Esto es aqﬁ

sado por la cuchilla en la miquina hendedora cuando la te%

Mirando ahora a la figura 2, la tela 10 de poca

anchura de la figura 1 se muestra en un rollo 18 que ha

de ser tratado para suavizar los cabos bastos 19 del hilo |
de trama rigido. Ia tela 10 es entregada a un horno 20 de
calentamiento previo para calentar previamente los bordes
de la tela antes del tratamiento por los dispositivos de
recubrimiento 22. S6lo es necesario calentar previamente

i
los bordes de la tela pero sl se desea, toda la tela puede
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ger calentada previamente. Es necesario calentar previa-

" mente los bordes de la tela estrecha para que el polimero
: aplicado comience a gelificarse al tener lugar la aplica=-

Ceibn y no emigre al interior de la tela. Desde el calenta-

dor previo 20 la fela 10 es pasada a travéw de los dispo-

sitivos de recubrimiento 22 que aplican un producto qui-

mico adecuado, tal como un plastisol, a ambos bordes de

la tela por el uso de unos rodillos apropiados 24 y 26 que
giran dentro de los bafios guimicos 28. Dependiendo del

polimero utilizado y/o de la cantidad de calor residual

en la tela, la tela 10 es luego pasada a través de un se-
Agundo calentador 30 para curar el producto quimico aplica-
" do como un recubrimiento a los bordes de la tela. EL uso

del segundo calentador es opcional y su uso depende de la

velocidad de operacibn, del calor residual en la tela y

“del recubrimianto de polimero aplicado. Despuds del cura—

do, la tela es recogida sobre el rodille 12, impulsado por

'el rodillo de impulsidn superficial 32, para su envio al

"fabricante de prendas de vestir.

Mirando ahora & la figura 3, se muestra la tela

10 después del tratamiento en el dispositivo de recubrimien

to 22. Debe notarse que los bordes del hilo de urdimbre

16 tienen gplicado sobre los mismos un recubrimiento comtf-

‘nuo suave 34 que no tiene las caracterf{sticas basias del

hilo de trama representado en la figura l.

Hey varios polimeros, preferentemente orgénicos,

-que pueden ser empleados para ejecutar esta tarea. la se-

leccibén del polimero particular a utilizar depende de las

propiedades particulares del polimero y de la tela a re-

-eubrir, El polfmero seleccionado debe temer las propiedades



bdsicas de (1) formacibén de pelfcula; (2) permanencia énlg
te abusos normales de la tela tales como uso, lavado, lim}
pieza en seco y similares, y (3) un grado de adherencia ;
a la tela a la que esté siendo aplicado. Estos polimeros?
5 pueden tener forma de polvo asi como l{quida. ;
Hablando en términos generales, los siguientes P
tipos de polimeros pueden ser empleados para reculrir los
bordes de la tela 10 de poca anchura. i
l. Plastisoles
10 2 Organisoles ;
3. Productos de fusibén calientes tales comos %
A. Poliamidas. ?
B, Polietileno y sus copolimeros, espeoia_ll;é
mente con acetato de polivinilo.

15 C. Materiales poliacrilicos.

4, Emulsiones acuosas tales como:

A. Iatices y copolimeros de poli(cloruro

de vinilo).

B. Iatices y copolimeros de poli(acetato ;
20 de vinilo).
C. ILatices de acrilonitrilo/butadienc.

D. Latices de estireno/butadienc.

BE. Latices acrilicos. :
5. Emulsiones de disolventes orgénicos tales§
25 como poliuretanos en disolventes orgénicos;
6. Soluciones acuosasg tales como:
A. Poliuretanos.

B. Copolimeros carboxilados de materiales

e et e i amp - 2o S

aerilicos.

30 C. Resinas termoendurecibles.

8.11.69 - 5 «
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D. Alcohol de polivinilo.
To Soluciones de disolventes orgénicos.

A. Copolimeros de polietileno.

B. Poliamerilatos.

C. Pollacetatos.

D. Poli(cloruros de vinilo).

" E. Poliuretanocs.

8. | Jarabes polimeros, por ejemplo, poliésteres,

resinas epoxidicas y similares.

Preferentemente un plastisol de poli(cloruro de

" vinilo) es utilizado pare proporciomar el recubrimiento.

:continuo suave 34 representado en la figura 3. El Plasti-
isol preferido especifico ss un poli(cloruro de vinilo) el
;cual es una resina de poli(cloruro de vinilo) dispersa en
,un plastificante lfquido pare dar un sistema lfquido que

!tiene un 100% de sélidos presente. Cuando se aplica calor,
ien la gama de 65'5 a 93'3°2C, el plastificante emigra al

jinterior de la resing de polivinilo para dar un estado de
:gel. Entonces para completar la cura (fusién) del plasti-
{sol para obtener una pelicula pléstica tenaz, se utilizan

temperaturas de 162'8 a 190'52C,

La cantidad de gel del producto quimico aplica-—

4o formador de pelicula en el dispositivo de recubrimien-

$0 22 depende bégicamente de las caracteristicas del pro-

‘ducto quimico particular, de la velocidad de la tela, ¥y

de le temperatura. Bs posible conirolar la cantidad de gel

por el control de la velocidad y/o de la temperaturas de la
tela. Bajo algunas condiciones habrd muy poco gel y el re-

cubrimiento seréd curado casi simulténeamente con la aplica-



¢ibn. En otros casos puede ser deseable hacer que el re- 3 o
{

cubrimiento ee gelifique y luego recoger la tela sobre un.
rodillo de recogida y luego poner la tela en un horno ale%
jado del aparato para curar el borde recublerto.

5 Bl método descrito en lo anterior proporciona

una tela tejida para utilizacién en cinturillas, la cual

es muy Fflexible en la direccibén de la urdimbre y propor-

clona rigidez en la direccibm de la trama y no roza ni

irrita al usuario de una prenda de vestir en la que esté -
10 cogida la tela,

Aunque se ha descrito en detalle la realizacién

preferida del invento, se comsidera que pueden hacerse mu- -
P
chos cambios gin salirse del alcance o espiritu del inven-
[
0 que se desea gea limitado exclusivamente por las reivin-

15 dicaciones.

|
i
|
i
l
{
|
- REIVINDICACIONES - .;
!

20

Los puntos de invencién propia y nueve gue se

presentan para que sean objeto de este solicitud de Patené
t

25 te de Invencibén en Espafia, por VEINTE afios, son los si-

guientes:

l.~ Un método para reducir la aspereza de un
borde cortado de una tela tejida, que comprende las opera-
ciones de: suministrar uns tela tejida con un borde corte-
do, precalentar el borde cortado de dicha tela, recubrir

30 el borde de dicha tela con un producto quimico de forma-

8.11.69 - T =
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" eibn de pelfcula, y curar dicho borde recubierto.

2.~ Bl m8todo segin la reivindicacibn 1, en

el cual dicho borde cortado es precalentado a una tempe-

ratura de al menos 65,52C,

3.~ Bl método segln la reivindicacién 2, en el

" cual dicho polfmero de formacién de pelicula es un plasti-

sol.

4.~ Bl método segin la reivindicacibén 3, en el

" oual dicho plastisol es poli(cloruro de vinilo).

5.~ Un método para reducir la aspereza del bor-

de cortado del hilo de trama de una tela que tiene una

;urdimbre de 2lgoddn y una trama de nylon, gue comprende
_las operaciones de: suministrar una tele tejida con un bor
‘de de trame de nylon cortado, prescalenter el borde corta-
édo de dicha tela, recubrir el borde de dicha tela con un

polimero de formacién de pelicula y curar dicho borde re-

cubierto.

6.~ Bl método seglin la reivindicacidn 5, en el

cual dichs tela tiene un segundc borde de irama de nylon

-cortado, siendo dicho segundo borde precalentado, recu-

bierto y después curado.

7.- ElL método seglin la reivindicacibén 6, en el

cual dichos bordes cortados son precalentados a una tem-

peratura de al menos 65,52C.

8.- E1 método segln la reivindicacibén 7, en el

cual dicho producto quimico de formacién de pelfcula es-

un plastisol.

9.~ E1 método segin la reivindicacibén 8, en el

‘eual dicho plastisol es un poli(cloruro de vinilo).

10.~ Un método para reducir la aspereza de un
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borde cortado de una tela tejida.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque
antecede, representado en el dibujo adjunto, y con los
fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de nueve hojas eg~

eritas a méquina por una sola cara.

Madrid, 7 150V, 1969
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