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INVENCION

a favor de CENIRE DE RECHTRCHES DB PONT-A~-FOUSEON,
entidad francesa, domiciliada en laidieres, 54,
Pont-a~lousson (Francia), por "PROCEDIMIENTC Y DIS-
PGSITIVC DZRA BL JltOLL WIERT0 Dy FIBRAS DE VIDRIO
A IOS FINTS DE LA FABRICACICN DE TUECS DE PLASTICO
ARIADCY,

MZICRIA DESCRIPTI VA

La presente invencidn se¢ refiere a la fa-
bricacidn de tubos de materia sintética armada con
fibras de vidrio, por enrollamiento de estas fibras
impregnadas sobre un cuerpo tubul;r, gue puede ser..
tanto un mandril sobre el cual pueden'estar ya dis-
puestas armaduras longitudinales paralelas a su eje,
oMo un tubo .de resina sintétice arpada, o incluao
un tubo de Ffibrocemento, hormigdn u otres matefiales
andlocos, .

La tfcrica del enrollsmiento ortogonsl de
los hiles d= vidric, es decir, a 90° con raspecto del

cje de snrollamiento, confiere a los tubos obtenidos
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vna elevada resistencia al estallamiento, y és PAT-
ticularnente ventajosa cuando viene a completar ar-
naduras longitudinzles o constituidas por wa nava
0 tejido de fibras de vidrio, ya que la resistencis
al estallamiento se une entonces 2 la resistencis a‘
la flexidn, o obstante, esfa téenica presente el
inconveniente de exigir un tiempo de enrollonmiento

considerable, ya que no puede ser pussta en prictiica

~81no con ayuda de wn hilo unico, o a lo sumo de un

nimero reducido de hilos paralelos que no forman mfs
gue wna estrechs napa de espesor reducido, toda vez

que es imposible enrollar de manera continue, &e un

extreno al otro de un cuerpo tubular y con un 4nzulo
cercano de 900, una napa que tensa un gran ntmero de
hilos paralelos, .

La invencién tiene por objeto un procedi-

miento perfeccionado para el enrollamiento ortogonal

~de hilos de armadura sobre un cuerpo tubular rovativo,

a los fines‘de la fabricacién de un tubo de resina ar-
mada, cuyo procedimiento es de una puesta en préctica
més répida que la del procedinmiento conocido, recorda-
do anteriormente,

Bste procedimiento perfeccionzdo se carac-
toriza pof.el hecho de consistir en enrollar simulti-
neanente y en paralelo, un cierto mimero de hilos re-
gularmente espaciados a lo largo del cuerpo tuonlar,
hasta que los enrollamientos sucesivos, formados de
esta manera, estdn juntos, reuniéndose 1z Gltima esvi-~
ra de un enrollamiento al menos con la primera de un

enrollaniento vecino,
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nmisnto anterior, cuyo dispositive, del tipo de los

que comprenden un cuerpo tubular rigido, animado de

i
i

5, ' /un movimiento de rotacién alrededor de su eje, y un
! carro de suia de los hilos, movible en trasléeidn pa-
f ralelamente al eje del cuerpo tubular, se caracteriza
~ pophkl hecho de que el carrc tiene una longitud aproxi-
madanente igual a la del cuerpo tubulzar, comporta cier-
10, 0 ntmero de guizhilos espaciados en su longitud y
estd accionzdo, con miras 21 enrvllamiento, de manera -
que la carrera de traslacidn sea aproximadamente igual
al intervalo entre dos guiahilos consecutivos,
-Otras caracteristicas y ventajas aparecerén
15, en el transcurso de la descripcidn que sigue:

En el dibujo anexo, dado Unicamente a titu-~
lo de ejemplo: Ia figura 1 es una vista esquemdtica
de un dispositivo para ia puesta en préctica del proQ
cedimiento seglin la invenéién,’y la figura 2 es una

20; . vista eséuemética, con seccibn parcial, de un tubo
obtenido por egte procedimiento.

Segiin el ejemplo de ejecucidén representado
en la figura 1, la invencidn es aplicada a la fabri-
cacién de tubos qus comprenden, al menos en parte, un

25, \ enrollamiento de hilos de vidrio impregnados con una
| resina termosndurente, .

El diepositivo comprende wn mandril rigido
~1-, susceptible de ser arrastrado cn rotacién en el
sentido de 1lu flecha ~l~ alredsdor de su Z-X, deécan—

30, ) sando este mandril nediante sorronss -2~ sobre cojinetes
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~3-. Uno de los gorrones es atacado por un meoanismﬁr o
cualquiera de accionamlento en rotacidn, no represen-
tado. _ -

Con este mendril coopera un carrc -4-, des-
tigado & guigr los hilos de enrbliamienﬁo. Bste carro
es movible en traslacidén paralelamente al eje X-X,
sobre carriles de guia no rep reﬂontadou, por ejemplo
mediante un mecanismo de cadena sin fin de acciona-
miento =5-, _

l De acuerdo con la invencidn este carro tie-
ne wna longitud aproximadamente igual a la del man-

drii ~l= y 1lleva cierto ntmero de guiahilos -6~, re-

Sularmente espaciados & intervalos h .en toda su lon-

gitud, Cada guiahilos estd constitulde, por ejemplo,
por una polea -7- de reenvio del hilo, Ios hilos -7-
son desenrollades, cada uno de ellos, de una bobina
1ndlv1aual no re entada.

Bstos hilos pasan sobre, o a través de, un
dispositivo cualcuiera de los conocldos para la im-
pregnacidn con resina sintética termoendurecible, por
ejemplo por pinceles o un canaldén o pila -8,

Con ayuda de este dispositivo se procsde de
la nmanera siguicnte:

Sstando parado el mandril -l- es igualnsnte

estacionario el earro ~4-, de vna posicidn extrema

“tal que wno de log hilos extremos, por ejemplo el

~Ta~, se& pegado en la regidn del extreino correspon-
diente.del sadril -1-, ¥y qu= el otro hilo extreno
~Tn- sea2 vegado a ung cierta disbancias del extremo

correspondicnte del mandril -l-, corresrondiendo ssts
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distancia a, por lo menoh, el intervalo d entre

dos guianilos ~-6-, siendo pegado cada uvno de los
otros hilos intermedios scbre el nandril-l-, iguel-
mente a la distancia d de los hilos vecinos,’

Ivego él mandril -1- es arrastrado en ro-
tacién en el sentido-de la flecha -fl- y el carro
~4- o srrgstrado en traslacién en el sentido de la
flecha -£2-, a uns velocidad lenta y correspondienté
al avance de un paso de enrollamiento del hilo por 034 
da vuelta de enrollsmiento,

De esta manera se efectian tantos enrolla- °
mientos filamentarios ortogonales, es decir, a 90°
con respecto del eje del mandril -1~ ccmo hilos ~7a-
=Ib=,+se=~Tn~ hay sobre wna porcidn de mandril ~la-,
~1ln-, hasta que los enrollamigpfos sucesivos queden
Juntos 0 se superpongan ligeramente, uniéndose laf
ltima eepira de un enrollamiento dado con la primera
espira del enrollamiento vecino, ¢ bien cubriendo va-
rias espiras del recubriniento dado, ligeramente el
citado enrollamiento vecino, tal como se ha represen-
tado, .

La carrera del carro -4- es regulada por el
ajuste ccnocido de su dispositivo de accionamiento
de manera aue esta carrera sea aproximadamente igual

a la distancia d entre dos guiahilos -6-, es decir,

a la longitud de una poreidn 4a-, -lb-,...-1n- del

mandril soébre la cual se efectda cada enrollanmiento,

Si es nacesario depositar un espesor impor-

tante de hilos, el carrc -4- efectuard un ciero ntmero

de idas y vueltas hasta 2lcanzar el espesor deseado
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de la capa de hilos,
Cuando el carrc ha alcanzade el final de
su Ultima carrera, los hilos de cade Ultima espira
j enrollada son-cortados entre el tubo y los guiahilos
f j—6~ y pegados a la supsrficie del enrollaniento reali-

| zado.

/

¥

; ' Como se comprende, el tiempo de enrolla-

' miento por el procedimiento seglin la invencidn es
.iguai, pues, a t/n, si 4 es el tiempo que requeriria
el enrollamiento de un hilo Unico en toda la longitud
del mandril -l-’por el procedimiento de +tipo conocido,
¥ n el nimerc de hilos -7- enrolladossimultdncamente
de acuerds con le invencién, Fxiste,. pues, una ganan-
cia de tiempo considerable.

Segin este procedimiento se obtiene tubos
tales como el T de la figura 2, gque tiene snrollayisn-
tos de hilos orientados casi a 90° con respecto del
eje, ¥y, en -9;, un cierty ntimero de recubrimiontos de
espiras de enrollamiento é intervalos regularaes, Istos
recubrimientos regularmente espaclados permiten aumen-
tar la resicstencia al estallamiento del tubo,

Se comprende cue la invencidn no queda limi-
tada en modo alguno al modo de ejecucidn representado
y descrito, gue no ha sido elezido sino a titulo de

' \ ejemplo,

1 gue se pusde sumentar el espezor de
recubriniento -0- de los enrollanientos adyacantes de-

.teniendo la traslacibn del carro -4- y manveniendo la

rotacién del mandril -l- en las zonas de recubrinien-

+to.
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Se co,prenue que en luger de efectuar ol
enrollamiento sobre un mandril rigido, del cual es
despegado 21 tubo formado dﬂspuos de la p011m0r12a~
¢idén, se punde efectuar el enrollamiento sobre un
tubo existente de hormlgén, fibrocemento, de material
pléstico, termopléstico, termosndurecible, ya armado
con fibras de vidrio, o cualguier otro tubo adecuado
para obtener un tubo -compuesto, . |

Finalmente, en el ejemplo precedente el man—

dril -l- puede seryecubierto previamente con una arma-

dvura de fibraS~de vidrio, por ejemplo de hilos dispues-

tos longitudinalmente paralelamente al eje X-X,

NO T A ' "

Se reivindica como objeto de la presente

patente de invencién:

1. Procedimiento para el enrollamiento orto-
gonal de hilos de armadura sobre un cusrpo tubular
rotativo, con miras a la fabricacidén de un Hubo de

na armada, caracterizado por el.hecho de que con~

n]
1=

es
sizte en enrollar sirmwltineamente ¥y en paralelo un

cierto nlmero de hilos regularmente espaciados a lo

'1argo del cucrpo tubular, hasta que los enrollamientos

sucesivos formados de esta manera queden juntos, reu-
nifndose la Glitita espira de un enrollamiento con al
menos la primera de un enrollamiento vecino,

2. Procedinmiento segln la reivindicacidn 1,
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caracterizado por el hecho de que se gufa todos los
hilos enrollados simultféneamente 'y en paralelo, ne-

disnte tantos guishilos como hilos y se desplaza es-

tos guiahilos paralelanmente al eje del cuerpo rotati

vo,, siendo la amplitud de desplazaniento de cada uno

de ellos igual a la longiitud de enrollamiento afecta

a cada hilo,

- 3. Procedimiento segin las reivindicaciones
1o 2, caractefizado por el hecho de que se enrolla
los hilos hasta que los enrollamientos sucesivos afe-—

rentes a los hilos adyacentes se recubren ligeramen~

“te. )

7 4, Procedimiénto seglin una cﬁalquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el he-
cho de que se enrolla sobre un mandril, del que es
separado el enrollamisnto compueéto formado,

5. Procedimiento segin una cualguisra -de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de
que se enrolla sobre un cuerpo de tubo prefabricado.

6. Dispositivo para la puesta en préctida
del procedimiento segﬁn una cualquisra de las reivin-
dicaciones precedentes, del tipo de los que comprenden
un cuerpo tubular rigido, anim=do de un movimiento
de rotacién alrededor de su eje, ¥y un carro de guia

de los hilos, movible en traslacién paralelamente al

eje del cuerpo tubular, caracterizado por el hecho

de que el carro tiene una longitud aproximadamente
igual a la del cuerpo tubular comporta un cierto niine-

ro de guishilos regularmente aspacizdos sobre su longitud
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¥ es accionado, con miras al ‘enrollamiento, de ma~
nera que su carrera de traslacidn sea aproxiﬁadamen—
te igual 2l intervalo entre dos guiahilos consecuti-
vos,

7. Procedimiento y digpositivo para el en-
ro1lamiento de fibras de vidrio a los fines de la
fabricacién de tubos de pldstico armado,

La presente memoria consta de nueve hojas
foliadas escritas por una sola cara.

; Barcelona, 23 de julio de 1969

:
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