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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ya se conoce fabricar objetos de cemento-amianto,
0 de substanclas similares, mediante la inyeceidn de uns
carga de mezcla acuosa de material fibroso y de partfculas
de un ligante, por e¢jemplo de cemento-amignto, dentro de
la cavidad de un molde que tiene por lo menos una de las
Paredes que delimitan la cavidad citada hecha porosa de
forma que sea permeable al agua 0 apta para retener las
particulas sélidas contenidas en lg mezcla.

Ademds es bien conocido que para inyectar, o sea

introducir bajo presidn, a veces muy elevada que puede al-
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canzar asimismo 50 atmésferas, la mezcla en ls cavidad
de molde de pared porosa, se emplean bombas szlternati-
Yas proyectadas a propdsito. '

Es bien conocido que se puede introducir la
mezcls acuosa en el molde empujdndola con aire a pre-
sifn. En tal caso una carga de mezcla acuosa, por ejem-
plo de cemento y de amianto, se introduce en un recipien-
te, cuya extremidad inferior puede ponerse en comunica~
cidn con el molde, y se enlaza la parte superior del re-
cipiente con una fuente de aire a presidn, la cuel, ejer-
ciendo desde lo alto un empuje sobre la mezcla, provoca

el trasvgse desde el recipiente a la cavidad del molde.

En ambos casos arriba expuestos; existe el
inconveniente que reside en el hecho de que la mezcla
acuosa apenas penetra en la cavidad del molde, empieza
a deshidratarse répidamente y pierde la plasticidad y
la fluidez y, con elloy la capacidad de desplazarse al
interior del molde hacia las zonas mds distantes desde
la abertura a través de la cual se efectla la inyeccidn.
Por consiguiente ge forman irregularidades de espesor N
de consistencia en las paredes del objeto que se forma,
que no pueden corregirse siempre mediante un prensado
sucesivo realizado despuds de la extraccidn del objeto
del molde.

Este inconveniente se acentia en el caso en
que mediante la inyeccidn se deban fabricer objetos que

tienen paredes de pequeiio espesor pero muy extendidos,
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por ejemplo las llamadas "cumbreras" para techos y simi-

lares.

En estos casos, para evitar la fabricacidn de
objetos defectuosos y para asegurar una penetrgeidn efec-
tiva de la mezcla inyectada en todas las zonas de la
cavidad del molde se efectlia simultdneamente la inyececidn
a través de ung pluralidad de aberturas gue comunican
con el interior de la cavidad del molde y dispuestas en
forma tal que la inyeccidn se efectia en direccidn per-
pendicular al plano de las paredes mismas del objeto a fa=
bricar. En correspondencia de las superficies de tales
baredes se forman por lo tanto tres "improntas" de inyec-
cidn, cuya presencis requiere elaboraciones sucesivas
suplementarias, que dafian el aspecto exterior del objeto

producido y que constituyen puntos de debilitamiento.

La presente invencidn tiene el objeto de rea-
lizar un procedimiento para fabricar objetos mediante
la inyeceidn, especiglmente de una carga de mezcla acuoss
de comento y de amianto dentro de la cavidad de un molde
que presenta por 1o menos ung de las paredes que delimi-
tan lg propie cavidad, hecha porosa en forma +tal para
ser permeable gl agua y para retener las particulas sdélidas
contenidas en la mezcla, que se caracteriza por el hecho
de que, para Obtener la penetracidén forzada de dicha ear—
ga dentro de la cavidad citada del molde, tal carga es
sometida a la aceldn direota del empuje de agua a presidn.

Otras caracteristicas y ventajas de la inven-
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cidn resultardn claramente de la descripeidn que sigue,
referida a una de sus formas de realizacidén prictica, des-
cerita a titulo de ejemplo no limitativo, con referencig

a los dibujos anexos, en los que:

La figura 1 es una elevacidn esquemdtica de
una instalacidn destinada a la realizacién del procedi-
miento segin la invencidn.

La figura 2 es una vista en planta de un ele-
mento llamado de "cumbrera!" pars cobertura de techo,; fa-

bricada segin el procedimiento objeto de lz invencidn.

La figura 3 es wna vista en elevacidén frontal
de la figura 2.

La instalacidén para realizar el procedimiento
segin la invencidén, ilustrads en los dibvujos, comprende
eseacialmente un recipiente cilindrico 1 que terming por
abajo con una parte lg conformada en forma de cono. En
1o alto, el recipiente 1 estd sobremontado por un tanque
2 que contiene una mezcla acuosa 3 de cemento ¥y de amianto
mentenida en movimiento gracias a la rotacidn del agita=
dor 4. El tanque 2 comunica con la parte superior del
recipiente 1 a través de un conducto 5 controlado por una
vélvula de compuerta 6 accionads por el oilindro T. En el
interior del recipiente 1 desemboca, en proximidad de lg
parte superior del propio recipienxe, un conducto 8 que
comunica con una fuente (no ilustrada) de agua a presidn.
Le vélvula 9 controla el aflujo del agua a presidén al

interior del recipiente l. L parte inferior la del reci-
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piente 1 comunica, a través de wna segunda vilvula de
compuerta 10 gecionada por un cilindro 11, con un conducto
12 que comunica, a su vez, con la sbertura de inyeccién

13 de un molde compuesto de dos Piezas, respectivamente 14
¥ 15, y conformado en forma tal pars ser apto para el es-
tampado mediante inyeceidn de las "cumbreras" para cubiertas
de techos, Como se indica esquemdticemente en el dibujo,

la parte 15 inferior del molde se hace porosa gracias g

la presencia de orificios 16 que comunicany en forms de por
si conociday a través de filtros constituidos por uns red
metédlica @ ilustrada) con la cavidad interna 17 del molde.

Para actuar el procedimiento segin 1a inven-
cidn se gbre primero la compuerts 6, mientras queds ce-
rrada la inferior 10 y la vilvwla 9 de admisién del agua
a presién. La mezeclg acuosa de cemento y de amianto con
oportuno dosado, rellena el recipiente 1, despuds de lo
cual se clerra la compuerta 6. Sigue la fase de inyeccidn
que consiste en la apertura simultinea de la compuerta 10
y de la vdlvula 9. El aflujo del agua a presién a la parte
superlor del recipiente 1 somete la mezcla 18 contenidg
en el recipiente 1, a la accidn de wn empuje directo desde
10 alto hacia abajo, y el trasvase de tal mezcla, a travds
del conducto 12 y la apertura de inyeccidn 13, en la cavi-
dad interna 17 del molde. El aflujo del agua a presidn al
interior del recipiente 1 determing simultdneamente un
enriquecimiento gradual del agua de lg mezcla contenida
en el propio recipiente. Este enriquecimiento de agua



5e

10,

15.

20.

compensa la pérdida que sufre la mezcla pof efecto del
drenaje del agua a través de la pared sgujereads del mol-
de inferior 1l5. Se consigue que la plasticidad ¥ fluidez
de la mezcla se mantengan substancislmente constante due
rante todo el perfodo de la inyeccidén y con ello asimismo
la reguleridad de los espesores y la constancis de la con-
sistencia de la pared del objeto estampado.

Ademds, la inyeccidn puede realizarse a travds
de una vnica abertura y en direccidén tangencigl al plano
en el cual yace la propia pared del ohjeto moldeado, rea-
lizando asi una "laminacidn! verdadera y propia del cemento-
-amianto al interior del molde. ELl objeto producido no
presenta improntas antiestéticas dafiosas miltiples, indica-
das con lineas de trazos en las figuras 2 ¥ 3s; e indicadas
con el nimero de referencia 19 dispuestas pervendicular—

mente a la propia pared del objeto estampado.

La parte superior 14 del molde +tiene una aceidn
de presidén que viene ejercida por pocos segundos "unos
4 segundos' a inyeccidn wltimada. )

Naturalmente quedando firme el principio del
invento, sus particularidades podrdn veriarse ampliamente
respecto a cuanto se ha descrito e ilustrado a puro 4itu-
lo de ejemplo, sin por ello salir del Ambito de 1s pre-

sente invencidn definida en las reivindicaciones anexase
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Descrito el objeto del presente invento, se decla~
ran nuevas'y de propis invencidn las giguientes reivindica~
ciones con prioridad de la demanda de patente italisna no
50.033-4/69 del 4 de Enero de 1.969. '

1.~ Procedimiento para fabricar objetos mediante
la inyeccidén de una mezcla acuoss de fibras y de particulas
de un ligante, especialmente de cemento ¥y de amianto, dentro
de la cavidad de un molde, que tlene por 1o menos ung pared
porosa de modo que ses permeable al agua y para retener
las particulas s6lidas, caracterizado por el hecho de que
bara obtener la penetracidn forzada de dichs carga dentro
de la cavidad citada del molde, tel carga es sometida o 1a
accidn directa del empuje de agua g presién,

24~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 1,
caracterizado por el hecho de que consiste en enlazar con
una fuente dd agua a presidn, la parte superior de un re-
cipiente cerrado que contiene ung carga de mezcla acuosga de
cemento y de amianto, cuya parte inferior comunica con 1g
cavidad de un molde que tiene por 1o menos una pared que

delimite la propia cavidad hecha borosa de modo que sea
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permeable al agua y para retener las particulas sélidas.

3e~ Procedimiento, segin la reivindicacién 2,
caracterizado por el hecho de que, en el caso de la fabri-
cacidn de Objetos que presenten paredes de pequeilo espesor,
my extensas, la inyeccidn se efectia paralelamente zl
plano de las paredes cltadas.

4.~ Procedimiento para fabricar objetos mediagnte

la inyeccidén de una mezcla acuosa de fibras y de particulas
de un ligante.

Segin se describe y reivindica en la presente me-

moris descriptiva que consta de 8 pdginas foliadas y escri-
tas a miquina por una sola de

us caras y acompafiadas de los
dibujos reglamentarios.

ledrid, a f & A50,\1969
p. a.
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