 Mod, 335

Cg Lcifaslor

5

370351

PATENTE DE INVERCION

-t et ittt rs i vt ek oty

CLASIICACION 1.7 C
CLASE QY
SUBCLASE_L?

‘ SECCION TECNCA
|
!

! Your Ref, 52,5066

/5/ .
M EINLOVLLE fj cifliva
dﬂ%ﬂ.’

Perfeceionanientos en la congiruceidn

‘ r‘u“um "ix
de comprasores,

[ e e

BT e T AT T S g TR

TECUMSER PRODUCTS COMPARY, entidad nortesnericang,
residente en Ctvtawa and Fatterson Streets, TECULIIH,

Btat de Michigan, EE.UG. de A.

Butracto

A s b - S

Compregor hormético cue & coracteriza por-

0
A )

tleansnte dendro de wnin czja hormétlics r un Hubo de

5 - = hed P} - 4~ A -

descarga se exbtionde dentro de Ig erja 48 la esids del

compresor a un tubo d¢ empaline que atrasviess la pared




de la caja saliendo al exterior del compresor. El tubo
de cmpalme se encuentra sostenido en parts en la pared de
la caja por medio de una conexidn rigida, E1 tubo de empal-
meé se encuenira sostenido en parde en la pared dc la caja
5. por medio de una conexidn rigida, E1 tubo de empalme se -
encuventra gostenido tambiédn en un punto separadovde la co-
nexidn rigida y adyacente a la interconexidén del tubo e
descarza~tubo de empalie por medic de un soporie sujeto a
la parcd de la caja y por medio de una grapa de resorte que
10. tien %apas introducidas a través del soporte y wna parte
central que rodea el tubo de empalme, La grana es de reton-
cidn avbomatica cuando se monta en relocidn ensanblada en
relacidn con el soporte y el tubo y proporciona también un
soporte eldstico para los tubos que permite una flexidn li-
15, mitade en st interconexidn para desahogor tensiones,
Este invento se rcfiere a com~resores hermdticos,
y de un modo mds particular;'a un dispositive y construc—
cidn de montaje para los tubos de descarga y de empalme
del compresor,
20, Un objeto del presente invento es proporeionar
un compresor hermético que tiene medics perfeccionados
para sostener los tubos de descarga y de empalme dentro
de la caja del compresor,
Otro objeto del invenio es preporcionsr un com-
25, presor de las caracteristicas citadas que se caracteriza
porque dichos medios de sustentacidn comprenden vn sopor-
te muy simple y barato de grapas de resorte que elimina
la conexién norwal de soldadura de plata de los tubos dc
descarga y de empalms el soporte, reduciendo do éste modo

30, los costos de manufactura y montale, y que disbribuye
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induecidas en el tubo de descarga cuando el compresor vi-

bra en la caja, reduciendo asimismo de éste modo la posibi-

lidad de averia del soporte del tuvo de enpalme,

Otros objetos msf como las caracteristicas y ven-
tajas del presente invento, resultardn eviderntes en el cur-
so de la descrpeidn detallada guc siguwe con releeidn a los
dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1, es una vigta de costado de un compre-
sor herméiico que incorpora los principios del presente in-
vento, ¢n enya Figura se han cortado partes de la caja del

compresor para ilustrar el conjunto de motor-compresor mon-

tado on la misma,

Ia figura 2, es una vista tomada a lo largo de
la linea de corte horizontal 2-2 de la TFigura 1,
Ta figura 3, e¢s una vista frogranetada tomada a
lo largo de la linea de corte vertical 3-3 de la Pigura 2,
pero a mayor escala,
’ Ia fizura 4 es una visva fragawentada tomada a lo
largo de la linea de corbe 4~4 de la figura 3,
la figura 5, es una vista fragmentada de costado
de la wibn de los tubos de descarsa y de cupalme que ilug-
tra el dispositivo de grava y soporte del presente inven—
to. '
Ia Tigura 6 e€s una vista en perspectiva de la gra-
pa de rcsorte del presente invento ilustrada por si sola
a una mayor escala todavia.
Refiriéndonos con mayor detalle 2 los dibujos adw
juntos, la figura 1 ilustra uvn comsresor 10 el cval, al

irval en una construceidén normel de comrrasor heymético.
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comprende una caja 12 compuesta por una mitad inferior de
caja 14 y una nmitad superior de caja 16 que tienen respec-
tivamente pestafiasmdicales extendidas circuaferencialmen-—
te 18 y 20 las cuales se sueldan entre si para cerrar her-
5. méticamente la caja, Un conjunto normal de motor-compresor
indicado de wn modo general por el nidmerc 22 va montado
de una forma eldstica dentro de la caja 12 y separado de
la misma y combrende un motor eléetrico 24 que impulsa un
compresor de pistén de doble ecilindro 26, El conjunto 22
10, va sostenido eldmticamente por medio de tros muelles espl~
rales separades 28, solamente wuno de los cuales se ilus-
tra en la Figura 1, montado cada uno por su extremo infe-
rior a un soporte 30 sujeto a la caja 14 y por su extremo
superior a la pleza de bastidor-carbter 32 del conjunto
15, 22,
Segun es costumbre, el compresor 26 tiene wn si-
lenciador de descarga 34 cuya boca de gsalida se conzetda
al cxbtremo de admisidn 36 {figura 2) de un tubo de deg-
carga 38, fabricado normalmente de tubo de acero soldado,
20, disefiado para conducir gas refrigerante comprimido del si=-
lenciador a wea conexidn externa a través de wn tubo
de empalme de descarga 40 (Figura 2-5), Segin se obser—
varé'mejor en las figuras 1 y 2, el tubo 38 se extiende
en sentido vertical ascendente desde su exitremo de admi-
25, sidn 36 hacia la parcd superior 39 de la c¢aja 16 y s6 in-
curva entonces en un dngulo de aproximadamente 90° para
extender horizontalmente en una vuelta (figura 2) alrocde-
dor del esracio de cabeza de la caje 16 en wna relacién
de separacién entre la caja 16 y la estructura separado-'

30, ra do admisidn 42 montada en el exiremo zuperior del mo-
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tor 24. La vuelta 40 ftermina cerca Ge tubo de subida de ad-
misidén 36, dende el tubo 38 se incurva de nuevo en 900 para
extenderse eﬁ sentido descendente y formar una parte de sa—
1lida 44 cuyo extremo inferior 46 termina avroximadamente g
la altura de las pestaXas 18 y 20 (figura 3).

El extremo de salida 44 del tubo 38 ftiene una ine
terconexidn telescdpica con el exiremo superior de admisidn
48 del tubo 40, cuya conexidn puede consistir en el extremo
A4 deslizandose dentro del extremo 48 (senin se ilustra en
la figura 3), o viceversa, wniéndcse con seguridad los dos
extremos 44 y 48 y manteniéndose en una razigcidén de hermetisc-
mo en su conexidn telescépica por medio de una wnidn de sol-
dadura de plata 50,

El tubo de empalme 40 tiene en genceral una forea
de I, formando el extremo de admisidn 48 el tubo de subida
nds largo de la L y egtando situado el tubo de subida mds
corto 52 fuera de la caja 12 para conectarse apreximadamen=—
te al aparato de refrigeracidén servido por el conjunto comw
presor 10, E1l seno 54 del tnbo 40 atraviesa una aberiura cir-
cular 56 en la pared de la cajald y lleva una pestafia de es-
tangqueidad 58 que se acopla a tope contra la cara exterior
de 1la caja 14 y s¢ sujeta fija & la misma por medio de una
unidn de soldadura de plata 60 para que la abertura 56 quede
herméticamente cerrada, S5i se desea, se puede omitir el tu-
bo de subida 52 y Ja parte externa del tubo 40 puade exten-
dersze horizontalmente o bien fensr cualquicr otra configu-
racidn iddnea para satisfacer las necesidades de interconc—
xidn externa,

Segiin una caracteristica princival del presente

invento, el tubo de descarga 48 y el tubo 40, considerados

mao—_—. oo
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como vn conjunto de dos plezas rigidamente conectadas entre
si, estdn provistas de mediog adicionales de sustentacidn
semicldsticos dispuestos entre la conexidn rigida 60 y la
conexidn rigida del exbremo de admisidn 36 con el sileneia~-
dor 34,

Este nedio de sustentacidén adicional comprende un
soporte de chapa estampada 70 y mma grapa de alambré de mue~-
lle de una picza 72 que se ilustra con mayor detalle en las
Figuras 3~6 ambas inclusive,

E1 soporte 70 btiene un par de partes extremas
extondidas en mentidos opuestos T4 y 76 (fisuras 4 y 5) for-
madas para descansar contra la superficie intcrna cilindri-
ca 15 de la caja 14 y se sujeta a ésta superficie por medio
de soldadura de puntos 78 y 80 (figura 5). Segin se obser-
vard mejor en la figura 4, el soporte T0 estd ondulado pa=-
ra formar una parte central 82 que +4iens una superficiec con-
vexa 84 en contacto con la superiicie 15 en el centro del
soporfte y una superficic céncava 86 conbra la cval se enca-
ja el exbremo 48 del tubo 40, La parte 82 estd flanqueada
por un par de coronas 88 y 90 cue tienen superficies ine
teriorss céncavas 92 y 94, respectivamentc, que se encuentran
separadas de las superficle 15, Cuando las plezas se consiru~
yen y disponen a la escala ilustrada en los dibujos,; el go-
porte 70 se orienta preferiblemente con su dimension de ma~
yor longitud paralela a la pestaiia 18 de la caja 14 con su
borde superior aproximodamente a 6 mm, por debajo de la
suporficie superior de la pestafia 18, La corona 82 del so=
poxrte 70 ge dispone preferiblemente en alineacidn vertical
con la linea central e la aberbura 56, encontrdndose el

punto medio del soporte a aproximadamente 76 mm. por encima
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del ceniro de la abertura 56. Bl soporte 70 sostiene de éa~

te modo el tubo 40 con el tubo de subida 48 del mismo pora-

"lelo a la superficic 15 y separado de la misma, quedando gi-

tuado el extremo suparior 96 del tubo de subida 48 a apro-
ximadamente 9,5 mm por encime de la superficie superior de

la pestatia 18, Se comprenderd que la unidn 50 puede disponer-
se aln por encima del reborde 72, por ejemplo hesta wna dig-
tancia de avnroximadamente 76 mm, en el dispositivo de la
pestafia de la 'versidn presente sin sacrificar los resultados
mejorados del presente invento,

Refiriéndonos a la figura 6, la grapa de resorte 72
comprende preferiblemente una sola pieza de cuerda de piano
con un didmetro de eproximadamente 1,59 mm y una longitud
de aproximadamente 95,25 mm, Este alambre se dobla para for-
mar uﬁa parte de seno en forma de U 100 en el centro de di-
cho alambre que queda adaptado para extenderse horizontalmern-
te (en la posicidn montada de funcionamiento de la graps T2
geglin se ilustra en 1a Pigura 2) alrededor del tubo 40 pa-
ra rodear el lado del tubo contrario al soporte 70, La gra-
pa 72 tiene un par de tapas iddéuticas 102 y 104 colgantes
respectivarente de cada wio de los extremos del seno 100, Ca-
da brazo 102 y 104 tiene una pared vertical recta 100
ligeranenie mfs larga que la dimensidn de anchura vertical
del soporte 70, con una parte 108 doblada hacia el scno
100 para curvarse en sentido contrario a la suparficie 15 y
una parte doblada inversanente 11q7a1 extremo inferior de
la pata gue forma una protuberancia svave redondeada adap-
tada para apoyarse ligeramente contra la gunerficie 15 en el
estado de tensidn de la grapa de wesorte 72 cuando s¢ ensam—

bla sepin se describird mis adelante.
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Durante la manufactura del compresor lOO, el ‘tubo de
empalme 40 se instala en la caja 14 antes de la iﬁcorporacién
del conjunto de motor-compresor en la misma, sujetdndose sl
fubo.40 a la caja 14, en la unidén 62 despues de haborse solda=-
do por puntos el goporte T0 & la caja l4. Preferiblemente se

sostiene en el tuho 40 de una forma temporal por medio de la

grapa 72 y el soporte 70 antes de la operacidn dGe soldadura
con plata en la unidn 60 y durante dicha soldadura. Todo lo
que se necesita para montar el tubo 40 es introducir el ex-
tremo de subida 48 del exterior de la caja o envuelta a tra-
vés de la abertura 56 y hacer girar entonces el tubo hacia
arriba para que el tubo de subida 48 descanse contra la parte
central 82 del soporte 70. Entonces se introduce la grpa 72
en el soporte TO colocando el geno 100 contra el tubo 438 y,
con log pies 110 situado uno por encima de cada uno de los
espacios definidos por las superficie 92 y 94 del soporte y
superficie 15 de la vaja, y alineado con los mismos, gegin
se ilustra con mayor detalle en la Pigura 4, se empuja enton-
ces la grsm hacia abajo a lo largo de la suporficie 15 para
que los pies 110 pasen a travéds de estos espacios, Durante
ézte movimiento descendents de insercion, el borde superior
del soporte 70 se acopla a la parfe arqueada 108 de cada
pata y ejerce una aceidn de lava en 1a miswa hacia la super—
fiecie 15 flexando las patas eldsticms 102 y 104 y aguantan-
do esta flexidén de aplunamientio hasgba que las'partes 106 haen
salvado el soporte, despuds de lo cual las parbes 108 galtan
de nuevo o la posicidn ilustrada en la figura 3, Cuando se
ha introducido totalmente la grapa de dsbe modo, se compri-
men firmemente las partes rectas 106 de las patas contra

las superficies 92 y 94 del soporte 70 por la seceidn de las

i aar TR PR
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tensiones desarrclladas en la flexidén de los pies 110 de las
patas hacias el seno 100, dejando de éste modo retenida con se-
guridad la grape 62 en la posicidn ilustrada cn las Figuras

3y 5 con el seno lOO_descansando sobre el horde superior del
soporte 70 y rodeando de una forma ajustada el lado del tuho 40
contrario a la superficie 15, Ia grapa72 sujeta de éste modo

el tubo 40 firmemente contra el soporte 70, pero debido a la
cabeza eldstica de la grra 72 puede ocurrir wna flexidn muy 1li-
gera (del orden de unas centdsimas de milimetro) del exbremo su-
perior 48 del tubo 40 (hacia la izquierda en el plano del dibu-
jo segin se ilustra en la figura 3), cedicndo la grapa 72 y do=-
bldndose ligeramendfe para permitir dichae flcexidn mientras la
aguanta,

EX conjunto del compresor 10 se compieta mediante el
conjunto de montaje del motor-compresor en su estructura de sus-
vensidn por muslles en la ceja 14, concctando desrude el extie~
mo de salida 44 del tubo de descarsa 38 al exiremo de adnisién
48 del tubo 40 seg¥n se ha descrito anteriormente, Debido a la
disposicidn del borde superior 96 del tube 40 por encima de 1a
pestatia 1.8, la wnidén 50 de éstos tubos es fAcilmente accesible
para la operacidén de soldadura con plata,

Después de realizada esta conexidn, la caja superior
16 se ensambla sobre la caja 14 y se sueldan laa pestanas 1.8
¥y 20 entre si para proporcionar una unidén herméticamente ce-
rrada,

Por la descripeidn anterior resultars ahora evidente

que la construccién de los tubos de desearga y de empalme

del pregente invento y de, con particvlar, coperte 70 y grape

de resorte 72, proporciona un conjunto simple y de bajo costo

¥y un dispositivo de montaje que elimina la necesidad de tener
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‘que ubilizar el dispositivo de soldadura de plata cmpleado

por téenicas anteriores al invento para unir el tubo de empal-
me de descarga 40 a un soporte en la caja, Ademdg, se ha gve-
riguado que la grara de resorte T2 resuelve el problema gue sur-
gia por la rotura de la unidén de smoldudura de plata (entre el -
tubo 40 y el soporie de la caja), cmpleado por téenicas ante-
riores al invento, como resultado de los esfuerzos udicionales
impuestos en esta vnidn cuando el conjunto 22 se veia sometido
a gravés vibyraciones dentro de la cajs y con relacidn a dicha
caja 12, por e¢jemplo durante el transporte,

Con la grra 72, parte de dstas tensiones son absor-
bidas poxr dicha grapa 72 y soporte 70 y el resto se distribuya
a lo larzo del tubo 40 y el tubo 38 debido @ la peqguefia pero
imporitanie flexidn permitida al tubo 40 en las proximidades
del soporte 70 por la grra T2, Esta flexidn puede ser sclamente
del orden de unag centésimas de milimetro, pero se ha averigua-
do que es suficiente para reducir las concentracionzs de benw-
sién en éote punto al objeto de resolver el problema del falle
o averia de la esbructura de sustentzcidn inturmedia del tu-
bo.No obsbante, se dispone aln asi de una sustentacidn sufi-
cientz, y la flexidén de la interconexién de los tubos 38, 40,
queda suficientemente limitada par la grapa 72 de forma gue
no ge permiton tensiones indebidas en ninguna de lag wniones
50 6 60,

NOTA
Descrita suficientemente la natvraleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus—

ceptibles de modificaciones de detalle en cuenbo no. alteren
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‘su principio fundamental., También se hace constar que el

invento corresponde a una solicitud de patente prgsentada en

Norteamerica con el nimero Ser No, 751,123 de 8 de agosto

de 1968, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con-
5 ceden los Convenios Internacicnales en vigor, siendo 1o que
constituye 1a esencia del referido invento y por lo gque se
solicita Patente de Invencidn por veinte afios en Lopalia so-
bre: PERFECCIONAMIENTOS EX LA CONSTRUCCION DE COMPRESORES,
caractorizdndose por lo siguiente:
10. 1,- Perfeccicnamientos en la construccidn de come

presores con un conjunto de motor-compraesor suspendido 2lés-

ticamente dentro de una caja hermética, earacterizados por que

comprcnden un tubo de descarga que tiene una boca de adwiisidn
en un extremo del mismo conectada a una boca de salida de
15. dicho conjunto compresor, cuyo tubo de descarsa ge extienﬁe-
dentro de dicha caja separado del citado conjunto y de dicha
caja y que tiene ung hoca de salida en su extromo opuesio
a dicha cxtremo de admizidn, un tubo de empalme de descarsa
nontado en una pared de dicha caja y atravesando dicha pared
20. ¥ que tisne wn extremo de aduisidn conecctada a dicho cxiremo
de salida del citado tubo de descarga en wi punto comprendido
dentro de dicha caja sepzarado del citado conjunto de la mis-
ma, y medios de sustentacidn que sujotdn eldsticamente dichos
tubos a dicha pared de la caja en wn punto comprendido entre
25. la'conexidn de dicho tubo de descarga con dicho comjunto
¥ la montura de dicho tubo de empalme en dicha pared.
2.~ Perfeccionamientos segdin la reivindicacidn
1, caract&rizédos porque dichos mediocs de sustentacidn
comprenden un soporte colocado cntre dicha parsd y dlichos

30 tubos, cuyo soporte va sujeto a dicha pared y tieue una par-
*
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. te separada hacia el interior dec dichamja en sentido con-—
trario a dicha pared, y un retén que tienc una prinmera par-
Ye introducida en el espacio comprendido entre dicha parte
de soporte y dicha pared y una scgunda parte que se extien—
5. de alrededor de uno de dichos tubos rodedndolo para sujetar
eldsticamente dicho tubo contra dicha portbe,
3.~ Perfeccionamientos segim la reivindicacidn
1, caracterigados porgue dichos medios de sustentacidn conm=
prenden un soporte de metal ondulado que biene una parte
10. central con una superficiec convexa encarada a dicha pared
y una superficie céncava opuesta a dicha superficie conveza,
flanqueando dos coronas dicha parte central, teniendo ca—
da wna de dichas coronas una superficie céncava encarada
a dicha pared y dos extremidades sujetas a dicha pared,
15, enca jéndose uno de dichos tubos en dicha superficie cdneca~-
va del citado soporte y teniendo un retén eldetico una par-
te de aseno central en forma de U gue rodea dicho tubo y
dos patas con vna de dichas patas colganie de wn extreme de
dicha parte de seno y la otra parte del otro extreno de la
20, parie de seno, introduciéndose una pata en el espacio come
prendido entre el espacio de wna de dichas coronas y la
superficie adyacente de dicha pared y la otra pata en el
espacio comprendido entre la obra coroma y dicha pared.
4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
25, 3, caracterizados porque dicho retén commrende un alambre
de acero de muelle y porgue cada una de dichas patas tiew
ne wna parte recta que se extionde en dngulo recto a la
parie de seno en una distancia avroxinadamente ignal a
la dimensidn de dichos soporte paralels a dicho Hubo de

30. empalme, incurvdndose entonces dicha pata hacia el inte-
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rior de dicha caja en direceidn a dicha pared y terminando en
wn pié redondeado que se apoya de una forma deslizante con-
tra dicha pared, llevando en fensidn dicho muelle cuande
se monta de la forma citada,

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 4,
caracterizados porque dic.os tubos corren verticalmente en
dicha interconexidn entre los mismos y porgue lag citadas
patas del reten de resorte se introducen en sentido descen-—
dente dentro de los citados espacios del soporte,

6.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn
1, caracterizados porque dicha caja tiene dos partes de ca.
Ja superior e inferior unidas en uwna costura circunferencial
¥y porque dicho tubo de empalme va montado en la citada par—
te inferior de la caja y la atraviesa en un punto separado
por debajo de dicho soporte, quedando dispucsto diecho sopor-
te en dicha parte inferior de la caja cerca de la citada cos-
tura, encontrdndose la citada interconexidn de los referi-
dog tubos por encima de dicho soporte cerca de dicha costu-
ra. '

7.~ Perfeccionamicntos segin la reivindicacién 6,

caracterizados porque dicho tubo de empalme s¢ suelda con
plata a dicha parte inferior de la caja, en la citada co-~
nexidn pasante entre los mismos, A

8.~ Perfeccionamientos segim la reivindicacidn
Ty caracterizados porque dicho retén smjeta dicho tubo con-
tra ¢l citado soporte y porque dicho reten tiene un movi~
miento eldstico limitado con relacidn a dicho soporte y
dicha caja para permitir vna ligera flexidn de dichos ‘tubos

en lag cercanias de la citada interconexidn con relacién a
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Ja conexidn pasante de dicho tubo de empalme en diclka caju,

9.- Perfeceionamiontos on la construceidn de com-:
presores, tal y como queds sustuncialmente descrito en la
oresente Nemoria ¥y en log dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de catorce hwjas, cscritas

Madrid, 8 ABU, 1969 é

TECUMSEH PRODUCTS COMPANY

ACEBO v MODL
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