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Esta invención se refiere a la separación de gases, y 
más particularmente a la separación de una fracción de hi­
drógeno y una fracción de monóxido de carbono de una mezcla 
compleja de gases que contiene estos dos gases y otros cons 
tituyentes, tales como dióxido de carbono e hidrocarburos.

Estas mezclas gaseosas complejas son obtenidas, por 
ejemplo, por reformado con vapor de agua de un material de 
alimentación tal como gas natural o nafta.

En ciertos procedimientos de síntesis, y particular­
mente en los procedimientos 0X0, es necesario fraccionar 
las mezclas gaseosas complejas en una fracción de monóxido 
de carbono y una fracción de hidrógeno sustancialmente 
exentas de otros componentes excepto metano, que puede ad- 
mitirse hasta un máximo de aproximadamente 1,$%.
! Según esta invención, un procedimiento para fraccio-
í
- nar una mezcla gaseosa compleja que contiene hidrógeno, 
compuestos de óxido de carbono y metano, juntamente con 
pequeñas proporciones de hidrocarburos superiores y otras 
impurezas tales como vapor de agua, comprende someter la 
mezcla gaseosa a un procedimiento de purificación previa 
para separar el dióxido de carbono y el vapor de agua, 
fraccionar la mezcla gaseosa purificada por rectificación 

.y condensación criogénica para producir una fracción de 

.hidrocarburos, una fracción de monóxido de carbono y una 
fracción de hidrógeno que contiene aproximadamente de 2,5 
a 5 por ciento de monóxido de carbono residual, separar 
el monóxido de carbono residual de la fracción de hidróge­
no por metanación, para producir una corriente de hidróge­
no que contiene metano en cantidad sustancialmente equiva- 
^lente al contenido de monóxido de carbono residual de la 
,fracción de hidrógeno, y reducir el contenido de metano
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de la corriente de hidrógeno por separación criogénica* 
El contenido de metano residual de la corriente de

producto de hidrógeno está determinado por el uso al que 
se dedica el hidrógeno, y el procedimiento de separación 
criogénica es controlado, en general, de tal modo que es ! 
separada la cantidad mínima necesaria de metano. La frac-r 
ción de monóxido de carbono puede cohtener algo de hidró-' 
geno y metano residual.

En el dibujo anexo se muestran esquemáticamente las í 
etapas esenciales de un procedimiento de separación de ga^ 
ses para producir los gases de síntesis requeridos para !
el procedimiento 0X0. i

Se introduce nafta u otro gas de alimentación en unj 
reformador 1 de vapor de agua, en el que es producida una, 
mezcla gaseosa que contiene hidrógeno y monóxido de car- } 
bono juntamente con dióxido de carbono, vapor de agua, me-

j
taño y proporciones muy pequeñas de otros hidrocarburos. ;

La mezcla es hecha pasar después a través de una j 
torre depuradora 2 para separar el COg, y después a tra­
vés de un lecho adsorbente (que no se muestra) para sepa­
rar el agua y las trazas residuales de CO. Purificada asi 
previamente, la mezcla gaseosa es sometida a una separación
criogénica en una unidad 3 de tipo convencional, siendo ¡

!
los productos de separación de tal unidad una fracción ¡ 
de metano, una fracción de monóxido de carbono y una frac­
ción de hidrógeno que contiene una cantidad residual de 
monóxido de-carbono. En el caso específico ilustrado, el 
contenido de monóxido de carbono residual es de 2,8%.

La fracción de hidrógeno es hecha pasar después a 
un metanador 4 en el que el monóxido de carbono es con-
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.vertido en metano, conteniendo la corriente emergente de 
hidrógeno 3,1% de metano. El contenido de metano de esta 
corriente es reducido después por separación criogénica 
en la unidad 3, para obtener un producto final de hidróge­
no que tiene un contenido de metano de 1,5%. El hidrógeno 
que tiene un contenido de metano de esta proporción es 
aceptable como uno de los gases de síntesis para el proce­
dimiento 0X0. Es difícil conseguir un contenido de metano 
de menos de 1,5% simplemente por separación criogénica. Si 
el empleo al que se destina la fracción de hidrógeno requie­
re un contenido inferior de metano, es necesario separar 
éste por técnicas de adsorción.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en 
Gran Bretaña el 9 de Agosto de 1968, bajo el Núm. 38234/68, 
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Es­
tatuto sobrre Propiedad Industrial.

-REIVINDIGACIONES-

Los puntos de invención propia y nueva que se pre- 
¡ sentan para que sean objeto de esta solicitud de ^atente 

20 . de Invención en España, por VEINTE años, son los siguien­
tes:

13.- Un procedimiento para separar una mezcla gaseo­
sa compleja, que contiene hidrógeno, compuestos de óxido 
de carbono, y metano, juntamente con pequeñas cantidades 

25 de hidrocarburos elevados y otras impurezas, tales como 
vapor de agua, que comprende someter la mezcla gaseosa a
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un procedimiento de purificación previa para eliminar dió­
xido de carbono y vapor de agua, separar la mezcla gaseosa 
purificada por rectificación y condensación criogénicas, ¡ 
para producir una fracción de hidrocarburos, una fracción; 
de monóxido de carbono y una fracción de hidrógeno que 
contiene de 2,5 a % ,  aproximadamente, de monóxido de 
carbono residual, eliminar el monóxido de carbono residual 
de la fracción de hidrógeno, por metanación, para producir 
una corriente de hidrógeno que contiene metano, sustancial­
mente equivalente al contenido residual de monóxido de car­
bono de la fracción de hidrógeno, y reducir el contenido 
de metano de la corriente de hidrógeno, por separación 
criogénica.

23.- Un procedimiento según la reivindicación 1, ¡
en el cual la separación criogénica de la corriente de hi­
drógeno es efectiva para reducir el contenido de metano a
al menos 1,5%. ^

33.- Un procedimiento para separar una mezcla gaseosa'
¡

compleja que contiene hidrógeno, compuestos de óxido de ;í
carbono y metano, juntamente con pequeñas cantidades de ¡ 
hidrocarburos elevados y otras impurezas tales como vapor ! 
de agua, sustancialmente según se describe en la memoria, } 
con referencia al dibujo que se acompaña. ¡

43.- Un procedimiento para separar una mezcla gaseosa! 
compleja. {

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,! 
representado en los dibujos que se acompañan y con los fi­
nes que se han especificado.
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Esta Memoria consta de seis hojas escritas a máquina
por una sola cara.

Madrid,
P.A.
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