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En la fabricacidn de materiales o telas dsl ti-

po de velo se impregnan uniformemente can létex, como es

 sabido, velaos flojos de fibras, En el secado subsiguiente,

se acumula el aglutinante en forma de ldmina o pellculas

' flotantes en los puntos de cruce de dos fibras, como se
; puede ver claramente en la figura 4 de la patente nortea~

" mericana No, 2,719,802, El aglutinante (por lo comin la-

tex) se vuleczniza simultédneamente por la accidn del calor

durants el secado, Las telas de velo asi producidas, que

pueden obtenerse en el comercio bajo la designacidn VLIE-

. SELINE, se caracterizan especialmente par su elssticidad,

: Se emplean, por tanto, preferiblemente como entretelas y

telas de refuerzo en vestidos,

Por la patente norteamericana 2.545.952 se cono-

ce también aplicar a presidn sobre sl velo primsramente

flojo el 1ldtex (o también otro aglutinante con propiedaw
des similares como cassina, cola, resinas naturales, etc,,
sdlo en forma de puntos con ayuda de un cilindro corres=
pondientemente grabado. £l aglutinants aplicada primero a
presidn sdlo por puntos sobre la superficie del velo se
introduce despuds lantamente en el interior del velo de
modo que puede comprobarse también un efscto de trabazdn
en las zonas de debajc del punto de létex aplicado 2@ pree
sidn, Este procedimiento, que es adecuado sdlo en velos
finos de hasta 60 g/m2, se conoce tambidn en Alemania ba-
jo la designacidn innlesa "Spot-Bonding", Véanse a este
respecto también las DAS 1,096,903, 1,099,983, 1,106,285
y 1,062, 04,

Las telas de velo ligadas por puntos, conocidas

hasta ahora, son mds blandas y mds absorbentes que las
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telas de velo impregnadas uniformemente con aglutinantes.

De todos modos, la resistencia al desgarre es, con arre-

glo a lo esperado, pequefia, Por tanto, se tratan Ulter19¥T,
mente para formar por lo comdn art{culos de un salo uso, ' _

Se ha visto ahora gue se puede aumentar sustah—5:
cialmente la resistencia al desgarre de telas de velo li-t
nadas por puntos, sin menoscabar la suavidad y la capa-
cidad de absorcidn, si se aplica un aglutinante coagulaw L
ble y se coagula a continuacidn completamente el agluti-
nante.,

En la fabricacidn de las nuevas telas de velo
linadas por puntos, que reciben el aglutinante en forma
coagulada, se impregna uniformemente seglin métodos cono-

cidas (por ejemplo, segin la patente norteamericana - - °

1

No. 2.719,802) el velo flojo de fibras primero con un

aglutinante llamado sensibilizado al calor. Por aglutinan;
tes sensibilizados al calor se entienden aquéllos en los
que el aglutinante flocula briscamente en forma de peque-

. . !
ffas bolitas al alcanzarse una temperatura determipada, por

ejemplo 40-602C, Se encuentran actualmente en el mercado :

bajo denominaciones como perbunan o acrilatos (1dtex de
poliacrilata),
El velo uniformemente impregnado de este modo

con un aglutinante sensibilizado al calor se laminz a con

tinuacidn con un cilindro de acero grabade y calients,
preferiblements a 120-4209C, Es svidente que durante la
laminacidn sdlo los puntos realzados 1 del cilindro 2 ha-

.’
cen presion sobre el velo 3, como se desnrende de la fi-

gura l, El calor de radiacidn qué parte de los puntos roale

zados 1, actda (como muestra la figura 2) entonces inten-
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: samente sobre el velo Yy el aglutinante uniformemente dis-

étribuido por €1, si la distancia velo/punto realzado 1 es

éminima, o sea, si el punto ) hace presidn sobre el vselo.
El calor que entra por radiacidn en el vela (simbolizado

. en la figura 2 ébp puntos) es tan intenso que ya después

; de aproximadamente un segundo aparece coaqulacidn del

. aglutinante en las zonas situadas directamente debajo del
punto 1, De los puntos contiguos (depresionas) irradia
ciertamente calor hacia el interior del velo, pero éste
no entra todavia directamente en accidn dentro de up se-
gundo, ya que la distancia entre la depresidn y el velo
3 es mayor que la distancia entre los puntos realzados )
y el velo 3. Por tanto, el aglutinante del velo 3 nor de-
bajo de las dapresiones 4 sdlo se coanularfa tambidn des-
pués de una aceidn mds prolongzda del salor, por ejearnlo,
después de § segundos, Ahora bien, como el cilindro 2 no
estd dispuesto estacionarin, sino que rueda sobire el velo
3, se terminard ls accidn del caler tante en los puntos 17
coma también 47 y 4" ya al cabo de anrcximadanente 1 sew
gundod, Por tanta, el aglutinante se coagulard sflo en
la parte 17, pero no en las partes contiguas 4° y 4", mién—
tras el cilindro caliente 2 rueda sobre el velo uniforme
mente impregnado 3, se repebird continuaments csts nroce-
so. Inmediatamente (o bisn dentro de fracciones de segun-
do) después de la aplicacifn a presidn de un punto real-
zado 1 sobre el velo 3, el aglutinante se coagulard en
sl velo directamante por debajo de las superficiss de
contacto, PErc no aen las zonas inmediatsmente conticuas,

Despuds de haber rodado el cilindra colionte 2,

el aglutinante cparece en 8l velo 3 parcialmente en estade

- 4 -
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sosgjulade y rarcialmente en estado no coagulado,

La figura 3 musstira esquemdticamente uno de
estos velos. Se aprecia cdmo so despegan los puntos 17 cop
anlutinante coagulado de los puntos 47 y 4" en los que él}“
anlutinunte aparece en forma no coagulada, Al coagularse . -
el aglutinante a nartir de una dispersidn o emulsidn, PECe -
cirita el primero, como es sabido, en forma de muchas bo-;‘
litas pequefias, nor lo que se habla también Frecuentemen-?A
te de una estructura de caviar o de perdicones. En la fi-f'
gura 3 se ha dibujado, porltanto, en forma de puntos, en
apoyo de las circunstancias reales, la cstructura del :
anlutinante coaqulado, El aglutinante no coaqulado estd
reproducido por rayas que simbolizan las ldminas seqln la
patente norteamericana n?, 2,719.802, Es importante solaw
mente el hecho de que el aglutinante ha guedado inmdvil
después de la coaqulacidn, flientras se puede retirar senJ
cillemente por lavado, por ejemplo, de un velo el agluti;
nante no coaqulado, esto no es ya posible despuds de la ;
coagulacidn del aglutinante, ;

Por tanto, si sez sumerge la banda de velo mos-:
trada en la figura 3 en agua fluyente, entonces sdlo se
elimina por lavade de los puntds 4° y 4" el aglutinante
no ceagulado, pern\no se elimina por lavado de los pun-
tos 17 el aglutinante ya cnagulado.

La tela o material de velo resultante después del lavado
puede reproducirse esquemdticamente por la figura 4, Al-!
ternan ahora puntos 1° con aglutinante ceagulado con
Puntos 47 y 4" completamente exentos de aglutinante, Una
tela de velo de esta clase es mu} blanda, eldstica y

permeable al aire, Es notabls tambidn su alta absorcidn
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- de agua, Frente a las telas o materizles de velo ligadas

' por puntos, hasta ahora congcidas, s

se caracteriza por gus

2 L s
propiedades mecanicas sustancialmente mejores, como espew-

cialmente la resistsncis a} desgarre. Resulta apropiada
ventajosamente fara su transformacidn ulterior en cuzro
sintético, articulos domésticos, vestidos, bolsos, entre-
telas, telas encimeras, material para zapatos, techos y
fundas de automdvilos, guarniciones de nisos, etc.

De acuerdo con una forma de realizacidn especial
del invents, puede suprimirse el lavado, Cn este caso, s
puede hacer pasar el velo 3 impregnado primerc uniformen-
te con aglutinante a travds de un par de cilindros 5,6
(véase la figura 5), estando provistos ambos cilindros de
elsvaciones., Los cilindros se mueven sincronizadamente en
este caso de tal manera que, como puede verse en la figu-
ra 6, en una rendija formada entre los cilindros encaja
una préminencia 7 del cilindro inferior 6, por ejemplo,
las dos prominencias 8 y 9 del cilindro superiar 5, Si en-
tonces se mueve el velo impregnade 3 a través de la rendi-
Ja de tales cilindros con puntas o botones, entonces,
naturalmente, es irregular la distribucidn de presidn, En
te caso se expulsa el aglutinante de los lugares de alta
prasidn a los lugares en que la presidn es pequefia, A
continuacidn tisne lugar entonces la coagulacidn por ca-
lor. En esta forma de realizacidn, se mantiene la tempe-
ratura de los eilindros tan baja como sea posible, si
bien es comprensible que sdlo debe ocurrir el desplazamien-
to del aglutinante antes de que comionce la coaqulacidn,
A altas temperaturas de los cilindros con puntas o hotoe

nes, la coagulacidn podria ocurrir ya antes o durante el



desplazamiento, lo que, no obstante, ha de evitarse im-

proscindiblomonte, puesto que (como ya se ha explicado

anteriormente) ha pasado a ser estacionario el aglutinan-

H
[

te ys coaqulado, Este no puede ser retirado sntonces ni
5 por presidn i por lavado, ~ '

En la forma de realizacidn ilustrada con ayuda -
de las figuras 1 y 2, se elegird mds alta la temperaturs
del cilindro 2, porque también es mds pequeRa aqui la '
presidn y, por tanto, la transmisddn de calor no puede

10 ser tan intensa, La presidn de apriete, as{ como la velo-
cidad del cilindro rodante dependen del dibujo y de las
dimensiones del cilindro, as{ como de la temperatura de
sensibilizacidn del aglutinante en el velo., Los valores
6ptimos de cada caso pucden determinarse empiricamenta,

15 sin embargo, de manera sencillisima, La temperatura mfni-

ma del cilindrn 2 debe ser, naturalmente, tan alta para

provocar, a una velocidad dada de rodadura, una coagulaw
cidn del aglutinante en los puntos 1° directamente deba-é
jo de la prominencia 1 (véase la figura 2) del velo 3,
2 Por otra parte, la tempesratura no debe ser tan alta que,
con la misma velocidad de rodadura, se induzca tambidn
una coagulacidn en las partes contiguas 47 y 4",
Mlientras que en la téenica de ligazdn por pune-
tos hasta ahora ususl el aglutinante se aplica a presidn
25 sdlo localmente sobre la superficie de un vela, el nuevo
procedimiento se diferencia de los conocidos también
por el hecho de que primero se impregna por completo

uniformemente el velo (como es usual), Con ello se hace

posible primero el tratamiento de velos mis tupidos. Es i
!
30 comprensible que, al aplicer a presidn yn aglutinante, sdlo

¢
'
«
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. 88 pueden emplear velos delgados, ya que el punto de aglu=-

tinante aplicado a presidn sdlo se hunde muy poco en el ve-
lo situado debajo, Sin embargo, un hundimiento profundo
(1o mds posible hasta el lado dorsal) es precisamente ne-
cesario en la técnica de ligazdn por puntos, ya que de lo
contrario se exfolia adn la estructura de todos modos ya
débil, Por tanto, segin el procsdimiento conocido sdlo
se estampan velos delgados con un peso de hasta 60 g/n2:
€n la impregnacidn uniforme-comc se rezliza tame
bién en el procedimiento segln el invento inmediatzmente
despuds de alguno de los métodes conocidos (véase, por
sjemplo, NOMWUOVEN FABRICS, pdgina 25-28)-no desempefia nip-
guna misidn él espesor del velo, Se pueden impregnar uni-
formemente sin dificultad velos con un pasc de 1,00C g/mZ.
En estos velos se puede cosgular entonces segln el ipnven-
to el aglutinante en ciertos lunarss por toda la estructus
ra, mientras que otros lugarss del producto final perma-
necen entonces exentos de aglitinante,

Por tanto, el método de ligazdn por nuntos, se-

~ g0n el invento, no estd limitade (como ¢l método conoci-

do de ligazdn por punteos) a vclos delgados.

El velo de partida seglin el inventoc puede ha-
ber sido producido con la carda o con el plegador trans-
versal o de otro modo, Fuede presentarse también en fore-
ma tratada con agujas. Con relacidn @ la composieidn de
las fihras no han de tenerse en cuentac tampoco linmitacio-
nes, Por tanto, se puede decir que cualquier velo puede
se ligado por puntos segdn el procedimiento de acuerdo
can al invento,

Los aglutinantes a emplsear segin el invento de-
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ben estar todns, neturclmente, sensibilizados al calor, i
es decir, deben poder separar par cozgulacidn en forma de
"nerdigones® el aglutinante existente primero en disper-i
sidn o emulsidn al alcanzerse una temperatura determinada:,
5 por lo camin entre @ y 909C,
Las figuras 7 y 6 muestran a t{tulo de ejemplolgh
superficies de telas de velo linadas por puntos fabrica- i'
das da acuerds con 8l invento,
La prescnte solicitud, que corresponde a la preL
10 sentada en Repdblica Federal Alemanaz el 24 de Abril de
1,969 bajo el n2, P 19 2 836,7, se acoge a los benefi-

cios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrial.

REIVINDICACIONES '

15 Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paw
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, san las
sigu;entes:

le- Un procedimiento para la fabricacidn dec te-

i las de velo linadas por puntos en las que el aglutinante
estd presente en forma coagulada, caracterizado porque u%
velo de fibras flojo se impregna uniformemente segln mé- |
todos conocidos primere con un aglutinante coagulable y a
continuacidn se coagula en lugards determinados por acw

25 cidn térmica localmente limitada sl aglutinante, tres lo

23.9.69 -9 -
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cual se retira el aglutinante no coagulado,

Il

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,

. caracterizado porgue se retira por lavado el aglutinante

- no coagulado,

3.~ Un procedimiento segln las reivindicaciones

1l y 2, caracterizado porque se provoca el efecto térmico

localmente limitado haciendo rodar sobre el velo impreg-
nado unc o dos cilindros de acero calientes con dibujo,
dispuestos uno al lado de oiro,

44= Un procedimiento para la fabricacidn de te-
las de velo ligadas por puntos en las que el aglutipante
estd presente en forma coagulada, ceracterizado porgue un
velo de fibras flojo o preconsolidado se impregna unifore
memente segln métodos conocidos primero con un aglutinan.
te ceagulable, a cantinuacidn se elimina por exprimido
este aglutinanta en lugares localmente limitados y final-
mente se coagula por accidn de calor el aglutinante acu=-
mulado entonces en otros lugares tambidn limitados locale

mentse,

’

5.- Procedimiento para la fabricacidn de telas
de velo ligadas por puntos.

Tel y como se ha descrito en la flemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian

y con los fines que se han especificado.



Esta Memoria consta de once hojas escritas a

fladrid, 25SER1969

méquina por una sdla cara, ‘
H
p. A. ]

Alberto étzubur

"o Poder, l/(-* L

23,9,69

BPD/, - 11 -




[~ ¢

TS
S e

.
i‘ W‘,&u

p.,é'\ t&g.’
SN i
SRESRESSE B .i




Albert,

Par Ped

et




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



