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Perfeccionamientos en dispositivos para la alimentacidn
de recipientes llenados con cigarrillos al mecanismo Qe
carga de la tolva de entrada de una miquina de empagquetar

" cigarrillos.

Folbsitants: "G.D. Societs in Accomandita Semplice di Enzo
Seragnoli e Ariosto Seragnoli', entidad italiana,

residents en Vis Pomponia n.10, Bologna, Italiae

Ta invencibn se refiere a un diapositivo
para ls alimentacidn de las tolvas de entrads de mé~
quinas empaquetadoras o acondicionadoras para cigarri-
llos a empaquetar en cajetillas, y en el cual, unos

5e " recipientes ¢ cajas, llenados con cigerrillos, se trans-
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porten hasta la asi denominada tolva de entrada de
la méquina de empaquetar, y donde son basculadas.
-'Esrconoéido; transportar los cigerrillos
manual, automaiica o'semiautométicamente a lag tolvas
colectoras y de alimentacién. Con el awmento de la Ve~
locidad de trabajo de estﬁs miquinas empaguetadoras, por
ejemplo, la méquina empaquetadora de alta velocidad de
trabajo segin la patente italiana 803 352 del mismo :
golicitante, se ha presentado la necesidaed de efectuar ‘
antomiticamente el suministro de cigarrillos a la tol?
va de entrada. ' .
Haste ahora se ha trabajado por el dénomi» |
nado procedimiento alimentacién directa, o‘sea, la sa-
1ida de 1la méquina elaboradora de cigarrillos estd dis-
puesta directamente en la enxréda de la mAquinea empague-
tadora o bien conexionada a su tolva de entrada, cgmo,
por ejemplo, en'el dispositivo descrito en la patéhte
italiena 806 148 del mismo‘solicitante. Una forme tam-
bién conocida es la de tranqurtar los cigarrillos,;éuto
mética o semiautomdticemente, a la posicidn de vaciado
sohre la folva, mediante recipientes o cajas llenadas -
previamente, como estéd descrito, por éjemplo,'en 1a pa—
tente italiena 779 386 del mismo solicitante. )

Ia presente invencidén se refiere a este

tipo de elimentacién automitice mencionado Gltimemen-

te y tiene por finalidad, crear un dispdsitivo'autbmé-

$ico de transporte que abastezca continuamente a la-

miquina empagustadora tembién cusndo se interrumpa el

‘gervicio de la méquina elaboradora de cigarrillos. Por

otra parte, con el dispositivo de transporte -automiti-
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co de la invencién, debe ser posible mantener en
continuo servicio la méquina de empaquetar, también
+ehgndo en el suminiétro de csjetillas de cigarrillos
serpresegpen huecos en la secuéncia de transparte. Pi-
naglmente, se debe conseguir tembién un elevado aprove-
chamiento de la capabidad-de la instalacidén cuando la

_méquing de'empaquetar.esté temporalmente fuera de ser-
vicio. En este caso; el dispositivo de transporte de
la invencidén hace posible almacenar recipientes, llena-
dos con cigarrillos, en un almacén de reserva, de tal
forma que estos recipientes estén a disposicién en un
caso neceserio, concretamente, como se menciona mas
arribe, cuando trabajando la miquina de empaquetar se
presentan hueéos en la alimentacidén de recipientes o
cuando no se suministra absolutamente ningin cigafrillo :
e causa;de deficienciasm en ls miquina elaboradors de
cigarrillos. |

Es conocido que los recipientes o cajas

_ ususles, que tienen forma rectangular, estén abiertos

por.un lateral y por arriba, se llenen con cigarrillos
a mano o autom&ticemente mediante un sistema mecénico
y/o'neumético 2 la salida de la méquina elaboradora

de cigarrillos, y a continuacién se transportan direc-
tamente al dispositivo de carga derla'tolva de entrada.
Esto se efectia a mano o también‘madiante dispogitivos
de transporte gue trebajan automitice o-semiautomAti-
cemente. Sin embargo, aqui no existe ninguna posibili-
dad de compensar las irregularidades en el servicio

de la miquina de cigarrillos o'de la miquina de empa-

quetar, en particular de los retrasos que surgen por
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interrupcién en el servicio de alguna de estas magui-

nag. Estas desventajss se deben evitar con la inven—

cibne

In 1é ye mencionada patente italiana
779 386, del mismo solicitante, se describe un ca~
bezal basculador glratorlo que sirve pare la alimen-

tacién de la tolva de entrada en el gque se encuentran, )

cada vez dos recipientes en situacibén simétrica. Aqui

By

toma uno de los recipientes su posicidn de vaciado

sobre la tolva, mientras el otro reciplente, llenado
con cigarrillos, se encuentra en una posicidn de re-
copcibn dispussto para el siguiente vaclado.

Una vez que se ha vaciado un recipiente, el

cabezal basculador efectia, mediante mando automitico,

un giro en 1802 de forma que se vacia el recipiente lle~

no mientras el recipiente recién vaciado se retira del

scabezal.baschlador ¥y se reemplaza por un nuevo reci-

piente lleno. Esta suétitucién de los recipientes en

© @l ¢abezal basculador puede efectuarse a mano, automé~
- tice o semimutométicamente. Las miquinasempaguetadoras

. de funcionamiento répido tienen una cgpacidad de tra-

bajo tan alta que pueden elaborar conbinuemente la pro-

duccién de dos y hasta tres maquinas de fabricar ciga- '

" rrillos. Eﬁ una instalaqién de este tipo, que trabaja,

por e jemplo, con tres mé&uinas de fabricar cigarrillos,
surgen frecuentemente, segin ha demostrado la experien-

cia, interrupciones en el servicio de alguna de las mé~

" gquinas, bien see a causa de un fallo que tenga que ser

eliminado, 0 & consecuencia de unz detencidén necesaria

de la mAguina por motivos de mantenimiento. Precisamen-
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te en tales instalaciones garantiza la presente in~

“yineifn un serviecio continuo incluso dursnte una in-

. terrupeidn en el servicio de una u otra miquina, y

con ello un aprovechamiento maximo de la capacidad
disponible.

Otras ventajés de la presente invencidn
consisten en que la construccién f lg funcibn de las
méquinas de empéquetar usiales no necesitan modifiFi_'
carse, yeo qué el dispositivo de alimentacién del in-
vento se puede acoplaf,'sin mas, o tales miquinas de
empaguetar de funcionamientd rapido usuales, y en qué&
lasg éuperficies de asiento en el digpositivo de trans~
porte, sohrellas gue se colocan, por ejemplo manual-
mente, los recipientes llenados con cigarrillos, pre-
sontan una albure y disposicidn favorables para el
operarioe. .

Partiendo de una instalacién del tipo
descrito al principio se caracteriza el dispositivo
de la invencién para la solucién de los cometidos
mencionados porque comprenden un primer dispositivo

de traﬂsporte con el cual los recipientes llenos se

~1llevan sucesivamente a una pogicién de cesibn para el

ulterior transporte a una posicién de recepcién en el
drgano de basculacién, un segundo dispositivo de trans-
porte que sirve como almacén de'tranéporte, cuyos lu~-
gares de recepcidn para los recipientes se pueden lle-
var a una posicidn que se encuentra entre las dos po-
giciones mencionadas, un tercer.dispoéitivo de trans-
porte para la evacuacién de loa recipientes que vienen

del brgano de basculacién, dispositivos de accionamien-



=6- _
to eléctrico y gobernados por Srganos palpadores en
8l drgano basculador, qué independientemente entre si
'puéden accionar paﬁoré paso los tres dispositivos de
transporte menéionados, un dispositivo empujador gus
5e ge gobierna por un érgano palpador que actha al presen~
tarse un recipiente lleno en el mencionado lugar de ce-
gibén y por los érgenos adjudicados al Organo de bascu- :
lacidn, y que lleva el recipiente desde la mencionada
posicibén de cesién sotre el primer dispositivo de trans-
10, porte, bien a la posicién de recepcibn en el brgeno de’
basculacibn, cuando trabaja la méquina de empaquetar;
0, por el contrario, sé mieve, para si almacenamiento;
a la mencioﬁada posiciﬁn sobre el almaéén de transéor—,'
te cuando la méquina de empaguetar estéd fuera de ser—.
15. vicio o cuando el primer dispositivo de transporte no
© transporta ningin recipiente al mencionado lugar, trans-
porte los mencionados recipientes desde el almacén dé.
transporte desde el lugar mencionado a la posicién de
recepcidn en el brgano de bascu1a016n, mlentras traba~
20; Ja la méquina de empaquetar, asl como oiro dispositivo.'
de empuje que transporta los recipientes vécios desdé"
iz posicidn de cesibn en el Srgano de basculacién para
su evacuaciln sobre el tercer dispogitivo de transpor-
te. _._
25, , Ulteriores déracteristicés de la invencién
se desprenden de las reivindicaciones .
Ia 1nvencl6n g8 descrlbe con més detalle a
bage del dibujo de un ejemplo de e jecucidn. Nuestrans
Ia figura 1 una vista esquemitica en plan~

30, ta de una instalacién dotada con un dispositivo de tran,

o s eabe
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porte segin la invencibn.

Ia figura 2 una seccidén transversal, a

'esdala anpliada, del dispositivo de transporte, visto

en el seftido de la flecha fl1I de la fig. 1,

ILa figura 3 una seccidn a lo 1argo-de 1a
1fnea A~B-O-D-E~T segfn la fig. 2, vista en el senti-
do de lgs flechas I1I11-I11I, '

La figura 4 una seccidn s lo largo de 1a
misma linea segln la fig. 2, vista en el sentide de
las flechas IV-IV,

La fig. 5 una vista en planta del disposi-
tivo de transporte de la fig. 2,

Ta fig. 6 el ejemplo de un esquema eléc~
trico de conexiones de la instalacién, .

La fig. f una representaciéﬁ gréfica dé las
fases de trabajo, asi como de log movimientos de traba-
jo de los interfuptores eléctricﬁs de maniobra, y de.
los brganos mbviles, 7 . '

Ie fig. 8 la vista de una parte del dispo-
sitivo de transporte y 7

Ia fig. 9 una seccidn a lo largo de la

linea IX-IX seghn la fig. 8. |
Segln la fig. 1, la instalacién muestra

tres méquinas de faebricar cigarrillos dispusstas para-
leias entre si Mé, MCI, MCII, cu&a produceién de ciza-
rrillos se lleva sobre un dispositivo de transﬁorte AA
a una Gnica méquina MI acondicionadora y empaguetadora,
siendo &sta por ejemplo una miguina, deserita en la
patente italiana 803 352, del ﬁismo golicitante, que

trabaja a alto régimen de servicio, para la elabora-
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cibn de la produccibn de tres méguinas normzales de
fabricar cigarrillos. Ls miguina de empaquetar MI tie-
ne pospuestas, una miquina AAC para el apilzdo de los
paquetes llenados, asi como una dispogicidn desigunada
con MCSI, en la Que log paquatea sé envuelven ¢a--papel
transparente y se empaghetan en "cartoneé“. 2.~ @ canis—
mo de alimentacidén para la méquina de empaqueta;, desig-
nédo con MCT, puede corresponder, por ejemplo, evn el
dispositivo descrito en la patente italiana T7C 386,

del mismo solicitante. A las tres méquines de fabricar
cigarrillos se les han adjudicado drganos de Grarspor-
‘e THC, MWICI y MICII, accionados paso a paso jor la mé-
quina empaquetadora en el seﬁtido de la flecha f, dota-
dos cada uno de dos cadenas sin-fin 1 giratorias sobre
rucdas de cadena 2 y dispusstas en planos paralslos en- )
tre si. Ias ruedas de cadena 2 estén enchavetadas por
pares cada vez sobre un &rbol 3 gue estén alojados en
soportes fijos pertenscientes a.la placa de fundacibn
de las respectivas méquinas de fabricar cigarrillos.

Tas cadenas 1; de cads par de cadenas, estén wnidas on-
tre si por ligtones transversales 5'dispuestoa a lo lar-
go del sentido de transporte, digtenciados de tal férma
que entre cada dos listones adyacentes se forma un asisn-
to de recepeidén pars un recipiente. Aproximadamente en
el centro de la longitud-de cada Srgano de transporte

se oncuentra la posicibn de cesibn, designadas con
STMC, STMCI y STMCII. A lo largo del tramo gue se en-
cuentre o un lado de esta posicidn se introducen los re-
cipientes vaclos CV, mientras que a 10 largo del tramo

que se sncuentra en el otro lado de esta posicibn (fle-
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cha fI de fig. 1) se evacuan los recipientes l1llenos

CP, El1 dispositivo de transporte AA, dispuesto para~

‘lelamente a las miquinag de fabricar cigarrillos, pre-

senta, en un bastidor 6 (fig. 2 - 5), dispositivos de

transporte ICP y ICV, guperpuestos, para la insrcduccibn

~de los recipientes llenos CP o bien para la eTacracidn

de los recipientes vacios CV, almacenes de trancporte
™, agi como un elevador TE y un cabezal de bazcula-
¢ién RG giratorio, situados en el lugar de transicién
gl mecanismo ds alimentacién MCT (fig. 1), pars la tol-
va de alimentacién TAR de la méquina de empagaetar Ml.
Los dispositivos de transporte TCP y TCV asi ccmo los
almacenes de transporte TM, que sirven como recipien-
tes de reserva, se extienden en planos de trabajo ho-
rizontales hasta el final del 6rgano de transporte

M1 (fig. 1). Los planos d%trabajo_horizontales as-
tén a uﬁa altura tal, que ios recipientes pueden ser
cémodamente manejados por el operario en 1é opera-
cibn de trasladar los recipientes llenos CP desde los
érganos de transporte TIC etc. hasta el dispositivo

de transporte TPG, o bien los recipientes vacios CV
desde el dispositivo de transporte ICV hasta los brga-
nos de transporte TG etc. La extensifn de los disposi-
tivos de trensporte TCP, TCV y IM, y con ello la ca-
pacidad de abmacénamiento del diapositivo de transpor-
te A4, ostd dimensionada de tal forma, que en el dis-

positivo de transporte AA hay siempre disponible una

regerva de recipientes, llenos de cigarrillos, suficien-

temente grande para garantizar un continuo servicio de

la méquina empaquetadora en el caso de unae interrupeibn
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en el servicio de una o mas méquinas de fabricar ciga-

rrillos, y para almacenar, en el caso de una interrup-

‘cibén en el servicio de la méguina de empaquetar, 1os

cigarrillos due suminigtran las miquinas de fabricar

D cigarrillos en estog intervalos de tiempo; Précticamen—

te, esti dimensionaéo el dispositivo de transporte AA
de maneraj que hay disponible una reserva de tiémpo
de 30 minutos por lo menos, por lo gue, en el caso de

i interrupcidn en el servicio de una o mas maquinad, ol

10. resto de las méquinas pueden seguir trabajando plena~
mente durante este periodo de tiempo.

| Ios dispositivos de transporte IC?, ICV y

™M estdn construidos de forma aniloga a los brganos
de transporte TNC, WICI y MCII, estando compuestos

15. de pares Ge cadenas unidas entre si mediante listones
trangversalss, dlstaBCIados unos de otros, entre los
cuales se forman los asientos de recepcibén para los reé ’
cipieptes. Ias piezas componentes de los dispositivos
de transporte TCP, TCV y T estén provistas con los

20. ' mismos signos de referencia que ias partes de los br—
ganos de transporte TMC etc., ¥y una letra de utilided
distintive. Bl dispositivo de transporte ICP se accio-
na paso 2 paso en el sentido de la flecha f£I1I, el dis~
positivo de tramsporte TCV se acciona paso & paso en

25, - ol sentido de 1a flecha PIII, y el dispositivo T, que
comprende los glmacenss de transporte, se acciona paso
s paso y alternstivamente en el sentido de la doble fle-
cha £IV. Para el sccionamiento de los dispositivos de

transporte TCP y ICV se utiliza un motor reductor T

30. (fig. 5). Un embragué de seguridad 8, de tipo ccnocido,

4

“ € e .
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transmite el movimiento de rotacidn del motor a una

ruede dentada 9, que engrana con una rueda dentada 10

"asentada sobre el 4rbol 11 y dotada de un gatillo 12

situado fuera del centro (fig. 4). Ademés, a un lado
de la rueda dentada 10, estd dispuesta una-levua de man-
do 13 en formg de arco circular que trabaja en ccvopers-~
cidn con una cruz de Malta 14. Estg cruz de Malta asien~
ta sobre el Arbol 3TICP que estd dispuesto en ol extre-
mo anterior del disbositivo de transporte TCP, visto
en el sentido de fransports (flecha £11), mientras
que solre el &rbol posterior 3TCP de este disvositivo
de trangporte va enchave%ada un pifién de cadenss 15
(fig. 2), que mediante la cadena 16 transmite el gccio-
namiento a la rueda de cadena 17. La rueda 17 estd en~
chavetada sobre un &rbol 18, alojado por encima del
Arbol 3TCP, paralelo al bastidor 6. Sobre este 4rbol
18 asienta otra rueds dentada 19 que transmite el accio-
namiento al dispositivo de transporte superior TCV a
través de una ruede dentada 20 (figs. 4 y 5). Ia rue-
da 20 asienta sobrs el Arbol anterior 3TCV, visto en
gentido de la flecha £111, De esta manera se accionan,
ambos dispositivos de transporte TCP y TCV, paso a paso
y en sentidos opuestos entre si. '

Para el movimiento paso a paso alternativo
de los almacenes de transporte IM ge wtiliza un motor
reductor 21 (fig. 2 y 3) y un embrague de seguridad 22,

estando acoplado su lado de propulsién al motor y su

~lado propulsado a una rueda dentada 23 que engrana con

una rueda dentada 24 que girg libre sobre un eje 25.

Ia rueds dentada 24 estéd dotada de un gatillo 26 situa-
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do fuers del centro, asil como de una leva de mgndo ci-
H

lindrica 27 concéntrica que trabaja en cooperacifn con

‘una cruz de Mglia 28. Ia cruz de Malta 28 asienta sobre

el &rbol enterior 3TM (fig. 1) del almacén de transpor-
Yo, visto en el sentido de la flecha £I1I., EL elevador
TE presenta uns placa soporte 29 provista de acsfasien-
tos8 30 y 30a dispuestos horizontales uno sobre ciro.
En le posicidén inferior de la placa portadora 29, los
asientos 30, 30a se encuentran a la altura de las su-
perficies de asiento de los transportadores ICP, T y
TCV respectivamente, asi como de una via de desliza-
miento 6a que estd dispuesta en el bastidor 6 a un la-
do del dispositivo de tranmsporte TCV por encime del el-
nacén de transpérte ™ (fige 24 37 5).

Lo placa soports 29 esti provista, en el
lado contrario al de los asientos 30 y 30a, de un ta-
quito 31 taladrado y provisto de una rosca vertical en
la que se atornilla un husillo roscado 32. Este husi~
1lo es giratorio, pero no es mévil en sentido axial,

y con esta finalidad estd alojado en una escotadura
del bastidor 6, asi como, por su extremo superior, en
un brazo horizontal 33a de un soporte 33. En el extre
mo inferior del husillo 32 va enchavetada una polea 34
en la que se sitlia una correa de transmisién 35 guiada
por otra polea 36. La polea 36 asienta sobre el 4rbol
de accionemiento de un motor reductor 37 (fig. 3). So-
bre un pivote horizontal fijo gl taguito 31 se aloja,
con giro libre, un rodillo 38 que se gula en una renu-
ra vertical 33b del soporte 33. De esta manera se guia

verticalmente le placa soporte 29, perteneciente al ele-
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vador TE, durante sus movimientos de subida y bajada
en el sentido de las flechas £V (fig. 2 y 3).

La construceién y la funcién del cabezal
de basculacidn giratorio TG del mecanismo de carga
MCT para la tolva de.entrada TAR de la miquina sapa-
gquetadora MI, montado asimismo en el bagtidor 5, se
describe en la patente italiana 779 386 del miswo so-
licitante. Por ello basta aqui la indicacibn, de que
este cabezal, alojado al bagstidor 6 mediante un eje
horizontal 40, se gira en 1802 durante cada ciclo de
trabgjo de la miquinam. E1 bastidor 6 descanses ~on la
parte 6b sobre la placg de'fundacién de la mijuina em-
paquetadora. El cabezal TG se acciona por un piftén de
cadena 41, asentada sobre un &rbol horizontal 40, asi
como una cadena 42, como se describe en la mencionads
patente italiana del mismo solicitante. Para el movi-
miento de la cafena 42 se utiliza, segin las figuras
2, 3y 5, un &rbol 43 con una leva 44 en forma de
tambor. E1l 4rbol 43 se acciona continusmente por una
rueds de cadena 45, enchavetada a este 4rbol, y una
cadenar46 que tremscurre sobre una rueda de Eadenar47
asentada sobre un 4rbol 48. E1l &rbol 48 estd alojado
giratorio en el bastidor 6 y se acciona continuamente
por el motor reductor 7 a través de dos ruedas den-
tadas 49 y 50 engranadas constantemente y que asientan
wne sobre el Arbol del motor y la otra sobre el &rbol
48, 7

En el bagtidor 6 estén dispuestos ademés
un dispogitivo de empuje S y un dispositivo de enmpuje

simulténeo SA (fig. 2 y 5). ELl dispositivo de empuje S
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muestra un husillo roscado 51, giratorio pero no deg-

plazable en sentido axial, alojado en el bastidor 6,

en ouya rosca se atornilla un brazo 52 dotado de una

parte de empuje 53 en un lado ¥ de un pivote horizon=-
%2l 54 en el otro lado (fig. 4). Un rodillo 55 alojado
sobre el pivote 54 se guls en la ranura longituéinal

de una via 57 dispuesta horizontélmente de tal maners
en el bastidor 6, que el brazo 52, con su parte de em-
puje 53, se puede desplazar en la direccibén del eje del
busillo mediante atornillamiento por el giro del husi-
1lo roscado 51. Sobre el husillo 51 asienta wia yoiea
de transmisién 58, la cual se puede accionar, mediante
ana correa de transmisién 59 guiada sobre una sszunda
polea 60, por un motor de reduccidn 61, (fig. 4)_sqbré |
cuyo &rbol de accionamiento esté enchavetada la péiear_
60. E1 dispositivo ée_empuje simulténeo pfesenta asi- 1
nismo wn husillo roscado 62 horizontal, gue es girab-
torio pero no es desplazable en sentido axial, alojéqd B
en el bastidor 6, y en el que se atornilla una’tuerég'
65 en formas de un taquito que presenta dos brazos sepa-'
rados el uno del otro 63 y 64 orientados perpendicular4.
mente sl husillo 62. Dos brazos tienen una geparacién
entre si que es algo mayor qué la cara de un recipien~
te de cigarrillos, y estén dotadps'de:mordazas 66 y 67
on sus extremos. En el lado de la tuerca 65, 6pﬁes§o

al que se encuentran los trazos, se ha fijado un pivo-
te 68 solre el que va alojado un rodillo 69, gue se
guis en une rengre longitudinal TO de wna via paralé-
la Tl. De esta manera la tuerca 65, con sus brazos, es

desplazable en la direccidn del eje del husillo 62,
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medisnte atornillemiento, por el giro del husillo 62.
El accionamiento del husillo 62 se cfectha a través
'de une correa de transmisién que va guiada sobre una
polea 72, enchavetada al husillo, y sobre una polea
T4 enchavetada al 4rbol. del motor de reduceibn 7D.
Sobre el 4rbol de accionamiemsc 11

de los dispositivos de transporte TCP y TCV, que so

. mieven paso a paso a cada vuelta, se han fijacdo, como

esté particularmente representado esquemiticamento en
la fig. 6, una cantidad de discos de levas 76~85 que
sirven parsa el gobierno sincronizado de la insghala-
cién y que se describe mas adelante con mas detalle,
la cual ejecuté esenclialmente las siguientes funzio-
ness

a) Avance paso a paso del dispositivo de
transporte TCP en el sentido de la flecha fIX, con
recipientes CP llenos, deteniéndose brevemente el dis-
pogitivo después de cada paso de avance.

b) Avance andlogo del dispositivo de trans-
porte TCY en sentido contrario, con los recipientes
CV vaclos.

¢) Movimiento paso a paso de los almace-
nes de transporte TM, en ambos. sentidos, quedando dete-
nido brevemente el dispositivo después de cada paso de
avance. _

d) Movimiento alternativo en vaivén de la
parte de empuje 53 del dispositivo de empuje S, qus
mueve los recipientes llenos CP, quedando detenido
brevemente el dispositivo de empuje, en el movimiento

de ida, delante de un almacén de transporte T,
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e) Mo#imiepté glternativo en Qé” ,
partes dé empuje 63 hasta 67 del dispositive de empuje
' gimultdneo SA para el movimiento de los recipientes
llenos CP y de los recipientes vaclos CV, quedando
5e detenido brevemente el movimiento del dispositive de
. empuje simultdneo, en su movimiento de ida, delakte
del elevador TE asi como entre el final del moﬁimiénto
de retroceso y el principio del movimiento de idme
£) E1 cabezal de basoulaéién se gira 1802
10. en cada ciclo de trabajo.
El dispositivo de transporte AA descrito
trabaje, bajo las condiciones de servicio descfitas a
continuacidn, en la forma siguientes '.
4) I) Todas las miquinas de fabricar ei- -
. 15. garrillos MC, MCI y MCII con sus brgenos de tranépbrté
TCP etce. asi como la miquine de empagquetar MI trabéjan 
gin interrupcién; entonces el dispositivo de glimenta~
-¢ibn AA ejecuta lasg siguientés funciones: ;
a) El dispositivo de tramsporte TCP,para
20. los- recipientes 1lenos'CP, se acciona paso a paso. '
" b) E1 dispositivo de transporte TCV, para la
eVacuacién de los reciﬁientes vacios CV,—se acoiona,pé—
80 @ Dpaso. o o
_ ¢) Los almacenes de transporte i estén
25. inméviles. - . 7 -f
d) E1 dispositivo de empuje S esth en
servicio, como estd descrito. |
e) El1 elevador TE, paré el transporte de
los recipientes llenos CP, esté en servicio y se do-

30, " tiene brevemente entre cada movimiento de ida y retro-
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£) El dispogitivo de empuje simulbéneo

' SA.estd on servicio, como estd descrifo.

. g) Bl cabezal de basculacidén TG estd en
pervicio, como estd descrito.

I1) Las méquinas de fabricar cigarrillos
v la méquina de empaguetar trabajan, sin embargo apa-
recen huecos, en la sucesidn de transporte de reci-~
pientes llenos, en el dispositivo de transporie ZICP,.
Entonces el dispositivo de transporte AA trabaja de _'
la siguiente formas |

a) y b) Como en I). 7

‘¢) Los almacenes de transporte TM ée accio~ -
nan paso & paso con interrupeidén, para rellenar, con re-
cipientes llenos, los huecos del dispositivo de trans-
porte TCP. |

d) hasta g) Como en I).

B) 1) Ias miquinas de fabricar cigarri-
1los, con sus Srganos de transporte, trabajan, la né-
quina de empaguetar estd fuera de servicio; entonces
el dispositivo de transporfe AA ejecuba las siguientes
funciones:

a) E1 dispositivo de transporte TCP ‘en
serv1clo, como estd descrito.

b) Eldispositivo de transporte CPV en ser-
vicio, como estd descrito, o inmévil si este disposi-
tivo de transporte es de accionamiento independiente,

¢) Los almacenes de transporte IM en ser-
vicio, como est4 descrito, giendo almacenado un reci-

piente 1lleno durante cada inmovilizacidn.
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d) -E1l dispositivo de empuje S en servi~

cio, como estd descrito, con una detencién intermedia

'delante de un almacén de transports, o con un movimien-

to alternstivo en vaivén, llegando sblo hasta delants -
de un almacén de-transporte ¥y retrocédiendo otra vez.

e) El elevador TE estd inmévil o trabajsa
en vacio.

£) El dispositivo de empuje simulténes SA
estd inmbvil o trabaja en vaclo.

g) El cabezal de basculacibn TG estd irmnd-
vil.

11) Ias méquinés de fabricar cigarrillos
trabgjan, pero aparecen huecos de transporte en cl dis—
positivo de transporte TCP; la méquina de empaguetar
estd inmbvils .

a) y b) Como lo descrito enmteriormente.

¢) Los glmacenes de transporfa ™ estén
inméviles. .

' d) E1 dispositivo de empuﬁe S en servicio,
con una detencidén intermedis delante de un almacén de
transporte TM en el movimiento de ida, o con movimién—
to de ida hasta delante de un almacén de trensporte
™ y a continuacién movimiento de retroceso, 0 inmo-
vilizacidn otra vez. '

e) E1l elevadér TE esta inmévil o funcio-
nando en vacio. ‘

£) El dispositivo de empuje gimulténeo SA
estéd inmévil o funcionando en vacios

g) El cabezal de baseulacibn TG estd inmb-
vil. ' L
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¢) 1) Las miquinas de fabricar cigarrillos

egtén fuers de servicio, 21 dispositivo de transporte

TCP egtd cargado en todas sus posiciones de transpor-

te, la mfquina de empaquetar trabaja:
7 1) a) E1 dispositivo de transporte TCP
en servicio.

b) E1 diépositivo de transporte TCV en ser-
vicio. ,

¢) El almacén de trensporte TM immévil.

d) El dispositivo de empuje S se nmueve 2a
vaivén y en el recorrido de ida ge inmoviliza brevemen-
teo delante de wun glmacén de transporte T,

o) El élevador TE en servicio.

£) E1 dispositivo de empuje simultédneo SA
en servicio, como estd descrito. | _

g) El cabezal de basculacibdn TG en servi-
cio. .

Egtas condiciones de servicio corresponden
e las descritas en el punto A) I).

2) a) El dispositivo de transporte TCP
en servicio, o inmévil, si es accionado -independiente~
mente del dispositivo de transporte TCV, cuando todas

las méquinas de fabricar cigarrillos estéan fuera de

servicio.

b) El dispositivo de transporte TCV en ser-
vicio.

¢) Los almacenes de tramsporte TM en ser-
vieio.

d) E1 dispositivo de empuje S se mueve pa-

80 a paso en vaivén con una detencién intermedia delan-



=20~
to del almacén de'transpérte o se mueve hasta delante
de los recipientes llenos CP en el dispositivo de
' transporte TCP o delante del lugar en el que se ceden,
del dispositivo de transporte TCP, recipientes CP; '
5e avance desde el lugar de la detencién intermedia ren~
. cilonada y movimiento de fetrooeso hasgta este lugar..
o) E1 elevador TE en servicio. _
£) El dispositivo de avance gimultanec SA
en servicio. ,
10. ’ g) El cabezal de basculacién TG en sexrvi-
cio. |
Estas condiciones de servicio, sin las al--
ternativaé mencionadas, corresponden a las descritas en
8 II). - |
15. ' 1I) Ias mAquinas de fabricar cigarriilbs
estdn inméviles, la sucegidén de transporie, en el-dis;,
positivdde transporté T0P, presenta huecos, la méqﬁina
de empaquetar MI estd en servicio:

1) =) E1 dispositivo de tramsporte TCP en

20. servicio.
b) E1 dispositivo de transporte chrén-
gervicio. _ :'-
¢) El almacén de transporte TM inmévil.
'd) E1 dispositivo de empuje S se mueve
25, en vaivén con uﬁa detencidn intérmedia, en el movimien-

to de ida, delante del almacdén de transporte T,

¢) El1 elevador TE en sérvicioL

£) El dispositivo de'émpuje-shmulténeo
SA se mueve alternativamente éﬁ vaivén con una deten-

30. "~ oibn intermedia, en el movimiento de idé; delants del
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elevador TB, asi como una detencilén enire el movimien-
f0 de ida y el de retroceso. '

| g) E1 cabesal de basculacién TG en sor-
vieio. '
Eglas condicionss de gerviclo corrvegponien
a las deseritas en A) I) y G) I) 1).
2) a) El dispositivo de transportec TCP
on servieio. _ ' .
b) El disbositivo de transports .-TCV en
sexrvicio. '
¢) E1 dispositivo de transporte T4 en
servicio paso a paso con una detencidn en cada hueen
para la intrqducciéﬁ de un recipiento. K
d) E1 dispositivo de empuje S se mueve
alternativamente en vaivén con una detencibn intermedia,
en el movimiento de ida, delante del almacén de trans-
porte TM. : , . '
e) E1 elevador TE en servicio. _
£) E1 dispositivo de empuje simultéﬁso
SA én servieio con una defenéién intermedia, en ol mo-
vimiento de ida, delante del elevador TE asi como une
detencibn entre el movimiento de ida y el de retroceso.
g)'El cabezal de basculacidn TG en ser-—
vicio. 7
Betas condiciones de servicio corresponden
g las descritas en A) I1I).
3) &) El dispositivo de transporte TCP
en servicio, o immdvil, en ol caso que todas las ni-
quinas de fabricar cigarrillos‘estén fuera de gervi-

cio y que esté previsto un accionamiento independien-
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to paras este dispositivo de transporte ICF.

b) El dispositivo de trausporte ICV en

"servicio.

¢) El almacén de transporte T en servicio
paso a paso con interrupclones alternstivas para ia éii-
mentacibn. h

d) E1 dispositi;o de empuje S se mueve al-
ternativamente en vaivén con una detencién intermcdia
delante del almacén de tféﬁsporté T o, en tanto exis-
tan recipientes llenos CP en el dispositivo de tranéf
porte TCP, movimiento hasta la estacién, en la que se
ceden recipientes 1lenos CP del'dispositivo de truus-
porte TCP, avance desde la estacidn de parada intér~
medig mencionada y movimiento de retroceso hacia ésta.

" &) El elevador TE en servicio.

£) E1 dispositivo de empuje simulténeo SA
en servicio, como estd descrito. |

g) El cabezal dg.basculacién PG on servi-
cio. - ' '

Estas condiciones de servicio sin las al-
ternativas mencionadas corresp&nden g lag degeritas
en ol punto 4A) II) y C) I) 2).

D) 1I) Ias miquinas de fabricar cigarri-
1los estén en servicio, el dispositivo de transporte
TCP estéd cargado en todag sus posiciones de transpor-
te, la miquina de empaguetar MI estd inmévil. Estando
1lenos los almacenes de transporte IM resultan las
condiciones siguientes: '

a) E1 dispositivo de transports TICP y las

méquinas de fabricar cigarrillos se ponen fuera de ser-
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vicio.

I1) Las mAquinas de fabricar ecigarrillos

estén en servicio, la sucesidn de transporte en el dis-

positivo de transporte ICP presenta huecos, la mégquina
de empaq&étar ¥I esta fuera de servicio. Estando 1lenos
los almacenes de transporte T reéultap lag condicinmes
siguientes: ) '

a) E1 dispositivo de transporte ICP y las
méquinas de fabricar cigégfillos se ponen fuera de qér~
vicio. |

E) I) Las méquinas de fabricar cigarrjlicsr
estén baradas, el dispositivo de transporte TCP esté
cargado con recipientes en todas las posiciones; la
maguina de empaguetar M1 estd en servicio., Cuando los
almacenes de transporte M estdn vacios resultaﬁ 1és
giguientes coniiciones:

a) Funcionsmiento segin A) 1) hasta,pi
momento en que se agotan los recipientes_llenos CP del
dispositivo de transporté TCP,

b) Cese del funcionamiento de la méquina
de empaguetar M1 y del dispositive de transporte ICP.

. II) Ias mAquinas de fabricar cigarrillos
estén fuera de servicio, la sucesibén de transporte, en
el dispositivo de transporte ICP, presenta huecos en el
aprovisionamiento; la miquina de empaguetar MI estd en
servicio. Egtando vacios los almacenes de transporte
™ resulten las siguientes condiciones:

a) Condiciones de funcionamiento como las H

descritas en A) I) y C) I) 1), salténdose los ciclos

correspondientes a los huscos y reduciéndose, en caso
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Gado, la velocidad de trabajo de la miquina empagueta-

dora MI hasta que se agotan todos los recipientes lle-

‘nog CP del dispositivo de transporte ICP, y luego

7 b) Ceme del funoionamisnto de la miquina
empaguetadora MI y del dispositivo de transporte TP,
F) I) Las mbquinas de fabricar cigarrillos
v la miquina de empaquetar MI estén fuera de sarvibﬁb,
el dispositivo de transporte {ICP esta cargado en @bﬁgs'
sus posiciones de transportej los almacenes de trans-
porte TN esthn dispuestos para la recepcibn de reci-
pientes:

a) Qondicionss'de funcionamiento como 1&5
descritas en el punto B) I) hasta que todos los glna~
cenes de transporte TM estén llenos, ¥y 1uego. ‘ .

b) Cese del funcionamisnto del dispositivo
de transporte ICP como esth descrito en el punto D) I)
a)e 7 ' '.

II) Las miquinas de fabricar cigarrillos
y la méquina de empaquetar estén fuera de servicio, la
sucesidn de transporte, en el dispositivo de transpor-
te TCP, presenta huecos. Los almacenes de transporte
TM'estén dispusstos para la recepcibns

a) Condiciones de funcionamiento como las
descritas en B) 1) y B) 1I) hasta que los almacenes
de transporte T estén llenos, y luego

b) Cese delikuncionamiento del dispositivo

de transporte TCP como estd descrito en D) I)a) y ¥)

1) b

G) I) Ias mhguinas de fabricar cigarrilles

¥ la méquina de empaquetar MI estén fuera de servicio,
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el dispositivo de transporte ICP estd cargado en todas

sus posiciones; los almacenes de transporte T estén

+llenos:

a) Cese del funcionamiento del disposi-

tivo de transporte TCP como estsd descrito en el punto

D) I) a).

II) Las méquinas de fabricar cigarrillos
¥y la miquina de empaguetar Mi_estén fuera de servicio;
la sucesibn de transpof%e en el dispositivo de trans;
porte TCP presenta huecos:

a) E1 dispositivo de transporte TCP se pone .
fuera de servicio como estd descrito en el punto D) |
II) a).

En la fig. 6 est4 representado un eSquema
eléctrlco de conexiones para el gobierno dsl disposl-
tivo de alimentacién AA. En la fig. 7 estén iluastradas
gréficemente las secuencias individuales de trabajo.-
En el esquema de conexiones, segin la fig. 6, estén di—
bujados especialmente el motor de accionamiento 7 para
los .dispogitivos de transporte TCP y TCV, el motor 21
para el accionamisnto de los almacenes de transporte
™ asi como los motores 37, 61 y 75 para el acciona-
miento del elevador TE, del dispositivo de empuje S y
del dispositivo de empuje simulténso SA. Al motor 7
ge le ha agregado un teleinterrubtor TI1l y a cada uno
de los motores 21, 37, 61 y 75 se les ha agregado un
par do teleinterruptores TL2-TL3, TL4-TI5, TL6-IL7 y
TL.8-TL9 respectivamente. La instalacibn se elimenta,

a través de estos teleinterruptorés, por los transfor-

madorés T y T1 con una tensibn de selida-de 24 voltios,
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por ejemplo. En un cuadro de mandoé P hay dispusztos

pulsedores de contacto Pi y P2 para la puesta en ser-

vicio o bien la puesta fuera de servicio de la insta-

lacién mediante la apertura o bien el clerre, manua-
les, de estos contactores. Varios grupos de microin-.
terruptores M, Ml, M2 asl como 43, M4 asi como HS, _
M6, M7 sirven como interruptores finalesj los miq?ds
intexrruptores Mb, M6 y M7 estén gobernados por elgéié—
positivo de empuje S, el.elevador TE y el brgano de
enpuje simultdneo SA respectivamente, cuando estos br-
ganos han efectuado sus respectivos desplazamientds;
como estd indicado gréficemente én 1la fige Te A ios
discos de iéva mencionados 76 - 85 ze les ha agregé&o
agimismo micro-interruptores M8 - 17, los cuales es-
t4n accionados por éstos discos de 1éva. E1 micro-
interruptor M8 qgregado gl disco de leva 76 tienertrés
conbactores Cl, C2 y O3 mientras que los restantes mi=
crointerruptores tienen solo un contactor C. ﬁn 6rga?'
no de palpacibn SS, coﬁ los dos contactores C4 y'Cs;'
de los cuales uno egtd normalmente abierto ¥ el'otr6
normglmente cerrado, se halla dispuesto en la este~ - .
cidn de cegién ST (fig..1y 5), en la que se ceden -
los recipientes CP del dispositivo de fransporte.TGP.
Otros dos brganos de palpacién SS1 y SS2 estan inste-
18dos en ol slmacén de transporte T, yrpreciéamenme
delente del mencionado lugar de‘cesi&n y en la Glti=~
me posicién de almacensmiento del almacén de trang-
porte M. El brgano de palpacidn $S1 tiens dos con-
tactor C6 y CT, que estédn cerrados con la presencia

de wn recipiente., El Srgano de palpacibn SS2 tiene
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los contactos G8 y 09,_que estén ordinariamente cerra..
dos, pero que se agbren cuando esta llem el almacén de

' fransporte ™ 0 sea cuando un,recipiente CP ha glcan-
zado, lg_ﬁltima posicibn de llenado.

5.‘ E1 teleinterruptor TLL tiene cuatro con-
tactos mbviles 1, 2, 3 y.4 asl como cuatro contactes
fijos 5, 6, 7Ty 8, que estén ordinariamente abiertos.
E1l par de contactos 1, 5 girve para la autoéonexién.
Log teleinterruptores TL2 ~ TL9 tienen cinco contactos

10. méviles 1, 2, 3, 4, 5 y cinco contactos fijos 6, 7, 8,
9, 10, de los cuales, el par de contactos 1, 6 estd or—
dinarismente cerrado y el resto de ‘los pares de contac-~
tos estén ordinarismente abiertos. E1 par de contac-
tos 2, T sirfe para la autorretencidn de los respec-

15. tivos teleinterruptores. ' R

En el esquema de conexiones seghn la fig. 6
estén representadas ademds aquellas partes, de la mé-
quina empaquetadora MI y del mecanismo de alimentacién
MCT, que cooperan en el gobierno del dispositivo de ali-

20, mentacién AA. A ellas pertenece particularmente el
teleinterruptor TL 10 de la unidad de mando G, el cual.’
pone en servicio o bien fuera de servicio a la miquine
de empaguetar (compéresenla patente italiana'803'352
del mismo solicitante), asi como la folva TAR y el

25. cabezal de basculacién TG, bascwlante sobre su Arbol
40. De los teleinterruptores TL 10 sélo estén repre-
gentados los cuatro contactos méviles 1, 2, 3, 4, ¥
los contactos fijos 5, 6, Ty 8, intefesados, de los
cuales, los pares de cbntactos'l, 5y 3, T estén cerra-

30. * “dos y los pares 2, 6 .y 4, 8 estén abiertos, cuando -
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este interruptor esté excitado y la miquina de empague-

tar M1 trabaja. E1 par de contactos 1, 5 girve, nue-

'vamente, para la autorretencién de este teleinterruptor.

Ay

Con respecto a la funcidén del mecanismo de alimentér'

czén.MGT, se hace referenela a la patente 1tallan?“
779 386 del mismo solicibante. Entre 1a +tolve TAR y‘gl
cabezal de basculacidén IG hay dispuesto un disp031t1vo
fotoeléctrico de vigilancia con una fuente 1um1nosa 86
cuyo rayo 87 incide sobre una célula fotoeléctrlca §8.
El rgyo de luz 87 se lntercepta cada vez sl paso de

un clgarrlllo que cae. Da sefial de salida de la cé;u—
la fotoeldctrica 88 acciona, a través de'gn émplificar
dor 89; un micfointerrupﬁor 90, cuyos contactos ﬁévi—
les pueden tomar la posicién de cierre 1, 2 o bien la
posicién de apertura 1, 3. Ia alimentﬁcién dol amplifi- '
cador’89 es~gobern;ble a través de un microrrupior 91

con dos contactos mbviles que pueden tomar la posicién

de cierre, 1,3 y 2,5 respectivamente, y la posicidn

" de apertura 1,4 y 2,6 respectivamente. El nicrorruptor

91 es accionable por medio de un érgano 92, como con-
secuencia de.que el régimen de funcionamiento, del me-
canismo de carga MCT y especialmente del cabezal de
5aéculaci6n TG, es gobernable mediante la correspon-
diente regulacién manual.

Ia presentacién grafica de la fige 7 pone
de manifiesto el ritmo de frabajo Ge las partes mbvi-
los durante un ciclo de trabajo del dispositivo de
trensporte AA, correspondiente a una vuelté completa en
3602 del &rbol de accionamiento 1l. Esta escela de &n-

gulos aparece sobre la 1ines horizontal mas haje desig-
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nada con 1l en la fig. 7. Sobre ella egtén las posi-
ciones de cierre y apertura dg los microinterruptores
'MS - M17, o 108 que accionan los discog-de leva T6 -
85 ajustados sobre el 4rbol 11, representadas comc
funcibén de la posicidn é&ngular del érbol 11, o cous
funcién del tiempo cuando se toma_ﬁn nimero deter-
minado de revoluciones de Arbol 11l. Teniendo por sig-
nificado los segmentos de 14inea que se hallan por 2n-
cima de la lines fina neutra los tiempos de clerrs, ¥y
los trozos de linea que se hallan por debajo los tiem-
pos de aspertura. Ademds estén.representados, mediarte
segmentos lineales apropiados, los movimientos ds tre—
bajo para los dispositivos de trensporte TCP, ICV y
T, que se gobiernan a través de la cruz de Malte 14

o bien 28, para el dispositivo de empuje S, el ele-
vedor TE y el dispositivo de empuje gimult4neo SA,

que se accionan médiante los mdtéreéVGI, 37 y 65 res-
pectivamenté, asi como para el cabezal de basculacidn
TG, mientras que las lineas horizontales corresponden
a las posiciones de reposo de estos 6rganos. En la
linea cofrespondiente al ritmo de trabajo de la cruz
de Malta 28, el segmento ascendente y descendente por
encima de ls linea base, representa el movimiento efec~
tuado paras el avance de un almaéénrde transporte TM
durante la fase de glimentacibn, mientras que los seg-
mentos dibujados con trazos y puntos por debajo de

1la 1inea bage represéhtan el avance correspondiente de
un almacén de transporte T™ en sentido contrario duran-
te un proceso de carge.

A base ds las figuras 8 y 9 se explica el
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accionamiento del'almacén de transporte Tl en el

paso de una fase de movnmlento a otra, 0 sea 1a fase

‘de trangporte y de carge respectlvamente. La rueda

'dentada 24 tiene en uno de sus lados dos pasadores

26 y 26a, que estan desplazados en un éngulo corres-"
pondiente a la curva de movmmlento representada en la
fige T, para el almacén de transporte T y que, como
se describe después, son méviles de tal modo que 5o
pgeden llevar desde una situacién de réposd hgsta una
gituacidén de trabajo para el accionamiento de la oruz
de Malta 28. |
El cigllefial c¢ilindrico de mando 27, gie
$rabaja en forma conocida en colaboracibn con les
partes de la cruz de Malta 28, presenta, fijadas a
la rueda dentada 24, una parte rigida 27 y una péffe
27b névil conjuntemente con el pasador 26a. Con es-.
fa finalidad el &rbol 25 seghn, la fige 9, que lleva:
la rueda dentada 24, tlene sobrepuesto un disco 93,
desplazable axislmente con un blogqueo 26 asi como la’
parte cilindrica 27a, que pasa a través de las ranu~-
res 94 y 95 previstas en la rueda dentada 24. Por la
accidén de un muelle 96 insertado entre el disco 93 ¥y
la rueda dentada 24, el disco 93-toma normalmente.su
posicién hacia atrds de reposo o sea esté retirada en
relacibén con la represen?acibn de la fig. 9. Al disco
63 se le ha dotado de un varillaje 97 albjado'de tal
modb en el bastidor 6, que sl disdo puede rotar sobre
el eje 25 pero no puede désplazarse eﬁ'la direccidn
de este eje. En 98 estéd fijadaial varillaje 97 la ar-~

nadura de un electroimén E, que al ser excitado empu-
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ja hacia delante al varillaje 97 y con el al disco

93 con el pasador 26 y la barfe cilindrica 27a sobre

ie; eje 25,.de formg que ahora, en su posicibén ée tra-

bajo, estas partes puedeh'trabajar,en cooperacién con

- la cruz de Malta 28. Sobre el eje 25 se aﬁusta adenis

un segundo disco 99 desplazable en sentido axial, que
lleva el otro pasador 26a y la parte cilindrica 27b.

Esta parte y el pasador de blogueo 26é atraviegan el

disco 106 por las ranuras 100, 101, ei disco -93 por

lag ranuras 102, 103, asi como la rueda dentada 24
por las ranuras 104, 105; El disco 99 se encuentra
normalmente en la posicibén de reposo hacia atrés re-
presentada‘en la fig. 9, en la cual es retenido por
la’acciéﬁ de unrmuelle 107 dispuesto entre los discos
66 v 106. Un varillaje 108, sujeto al disco 99, aloja-
éo ggimismo en forma apropiﬁda al bastidor 6, permite
una rotacibén del disco 99 pero evita sin embargo un
desplaéamiénto axial de este disco en la direccién del
eje 25. Mediante la armaduga de un electroimén . E1
sujeta al varillaje 108 en 109 se puede empujar, por
excitacién del electroimén, el disco 99 con las par-

tes fijas a 61 a una posicibn de trabajo, en la cual,

el pasador 26a y la parte cilindrica 27a trabajen en

cooperacidn con la cruz de Malté 28.

El dispositivo de alimentacién descrito
trabaja de la forma siguiente: Ios recipientes llenados
oon cigarrillos se transportan desde los 6rganos de
transporte TMC etc. hasta el dispositivo de transpor—
te TCP, lo que puede suceder manualmente o con cual-

quier medio de transporte conocido. Estos recipientes
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86 colocan de tal modo entre dos listones ﬁran;§eféa—
les 5 del dispositivo de tranéporte TCP, que el lado
abierto de los recipientes seflala en la direccibn del
sentido de transporte (fiécha £11). Luego'mediante gl.
acoloneniento del érgano de mando 92 se cierra.el i~

crorruptor 91, y con ello, prepara el dispositivo Ge

alimentacidn pars el funcionamiento awtomitico. Sea

ahora supuesto que se cumplen las condiciones de ger-
vicio descritas en el punto A) 1), o ses, que:trabéjén'
la méquina de fabricar cigarrillos y la miquina de em-
paguetar, y que, & exeepcién'ée la estacibn de cesifn
designada con ST! gstén ocupados sin huecos, con ré—n
cipientes llenos de cigarrillos, todos los lugares de
trahsporte del dispositivo de transporte TCP,

En egtas céndiciones, el teleinterruptor
T1 10 est4 excitado, o mea, los pares de contactos 1,5
¥ 3,7 estan cerradbs, mientras el par de contactos
2,6 estd abierto, Ahora se éiérra el contacto da;pqi-
sador Pl y con ello se excita el teleinterruptor TI1,
que se retiene a si mismo sobre el par de contactos
1,5, el contacto C1L cerrado del microinterruptor M3

agregado al disco de leva 76, y el par de contactos 1,2

cerrado del interruptor de pulsador P2.

Mediante el cierre de los pares de contac-
to 2,6, 3,7 ¥ 4,8 del interruptor IL, se conecta ol
motor 7 que acciona al &rbol 11 a través de las rue-
das dentadas 9 y 10, de forma, que después de uns vuel~

ta conmpleta del drbol 11 se abre el microinterruptor

M8 mediante el disco de leva 76, ajustado sobre este

érbol, con lo que se anula la autorretencién del inter-
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ruptor FIL, lo que tiene como congsecuencia la detenelon

del mobor T. Durente la vuelta del érbol 11, la crux

.de Malta con su Arbol SICP ge gira en un éngulo deter-

minado mediante el pasador 12 de la rueda 10, lo que
corresponde g un paso de avance del dispositivo de
transporte TCP, Con dato llega el recipiente mas an~
terior en el dispositivo de transporte & la 9051016n
de cegibn ST. En esta 9051016nel reeiplente 6931gnado
con CP-A en la fig. 5 influencia al brgeno ds palpa
cién SS cerrande su contacto C4, mientras abre el otro
contacto C5. Durante la vuelta del arbol 11 se acc1o-
nan ademds los otros microrruptores en el 6r§en suce-
givo visible en la fig. T. Bl cierre del microrruptor
M10 origina, a través del par de contactos de seguri-
gdad 1,6 cerrado del teleinterruptor 2L 7, la excite~
cibn del teleinterruptor IL 6 gue se autoﬁretiene a
4ravés de su par de contactos 2,7 y'el inxerruptof 4
flnal M, M1 cerrado normalmente. Mediante el clerre
de los pares de contacto 3,8 4,9 ¥y 5,10 del interrup-
tor TL6 se conecta el motor 61, que acciona ghora al
husillo rogcado 51 y con ello a las partes de empuje
52, 53 del dispositivo de empuje S. De este modo ge
empuja el recipiente lleno, que se encuentra en la
posicién CP-A(fig. 2 y 5) a la posicitn CP-B del de-
tenido almacén de transporte TM, que esti alineado
con la posicién'CPfA y desocupado en este lugar. Des-
puds de conseguida &sta posicién se sbre, por ejemplo,
medisnte las partes de empuje 52 y 53, el interruptor
final M, con lo gue se interrumpe 1z autorretencibn

del teleinterruptor T 6. Por la apertura de este
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interruptor TL 6 se desconscia el motor 61 y con ello
se detiens el dispositivo de empuje S. .

Despuéds de- uns pausa determinada se accig)—
na de nuevo el microinterruptor 1410 mediante la segun-
5. - da :leva del disco de levas T8, con lo éue se cierra

otra vez el interruptor TL 6 bajo autorretencidén. E1
motor 61 comectado nuevamente origina enbonces otro
desplazenmiento de las partes de empurje 52 y 53 y con
ello la cesibn del recipisnte de la posicién CP-B a
10. 1s posicién CP-C (figuras 2 y 5), de forma que este
recipiente se encucntra ahora sobre el asiento infe-
rior 30 de la placa soporte'zg del elevador TE, el -
cual ocupa su posicidén mas baja..Cuando el recipien4
te ha conseguido esta situacién seo abre el interrup-
15. tor final M1 con lo que se desexcita el teleinterrup-
tor TL 6 se desconecta el motor 61 y se Getiene el
dispositivo de empuje S. A con%inuacién se excita
el interruptor IL 7 sobre el nicrorruptor ll,acciona-
do mediante el disco de leve 79, y precisaments sobre
20. el per de contactos 1,6 cerrado del interruptor IL 63
mediante el cierre de_;os pares de contactos 2,8 4,9
y 5,10 se éonecta nuevamente el motor 61, que gira
ahors gin émbargo en sentido contrario, y con ello
mueve las partes 52, 53 del dispositivo de empuje S
25. . hacidndolas retroceder a-las posicién de partida. So-
bre el par de contactos 2,7 y el interruptor final M2
ge awtorretiens el interruptor TL 7. Cuando las par-
tes de empuje 52, 53 han conseguido su posicidn de par-'
tida abren el interruptor final M2 con 1o que se des-

30. excita el ihterruptor TL 7 y se desconecta sl motor 6l.
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Entretanto, se excita el interruptor TL 8
sobre el par de contactos 1,6 cerrado del interraptor
7 L 19, mediante el accionamiento del microinterruptor
M14Vgobernado por el disco de leva 82. El interrupior
54 7L 8 se auborretiene sobre su par de contactos 2,7 ¥
los interruptores finales M5 y M16, y.origina por me-
dio del cierre de sus pares de conbactos 3,8 4,9 ¥
5,10 la conexidén del motor T5, el cual pone en rota-
¢ibén al husillo roscado 62 y con elio degplaza 2 lasg
10. partes de empuje 63, 67 del dispositivo de empuje si-
multéneo SA, de su posicibén de partida a la posicién
indiéada con lineas de trazo y punto en la fig. 2. En
5 - esta posicién los brazos 63, 64 de las partes de empn- -
je se encuentran delante de los recipientes llenos
15. situados en la posicién CP-C. Al alcanzarse esta posi-
cibn se abre el interruptor.final'MS e interrumpe 2
autorretencidn del interruptor.T 18 con lo que se des-
conecta el motor 75 y se detienen las partss de empu-
Jee |
20. Despuds que el recipiente ha llegado a la
posicién CP-C en el elevador IE, se cierra el microrrup
tor M12 medimnte el disco de mando 80, y a consecuen—
¢cig de &sto se excita el intérruptor TL4 a través del
par de contactos 1,6 cerrado del interruptor TL5. Es-
25. e interruﬁtor se antorretiene sobre su par de contac-—
tos 2,7 y el interruptor finel M3, y origina mediante
el cierre de sus pares de contactos 3,8 4,9 y 5,10 la
conexién del motor 37, que shora sobre ]a transmisibn
34, 35y 36 pone en rotacidn al husillo roscado 32 y

~

30. . con ello eleva a la placa sopofte 29, del elevador IE,
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desde la posicién GP-C hasta la posicién CP~D, en”

la cual el recipiente se encuentra a la altura del

‘§rgano de bésculacién TG y entre los brazos 63, 64

de las partes de empuje del dispositivo SA. Al alcan-

"zarse esty posicién una parte del elevador TE gbre el

interruptor final M3 con lo que se interrumpe le auto-
retencién del interruptor TL4, se desconechta el_motor
37 y con ello se detiene la placa portadora 29. Desds
shora se cierra el microrruptor Ml4‘gobernado por el
disco de leva 82, el interruptor TL8 se excita bajo
autorretencidn y con ello se comscta el motor 75,

el cual degplaza otro tramo a la parte de empuje del dis-

" positivo SA; mediante el giro del husillo 64. Con ésto .

el recipiente se desplaza de la posicién CP-D a la
posicién CP-E (figuras 2, 3y 5), con lo que el fééip't ‘
piente sé encuentra ‘ghora en el cafezal de bascula-- B
cidn TG del mecanismd de carga.MGT, Al-alcanzarserés~

ta posicibn ée abre el interruptor final N6 mediante la -
parte de empdje del dispositivo SA, con lc gue se des-
excita el interruptor TL8 y se desconecta el motor 75
Con esto se detiens ia barte de empuje del dispositito-
SA. A continvacidn se excita el interruptor TI5 sobﬁe-
el par de contactos 1,6 cerrados del iﬁjerruptortmﬁ4
medisnte el cierre desl miqrorrgptor M13 gobernado. por

el disco de leva 8l. Este interfuptor se autorretiene
sobre su par de contactos 2,7y el interiuptor’finél

M4, y origina, mediante el cierre de sus pares.de con-
tactos 3,8 4,9 y 5,10, la conexidén del motor 37 que’

gira ghora sin embargo en sentidd contrario y motiva

el descenso de la placa portadora 29 del elevador TE
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a la posicidn bajé de partida. In esta posiciéﬁ el agien
to 30a se encﬁentra 8 la altura que habia tomado ante~
‘riormente el asiento 30; 0 sea, & la gltura del cabe-
zal de basculacién TG ¥y de la via de deslizamiento
5 6a por encima del almacén de transporte ™. Al alcan~
zerse esta posicidn se abre el interruptor fipai M4 com
lo que se desexcita el interiupter 115, deteniéndose
el motor 37 y con 61 la placa portadora 29,
- Sea shora supuesto, que en el cabezal de
iO. basculacién IG del mecanismo de carga MCT se encuentra
un recipiente en posicidén de vaciado CP-F (fig. 3),
del cual han acabado de caer todos los cigarrillos a
- " la tolva de entrada TAR de la méquina empaquetadora MI,
o sea bajo el nivel definido por el rayo de luz 87
15. (fig. 6). Entonces se ciefra, el final de esta fase
de trabajo, el contactor de conexién 90, sobre la cé-
lula fotoeléctrica 88 excitada & el amplificador 89.
Al mismo tiempo se ébre brevemente, como esté descritp,
el microinterfuptor M8 e immediatamente & continua~
20. cién se cierra el microinterruptor M9. Con esto se .
consigue que a través dei contacto C cerrado del mi-
crointerruptor M9, del contacto C6 cerrado del érga-
no de palpacibn SS1, del contactor de cbnexién 90
cerrado y del parrde contactos 1,2 del interrupfor
25, "de pulsador P2, se excite nuevamente'el:bleinte;rup—
tor TIl y se auborretenga, como estd descrito, con
lo gque se conecta ahora el motor T para la realize~
cibn de otro ciclo de trabajo.'Medianfe el motor 7 |
se acciona, como esté descrito en la patente italia-

30. " na 779 386 del mismo solicitante, el 4rbol 48, el cual
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origina un giro tal en 1802 del cabezal de bascnla-

cibn IG que el recipiente, vaciado desde ahcra y por

'ello designado en lo sucesivo con OV, se mueve desde

le posicidn de vaciado CP~F, gue se debe indicar des-
de ahora con CV-T, hasta la posicibn CV-E (correbpon~‘ 7
diente a CV-F para un recipiente lleno) entre los bra- .
zos 63, 64 del dispositivo de empuje simulténeo SA.
Simulténeamente el recipiente lleno que se.encuentra,
como esth descrito, en la posicidn CP-E ehtre los |

brazos 63, 64, se bascula a la posicién de vaciado

'GP-E, con lo que los cigarrillos gue se ehcuentran en

é1l pueden caer g la folva TAR., A cpntinuacién g cilerrs
el microrruptor 15 mediante el disco de leva 83, con
lo que se excita el teleinterruptor TIQ sobre el par

de contactos 1,6 cerrados del interruptor ELB. E1l
interruptor TI9 se auborretiene sdbre su par de con-
tactos 2,7 y el inmernuptor-fiﬁal M7, ¥ originé, me-
diante el cierre de sus pares de contactos 3,8 4,9 ¥y
5,10, la conexién del motor 75, que gira ghora en sen-
tido contrario, causando por esto el degplazamiento

en retroceso, de la parte de empuje del'dispositivo de
empuje simulténeo SA, hasta la desconexién del motor
mediante e} interruptor final M7, con cuya aperturs

ge desexcita el interruptor TL9. En este desplazamien-
to de retfroceso los brazos 63, 64 se llevan el reci-
piente ¥acio de la posicién OV-E, en el cabezal de bag-
culacién TG, & la posicibn CV-G, moviéndose este re-
cipiente sobre el asiento superiof 30a.de la plaéa

portadora 29 acodada del elevador TE y sobre el plano

‘de deslizamiento 6a por encima del almacén de trans-
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porte T hasta sobre el dispositivo de transporte UCV
(figse 2 ¥y 5), que se acciona opuestamente alydisposi—
tivo dé transporte ICP, '

o /En 1a_fié. 7 éstén representadas lag fa~\
ses de t;abaﬁo-dgilos.éistintos brganos o iﬁterrupto-
res como esté mencionado, como fuﬁciég de una vuelta
combleta del Arbol i;, 0 sea, entre uns posicidn an~
gular 02 y una posicidén angular 3602, El comienzo de
un Yeiclo dé trabajo" se define gin embargo mejor por
;1 instante o bien por la posicibn 02 que segin la
fig. 7 corresponde al valor angular 200% del &rbol 1l.
Un ciclo de trabajo asi definido corresponde al del
dispositivo descrito en la patente italiana 779 386
del misﬁo,sqlicitante. Bl ooﬁienzo del ciclo de tra-
bajo asi definido esfé situado un poco antes del va-
ciado, gobernado por gl'rayo de luz 87, de un reci-
piente lleno en la folva TAR.»'

- "La anterior descripeidn tiene validesz en
el supuesto de que dominen las condiciones normales de

servicio, como las descritas en el punto A) I). En~

* fonces, con la nueva excitacién del interruptor TL 1

continda el desarrollo ciclico del trabajo, trayendo
un nuevo recipiente lleno CP g la posicidén CP-A mien-
tras se evacua el recipiente vaciado sobre el dispo-
sitivo de transporte TCV, .

Si cbn todo, surgen huecos de transporte
sobre el dispositivo de transporte TCP y a consecuen~
cla de ésto queda vacia la posiciédn CP-A en un eciclo
de trabajo, se evita entonces una interrupcibén del

servicio tomando , conforme a las condiciones de ser-
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vicio descritas en el punto 4) 1I), wn recipienﬁe
1leno del almacén de transporte Mi ¥ méviéndoie_al
, cabezal de baseulacibn TG. Ia susencis de un reci-
piente en la ﬁosicién CPQA motiva que el contacto C5
5 ' del 6rgéno de palpacién SS permanezca cerrado. Con el
ocierre del microrruptor M16 por el disco de leva 84
‘se excita elteleinterruptor TL2 sobre el contacto C5
cerrado del brgano de palpaclén 83, el par de contac~ -
tos 3,7 cerrado del 1nterruptor IL10 excitado durante
10. el funcionamiento de la méquina empaquetadora MI, el
par de contactos 1,6 cerrgdo del interruptor TL3. El
interruptor IL 2 se aubtorretiens sobre su par de con~
tactos 2,7, mientras estd cerrado el contacto G3 del
nicrorruptor M8. Sohﬁe los pares de contact0573,8 4,49
15, . ' ¥ 5,10 cerrados del interruptor TL 2 se conecta eiir
motor 21, el cual hace avanzar.en'uh paso al almacén
de transporte de tal manera, que el recipiente lleﬂo-r
que se encuentra en 41 mas adelantado se lleva a la'
posicién CP~B (fig. 5). En este posicién el recipien-
éo. te esté, sobre el almacén de transporte T, para la -
posicidén de cesibn ST, sobre el dispositivo de tranéj .
porte ICP, o0 sea g las poeicioges descrifas CP-A y :
CP-C asi como al asiento inferior 30 de la plaga'pof-
tadorg 29 del elevador TE. Este movimienfo de avahce
25, del almacén de tranSport§ ™ esté ateﬁdido por la ex-
citacién del electroimin E (fig. 9) que estd en serie -
con el circuito de autorrefeneibn del ihterfuptor L 2.
Con la excitacién del electroimin E se 1leva, como ya
esth descrito, el pasador 26 y la parte cilindrica 27a,

30, - de la leva en el disco 93, a la posicibén.de trabajo, con
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lo que la cruz de Malta 28 se gira en un &ngulo deter-

minado sobre su Arbol 3 TM'par@ producir el paso de

"avance del almacén de transporte T, A continuacidn el

recipiente lleno recorre todas las posiciones ya des-
critas hasta el veciado, corregpondientes a las con-
diciones de servicio deseritas en A) I). En tanto que
no llegue ningln recipienté lleno a la posicibn CP-A,
¢ gea, en tanto gigan surgiendo huecos de tbansporte en
el dispositivo de transporte TCP, se llenen estos
huecos, como estd descrito, desde el almacén de transe-
porte. TM empezando por la posicibén CP-B (condiciones
de servicio segin A) ;I); sin embargo, cuando sobre el
dispositivo de transporte ICP llega un recipiente lle-
no a la posiciéh CP-A se repite el ciclo descrito se-
ghn A) I). '

En el caso en que la miquina de empaguetar
eété parada, como estd descrité en el punto B) 1), se
desexcita entonces, con ia detencidén de la miguina de
empaquetar MI, el teleintefruptor 7L 10 con lo que sé
abren sus pares de contactos 1,5 y 357 y se cierran
los contactos 2,6 y 4,8. Mediante esto, el teleinterrup
tor TL 1 se excita y autorretiene, en lugar de sobre
el contactor de conexién 90, sobre el par de contac~
tos 4,8 cerrado del interruptor.TL 10 y sobre el con~
tactor C8 cerrado del brgano de palpacibén 33, que
corresponde a un almacén lleno, con lo que el ﬁotor 7
ge conecta y el dispositivo de transporte.TCP-se accio-
na, como esté descrito, paso a paso. Un recipiente,
gue encontréndose solre el dispositivo de transporte

TCP 1lega a la posicidn CP-A, origina lg apertura del
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contacto C5 y el éierre del contacto C4 del Organo de
palpacién SS, el cual en el ingfante en que se cierx

'el-microintérruptor M17'por el disco de leva 85,'oﬁi-
gina lsg excitacién'del teleinterruptor T1 3, precisa~

5. mente sobre el par de contactos 1,6 cerrado del in-
terruptor TLIZ, el contacto CO cerrzdo del 6rgaho
de palpacifn SS2 asi como sobre el par de contactoér .
2,6 cerrado del interruptor TL 10. E1 interruptor T 37
se autorretiene sobre su pab de conxactoé 2,4 cerrado

10. asi como el contacto G2 cerrado del microinterruptor
M8 y origina sobre sus pares de contacto 3,8 4,9 y
5,10 cerrgdos la conexidn del motor 21 que gira ahora
en senbido contrario. Entretanto el recipisnte de ha
movido, mediante el dispositivo de empuje S de la

15 posicién CP-A a la posicidn CP-B sobre el almacén_dg 7
trangporte IM, el cual ahora, accionado por el motor 215
g€ nueve en un paso dé retroceso. Eate desplazamientb
se efectlia mediante 1a eicitacién del’ electroindn Eﬁl'
(fige 9), que segln la fig. 6 estd en ol circuito de

20. autorretencién del interruptor TL 3 ¥ en excitacién
ajusta, como estd descrito, el pasador 26a y la parte-r'
cilindrica 27b del disco 99, en situacibn de trabajo;
con lo que 1a'cruz de Malta 28 efectGa un giro aﬁgu—
lar correspondiente sobre su érbql 3 Til. De ssta mar‘

25, nera, cuando la mAquins de empaquetar se encuentra fue-
ra dp servicio, se almacenan sdcesiVahente reéiﬁienfes;
del dispositivo de transporte TCP, en ol glmacén de trang
porte TM. Estos ciclos de trabajo se repiten en tanto
dominen las condiciones de servieio desceritas en B) I).

- 30. - 51 felta un recipiente en el dispositivdde trensporte
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ICP, como estd descrito en el punto B) Il), so re-
pite entonces solamente el cicio de trabgjo del dis-
" positive TCP, mientrgs'éue ei almzcén de transporte
T se pone fuera de servicio. Ya que en este caso
5. permanece abierto el contacto C4 del brgano de pal-
pacibn SS, no se excitg el teleinterruptor TL 3; coﬁo
estd ya descrito.
Sobre lg base de las anteriorés explica~
ciones se puede sacar en claro ficilmente que las fux-
10. ciones descritas en los puntoes C), D), E), F) y G) sonr
ejecutadas automiticamente por la instalacidn cuando do-
minan las condiciones de servicio segin los puntos A),
i 1), A) 11), B) I) o B) 1I1); cuando por el contrario,
el almacén de transporte T estd totalmenté cargado o
15. totalmente vacio, como se menciona en los puntos D) y E)
trabajé entoneces la instalaéién de la siguiente manerat
. Con el almacén de transporte totalmente
cargadé, con la méquina empaquetadora pues parads, el
recipiente CP que sge éncuentra en el Gltimo lugar de
20, | este almacén, abre, como estd deserito, los contactos
C8 y C9 del brgano de palpacidn SS 2, con lo que se
detiene el arbol 1l y con ésto el dispositivo de
transporte TCP. Si por el contrario, el almacén de
transporte TH esta totaluente vacio, significa ésto,
25. que sobre el dispositivo.de transporte TCP no se on-
cuentra ningin recipiente. Por lo tanto, el contacto
C 4 del brgano de palpacién SS 1 estd abierto, con 1o
- que se excita el interruptor TL 10 de la miquina de
empagquetar y mediante la gpertura del par de contac-

30. tos 1,5 se detiene la miquina de empaquetar.En serie
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con sl contacto C7 del drgano &s palpacibn SS 1, so

halla esquendticamente un upo de Organos, asregados
al & y 88

. por la méquina de empaque tar, designados con G en la

fig. é. En paralelo con el contacto C7 de este brga-
no palpador S3 1 ge halla acoblado un condensador CH,
cuya capacidad esté calculada de tal manéré, que tras
abrirse el contacto‘07;'el circuito correspondiente eg :
todavia alimentado tanto tiempo, que el almacén de
Fransporte TM se puede mover un paso mis. De esta ma~-
nera se evitan avgrias en la mAquina empaquetadora MI,

La invencidén no estd restringida al ejem-
plo de ejecucidén descrito, sino que permite diversas
variantes en lo que respecta a log distintos bérganos
y conexionese. . '

N O T A

Descrita suficientemente la naturalezn
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
prictica, debe hacerse constar gue ias dispogicionss
anteriormente indicadas son suscepbibles de modifica~
ciones de debtalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. Tembién se hace constar que el invento
corresponde g una Solicitud de Paiente presentada en
Iltalia n? 842.214 de 6 de agosto de 1.968 acogiéndose,.
por lo tanto, a los beneficios que conceden los Conve-
nios Internacionales en_yigor, siendo lo que constitu~
ye la esencia del referido invento y por';o gue e g0~
licita Patente de Invencidén por 20 afips en Espafiat
PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LA ALIMENTA
C10N DE RECIPIENTES LIENADOS COH CIGARRILIOS AL MECA
NISHO DE CARGA DE TA TOLVA DE ENTRADA DE UNA MAQUINA
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DE EMPAQUETAR CIGARRILIOS; caracterizéndose pox lo
giguiente: ‘ - _ |
_— 18 - Perfeccionamientos en dispositivos
pars lé alimentacibn de recipientes llenados éon ciga~
rrilos al mecanismo de carge de la $olva de entrada de
une miquina de eﬁpaquetar cigarrillos, esféndo dotado
éste mecanismo de cérga de un drgano de basculacién
que recogs un recipiente de cigarrillos y le bascula
desde una posicidn de recepcidn hasta una posicién de
vaciado por encima de la tolva de entrada, asi como con
.brganos palpadores que determinsn el final de vaciado
del reéipiente Y gobiernan la repeticidn del movimismioe
de trabajo del 6rgano de basculacién, caracterizados
porque dichos dispositivos comprenden un primer dispcsi-
tivo de fransporte con el cual los recipientes llenos )
se llevan sucesivamente a una posicidén de cesién para
el ulterior trensporte a una posicién de recepeidn en
el brgano de basculacidn, un segundo dispositivo de
transporte que sirve como almaqén de transporte, cuyos lu
gares de recepeidn para los recipientes se pueden Jle-—
var a una posicidén que se encuentra entrs las dos posi--
cilones mencionadas, un tercer dispositivo de transpor-
te para la evacuacidn de los recipientes que vienen ael
orgeno de bagculacibn, dispositivos de accionamiento
eléctrico y gobernados por brganos paipadores en el br-
gano basculador, que independientémente entfersi, pue=
den accionar paso a pasc los tres diSpositiVOS'de trans-
porte mencionados, un dispositivo empujador que me go-
bierna por un 6rgsno palpador que actla al presentarse

un recipiente lleno en el mencionado lugar de cesidn y
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por los Srganos édjudicados al 6rgano de baseulacidn,

¥ que lleva el recipiente desde la mencionada posi=-

‘cibn de cesibn sobre el primer dispositivo de transpor-

te o bien a la posicién de recepcibn en 91 brgano de
bagculacién, cuando trabaja la miquina de empaquétar,
o por el coatrario se mueve para su élmacgnamiehto_a
la mencionada posicibén sobre el almacén de transpor—:
te cuando la mhguina de empaguetar esti fueréxde ser-

vicio o cuando el primer dispositive de transporte nc

transporta ningin recipiente al mencionado lugar,’ trans-

porte los mencionadbs recipientes desde el almacén-dc
transporte desde el lugar mencionado a la posicidn de 7
recepcibén en el érgano de basculacibn mientras trabais
la méquins de empague tar, asi como un segundo'diqusis
“tivo de empuje que transporte los recipientes vaeiﬁs de
la posicibn de cesién en el brgano de basculacién para-
su evacuacién sobre el tercer dispositivo de transpof-
te. | _ l

28 - Perfeccionamientos segin 1a reivindip
cacidn 1, caracterizados porque ge prevé un cuarto dis-
positivo de transports gue se dispone, entre las posi-
ciones de cesidn del primer dispositivo de transporte
y del almacédn de transporte,‘por una pafte, ¥y la ﬁosi-
cibén de recepcidn del ébrgano, de basculacibn, por otra
parte, y que se gcciona por dispositivosVindepépdien-
tes gobernados por los érgemos de palpacién del érganc
de basculacidn.

38 - Perfeccionamientos aégﬁn.las roivindi-

caciones 1 y 2, caracterizados porque cuéndo el brgano

~ de basculacién se comnpone de un cabezal basculador que

E]
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nuestra como minimo dos asientos de recepcibn para
la recepcién de los recipientes dispuestos simétrica-
‘mente en el'caquai basculador, de manera que un depé-
sito de transporte se puede llevar desde la posicién
de recepcidn a la posicibén de vaciado, éon Sdrganos
palpadores gue avizan el final del vaciado y gobier-
nan el giro ciclico del cabezal basculador, el primer,
gegundo y tercer dispositivos de transporte %nabajan
con cintas de transporte sin-fin en servicio paso a
paso, el primer y tercer aispositivo de transporte sé T
disponen perpendicularmente ﬁno.encima del otro, y el
almacén de ransporte se dispons al lado del primer
dispogitivo de transporté, siendo el cuarto dispogi~
tivo de transporte un elevador de trabajo vertical qus
Se musve en vaivéq entre una posicién inferior que se
'encﬁentra a la altura del primer dispositivo de trans-
porte y el almacén de transporte, y una posicibn supe-
rior gue se encuentra & la altura del cabezal basoula-
dor y del segundo dispositivo detransporte, siendo
transportados los recipientes llenos por el menciona-
do dispoéitivo de empuje sobre el elevador y elevados
por éste a la altura del cabezal basculador, mientras
en la pogicibén bajada del elevador los recipientes va~
clos se transportan viniendo del cabezal basculador a
través de un asiehto superior del elevador, que se en-
cuentra a la altura del tercer dispositivo de traﬁsporte
asi como de una via de deslizemiento horizontsl, me-
diante el segundo dispositive de empuje mencionado,
novido en vaivén, hacia el tercer dispositivo de trans-

porte.
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48 - Perfeccionamientos segin las reivin-

dicaciones 1 a 3, caracterizados porque el dispositi-

'vo .de 9mpujé mencionado en primer’lugar, movido en vai-

vén, en su movimiento de idm entre la posicién de ce-
5 gién y la posicidn que corresponde a una posicidn go- .,
bre el asiento interior aeljelevador, serpafa breve=-
mente a la altura del slmacdén de traﬁsporte en la pogi-~

-

cibén mencionada.
58 = Perf;ccionamiéntosrsegﬁn las reivindi- .
10. caciones 1 a 4, caracterizados porgue en todas las po~ ,
_siciones nencionadas de los dispositivos de trenspor-
te, del elmacén de transporte y'derlos dispositivos de
enpuje, se han prévisfo intérruptores finales ¥ como
ninimo en algunes de estas posiciones se disponen 6r-
15. ganos palpadores que actian al presenterse un reéi?ien«
te 6n la posicibén correspondiente. |
68 ~ Perfecpionamientos segln las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque el dlsposi-
tivo de enpuje mencionadé en segundo lugar, que trabﬁja
20. a la altura del cabezal basculador, y.el tercer dispb—
sitivo de transporte, provoca también 41 deaplazamiénto
de los recipientes llenos desde el elevador que se énr
cuentra en estado elevado hacia el cabezal bascuiador.
78 -Perfeccionamientos segin las reivindi~
25. : caciones anteriores, caracterizados porque al no tre-
bajar la méquina de empéquetar.yrestar ol almacén de
transporte totalmente llemo, se desconecta automitica-
mente el dispositive para la alimentacibn.
| ge - Perfeccionamiéntos geglih las reivin-

30, " dicaciones anteriores caracterizados porgue c¢on el al-
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macén de transporte totalmente vacio y el faltar reci-
pientes en el primer digspogitivo de transporte, 1la mé~

~ " ‘'quina de empaguetar gse desconecta antomiticamente des=~
puds de elaborar los Ultimos cigarrillos gsuministra-
5e dos por el dispositivo para la aliméntacﬁén .

98 - Perfeccionsmientos eﬁ@ispositivos
bara ia alimentacibén de fecipientes lienados con ciga~
rrillos al mecanismo de carga de la tolva de'eptrgda
de una méquina de empaguetar cigarrillos, tal y:como
queda sustancialmente degerito en la presente ﬁemoria,
e ilustrado en los dibujos adjuntos. ' '

Esta Hemorig congta de cuarenta y nueve

hojas escritag-a méquina por una sola cara.

V. 1 f’:‘%':;‘ ‘Egﬁg
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