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CELULOSA 0 POLIAMTDA", a favor de la firma suiza CIBA S0- 
CIETE ANONYME, residente en BASILEA (Suiza).

Ya se ha propuesto teñir material textil total­
mente sintético, como tejido de poliáster, en soluciones 
de colorantes en cloruro metilénico.

El objeto de la presente invención es un proce- 
5. dimiento para teñir material textil conteniendo celulosa 

o nilón, caracterizado porque se tiñe en una solución o 
dispersión del o de los colorantes fibrorreaotivos en un 
hidrocarburo clorado alifático, que contiene junto a un 
emulgente todavía el 50% de agua a lo sumo. De preferen-

10. cia, se tiñe materiales textiles conteniendo celulosa con
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emulsiones, que contienen por lo menos un colorante fibro- 
rreactivo, soluble en agua o insoluble en agua y un agen­
te ligador de ácido. La tinción se efectúa discontinua o 
continuamente.

Disolventes apropiados para la realización 
del procedimiento de tenido según la invención son I03 ,
hidrocarburos eventualmente clorados, como monocloroben- 
ceno y los diclorobencenos y sobre todo los hidrocarburos 
alifáticos clorados, como 1,1,1-tricloroetano, tricloroeti- 
leno y todos los agentes que hierven en especial por enci­
ma de 1003 C, como percloroetileno y las mezclas de tales 
disolventes, que pueden contener eventualmente partes rela­
tivamente pequeñas de otros disolventes, como dimetilaceta- 
mida, dimetilformamida y similares.

De preferencia el punto de ebullición del disol­
vente o bien de las mezclas de disolventes utilizados se 
encuentra por debajo de 2503 C.

Jun -(p a materiales conteniendo celulosa, como 
algodones o celulosa regenerada, pueden entrar en conside­
ración, en calidad de substrato, fibras textiles de polia- 
rnidas, como nilón-6, nilón-6,6 o nilón 12.

Como alorantes fibrorreactivos utilizables según 
la invención son de citar no solamente los representantes 
de las clases bien conocidas de odorantes aouosolubles, 
azoicos, antraquinónicos o de ftalocianina, sino tambián
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colorantes de dispersión insolubles, como colorantes mono-, 
dis- y poliazoico, colorantes de antraquinona, de perinona, 
de quinoftalona, de oxazina, nitrosos, nitro, de ftalocianina, 
estilbónicos y metílicos, y por último los colorantes esti- 

5. rílicos, de azametina, polimetínicos y azoestirílicos, que 
muestran un radical fibrorreactivo. Además pueden entrar en 
consideración los colorantes complejos de metal, acuosolu- 
bles o insolubles en agua de los tipos de colorante azoico 
y de formazán.

Como agrupaciones fibrorreactivas pueden mostrar 
los colorantes, por ejemplo los radicales insubstitvyentes 
siguientes: radicales acílicos, alfa,beta-insaturados de 
ácidos carboxílicos alifáticos, como el radical azílico, 
el radical alfa-bromo-acrílico o alfa-cloroacrílioo y los 

^ radicales de las fórmulas

HCSEC-CO- o H00C-C=C-C0
i !X X

en donde
una de las dos X significa hidrógeno y la otra X 

significa cloro o bromo, y de preferencia radicales que 
contienen substituyentes móviles. En tales radicales puede 
enlazarse el substituyante móvil apto para reacción, es 
decir con materiales fibrosos en presencia de álcalis, 
en un radical heterocíolico que contiene dos átomos de 
nitrógeno, por ejemplo en un radical pirimidínioOoen el



radical azílico de uno con por lo menos un grupo de ácido 
de la composición

-C-OH

asimismo por ejemplo on un radical azílico que se deriva 
del ácido cianúrico o dol ácido barbitúrico o de un ácido 
carboxílico alifático o cicloalifático. En el caso de r.a*- 
dical acílico provincnte del ácido cianúrico contienen los 
colorantes por lo menos un átomo de halógeno enlazado en 
un anillo 1,3,5-triazínico, asimismo por ejemplo un radi­
cal diclorotriazínico o un radical mono elorotriazinico, 
como los de la fórmula

interiormente o un grupo oxi o tiosubstituido.

Como radicales, que se derivan del ácido barbitú-
rico, se citan por ejemplo los radicales di- y tricloro- 
o bromopirimidínicos, así como los radicales pirimídinicos

t
Y

en donde
Y significa un grupo amino eventualmente substituido



con grupos sulfonílicos desdobladles. Los radicales acálleos 
que se derivan de ácidos carboxílicos alifáticos o cicloali- 
fáticos contienen de preferencia átomos de halógeno y sola­
mente algunos, por ejemplo de 2 a 5 átomos de carbono. Como 
ejemplos so citan aquí el radical cloroacetilico, el radical 
alfa- o beta-cloropropionílico y sobre todo el radical 
alfa,beta-dicloro- o alfa,beta-dibromo-propionillco, así 
como los radicales do las formulas

en donde una X significa un átomo de halógeno (por ejemplo 
un átomo de cloro o de bromo) y la otra X significa un 
átomo do halógeno o de hidrógeno.

se utilizan según la presente invención, pueden mostrar ade­
más los grupos fibrorreactivos siguientes: 2-metiltio-4- 
fluorpirimidin-5-carbonílico, 2,4-bis-(fenilsulfonil)- 
triazinil-6, 2-(3 '-oarboxifenil)-sulfonil-4-clorotriazinil- 
6-, 2-(3'-sulfofenil)-sulfonil-4-clorotriazinil-6-, 2,4-bis- 
(3'-carboxifenil-sulfonil-l')-triazinil-6-, 2-carboximetil- 
sulfonil-pirimidinil-4-, 2-metil-sulfonil-6-metil-pirimidinil- 
4-) 2-fcnilsulfonil-6-etilpirimidinil-4-, 2,6-bismetilsulfo-
nil-pirimidinil-6-, 2,6-bis-mctilsulfonil-5-cloro-pirimidi-

y

Los colorantes fibrorreactivos, acuosolubles, que
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5.

10.

15.

20.

25.

nil-4-, 2,4-Lismotilsulfonil-pirimidinil-5-sulfonilico, 2-
motilsulfonil-pirimidinil-4-. 2-fenilsulf onil-pirimidinil-4-1 

2-tricloronotilsulfonil-6-metil-pirimidinil-4-^ 2-metilsulfo- 
nil-5-eloro-6-meti1-pirimidinil-4-, 2-metilsulfonil-5-bromo- 
6-mctil-pirimidinil-4-, 2-mc tilsulfonil-5-cloro-6-ctil- 
pirimidinil-4-, 2-motil-sulfonil-5-cloro-6-olorometil- 
pirimidinil-4-, 2-motilsulfonil-4-cloro-6-metilpirimidin-5- 
sulfonílico, 2-metilsulfonil-5-nitro-6-metil-pirimidinil-4-? 
2,516-tris-metilsulfonil-pirimidinil-4-y 2-motilsulfonil-
5.6- dimotil-pirimidinil-4-? 2-etilsulfonil-5-cloro-6-metil- 
pirimidinil-4-? 2-metilsulfonil-6-cloro-pirimidinil-4-!
2.6- lis-metilsulfonil-5-cloropirimidlnil-4-, 2-metilsulfonil- 
6-carboxi-piriRu.dinil-4-, 2-metilsulfonil-5-sulfo-pirimidi- 
nil-4-, 2-me tilsulf onil-6-carborne toxi-pirimidinil-4-, 2-
metilsulfonil-5-oarboxi-pirimidinil-4- y 2-me tilsulfonil-5- 
ciano-6-metoxi-piriniidinil-4-, 2-metilsulfonil-5-cloro- 
pirimi dinil-4- f 2- sulf o o tilsulfonil-6-me t il-pirimidinil-4-!-. 
2-me tilsulf cnil-5-bromo-pirir.ü. dinil-4-, 2-f enilsulf onil-5- 
cloro-pirimidinil-4-, 2-carboximctil-sulfonil-5-cloro-6- 
me ti1-pirimidinil-4-, 2-me tilsulfonil-6-cloro-pirimidin-4- 
y 5-carbonilico, 2,6-bis-(mctilsulfonil)-pirimidin-4- o 
-5-oarbonílico, 2-ctilsulfonil-6-cloro-pirimidin-5-carboní- 
lico, 2,4-bis-(metilsulfonil)-pirimidin-5-sulfonílico,
2-metilsulfonil-4-cloro-6-metilpirimidin-5-sulfonílico o 
-carbonílico.; 2-olorobensotiazol-5- o -6-carbonílico o



= 7 =

-5- o -6-sulfonílico, 2-arilsulfonil- o 2-alquilsulfonil- 
benzotiazol-5- o -6-oarbonílioo o -5- o -6-sulfonílico, 
cono 2-metilsulfonil- o 2-etilsulfonil-benzotiazol-5- o 
-6-sulfonílico o -carbonílico, 2-fonilsulfonil-benzotiazol- 

5. 5** o —6—sulfonilioo o -carbonílico y los derivados corres­
pondientes de 2-sulfofonilbenzotiazol-5- o -6-carbonílico 
o -sulfonilioo, que contienen grupos sulfónicos en ol ani­
llo boncánico oondensado como los radicales 2-clorobenzotia?- 
zol-5- o -6-carbonílico o -sulfonilioo, 2-clorobenzimidazol- 
5- o -6-oarbonílico o -sulfonilioo, 2-cloro-l-metilbenzimi- 
dazol-5- o -6-carboxílico o -sulfonilioo, 2-cloro-4-metil- 
tiazol-(l,3)-5-carbonílico o -4- o -5-sulfonilico y el 
N-óxido del radical 4-cloro- o 4-nitroquinolin-5-carbonílico, 
So citan además los radicales 2,2,3,3-totrafluorciclobutanr- 

15. carbonil-1- o -sulfonil-l-, 2-fluor-2-cloro-3,3-difluor
ciclobutan-l-carbonil- y beta-(2,2,3? 3-totrafluor-ciclobu- 
til-l) -acriloílico, alfa- o beta-bromoacriloilico y alfa- 
o beta-alquil- o -arilsulfonilacriloílico.

Los colorantes fibrorreactivos acuosolubles, que 
2Q pueden utilizarse según la presente invención, pueden con­

tener además grupos fibrorreactivos enlazados sobre átomos 
de oxígeno, como grupos glicidílico, 3-cloro-2-hidroxipro- 
pionílico, de áster acrílico y de áster de ácido cloroaoá- 
tico.

25. Eventualmcnte se utiliza mezclas do colorantes rcac-



tivos con otros colorantes, como por ejemplo colorantes de 
dispersión para teñir mezclas do fibras do celulosa y de 
fibras de polióstor.

Los colorantes a utilizar ya son conocidos en un*, 
gran número. Ya que reaccionan típicamente con la molécula, 
do celulosa solo en presencia de agua, debe estar presento 
en los baños do color a utilizar según la invención a lo 
sumo 50% de agua. Sin embargo es ventajoso utilizar a lo 
sumo el 20% o solo algo do agua como es justamente necesa­
rio.

Para la preparación de las emulsiones o bien solu­
ciones a utilizar según la invención de los colorantes fi- 
brorreactivos y leí agua en el disolvente se utiliza emul- 
gentes anionactivos o no-ionógenos, asimismo son utilizables 
emulgentcs cationactivos junto con colorantes no acuosolu- 
blcs.

Representantes importantes de talos tensiuros no 
ionógenos responden en especial a los tipos de compuestos 
siguientes:
a) Eteres do compuestos polihidroxi, como alcoholes gra­

sos polioxialquilados, polioles polioxialquilados, mcr- 
captanos polioxialquilados y aminas alifáticas, al­
quil Leñóles y alquilnaftoles polioxialquilados, alquil- 
arilmcrcáptanos polioxialquilados y alquilarilaoinas.
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5.

10.

15.

20.

25.

b) Esteres do ácidos grasos do los otilenglicolos y
do los polictilenglicolos, así como dol propilengllool 
y butilonglicol, de la gliccrina o "bien de las poli- 
glicerinas y de la pentaeritrita, así como de alboho­
les do azúcar, como sorbita, sorbitanos y do la saca­
rosa.

c) N-hidroxialquil-carbonamidas, carbonamidas y sulfona- 
midas polioxialquiladas.

En calidad de tensiuros utilisables ventajosamente, 
se citan por ejemplo los de los grupos: productos do adi­
ción de 8 moles de óxido de etileno en 1 mol de p-tercioc- 
tilfenol, do 15 o bien 6 moles de óxido de etileno en 
aceite de ricino, de 20 moles de óxido de etileno en el 
alcohol productos de adición de óxido de etileno
en di-Ealfa-fcnilotilj-fcnoles, tioóteres,tercidodecílicos 
de óxido poliotilénico, éteres de poliamina-poliglicol, 
productos de adición do 15 o bien 30 moles de óxido do 
etileno en 1 mol de amina C - o  C-JL^NL, óster 
do trietilenglicol do ácido oloico, 200-óstor de poliotilen- 
glicol do ácido oloico, 400-óstor do poliotilenglicol de 
ácido olcico, los aductos de 1 mol de ácido oleico y 4 ó 5 
moles de óxido de otilono, el aducto de 4 moles de óxido 
de etileno en 1 mol de áster de sorbitan del ácido oleic.o

y de monolaurato, moiiópalmitato y monoestearato de sorbi­
tan.
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Especialmente ventajosos son los emulgentes de agua 
en aceito con una zona de II.L.B. de 3,5- (véase Davic &
Rideal; Interfacial phenoraca, New York 1963, página 373).

El agente ligador do ácido puede adicionarse al ini- 
5. ció o en el transcurso de la tinción al baño de tenido. Como 

tales agentes son de citar los usuales, como carbonato só­
dico o potásico, amoniaco, sosa, potasa, hidróxidos alcali­
nos o evcntualmente alcalinotórreos, acetato sódico o 
en especial en la tinción de tejidos de mezcla de celulosa 

3̂ 3, y policstoros lineales asimismo tricloroacctato sódico y 
similares.

Bajo circunstancias puede sor ventajoso utilizar 
compuestos que elevan la facultad de reacción de los colo­
rantes con la celulosa ("catalizadores"). Como tales se 

^  citan sobre todo las aminas terciarias o hidrazinas. Los 
agentes auxiliares de tintorería usuales, como urea pueden 
asimismo utilizarse on los baños de tenido.

En la tinción el material textil a teñir puede 
estar presente en forma de material a granel, vellón, hilo 

20. ° como gónero de punto o tejido. Se tiño en forma suelta
o en forma elaborada sobro dispositivo mecánico en un baño 
estacionario, en especial en "jiggers" apropiados para ello, 
tinas de aspadera, aparatos para teñir bobinas cruzadas, 
o maquinas de teñir similares, según la naturaleza del 

25. genero a teñir.
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La tinción puede efectuarse con o sin presión, 
en aparatos o recipientes de teñido, que están enlazados 
con la atmósfera exterior (eventualmcnto mediante un re­
frigerador de reflujo) o en recipientes cerrados, como 

5. recipientes de presión.

Tras alcanzar la profundidad de color deseada 
se libera el genero teñido del bailo do color y para eliminar 
ol disolvente todavía adherido se trata o con vapor o con 
una corriente de aire caliente.

10. La tinción continua se realiza en una forma usual
mediante fulardco y seguidamente tcrmofijación o vaporiza­
ción.

Tras ol teñido se recomienda eliminar totalmente 
lo más posible el colorante no fijado. Para este objeto

15. puede enjuagarse las tinciones a fondo con agua caliento y 
fría y someterse a un procedimiento de enjabonado en pre­
sencia de dispersantes y/o humectantes no-ionógonos; sin 
embardo se precisa en general un tratamiento con la mezcla 
de agua-disolvente en que se basa el baño do teñido.

20. El procedimiento según la invención da tinciones,
que se caracterizan en general por una solidez buena a la 
luz y sobre todo por solidez sobresaliente a la humedad.

En los ejemplos siguientes, las partos significan, 
mientras no so indique lo contrario, partes en peso, los 
porcentajes, tantos por ciento sobro ol poso, y las tempe-25



raturas se indican on grados C Isius. 
EJE::TLO 1

0,32 partos del colorante do la fórmula
C1

se disuelven en 10 partes en volumen de agua caliente. La 
solución se enfría y so trata con sosa calcinada hasta 
una concentración de 10 gramos/litro. La solución de colo­
rante obtenida se mezcla con 30 partes en volumen de perclo- 
roctileno, que contiene 20 gramos/litro de un aducto de 
óxido de ctileno de ácido oleico (peso molecular medio 300), 
A la solución así elaborada se adicionan 10 partes de hilo 
de algodón soco, mercerizado, no tratado previamente. So 
tiñe en una proporción de baño de 1:32 (10 partes de hilo 
on 200 partes en volumen de baño.- densidad del baño = 1,C1) 
tras el calentado durante 45 minutos a temperatura de ebu-
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Ilición en sistema abierto bajo recuperación del disolvente 
evaporado mediante un refrigerador por reflujo en otros 
aditivos.

A continuación se deja enfriar el baño durante 15 
minutos y ol hilo teñido se libera del baño de teñido median­
te escurrido y socado en corriente de aire caliente.

El material teñido se enjabona hirviendo durante 
30 minutos con 2 gramos/litro de un producto de adición 
de 9 moles de óxido de etileno en 1 mol do nonilfenol en 
agua, se enjuaga a fondo en agua y se seca.

So obtiene una tinción amarillo brillante sólida 
al lavado hirvionto.

EJEMPLO 2

Se tiñe como en el ejemplo 1, pero bajo utilización 
del colorarme de la fórmula.

Resulta una tinción rojo escarlata brillante, sólida al la­
vado hirviente.



EJEMPLO 3
So tiñe como en el ejemplo 1, poro "bajo utilización

del colorante de la formula

So obtiene una tinción azul sólida al lavado hirviente.

EJEMPLO 4 15. -—  ---- "
Se tiñe corao en el ejemplo 1 hilo de algodón soco, 

mercerizado, no tratado previamente. Sin embargo se utiliza 
2% (calculado sobre el peso del material textil) del colo­
rante de la fórmula

20.

01---
- M ----

25. que es obtenible mediante diazoación de 2-cloro-6-aminoben- 
sotiasol y copulación con N,N-dimctilanilina. Simultáneamente
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5.

se utiliza como baño do color una emulsión de 89 partes
en volumen de percloroetilcnc, que contiene 20 gramos/litro 
del aducto otilónioo do ácido oleico arriba citado, 10 partes 
en volumen de agua, conteniendo 10 gramos/litro de sosa, 
y una parte en volumen de dimetilacetamida, que contiene 
al colorante disuolto. La emulsión se prepara de forma 
que al percloroetilcno frío, conteniendo emulgente se adi­
ciona primero la dimetilacetamida que contiene el colorante 
disuolto y por último se adiciona el agua conteniendo sosa.

10. Se obtiene una tinción amarilla sólida al lavado
hirviente.

EJEMPLO 5

Hilo mixto de algodón-polióster 67/33%, seco, no 
tratado previamente, se tiñe como en el Ejemplo 4. Sin 

15. embargo se utiliza 4% (calculado sobre el peso del material 
fibroso) de colorante y una proporción de baño de 1:32.

Se obtiene una tinción tono-en-tono amarilla, sólida 
al lavado hirviente.

EJEMPLO 6

20. Se repite la tinción del ejemplo 5, pero se utiliza
el colorante de la fórmula



en una dosis do 2% (calculada sobre el hilo mixto a teñir). 
Se origina una tinción tono-en-tono roja, sólida al lavado 
hirviente.

EJEMPLO 7

Se tiñe ol hilo mixto citado en el ejemplo 5 con 
el 2% (calculado sobro el peso del material textil) de 
cada uno de los colorantes de las fórmulas

1 0.
C1

I
ir N SO H

y

25.
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según el procedimiento de extracción en una emulsión de 90 
partes en volumen de porcloroetileno, que contiene 20 gra­
mos/litro del aducto do ácido oleico arriba citado y 10 par­
tes en volumen de agua, conteniendo 10 gramos/litro de sosa, 

5. calcinada.

Los dos colorantes se disuelven o bien dispersan 
antes de la preparación de la emulsión cu las 10 partes en 
volumen de agua, luego se adiciona a la parte de fibras de 
celulosa la dosis necesaria de sosa calcinada para teñir.
A continuación se mezcla la fase acuosa con el percloroeti- 
leno conteniendo emulgonte. La proporción de baño asciende 
a 1:32. So obtiene una tinción tono-en-tono rojo rosa, sóli­
da al lavado hirviente.

EJEr.TPLO 8

15

20

Tejido de algodón blanqueado y mercerizado se
fulardea con una solución del colorante (3P gramos/litro) 
de la fórmula C1
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en una emulsión de 700 partes en volumen de peroloroetileno, 
que contiene 25 gramos/litro del aducto de óxido de etilenc 
de acido oleico arriba citado, y 300 partes en volumen de 
agua, que contiene 20 gramos/litro do sosa calcinada. El 
colorante se dispersa antes do preparar la emulsión en 300 
partes de agua. El tejido se exprime sobre el 108% del peso 
de la fibra, so seca a 40-503 on corriente do aire caliente 
y a continuación se termofija durante 1 minuto a 2003. La 
tinción se enjabona todavía con 2 gramos/litro do un aducto 
de 1 mol de nonilfenol y 9 moles de óxido de etileno en 
agua durante 30 minutos a 70a, so enjuaga con agua fría 
y se seca. Se obtiene una tinción rojo brillante.

EJEMPLO 9

Un tejido mixto de fibra de tercftalato de polic- 
tileno (terilen) y algodón blanqueado y mercerizado (67:33%) 
se fulardea en frío, como on el Ejemplo 8, con una mezcla 
dá 30 gramos/litro de cada uno do los dos colorantes de las 
fórmulas
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Para lo cual los colorantes se disuelven o bien dispersan 
antes de preparar la emulsión en la parte de agua. La tin­
ción se realiza como en el Ejemplo 8, se obtiene una tinción 
tono-en-tono rojo brillante.

EJEMPLO 10

Tejido de algodón blanqueado y mercerizado se 
fulardea frío con una emulsión de 400 partes en agua, que 
contiene 5% del odorante dispersado de la fórmula



así como 15 gramos/litro de sosa exenta de agua y 600 partos 
en volumen del percloroetileno que contiene 25 gramos/litro 
del aducto de óxido de etileno y ácido cloico arriba citado 
y se exprime sobre el 106% del poso do fibra. El tratamiento 
ulterior se realiza como en el Ejemplo 8. Se origina una 
tinción roja.

EJEMPLO 11

Tejido mixto de tereftalato do polictilenglicol 
(terilen) y algodón, blanqueado y mercorizado (67:33%) se 
fulardea análogamente como en el ejemplo 10 (84% de efecto 
de exprimido), se termofijay se trata posteriormente.
Se origina una tinción tono-en-tono rojo escarlata bri­
llante.

EJEMPLO 12

Tejido do filamento nllón-6,6 (tejido de anorac) 
so fulardea frío con una solución de 20 gramos/litro dol 
colorante do la fórmula
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O NH,

SO H 3

'3

-NI-ICOCBr=CH,
2

1 0.

15.

20.

en 900 partes en volumen de percloroetilcno y 100 partes 
de agua con adición de 20 gramos/litro de 300 óster de 
poliotilcnglicol do ácido oleico, se exprime sobre el 30% 
del peso de fibra, se seca en frío y a continuación se 
fija durante 1 minuto a 2008 en una instalación de tormo— 
fijación (bajío de aire seco). Se obtiene una tinción azul 
homogénea, que muestra una gran, parte de colorante enlazado 
químicamente.

EJEMPLO 13

Se fulardea como en el Ejemplo 12, sin embargo se 
utiliza un colorrmte de la fórmula
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y el tejido se oxprime sobre el 30% del peso de fibra. 
Resulta una tinción violeta, que muestra una gran parte 

10. do colorante enlazada químicamente.

EJEMPLO 14

0,32 partes del colorante Color Index Reactive 
15. ns 68 so disuelven en 10 partes en volumen de agua

caliente. La solución se enfría y se trata con sosa calci­
nada (concentración 30 gramos/litro, calculada solamente 
sobre el agua). La solución de colorante obtenida se mezcla 
con 90 partes en volumen do percloroetileno, que contiene 

20. gramos/litro de un aducto de óxido do ctileno de ácido
oleico (peso molecular medio 300). A la emulsión así ela­
borada so adiciona 10 partes de hilo de algodón seco, mer- 
cerizado, no tratado previamente. Se tiñe tras el calentado 
durante 45 minutos a temperatura de ebullición en sistema 

2^  abierto bajo recuperación del disolvente evaporado, median­
te un refrigerador por reflujo sin otros aditivos.
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A continuación se deja enfriar el "baño durante 
15 minutos y el hilo teñido se libera del baño de teñido 
mediante escurrido y secado en corriente de aire caliente.

El material teñido se enjabona hirviendo durante 
5. 30 minutos en agua con 2 gramos/litro de un producto de

adición de 9 moles de óxido de etileno en 1 mol de nonilfe- 
nol, se enjuaga a fondo en agua y se seca. Se obtiene una 
tinción azul brillante, sólida al lavado hirvientc.
EJEMPLO 15

Tejido de algodón blanqueado y mercerizado se 
fulardea en frío con una solución del colorante (30 gramos/ 
litro) do la fórmula

15.

20.

25.

en una emulsión de 700 partes en volumen de percloroetileno, 
que contiene 25 gramos/litro del ester de acido oleico 
do polietilenglicol 300 y 300 partes en volumen de agua, 
que contiene 30 gramos/litro de bicarbonato sódico (cal­
culado solo sobre el agua). El colorante se dispersa en



agua antes de preparar la emulsión. El tejido se exprime 
sobre el 108% del peso de la fibra, se seca de 40 a 503 
en corriente de aire caliente y a continuación se termo- 
fija durante 5 minutos a 1403. La tinción se enjabona 
durante 30 minutos a 703 todavía en agua con 2 gramos/ 
litro de un aducto de 1 mol de nonilfenol y 9 moles de 
óxido de chileno, se enjuaga con agua fría y se seca.
Se obtiene una tinción roja brillante.

EJEMPLO 16

fulardea en frío con una emulsión de 400 partes de agua, 
que contiene 5% del colorante disperso de la fórmula

así como 20 gramos/litro de sosa exenta de agua (calculada 
solamente sobre el agua) y 600 partes en volumen de per- 
oloroetileno, que contiene 25 gramos/litro del aducto 
arriba citado do óxido de etileno de ácido oleico, so 
fulardea y ce exprime sobre el del peso de la fibra.
El tratamiento ulterior se efectúa como en el ejemplo 8.
Se origina una tinción roja.

Tejido do algodón blanqueado y mercerizado se



EJEMPLO 17
Tejido do filamento nilón-6,6 (tejido de anorac) 

se fulardea en frío con una solución do 20 gramos/litro 
del colorante de la fórmula

en 100 partos de agua y 900 partos en volumen de percloroe- 
tileno con adición do 20 gramos/litro de 300-óster de 
polietilenglicol del acido oleico, se exprime sobre el 
40% del peso de la fibra, se seca en frío y a continuación 
se fija durante 1 minuto a 2008 en una instalación de ter- 
mcfijación (baño de aire seco). Se obtiene una tinción 
azul homogénea, que muestra una gran parte de colorante 
enlazado químicamente,

EJEMPLO 18

Se fulardea como en el Ejemplo 17, sin embargo 
se utiliza un colorante de la fórmula
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y el tejido so exprime sobre el 40% del peso de la fibra. 
Resulta una tinción violeta, que muestra una gran parte 
de colorante enlazada químicamente.

1 0.
EJEMPLO 19

15 partes del colorante de la fórmula

se disuelven en 1.200 partes en volumen de agua caliente. 
La solución se enfría y se trata con 75 partes de sosa 
calcinada y con 300 partos de óster de polietilenglicol 
de acido oleico (peso molecular 300). Esta mezcla fría 

25. de colorante, alcali y emulgente se trata con 13,500

partes en volumen de porcloroetileno frío y en la emulsión
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originada se tiñe una bobina cruzada de 500 gramos de peso 
de hilo de algodón blanqueado, mercerisado según el método 
de cambio do circulación bajo elevación paulatina de la 
temperatura hasta unos 953 durante 60 minutos en sistema 

5. abierto bajo recuperación dol agua evaporada mediante un 
refrigerador por reflujo. A continuación se enfría el 
baño en el termino de 20 minutos a temperatura ambiente, 
luego la bobina cruzada so libera del baño de oolor y se 
seca en corriente do aire caliente. La bobina seca se 

Q enjabona en agua durante 3O minutos a temperatura de ebu­
llición con 2 gramos por litro de un produebo de adición 
de 9 moles de óxido de etileno en 1 mol de nonilfenol, a 
continuación se enjuaga con agua, luego se extrae del 
agua y se seca. Se obtiene una tinción de la bobina cru- 
zada roja igual y bien teñida a su través, sólida al roce.



N O T A

Descrito el objeto del presente invento, se
declaran nuevas y de propia invención, las siguientes 
reivindicaciones.

1.- Procedimiento para teñir material textil 
5. conteniendo celulosa o poliamida, caracterizado porque

se tiñe en una solución o dispersión del o de los coloran­
tes fibrorreactivos en un hidrocarburo halogenado alifáti- 
co, que contieno junto a un emulgentc todavía a lo sumo 
50% de agua.

10. 2.- Procedimiento, según la reivindicación 1,
caracterizado porque se tiñe discontinuamente en un disol­
vente orgánico hirviente a por lo menos 1003 en un proce­
dimiento de extracción a por 1c menos 1003,

3.- Procedimiento, según la reivindicación 1,
15* caracterizado porque la emulsión contiene por lo menos 

un agente ligador de ácido.

4.- Procedimiento, según la reivindicación 1, 
caracterizado porque se fulardea baños fríos calentados 
hasta 509 y a continuación se vaporiza o termofija.
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5.- Procedimiento, según las reivindicaciones 
1 a 4) caracterizado porque se tiñe tejidos mixtos con 
partes de celulosa y lo policster y los colorantes utili­
zados son por lo menos parcialmente insolubles en agua.

5. 6.- Procedimiento, según la reivindicación 5y
caracterizado porque solamente se utilizan colorantes de 
dispersión fibrorreactivos.

7.- Procedimiento, según la reivindicación 5) 
caracterizado porque se utiliza simultáneamente un colo- 

10. ranto fibrorreactivo acuosoluble y un colorante de dis­
persión.

15

8.- Procedimiento, según las reivindicaciones 1

a 7? caracterizado porque se utiliza colorantes, que en
calidad de substituyentes fibrorreactivos muestran un
heterociclo de 5 ó 6 miembros enlazados sobre un grupo
N (N = 1 , 2 ó 3)? con por lo menos un átomo de
C nH n n-1 m-1

nitrógeno cono heteroátomo.

20. 9.- Procedimiento, según la reivindicación 8 ,
caracterizado porque se utiliza colorantes triazínicos o 
pirimidínicos.



= 30 =

5.

10. - Procedimiento, según la reivindicación 1, 
caracterisadc porque so utiliza como colorantes, colorante? 
complejos de metal.

11. - Procedimiento, según las reivindicaciones 1 
a 1 0, caracterizado porque se utiliza un baño de teñido 
que contiene menos del 20% de agua.

12.- Procedimiento, según las reivindicaciones 1 
a 1 1, caracterizado porque se tiñen bobinas cruzadas.

1 0.
13.- Procedimiento para teñir material textil 

conteniendo celulosa o poliamida.

Según se describe y reivindica en la presente

mpc.
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