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1l invento se refiere a un procedimicnto, asi

como o un dispssitivo para recubrir con capas bandus sin

“fin, tejidos o no tejldas.

g conocida una scric de procedimientos para re
cubrir con copas bandas sin fin, Vejidas o no tejidos. &
este particulor la eleceidn de un procedimicnto deterning
do dependc de la consistencia de la masa de lua cupe 4o re
cubrimiento, del espesor dec su aplicacién y de lu cluce
del material porbador. Asi, por ejemplo, las soluclones

fluidas pucden ser aplicodas por el procedimiento denomi-

. nado de revers-role-coatb, mientras gue lag soluciones es=

pesas, pastes o geles, se aplican por ¢l procedimientco de
cxbensidn con cuchilla dosificadora. il procedimiento de
extensidn es el més gencralizado y de mayor amplitud de
variacidn. Las mosas de recubrimiento, entre las que de-
ben contarse las soluciones espesas, pastas y geles, se
pueden mezclar con pigmentos o teiiirse con colorantes so-
lubles, segin el efecto deseado.

A pesar de que por el procedimiento de exten-
sidn, tal como, por ejemplo, la aplicacidn de capas cubri
doras medisnte rasquetas de rodillo, rasquetas de cinta
gin f£in eléstica, rasquetas de apoyo, etc., se consiguen
por lo genéral capas cubridoras relativemente lisas, re-
sulta frecuentemente aifficil confeccionar por Gedo el an
cho del materisl capas uniformes en cuanto a color. in
los procedimientos tradicionales se forman franjas longl
tudinales que resultan visibles debido o diferencias nés
o nenos randes en la intensidad de colow. Lxplicacioncs
catisfacborias respecto & la presencia de inhomozeneido-

des de color detfas de la cucihilla dosificadora, incluso
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‘cuanda delsnte de la cuchilla dosificadora existicra una

‘distribucidén homogénea de las particulas de colorante, no

ihan sido dadas hasba ahora.

i Zomo cjemplo de¢ unc masa de recubriniento Qici- -
gcil de brabar de este modo, puede ser cibado un gel derpg

liurebano obtenido a partir de una solucidén de poliurebu-

no con adicidn de un moderador de la solubilidad, por eden

‘plo, agua. il contenido de sustancia gblida de poliureta-

‘no oscile por lo general entre 10 7 40 0 en Deso.

E5 conocido aplicar los geles asi obtenicos de-

lante de la cuchilla dosificadora, de nancra conbtinuad & tra

'vés de un dispositivo de olimenbtacidn esbtacionario. Con -

15

‘ se dc la cuchillz dogificadora, la banda sin Iin posee ge-

0

ello se produce una almohadilla de gel rotetiva, mis o me
nos {rucsa, delante de le cuchilla dogificadora, durante

el proceso de recubrimicnto por cxbensidn. bespuls del pa-

" neraliente une capa cubridora lisa, si bien inhomogénea cn

20"

25

cuanto a color, cue estil abravesada por franjas longitudi-
nales. Ahora bien, frecuentemente ocurre también que por
la almohadilla rotativa de gel es incorporado ailre; con
ello se produce una capa cubridora defectuosa.

Ni reduciendo, ni aumentando la almohadilla de
gel, se puede evitar la formacibn de franjas longitudina-
les de color. Tampoco se pueden conseguir en cl procedi-
miento tradicional mejoras de calidad de la capa cubridg .
ra, si se agrega cl wel dosificadamente a través de un tu
bo distribuidor fijo, situado en la almohadills rotativa.
Los ensayos encaminados a ezprimir la masa de recubrimien

to & través de un tubo dotado de una ranurs longitudinal

%0 o de unc serie de agujeros, Lampoco han producido el (SN
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to dewendo,

{ las

Cdisminueidn de lao almohadills do gel con une

Penabidn nan fracasado los inbtentou

[as']

ranjas en la cana cubridora mediantc leo

tido wdosada a lo cuchilla dosificadora ¥ o
menta el gel cn diversos lugures. shora bien, Se ha comnpro
bado cue, montondo una caja de vertildo delante de lo cuchi

11a dosificadora, se puede conseguir unu mejora de le-lis

i<

ro de la cupa cubridora, Gebido a no exilstlr burbujitos de
aire.

Mnalmente se ha probado a uontar un dispositl

© vo de combio por encima de la caja de vertido dispuesta

delonte de una cuchilla dosificadors, y alimentar el zel

o lo caja de vertido desde arriba, 2 través de un tubo.ug
te procedimicnto ha demostrado ser perjudicial, pucsto que
el tubo, gue va cambiando en veivén, incorpora en sus £o0-
luciones de continuidad de circulacidn burbuyjas de aire

al sel, de modo que sc¢ producen indescables defcctos de
recubrimiento por cuchilla.

il presente invento se ha propuesto consepuinr,
mediante un nuevo sistems de distribucidn del gel, una ca
pa cubridora teiilds, exenta de franjas, cn el recubrimien
to con cazpas de bandes sin fin, fejidas o no tejidas. al
mismo tiempo se pretende reducir el zasto téenico en cuan
to = majuinoria, y que ¢l procedimiento resulie menos pro
penso a perburbaciones. Asinismo se trata de eviter lao
cparicibn de burbujas de sire mobivedas por el nroceso de
pecubrimiento por cucailla.

1 procedimiento coniorme al invento para re-

cubrir con capas bandas sin fin, tejidas o no tejides,cs
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t& caracterizado por el hecho de que el lugar o lugares de
entrada de al menos una corriente de una masa de recubri-

¢

i
mniento viscosa lleven acabo un movimienbto relativo con res
i —a

1

pecto a la banda sin fin en movimiento, en una zona compen
5 :sadora de presidén, movimiento que se representa en forma
éde lineas discurrentes paralelamente y que se repiten perid
.dicamente cortando en cada caso al eje central de la bLeanda
-sin fin bajo un dngulo igual 02 < « <902, y porque lé masa
de recubrimiento se aplica mediante una cuchilla dosifica-
10;dora sobre la banda sin fin, después de pasada la zona com
gponsadora de presidn y de la manera conocida, a lo largo
?de una linea situada perpendicularmente con respecto al ¢je
Eccntral de 1la banda sin fin.
: Como debido a que c¢l movimiento relativo de los
15‘1ugares de alimentacidn a la bande sin fin en movimiento
Eno es, tal como en el procedimiento conocido ¢ue emplea un
tubo cembionte de alimentacidn, un movimiento en zigzapg en
tel cue ¢l cje central de la banda sin fin es cortada en un
‘éngulo varisnte en cada caso, ce ha conseguldo, ante la na
20 tural sorprcsa, obbencr capas cubridoras excntas de fran-
jos. & cste particular parece ser sustencial para el pro-
cedimiento, cl que el 4nzulo « comprendido entre las lincas
' cue reproducen el movimicnto relativo entre los lugares de

alimentocidn, y lo. linca central de lo banda zin fin, sea

[AS]
7

f meyor cue 02, si bien menor que 902, de modo quc el ansu-
| lo formado por lag lineas que rcproducen cl movimicnto re¢
lativo y la cuchilla dosificadora situada perpendicular-

? rente con respecto a la linea centrol de lu bando sin fin,
| cs un éngulo agudo, auc siempre sigue siendo el mismo.uon_

30 cllo sc consipgue evidentemente gue, incluso al rresentor-
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se delante de la cuehille dogificadora [ranjc ouvlicuus,

ot searn eliminuadss por la cuchilla dosiiicadora, y gue
la bands que ebandons la cuchilla dosificadoro pos.u una

casa cubridors exenta de franjos.

Ireferventemense la tonpgentc del &ngulo « osci-
1z enbre 1 y 8. Lllo significa que el dngunlo comprendido
entre los linces reproductoras del movimicnlto relativo,

el eje central de la banda sin fin, oscila entre 452 y
aproximadamente 822, wn esta gaema, lag separaciones entbre
las rectas paralelas son relativamenbe pequerdas, y espe-
cialmente buena la capacidaed de desagregacidn de lo cuchi-
1la dosificadora.

Fl proceso btrabeja de mancra dptima, cuando la
tangente del fngulo « oscila entre 5 y 4, es decir, cuan-
do el fnpulo o oscila entre aproximademente 722 7 768,

#1 dispositivo conforme al invento para recu-
brir con capas bandss sin fin, tejidos o sin tejor, con
une eoje de vertido dispuesba delante de wna cuciuilla do-
gificadors, estd carscterizzdo por un tubo doble, cuyo tu
bo exberior esbi provisto de una hendidura recta y dirigl
da combra el rodillo, ¥ gue cubre todo el ancho de la ca-
ja de coluda, estando soportado de manera fija, no girovo
ria, dentro dc la cgja de vertldo, mientras gue su tubo
interior csti provisto de al menos uno hendidura que cu-
bie Lelicoidalmente en por lo menos una hélice todo ¢l an
cho de lo cajo de vertido, halldndose soporbtado de nanera
giratoria y ajustuds en el tubo exterior, ssi como unido
con un accionomiento, a Lo par gue el espacio interior del

subo interior custé acoplodo a un recipiente para la nusa
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s evi@ente que el dispositivo conforme alyin—
vento no renrescnta tan sbélo un dispositivo especialmente
favorable para la pucsta en préctica del procedimiento con
forme ol invento. Por ¢l contrario, el dispositivo coafor-
me al invento tiene ventajas sustanciales frenbe a las mé-
quinas nara rccubrir con cuchilla dosificadora conocidas,
en especial la falta de un digpositivo de camblo movido en
vaivén y la existencia de une c&je de vertido que aporva
las venbajas sustancioles siguienteg; Por una parte s¢ con
sipue con &1 une reduccién de la capa linite aire/masa de
recubrimiento; mediante &1 resulta posible conseguir en la
superficie de la capa aplicada con la cuchilla dosificado~
ra una reduccidén de los lugares defecctuosas; por medio de
&1 se puede ajustar una presidén estética constante de la
nmagnitud deseada, de modo que pueden crearse condiciones
de aplicacidn siempre iguales.

El distribuidor rotativo de gel permite en es-
te sentido la construceidén de una caja ae vertido compac-
ta y cerrada, en la que, para gumentar la presidn estati-
ca, un agente de presién puede, por ejemplo, cargar la su
perficie del gel.

Debido a que el tubo interior presenta una hen
didura helicoidal, mientras que el tubo exterior estld pro
visto de una hendidura recta, resulta que, segin el nime-
ro de las espiras, al menos un punto de la hendidura he~-
1icoidal interior coincide en cada caso un punto de la
hendidura rectoa exterior. Istos puntos de coincidencia se
designan lugares de alimentacidn.

1l espacio situado dentro de la caja de cola-

da entre los lugares de alimentacién y la banda sin fin
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3. recubrir con una capa, se desizna cowmo zona comPensado;
ra de prosndn. Lo zona compensadora de presidn origina que
la presidn de desembocadurs que nposee lo masw dc recubri-
niento viscosa en los lugares de¢ alimentocidn, seo dismi-
nuida hasto val punto, que se puede evitar aupliamentie 1a
formacidn de franjas sobre la base de diferencias de pre=-
sibn. |

Tratéindose de geles de poliurctano de la com-
posicidn citada, la scparacidn eatre el tubo cxberior y
el rodillo oscila preferentemente cntre 0,5 cm y 5 cm. Ton
t2l. separacidn se crea normalmente uns zZona compensadora
de presidn suficientemente grande. Shora bien, sepin las
relaciones do viscosidad, también pucde esbs seporacidn
SCI' & 0T O NMenor.

in 1la eleccidn del alwero dec héliccs formados
por las hendiduras helicoidales del tubo interior, debe
tenerse on cuenta que el Angulo & exigido depende de la
velocidad a la gue la bande sin £in paso por el dispositi
vo, del nlmcro de revolucioncs del tubo inberior, del an-
cho dc la banda sin £in, y del nGuero de las hélices cuc
posulban con relacidn al ancho de¢ la banda. Siendo el mig
no el ancho de la banda sin fin e igual la velocidud a la
que es rebiradala banda, se consigue ¢l mismo efecto en
cuanto a la evitacidn de franjas en la capa cubridora, si
el cocienbe resultante de dividir el  nlmero de revolucio-
nes del tubo interior por el nlmero de hélices a lo ancho
de la banda, cs constante.

Al decirse que el tubo interilow estd provisto
de al menos una hendidura que cubre en forma helicoidal

. . 14 .
todo el ancho de la caja de vertido en al menos una héeli-
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ce, se¢ quiere significar con ello que pueden utilizarse
fanbidn naburalvente hendiduras de varios pasos, es declir,
hendidures que discurren paralelamente, de modo que la di-
visidn se reduce proporcionalmente al nimero de DasS0S.

81 se ewplean hendiduras helicoldales de varios
pasos, enbtonces ya no ¢S necesario en principio que el ng
nero de cspiras gue posee la hendidura del tubo interior
seo un nimero entero y/o igual o mayor gue uno. Desde lue
¢o es conveniente, a efectos de evitar solapaduras deglas
zonag cubicrbos, eleplr el nlmero de espires n =1, 2 cees
v mantencr igucl el ntmero de cspiras en hendiduras de va
rios pPOSOS.

“n una forna de rezlizacidn preferente del dis-
posivivo conforne al invento, la hendidura practicadc en
el tubo interior cubre el ancho de la ceja dc coluada he-
licoidalmente en dos espiras.

51 se sumenba el ntmero de espiras por el ancho
de 1la banda, cntonces el efecto deceado resulbo mis débil,
manteniéndose lag condicioncs por 1lo demds iguales.

] invento serd descrito mis detalledomente &
bese del dibujo adjunto, mostrando:

Ia fig. 1, une vista del dispositivo conforne
al invento, parcialmente cortado, inclusive las conduccio
nes e alimentacidn del gel y el rodillo;

la fig. 2, una seccibdn parcial segin la linea
22 de la L£ig. 13

1a fig. %, una representacidn esquemdtica de
1e banda cin fin 2 su paso por cl distrivbuidor del gel,

2 efectoz de euplicar el movimicnto relativo entre los

lugares do alimentacibén y le banda sin fin novida, con-

370250
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forme ol invento, ¥

la;fig. &y, a cfectos de comparacidn con cllo,
vna representacidn éséuen& ti.ca para cxplicar ¢l movimien-
to relotivo enbre uvn tubo cambianitc alinentodor del gel,
s ouna bande cin £in en movimilento.

Tul como puede anrccliorse en la Lig. 1 y la Lis,
2, el diszpositivo conforme &l invenvo consisbe sustenciol-
mente en una caja de vertido 1 dispuesta delante de une cu
chilla dosificadora 2, y en un tubo doble 3,56, cuyo tubo
wterior » estd provisbo de uno hendidura recta y dirisi-
an contre el rodillo 5, la cual cubre Todo ¢l sncio d¢ la

cajo do vertido, y cue estd soportado fijamente cn la ca-

ja de vertido 1 en forme no giratoris y hermetizadu median
e manguitos 1L, mientras cue su tubo inberior © estd pro-
visto de une hendidura 7 gue recubre helicoidelmente todo
el ancho de la cujo de vertido en una espira al menos, ¢s-
sondo soporbado de menera gircboria y ajustado en cl tubo

wberior 5, asi como unido a través de un 4rbol 14 con un

accionomiento, cue no ha sido rejresentado, hall&ndose el

cspacio interior 8 del tubo interior 6 acoplado 2 través
de las conducciones de alimentocidn 9 a un recipicnte para
1a masa de recubrimiento, que no ha sido representado.

La maso viscosa de recubrimiento 15 es bombea-
de en 4, en la direccidn dec la flecha, a través de la con
duccidn de alimentocién ¢, para pesar por embos lados del
tubo doble 3,0 y llegar, 2 . bravés del espacio anulor 16
el tubo exberior % y de las shervures 7 de la hendidu-
pa del Gubo inbterior 6, al espacio interior 2 y, o trevis
de 1ls hendiduen helicoidal 7, & la hendidura recto 4.0L03

lugares en que coinciden laz hendiduras 4, 7, sc designen
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lugares de alimentacidn 23.

Em.cl sazo del dispositivo representado, la hen
didura helicoidal 7 forma dos espiras a lo ancho de la ban
da cin fin 12, 15. ror consiguiente existen en cada caso
dos lugares de alimentacidn 23.

i este particular debe entenderse por una "espl
rat una curva helicoidal que circunda una vez la periferia
del wubo 6, o sea, el dagulo de 5602 en la proyeccidn -
uxial.

pntre ¢l tubo exterior 3 y el wodillo 5 s¢ en-
cuentra 1o zona 19 compensadora de prcsién.

Después de sjustado un estado estucionario, la
mase de recubrimiento 15 llena la caja de vertido 1 hesta
un cicribo grado. La ceja ae vertido se dispone &l nismo
tiempo a una distancia tan pegueiin de la banda, 7ue por
debajo del lado de la caja de vertido 1 opuesto a la cu-
chilla dosificadora 2, no salga a ser posible ningln gel,
no pudiendo formarse alli sobre la banda ninguna almohadi
1la dc gel 18 rotativa.

CGon "12" ho sido designada le. banda sin recu-
brir y, con "13", la banda recublerta. Ta benda llega en
NGH o 1a insbalacidn recubridora por cuchilla dosificado-
ra, y l& shancona yo. recubicrta en la direccidn de la Iflg
cha "o".

Para favorecer la compensacion de lo presidn
y genersr una presibn estética suficientemente grandc,
un ges inerte puede actuar a través de un empalme.l0, en
12 dircccidn de la flecha "B", sobre cl nivel de la masa
de recubrimiento existente en la caja de vertido.

Lo fig. 5 v la fig. 4 servirfn pora explicar

. 370250
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¢l movimicabto reletivo entre los lusares de alinentacidn

2

)

22,0%, 7 oL eje 2% de la banda sin fin 17 en movimicnto.

Y

4 esbe particular se muestra cn lo fig. 4 el aspecto que

tiene este movimiento relativo en 1z méguina conocido pe-
ra recubrir con cuchilla dosificadora, dobtadz de lusor de
alimenbacibn 22 cambiante; puede ser represcntado cn Lor-
ma de curva en zigzag 21, que atraviesa el eje 24 alterna
tivemente bajo un dngulo A & 902 y un dngulo ¥ > 902

De acuerdo con ¢l invento, estc.movimiento re-
lativo puede representorse (fig. 3) en forma de un siste-
ma de rectas, corbendo siempre las rectas 20, paralelas
entre si, al cje 24 bajo un &ngulo constante 02 £ o L902.

De los tres lugares de elimentacidn indicados,
dos al menos existen siempre. Aqul se ha represeantado el
caso de presenterse tres puntos de coincidencia a saber,
en los dos bordes y en el cenbro, caso que se repitc sienm
pre después de una revolucidn.

liormolmente la longitud de la hendidura recta
4 es idénbica al larso de la hendidura helicoidal 7, pfo—
vectado sobre la banda. =l ancho de la bonda es nornalmen
te alzo mayor cue lag longltudes citadas.

Cuando se dice que las hendidures 4,7 "cubren
todo el ancho de la caja de vertido, s¢ quicre eipresar
con ¢llo aue normalmente la longitud de estas hendiduras
puede ser idéntica al ancho de la caja de vertido o sea,
por ejemplo, a la separacidn entre los dos manguitos 1ll.
Haturalmente puede ser nccesario, por motivos constructi
vos, elegir las hendiduras algo mis corbas que el ancho

de la caja de vertido.

Ljemplo
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Un natevial portsador no tejido, de 80 cm de an-

cho, og¢ cliaentado al dispositivo descrito con detalle en

la fig. 1 y la fig. 2, a una velocidad de 2 n/minuto. nl
tubo interior posee une iendidura helicoidal con dos o-
niras. Los lufares de alimentacién se encuenbtran por lo tan
to a une dissancisc reciproca de U,4 m.

1 ancho de 1a hendidura 7 es de ¥ mm, al igual
que el de lc hendidura 4.

w1 tubo interior gira a 1U r.p.n. Bllo signifi-
ca gue, al precisarse U,1 minutos pars una revolucidn,lus
lugares de alinentocidén avanzan Qurante esbe tlcupo en -

v = 0,4 m a lo larjo de la hendidura rccta., En el mismo:

“ticmpo la banda sin £in se mueve cn y = 0,2 n, ovanzaado

por debajo de la hendidura recta.

La bangente del Sngulo & comprendido cnbtre la
1{nea 20 que reproduce ¢l movimiento relativo, y el cje
o4 (fig. 3) es por consiguicente igual o X : §y = 2, siendo
¢l &ngulo & en si de aproximadamente 649,

La capa cubridora, consistente en un gel de po-
liuretano con un contenido de sustanciea agblida de 20 ;5 en
peso, estd absolubemente exenta de franjas.

To. presente solicitud que correiponde a la pfo-
sentada en Leplblica rfederal alemana, el © de Agosto de
1.963, bajo el nlmero ¥ 17 52 921.4, se acoge o los bene-
ricios del sriiculo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

dad Industrial.
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Los puntos de invencidn propin y nueva due s¢
presentan para que sean objebto de ecoba solicitud de laton-
vo de Invencidn en nspafia, por VEILIN afios, son los S5lm=
sguientes:

1.~ Un proccdimiento pars recubrir con cupus

bandss sin fin, tejidas o no tejidas, coracterizado por-

~zue el lugsr o lugares de olimentacidn de al menos und co-

reiente de une masa viscosa de recubrimiento llevan & cabo,
en una zona compensadora de presidn, un movimiento relati~
vo respecto & la banda sin fin en movimiento, el cual se

representa en forma de lincas paralelos cntre si, que cor-

tan el eje de la bands sin fin en cads caso bajo un angulo

cigual de 02 & £ 90¢, repitiéndose peribdicamente, ¥y bor

. gque lea masa de pocubrimiento después de pasar lo. zona igua

ladora de presidn se aplica nediante cuchilla dosificadora
sobre 1la banda sin fin, de lo manera on gl conocida, a lo
largo de une 1inea perpendiculer al e¢je de la banda sin
£in.

2,= Un procediniento de acuerdo con le reivin-
dicecidén 1, caracterizado porque 1o ‘onsente del 4ngulo
« oscila entre 1y 8.

5o~ Un procedimiento de ecuerdo con las reivin

L4

diceciones 1 6 2, caracterigado porcue la tangente del &n

370250
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4.~ Un dispositivo para recubrir con capos

“bandis sin fin. tejidas o no tejidas, con una coja de ver

tido dispuesta delante de una cuchilla dosificadora, ca-

racterizado por un tubo doble, cuyo tubo exberior esta pro
visto de una hendidura recta y dirigida hecia ¢l rodillo,.
la cual cubre Godo el ancho de la caja de vertido, ¥y gue
estd soportado fijamente en la caja de vertido en forma 1o
siratoria, mientras que su tubo interior estd provisto;de
al menos una hendidura que cubre helicoidalmente todo ¢l

ancho de la caja de vertido en al menos una espira, sstan

~do dicho tubo soportado de mancra giratoria y ajustado en

el tubo exterior, sgi como unido con un accionemicnto, y
hallindose el espacic interior del tubo interior acopludo
a un recipiente para la masa de recubrimiento.

5.~ Un dispositivo de acuerdo con la rcivin-
dicacidn 4, caracterizado por una gseparccidn entre el tu-
bo exterior y el rodillo, que oscila entre 0,5 cm y 5 cm.

6.= Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
Jicacioncs i 6 5, coracterizado por una hondidura practica
du en cl Gubo interior y que cubre helicoidalmente en dos
cspires el ancho de la cajs de vertido.

‘o= Un procedimiento y un dispositivo para r¢
cubrir con capas bandas sin fin, tejidas o no tejidas.

Tal y como se ha descrilbo en la remoria que
antecede represcntado en log dibujos que sc acompaiian y

para los fines que sc han especificado.

370250
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