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Perfeccionamientos en la conatruceidn de armadura
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para aporatos calentados por gad.
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Ia invencidn se refiore a una armadura pana
aparatos calentadog por gas con un dispogitive d4c se-
guro de encendido termoslécetrico, que estd provisha de
un pulsador de desconexidn, que ciermz la alimenteciln

B del gas, ¥ de un pulsador de serwvicio, adjudicpdo a lia
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vAlvula de seguré de encendido, y con una vélvula de
gas, dispuesta corriente abajo, con un cuerpo de vil-
vule que gobierns como minimo un paso principal del
gas, que e influencimdo por un miembro de graduacidn.
Ya se pa propucsto alojar en los aparatos
ealentados por gas no solo los érganos de servicio sino
también los dispositivos de peguridad y dispositivos
de mando en una armadura comin, proferentemente en una
carcasa de armadura comin con lo cual se facilite, en-

tre otros, un enclavamiento entre si de tales piezas

de la armadura. Agsi ge ha propuesto alojar una vilvule

de gag gobernada termostaticamente en una armadura pa-
ra gas de eslas. Una vilvula de gas de esta clase pei~
nite una fegulacién constante de la cantidad de gas
principal que fluye hacia el mechero de un aparato ca-
lentado por gas y - oi ge desea - tanbiédn la graduacidn
de un candal de gas determinado pars la llama pequefia.
Aqui se transmite el movimiento de desplazamiento de
un cuerpo de dilataciénfde un termostato, preferento-
mente en forma indirseta, a través de un sistema de
palancas interconscladas, sobrec el miembro de cierre
de la vélvula de gas.

En otra aplicacidn de tales armaduras de

. &ag combinadas se exige, en lugar de una regulacidn

termostatica, y con 21lo de %rabajo pricticamente autd-
nético, del caudal de flujo del zes en una vilvula de
gas, una graduabilidad arbitraria del cazndal de fiujo
Gel gas. Un mando arbitrario do estos se pusde lozrar
con gyuda de un miembro de gradugcidn mecdnico, sin e

bargo se exige de tal miembro de graduacién, purs Llo-



5Se

10.

15,

20,

25,

30.

RN o
‘.‘ v T3k
S
\

o
i \
=3- 5 fioo, 1868
grar una linea dé caracteristica’de mando deseéda,
una graduabilidad extremadamente sensible y presenta
dificultades incorporar un dispositive de graduacidn
mecénico tan sensible en las armaduras combinadas.
. Ia invencifn tiene el cometido especial
de crear un dispositivo de graduacién mecdnico para
la vdlvula de gas, que se'pueda montar en las arma-~
duras combinadas de ia clage antes mencionada. Este
cometido se soluciona, al mismo tiempo que se logra
une, aplicacibn précticamente universal_de u%aarma~
dura para gas de la clase mencionada gl priﬂcipio,
segln la presente invencién, borque 1la armad&ra g8
dota, a opcidén, de un miembro de graduacidn de actua~
cién automitica, especialmente del cuerpo de dilata~
¢ibn de un termostato, o de un miembre de graduacidn
de regulacién arbitraria a mano para la valvula de gas.

Una forma de ejecucidn preferente puede consistir en

que el miembro de graduacién, graduable a mano, sea

un husillo de regulacidn con dos rosecus de digtinto

paso gque, con una de sus zonas roscadas, estd alojado
en la parte superior de la carcasa de la armadura ¥y
con su otre gzona roscads, en una tuercs roscada mante-
nida axialmente desplazable, pero sujetada de maners
que no pueda girgr dentro de la carcasa de la armsdura,
¥ que actla directa o indirectemente sobre el miembro
de cierre de la vilvula de gas. Con ests desarrclio Gel
miembro de graduacién se puede lograr un mando manual
muy sensible del caudal dé Llunjo de gas sin que para
ello, para la carcasa de la armadura, en la cusl esgté

alojado el husillo roscado, se deba emplear un uato-
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rial especialmente bueno ¥y con 91&0 relativamente cos-
t0os0, en el que también se pudiese practicar uns ros-
ca con un pago relativamente fino.

Agui se ha dispuesto que el husillo de
graduacidn esté alojado con una rosca de mayor  paso
en la parte superior de la carcasa de la armadura Y
con una rosca de paso mags fino en la tuerca roscadae.
Proferentemente se ha previsto que la rosca del husi-
llo de graduacidn, en la zona de lo carcasa de la arma—
dura, tenga un paso de 2 mm ¥y la rosca.en la zéna de
la therca roscada un paso de 1,75 mm por vuelta. Ade-
mis se puede haber dispuesto que la tuerca roscada es—
té alojada sin poder girar dentro de la corecase en. un
miembro de unidén que, en direccidn hocia el hugillo
roscado, osth bajo la fuerza de un muelle y que estd
unida con un varillaje de palanca gue termina en el
miembro de cierre de la vilvula de gas. Cuando una de
las roscas del husillo roscado tieno un pago de 2 um
¥ la otra rosca un paso de 1,75 mm por vuelta enton-
ces se realizmas un desplazamiento axial de la tuercs
roscada en una vuelta del husillo roscade de solo
0 #25 mm. De esta manera estd garantizads una sradua~
cibn muy sensible del mlembro de cierre de la vAlvu-
la de gas de manera que en éooperani&n con una forma
adecuada de este miembro de clerrs y del agiento de
vilvula se puede adaptar la vAlvula de gas con bastban-
te exactitud a una linea de caracterisztica para el cau-
dal de flujo de gaag deseadz.

Ademis es muy veniajoso gque la armadurs po-

ra gag, con un desarrollo vniforme, tengn waa aplich~’
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cién universal, ya que mediante un simple desenrog-
cado del husillo de graduvacidn y una ulterior inser-
cién de un cuerpo de dilatacidn de un termostato én'
la misma sbertura roscada de la carcasa de la arma-
dura, se puede lograr un cambio de la armadura desde
una graduacibén a mano a una graduacién automética y
viceversa. .

E1l objeto de la invencidn se explica en
un ejemplo de ejecucibn a base del dibujo en el cual
ge muestra una seccidn central a travds de una arma-
dura para gas combinada de un aparato calentado por
gag, mas o menos en forma esquemdtica.

La armadura representada en el dibujo mues—-
tra una carcasa 10 que se compone de una parte supe-
rior 101, una parte central 102 y una parte inferior
no representada que, bajo interposicibén de cada vez
una empaquetadura 11, se han unido herméticamente al
gas entre si. Sobfe la parte ‘superior de la carcasa
101 se ha colocado, en forma en si conocida, una cape-
ruza de cobertura, que tampoco se ha representado.

En la parte superior 101 de la carcasa 10
g6 han dispuesto primeramente un pulsador de descone-
xibn 12 y un‘pulsudor de serviecio 13 de los cuales,
el pulsador de desconexidn 12, actia a través del viste-
go 14 unido a é1 sobre un miembro de cierre 15 de una
valvula de admisibén gue gobierna una entrada de gas
16, mientras el pulsador de servicio 13 a través de un
véotago 17, unido a €1, actla sobre una vilvula de se-
guro de encendido, no represeniada con mas detallse,

de 'un dispositivo de seguro de encendido termoeléetri-
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co, cuyo asiento de vilvula 18 esid formado en una
pared intermedia 103 de la carcasa 10. Ambos pulsado-
res 12 y 13 pueden estar acoplados entre si, en forma
no f@presentada, por un dispositivo de enclavamiento
y'desenclavamienio.

ILa carcasa 10 est§ provista, ademis, de un
miembro de cierre de valvula de gas 20 que gobierna
una salida de gas 19. Este micﬁbro de cierre'20 ea
una parte de un cuerpo de vélvula 201 provista de una br
da 202, contra la cual atace un muelle~de cicrre 21 de
la vilvule de gas. Este muelle de cierre 21 gstd dis-
puesto concéntrico alrededor de un revesiimiento de
fuelle 22 que forma un canal de conexibn dellgas entre
un elemento rogcado de estrangulacidn 23 para gradusr
el caudgl .de gas de llama pequefia, el cuerpo de valvu-
1z hueco 201 y una valvula adicional alll contenids
y no representada.

Ta graduacién del miembro de cierre 20 de lo
vilvula de gas y del cuerpo de valvula 201, desarrolla-
do con 81 en una sola pieza, se efectiia a través de una
palanca 24 articulads a un apéndice 203 del miembro Jde
cierre 20, de curso ésencia;mente trangsversal sl eje
longitudinal del miembro de cierre 20 gue, con un &g
cote a través de un paszdor de seguwridad 25, anclado
en la parite central de la carcasa 102, csta colocado
de manera que él otro extremo 241 de la palanca 24
agiente contra la parte central de la carcasa 102. Lin
palanca 24 esta dotada de otra aberiura 242 a travis
de la cupl gcbresale un pasador de graduacién 26 siine

do exialrente paralelo al mieabro 4o cilerve 20 en 1n
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parte Qantral de 1la carcasa 102, Bl pasador de gra-
duacibn 26 estd dotado, en su extremo libre conduei-
do a través de la palanca 24, de una pieza de pie 261
soltable que asienta contra la palanca 24. Hasta aqui
ya ha sido propuesto el desarrollo de una armadurs
para gas. - .

Ta armadurs para gas estd provista, segin
la presente invencidn, de un miembro de graduacidn a
nano en forma de un husillo graduador 28 qus, a op=
cibn, se puede sustituir por un miembre'de graduacidn
de trabajo autombtico. El hugillo de graduacidn 28
puede estar dotado en su extremo sobresaliente 281,
por encima de la parte superior de la carcasa 101, de
ung manilla de giro.

E1l husillo de graduacibn 28 estd dotado,
segin la presente invencidén, de una primera zona ros-
cada 282 y de una segunde zona roscada 283, cuyas ros-
cag exteriores tienen distintos pasos. Con la primera
zona rogcada 282, con un pago de rosca.exterior rela-
tivamente pendiente, estd el husillo de graduacifén 28
alojado en un taladro roscado alineado con el pasador
de graduaciéq 26 en la parte superior de la carcasa
101. Con la segunda zona roscada 283, con un paso de
rosca exterior con una péndiente relativamente reddci~
da, penstra el husillo de graduacidn 28 en una tuerca
rogcadea 29 que, mediante una chapa de geguridad 30,
estd dispuesta £ija contra giro en un miembro de cong-
xibn 31 en forma de cazoleta, que estd rizidamente
unido con el pasador de graduacidn 26. Entre la par-

te central de la carcaza 102 y el miembro de comexidn
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31 se ha montado un resorte de reposicidn 32.
. E1l husillo de graduacibén 28 pueds desen-
roscarge de la parte superior de la cavecasa 101 y,
en éu lugar, insertarse un elewento roscado no repre-—
Se ' sentado con un cuerpo de dilatacidn de un termostato
! que se puede unir mediamnte fuerza con el miembro de
unidén 31.
El modo de trabajo del miembro de gradua-
cién a mono desarrollado segin la presente invencién
10. en forma de husillo de graduacién 28 es como gigue:
Por las dos zonas roscadas 282 y 283, de
distinto paso, se ha creado un miembro de graduacidn
con un peso de rosca diferencial que permite una gra-
duacién muy sensible de la tuerca roscada 29. Este mo-
15. vimiento de graduacidn se transmite a través del pasa~
dor de graduacidn 26 y la palanca 24 sobre el miembro
de cierre 20 de la vilvula de gas, a regular en el
presente caso a mano. Si, por ejemplo, la zcha rosca-
da 292 del husgillo deﬁra&uacién 28 tiene wna roseca con
20. una pendiente o paso de 2 mm por vuelta y la zmona ros;
cada 283 una rosca con una poendiente o pago de 1,751mn'
por vuelta, entonces se obiienz, en una vuelta comple-
ta del husillo de graduacibén 28, un desplazamiento
axial de la tuercn roscada 29 y de lasg piezas acopla-~
25. das con ella de gsolamente 0,25 mm. Una rosca con un
paso tan pequefio de solamente 0,25 rm. no seria pogi-
ble de praéticar en una parte superior de la carcasa
101 de fundicidén de aluminioc. Fediante el empleo de
un nismbro de graduscibdn con un paso de rosea diferen-

30, cial se pueden roslizar unas graduncionzs asl de senai-
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bles aunque la zona roscada 282 del husillo de gra-
duacién 28, y el correspondiente taladro en la parte
superior 101 de la carcass 10, tengan un paso de ros-
ca nétrico normal.

Lg dispogicibén de graduacibn se puede'modip
ficar constructivamente en miltiples formas. Asi es tam~
bién imaginable una disposieidén alineada del husillo
de graduacibén 28 y del miembro de cierre 20 de 1la vél-
vula de gas, pudiendo entonces actuar la tuerca rog-
cada 29 directamente sobre el miembro .de cierre de la
vilvula de gas.

llediante el husillo de graduacibén 28 con
paso de rosca diferencial se crea una graduzcibn bas-
tante continua del caudal de flujo del gas. Al no exis—
tir un paso de rosca diferencial solamente se logra~
ria, a través de un &nsulo limitado dol movimiento de
giro del botdn de graduacibn, una variacidén esencial
del caudal de flujo del gas mientras en la restante zo-
na de giro solamente serian posibles reducidas modifica-
cioned.

H O T A

Deacrits sulficientemente la naturaleza
del invento,.aai como la menera de realizarlo en la
priotica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son suscepiibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principilo
fundamental. Tembién se hace constar que el invento
corresponde a una Solicitud de Patente presentads en
Alemania n? P 17 51 843.3 do 7 de szoasto de 1.968

acogiéndose, por lo tanto, a log beneficios que con-
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i ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo

lo que constituye la esencia del referido invento y
; por lo que se solicita Patente de Invencibn por 20
aﬁésren Espatia: PERFECCIONANIEBNTOS EN IA CONSTRUGCLOW
5e ﬁE ARMADURAS PARA APARATOS CAILENTADOS POR GAS; carac-
terizéndoée por lo siguiente:

; 18 - Perfeccionamientos en la construccidn
de armaduras para aparatos calentados por gas, con
un dispogitivo de seguro de encendido termoeléctriéo,

10. que estd provista de un pulsador de diéconeﬂién, que
cierra la alimentacibén del gas, y de un pulgador de
servicio, adjudicado a la vélvula de seguro %e encen—
dido, y con una valvula de gas, dispuesta cofriente abu-
jo, con un cuerpo de vAlvula que gobierna como minino

15. un paso de gas principal, que es influenciado por un
niembro de graduacibn, caracterizados porque la arna-
dura se dota, a opcibdn, de un miembro de praduacifdn
de actuacidn autbomiiica, especialmente del cuerpo de

dilatacién de un termostato o de un miembro de gradua-

20, cibn de regulacidn urbitraria a mano para la valvula
de gas.

28 - Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 1, caracterizados porque el miembro do grodua-
cibn de regulacién a mano es un husillo de graduacifn

25. con dog zonas de rosca de distinto paso que, con una

de sus zonas roscadas, ge alojs en la parte superior
de la carcasa de la arwadura y, con su otra sona 1os-
cada, en una tuerca roscada manienids sxialmente d9s-
plazable perd sujetada de manera que no pueda girar

30. dentre de la carecass de la amidura ¥y que actde d4-
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recta o indirectamente sobre el miembro de cierre do
la vélvala de gas.

38~ Perfecclonamientos, cegin la reivindi-
cacibn 2, caracterizados porgue el husillo de gradus~
cibn se aloja con la zoné dé rogca de mayor pasoc en
la parte superior de la cgrcasa,de la armadura y con
ls zona de rosca de paso mas fino en la tnerca rosca-
da. 7 ‘

48 - Perfeccionarientos segin la reivindi~-
cacidén 3, caracterizados porgue la rosca del hhsillo
de graduacidén tiene en la zona de la carcasa de arma-
dure un paso de 2 mm y la rosca en la zona de tuerca
roscada un paso de 1,75 mm por vuelta.

58 ~ Perfeccilonamientos ségdn la reivindi-~
cacibn 2, caracterizados porque la tuerca roscada se
aloja dentro de la carcasa fija contra giro en un
miembro de conexidn que, en direccidén hacia el husi-
1lo de graduacibn, esti bajo la fuerzg de un muelle
¥ que estd conectado con un varillaje de palanca que
termina en el miembro de cierre de la valvula de gas.

68 -~ Perfeccionamientos en la construccién
de armaduras ppra aparatos calentados por gas, tal y
como queda sustancialmente descrito en la presente
Hemoria e ilugtrado en los dibujos adjuntos.

Y

Bata Memoria consta de once hojaﬁ‘fvcrlza.
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a miquina por una sola cara.
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