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C orrespondiente & l a  s o l ic i t u d  do r e g i s t r o  de una 

P aten te  de In trod u cción  que por d ie z  años se  s o l i c i t a  para 

E spaña, a  fav o r  de D. MANUEL GARDEIA ALEGRIA, de naciona­

l id a d  e sp añ o la , d o m iciliad o  en Z aragoza, Paseo de Marina

Moreno, nS 28-62-c e n tr o --------------------------------------- --------

p o r

"UN SOPLETE PARA SOLDADURA POR LLAMA EQUIPADO CON 

BOQUILLAS INTERCAMBIABLES DE DIFERENTES TIPOS PARA 

UTILIZAR CUALESQUIERA GASES COMBUSTIBLES Y COMBURENTES"

Los s o p le te s  convencionales p ara  so ld ad u ra  por 

llam a , e s tá n  proyectados p ara  u t i l i z a r  un determinado y 

único g a s  comburente -oxígeno o a i r e ,  a lte rn a tiv am e n te , 

según e l  t ip o  de s o p le te -  y un determ inado y ún ico  gas 

5 com bustible - a c e t i le n o ,  h id rógen o , propano, bu tano, gas
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de ciu d ad , o g a s  n a tu r a l ,  tam bién a lte rn a tiv a m e n te , se ­

gún e l  t ip o  de so p le te - .

En con secu en cia , en lo s  s o p le te s  convencionales 

p ara  so ld ad u ra  por llam a , só lo  pueden em plearse e l  gas 

com bustible y e l  g a s  comburente p ara  lo s  que, e x c lu s iv a ­

mente, han s id o  d iseñ ad os e s to s  s o p le t e s .  Como e s  n a tu r a l ,  

e s t a  in e v ita b le  l im ita c ió n  c rea  numerosos tra n sto rn o s  en 

l a s  in d u s t r i a s ,  cuando f a l t a  o se  interrum pe e l  a b a s t e c i­

m iento de lo s  g a se s  consumidos h ab itu alm en te , en cuyos 

ca so s e l  u su a r io  ha de d e ja r  de t r a b a ja r ,  porque lo s  so ­

p le t e s  convencionales p ara  so ld ad u ra  por llam a son in ca­

p aces de fu n c io n ar con o tr o s  g a se s  s u s t i t u t iv o s ,  o más 

adecuados p ara  lo s  d i fe r e n te s  t r a b a jo s  que en l a  in du s­

t r i a  se  p resen tan .

La c re c ie n te  in u d s t r ia l iz a c ió n  de n u e stro  p a í s ,  l a  

c o r r e la t iv a  d iv e r s i f ic a c ió n  de t r a b a jo s  que a q u e lla  p lan­

t e a ,  y l a  v arie d ad  de g a se s  com bustib les d isp o n ib le s ,  

desconocidos h a s ta  hace tan  só lo  muy pocos años -p ié n se se  

en e l  d e s a r r o l lo  de l a s  g a se s  l ic u a d o s  de p e tró le o  y en 

l a  más re c ie n te  ap o rtac ió n  d e l g a s  n a tu ra l procedente de 

lo s  pozos sa h a r ia n o s , que ah ora empieza a  in tro d u c ir se  

en España- h a c ía  im p resc in d ib le  poder d isp on er de un so­

p le te  v e r s á t i l ,  capaz de fu n c io n ar con c u a le sq u ie ra  g a se s  

com bustib les y com burentes, perm itiendo e l  u so  de l a  com­

b in ac ió n  de a q u e l lo s ,  más adecuadas a  cada c a so .

L as v e n ta ja s  que se  d erivan  de l a  co n stru cc ió n  

d e sa r r o lla d a  de acuerdo con e s t a  P a te n te , e s t r ib a n  en lo s  

s ig u ie n te s  h echos:

Sobre un mismo so p le te  b á s ic o ,  y s in  n ece sid ad  de 

s u s t i t u i r  ningún o tro  elem ento, pueden a c o p la r se  d ife re n -
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te s  b o q u il la s  in te rcam b iab le s capaces de u t i l i z a r  cu a le s­

q u ie ra  g a se s  com bustib les y com burentes, pudiendo r e a l i ­

za rse  tod as l a s  combinaciones p o s ib le s  con lo s  mismos.

P ara e s te  f i n  se  ha p r e v is to  una s e r ie  de boqui­

l l a s  e s p e c ia le s  de v a r ia s  capacid ad es que perm iten e fe c ­

tu a r  lo s  más v a r ia d o s  t r a b a jo s  de so ld ad u ra .

E l  s istem a e s p e c ia l  de r ó tu la  h erm ética , a p ta  

p ara  g i r a r  3600 a lred ed o r de su e j e ,  perm ite d i r i g i r  l a  

llam a en cu a lq u ie r  d ire c c ió n  d e sead a , s in  n ecesid ad  de 

g i r a r  e l  mango, ev itán d o se  a s i  l a s  co n sig u ien te s m oles­

t i a s  a l  o p e ra r io .

Por"&ner e l  mango d e l so p le te  dos c a ra s  p lan as  

y p a r a le l a s ,  puede apoyarse una de e l l a s  sobre l a  mesa de 

t r a b a jo ,  dejando l i b r e s  l a s  manos d e l o p erario s p a ra  o tr a s  

t a r e a s .

A t í t u l o  a c c e s o r io , se ha p re v is to  un so p o rte  e s ­

p e c ia l ,  dotado de una r ó tu la  con t o r n i l lo  de f i j a c i ó n ,  que 

perm ite mantener e l  so p le te  en c u a lq u ie r  p o sic ió n  d esead a.

Además de lo  exp u esto , l a s  m anejables dim ensio­

n es y reducido pBso d e l s o p le te ,  f a c i l i t a n  su  cómoda u t i ­

l i z a c ió n .  La r a c io n a l  d isp o s ic ió n  de todos su s elem entos 

perm iten a l  so ld ad o r un e f ic a z  co n tro l de todos l o s  órga­

nos de re g u lac ió n  y un seguro a g a rre  con l a  mano. Cabe 

menoionar, como una v e n ta ja  m ás, l a  s e n c i l l a  in tercam b ia- 

b i l id a d  de tod as l a s  p ie z a s  d e l s o p le te .

En l a s  t r e s  h o ja s  de p lan os que se  acompañan, se 

i l u s t r a  uno de lo s  p o s ib le s  ca so s de r e a l iz a c ió n  en l a  

p r á c t ic a ,  a  t í t u l o  de sim ple enunciación  y s in  lim ita c ió n  

algun a en cuanto a  lo s  d e t a l le s  a c c id e n ta le s  d e l ob jeto  

re iv in d icad o  en e s t a  P aten te  de In tro d u cción .
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En l a  h o ja  prim era de p la n o s , l a  F ig u ra  1 mues­

t r a  una v i s t a  en p la n ta  d e l s o p le t e ,  s in  ninguna d a s e  de 

b o q u il la .

La F ig u ra  2 i l u s t r a  e l  p e r f i l  d e l s o p le t e ,  ob jeto  

de l a  p resen te  In tro d u cc ió n , s in  ninguna d a s e  de b o q u il la .

En l a  F ig u ra  3 se  observa una se cc ió n  d e l so p le ­

t e ,  según e l  p lano h o r iz o n ta l correspon d ien te  a  l a  v i s t a  

en p la n ta  de l a  F ig u ra  1.

En l a  h o ja  segunda de p la n o s , l a s  F ig u ra s  4) 5 ,

6 ; 7 ,  8 y 9 ;  corresponden a  lo s  d ife r e n te s  tipos de boqui­

l l a s  in te rc a m b ia b le s , a c o p la b le s  a l  s o p le te ,  que más ade­

la n te  se  d e sc r ib ir á n .

F in alm ente , en l a  h o ja  te r c e r a  de p la n o s , l a  F igu ra  

10 m uestra un a lzad o  d e l s o p o r te ,e s p e c ia l  dotado de r ó tu la  

con t o m i l l o  de f i j a c i ó n ,  que se  ha mencionado a n te r io r ­

m ente, siendo l a  F ig u ra  11 una p la n ta ,  La F ig u ra  12 un 

p e r f i l ,  y l a  F ig u ra  13 un a lz a d o  i lu s t r a t iv o  de l a  co lo­

cación  d e l s o p le t e ,  en dicho so p o r te .

Haciendo r e fe r e n c ia  a  l a  numeración a sig n ad a  a  lo s  

d i s t in t o s  elem entos y p ie z a s  que componen e l  o b je to  de l a  

p ro te cc ió n  que se  s o l i c i t a ,  se  expone, seguidam ente, su  

con stru cción  d e ta l la d a  y c a r a c t e r í s t i c a s .

Se compone esencialm en te de un mango ( 1 ) ,  con dos 

c a ra s  p lan as  y  p a r a l e l a s ,  de m ateria  p l á s t i c a  o de o tra  

n a tu r a le z a , altam ente r e s i s t e n t e  a l  c a lo r ,  en cuya p arte  

p o s te r io r  e s tá n  s itu a d o s  lo s  r a c o r e s  (2 ) y  (3 ) p a ra  l a  

en trad a  d e l g as  com bustible y  d e l g a s  comburente. En l a  

p a r te  a n te r io r  d e l mango (1) e s tá n  co locad as l a s  v á lv u la s  

o l l a v e s  ( 4) y ( 5 ) ,  con su s co rresp o n d ien tes v o la n te s  pa­

r a  l a  conveniente re g u lac ió n  de lo s  g a s e s .
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También en la  p arte  a n te r io r  d e l mango ( 1 ) ,  y d e l 

e sp ac io  comprendido en tre  d ich as v á lv u la s  o l l a v e s  ( 4) y 

( 5 ) y s a le  una r ó tu la  e s p e c ia l  herm ética ( 6 ) ,  capaz de g i ­

r a r  360B"alrededor de su e j e .  Sobre l a  r ó tu la  (6 ) se  in ­

s e r t a  e l  tubo m ezclador (7 ) por uno de sus extrem os, que 

en laza  con e l  m ezclador p ro p orc io n al u n iv e rsa l ( 8 ) ,  a lo ­

jad o  en e l  mismo cuerpo sobre e l  que se  a s ie n ta n  l a s  v á l­

v u la s  o l l a v e s  (4) y ( 5 ) .  E l  o tro  extremo d e l tubo m ezcla­

dor (7) e s t á  p ro v isto  de r o s c a ,  para l a  co locació n  de l a s  

d ife r e n te s  b o q u il la s  de so ld ad u ra .

Las b o q u il la s  in te rc a m b ia b le s , a c o p la b le s  a l  so p le ­

te  y rep re se n tad as  en l a  h o ja  segunda de p la n o s , e stán  

p r e v is t a s  p ara  l a s  s ig u ie n te s  m odalidades:

F ig u ra  4 ; t ip o  para g a se s  l ic u a d o s  de p e tr ó le o ; 

g a s  n a tu r a l ,  o g a s  de ciudad y a i r e ,  en d iv e r sa s  capaci­

dades.

F igu ra  5 ; t ip o  p ara  a c e t i le n o  y oxígeno, en d i v er­

sad  cap ac id ad es.

F igu ra  6 ; t ip o  para a c e t i le n o  y a i r e ,  en d iv e r sa s  

cap ac id ad es.

F ig u ra  7 ; t ip o  para g a s  y oxígeno, en d iv e r sa s  

cap ac id ad es.

F igu ra  8 ;  t ip o  f l e x i b l e ,  p ara  ad op tar cu a lq u ier 

p o s ic ió n , d e stin ad a  a  g a s  de c iu d ad , g a s  n a tu r a l ,  ^ s e s  

lic u ad o s  de p e tr ó le o , a c e t i le n o  y oxígeno, en d iv e r sa s  

cap ac id ad es.

F ig u ra  9 ; t ip o  p ara  g a s  y a i r e  comprimido.

En l a  h o ja  te rc e ra  de p la n o s , l a s  F ig u ra s  10 a  13 

corresponden a  d iv e r sa s  v i s t a s  d e l soporte  e s p e c ia l ,  equ i­

pado con r ó t u la ,  t o r n i l lo  de f i j a c i ó n ,  y ab razad era  p rac-
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t ic a b le  p ara  e l  amarre d e l mango d e l s o p le te .

A continuación  se  d e sc r ib e  e l  funcionam iento y ma­

n e jo  d e l so p le te  con su s a c c e s o r io s :

E l  g a s  com bustible procedente de l a  fu en te  de ab as­

tec im ien to  e n tra  en e l  SOPLETE por e l  raco r ( 2 ) ,  s itu a d o  

en su  p arte  p o s t e r io r .  Mediante una tubuladura in t e r io r  

almango ( i ) ,  e s  conducido h a s ta  l a  l la v e  ó v á lv u la  (4) ,  cu 

ya m isión  e s  r e g u la r  e l  cau d al de aq u e l g a s .

Análogamente, e l  g a s  comburente procedente de l a  

fu en te  de ab a ste c im ie n to , e n tra  en e l  SOPLETE por e l  r a ­

cor ( 3 ) ,  s i tu a d o , tam bién, en su  p a r te  p o s t e r io r .  Mediante 

o tr a  tubu ladura in t e r io r  a l  mango $1) ,  e s  conducido h a s ta  

l a  l la v e  o v á lv u la  ( 5) ,  cuya m isión  e s  r e g u la r  e l  caudal 

de aq u el g a s .

De l a s  l l a v e s  o v á lv u la s  (4) y  ( 5 ) )  ambos g a se s  pa­

sa n , en l a  proporción  c o r r e c ta , según su n a tu r a le z a , a l  

m ezclador p ro p orc io n al u n iv e r sa l  ( 8 ) ,  a lo ja d o  en e l  mismo 

cuerpo que d ich as l l a v e s  o v á lv u la s  (4) y ( 5 ) ,  cuya fun­

ción  e s  a se g u ra r  l a  homogeneidad de l a  m ezcla , aprovechan­

do l a  en erg ía  c in á t ic a  de lo s  dos g a s e s .  E l  tubo m ezcla­

dor (7 ) conduce a  l a  m ezcla homogénea h a sta  l a  BOQUILLA, 

que se  ro sc a  a  su  o tro  extrem o, en l a  que se  r e a l i z a  l a  

com bustión, creándose a s í  l a  llam a .

P ara mayor f a c i l i d a d  o p e r a to r ia ,  e l  SOPLETE e s t á  

dotado de una r ó tu la  e s p e c ia l  h erm ética ( 6 ) ,  capaz de g i ­

r a r  360R a lred ed o r de su  e j e ,  lo  que perm ite d i r i g i r  e l  

tubo m ezclador (7 ) con l a  BOQUILLA, y consiguientem ente 

l a  llam a , en c u a lq u ie r  d ire c c ió n  d esead a , s in  n ecesid ad  

de g i r a r  e l  mango ( 1 ) d e l SOPLETE.

Por o tra  p a r t e ,  teniendo e l  mango (1 ) d e l SOPLETE
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dos c a ra s  p lan as y p a r a le la s  en e l  sen tid o  de su. e je  lon­

g i t u d in a l ,  puede apoyarse  una de e l l a s  sobre l a  mesa de 

t r a b a jo  y g ir a r s e  e l  tubo m ezclador (7 ) con l a  BOQUILLA, 

h a c ia  a r r ib a .  De e s te  modo, e l  SOPLETE puede c o lo c a rse  

160 debajo  de cu a lq u ie r  ob jeto  que haya de se r  ca len tad o , de­

jando l i b r e s  l a s  manos d e l o p e rar io  p ara  o tro s t r a b a jo s .

Sobre e l  extremo roscado d e l tubo m ezclador (7) 

d e l nango ( i )  d e l SOPLETE, se  co locan  l a s  BOQUILLAS INTER­

CAMBIABLES p ara  lo s  d ife r e n te s  g a s e s .  D ichas BOQUILLAS ya 

165 han sid o  d e s c r i t a s  más a r r ib a .

P ara lo s  c a so s  en que se  desea una mayor in m o v ili­

dad d e l SOPLETE, t r a b a jo s  de fa b r ic a c ió n  en s e r i e ,  por 

e jem plo , puede c o lo c arse  aq u el en e l  soporte  e s p e c ia l  de 

l a s  F ig u ra s  10 a  13, p ro v isto  de ró tu la  con t o r n i l lo  de 

170 f i j a c i ó n  y ab razad era  p ara  e l  mango ( i ) ,  que perm ite orien­

t a r  y mantener e l  SOPLETE en cu a lq u ie r  p o s ic ió n  desead a.

D escr ito  y rep resen tad o  e l  ob jeto  de l a  p resen te  

In tro d u cc ió n , se d e c la ra  como nuevo y no p rac ticad o  en 

E spañ a, haciéndose la  sa lv ed ad  de que e l  caso  de e je c u -  

175 ción  en la  r e a l id a d ,  que queda expuesto  a  t í t u l o  enuncia­

tiv o  y no l im i t a t iv o ,  podrá s e r  a lte ra d o  en cuanto a  sus 

d e t a l l e s  a c c id e n ta le s ,  t a l e s  como m a te r ia le s  empleados en 

su fa b r ic a c ió n , forma y asp e c to  e x te r io r ,  capacidad  de 

t r a b a jo ,  tamaño, e t c . ,  tan to  en e l  conjunto d e l SOPLETE,

180 como en su s elem entos componentes y a c c e s o r io s ,  s in  que

por e l l o  queda d e sv ir tu a d a  l a  e se n c ia l id a d  que se  r e iv in ­

d ic a  en l a  s ig u ie n te :

N O T A

EN RESUMEN: La p resen te  P atente de In trod u cción  que 

185 por d ie z  años se s o l i c i t a  p ara  E spaña, ha de re c a e r  sobre
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l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 3 . -  "SOPLETE PARA SOLDADURA POR LLAMA EQUIPADO CON BOQUI­

LLAS INTERCAMBIABLES DE DIFERENTES TIPOS PARA UTILIZAR 

CUALESQUIERA GASES COMBUSTIBLES Y COMBURENTES", c a r a c t e r i ­

zado por e s t a r  c o n stitu id o  por un mango, con dos c a ra s  

p lan as  y p a r a l e l a s ,  de m ate r ia  p l á s t i c a  o de o tr a  n atu ra­

l e z a ,  altam ente r e s i s t e n t e  a l  c a lo r ,  en cuya p a r te  p o ste ­

r i o r  e stán  s itu a d o s  lo s  r a c o r e s  p ara  l a  en trad a  d e l g a s  

com bustible y d e l g a s  comburente, que mediante unas tubu­

la d u ra s  in t e r io r e s ,  son conducidos, h a s ta  l a s  v á lv u la s  o 

l l a v e s  de re g u la c ió n , s i tu a d a s  en l a  p arte  a n te r io r  d e l 

mango.

2 3 . -  "SOPLETE PARA LA SOLDADURA POR LLAMA EQUIPADO CON 

BOQUILLAS INTERCAMBIABLES DE DIFERENTES TIPOS PARA UTILIZA! 

CUALESQUIERA GASES COMBUSTIBLES Y COMBURENTES" , según* l a  

r e iv in d ic a c ió n  a n t e r io r ,  c a ra c te r iz a d o  por e s t a r  p ro v is ­

to  de un m ezclador p ro p o rc io n al u n iv e r sa l  que r e a l i z a  l a  

m ezcla homogénea d e l g a s  com bustible y d e l g a s  comburente, 

estando especialm en te  d iseñ ad o , de forma que puede m ezclar 

íntimamente c u a le sq u ie ra  g a s e s  com bustib les y com burentes, 

lo  que perm ite em plear lo s  g a se s  que se  deseen  con un m is­

mo y único s o p le t e ,  s in  n ec e sid ad  de u t i l i z a r  m ezcladores 

d i s t i n t o s ,  mediante e l  empleo de b o q u il la s  in te rcam b iab le s 

de d iv e r sa s  form as y cap ac id ad e s , adecuadas p ara  em plear 

oxígeno o a i r e  como g a se s  com burentes, y a c e t i le n o ,  h id ró ­

geno, propano, butano, g a s  de c iu d ad , o g a s  n a t u r a l ,  como 

g a se s  co m b u stib les.

3 § . -  "SOPLETE PARA SOLDADURA PER LLAMA EQUIPADO CON BOQUI­

LLAS INTERCAMBIABLES DE DIFERENTES* TIPOS PARA UTILIZAR 

CUALESQUIERA GASES COMBUSTIBLES Y COMBURENTES", según l a s



re iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a rac te r iz ad o  por e s t a r  dota­

do de una r ó tu la  e s p e c ia l  h erm ética , capaz de g i r a r  3608 

a lred ed o r de su e j e ,  sobre l a  que se  in s e r t a  e l  tubo mez­

c la d o r , sobre e l  que, a  su ve z ,  y en su otro  extrem o, se  

co locan  l a s  b o q u il la s  in te rcam b iab le s de so ld ad u ra , permi­

tien do  e s t a  r o tu la  e s p e c ia l  h erm ética , que e l  tubo mezcla­

dor con su b o q u illa  adopte c u a lq u ie r  p o s ic ió n  d esead a , pu- 

diendo o r ie n ta r se  l a  llam a en l a  d ire c c ió n  más conveniente 

a  cada t r a b a jo .

4 8 . -  "SOPLETE PARA SOLDADURA POR LLAMA EQUIPADO CON BOQUI­

LLAS INTERCAMBIABLES DE DIFERENTES TIPOS PARA UTILIZAR 

CUALESQUIERA GASES COMBUSTIBLES Y COMBURENTES", según l a s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque l a s  dos 

c a ra s  p lan as y p a r a le la s  d e l mango en e l  sen tid o  de su e je  

lo n g itu d in a l ,  perm iten apoyar una de e l l a s  sobre l a  mesa 

de t r a b a jo  y g i r a r  e l  tubo m ezclador con l a  b o q u il la ,  h acia 

a r r ib a ,  pudiendo c o lo c arse  e l  so p le te  debajo  de cu a lq u ier 

o b je to  que haya de s e r  ca le n tad o , dejando l i b r e s  l a s  manos 

d e l o p erario  p ara  o tr a s  t a r e a s .

5 8 .-  "SOPLETE PARA SOLDADURA POR LLAMA EQUIPADO CON BOQUI­

LLAS INTERCAMBIABLES DE DIFERENTES TIPOS PARA UTILIZAR 

CUALESQUIERA GASES COMBUSTIBLES Y COMBURENTES", según l a s  

re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  por su  soporte  

e s p e c ia l  p ro v is to  de una r ó tu la  con t o r n i l lo  de f i ja c ió n  y 

ab razad era  p ara  e l  mango, que perm ite o r ie n ta r  y mantener 

e l  so p le te  en cu a lq u ie r  p o s ic ió n  d esead a.

6 8 .-  Por ú ltim o  se r e iv in d ic a  l a  p ro tecc ió n  que por d iez

años se  s o l i c i t a  p ara  España p o r ------------------------ ----- ---

"UN SOPLETE PARA SOLDADURA POR LLAMA EQUIPADO CON BOQUI­

LLAS INTERCAMBIABLES DE DIFERENTES TIPOS PARA UTILIZAR
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. CUALESQUIERA GASES COMBUSTIBLES Y COMBURENTES" 

Todo conforme queda expresado  en l a  p re sen te  me­

m oria d e s c r ip t iv a  que con sta  de d ie z  f o l i o s  m ecanografía 

dos a  una s o la  cara  y t r e s  h o ja s  de p lan os que se  acompa 

ñan.
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