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Este invento se refiere en general a un recipieg?
te de envasado, de plistico, y mis particulcormente a un re
cipiente en el que el producto a contener estéd sostenido en
suspensidn dentro de unas paredes delgadas que han sido uni
das para consbtruir el contorno del pioducto,

El invento comprende un recipiente de envasado
formado a partir de una limina de material termoplistico
para contiener un articulo o articules en suspensidn denﬁro:
de cuatro cavidades separados de paredes delgadas, estandof
formadas cada una de las cuatro cavidades separadas sobrg
la parte superior de salientes separados para constituir
el contorno completo, o las paredes de sustentacidn, mayo-;
res que el conborno en zlguna parte de dicho articulo o ari
ticulos, cuando este recipiente estd plegado a lo largo de;
las linecas que separan estos salientes, para constituir uni
forma conveniente de caja con paredes cuodradas o rectangu%
lares con dos lados verticales que aumentan la resistencia%
estructural del recipiente en conjunto, y esbando una 1émiﬁa
de pléstico, o de cartbén, también plegable, unida a un ex—f
tremo de la parte de pesbtafia del recipiente y plegada sobre
el cuerpo, ya plegado, del recipiente, como su cubicrta ex-—
terna,

Hasta ahora los productos complejos tales como
los instrumentos de precisidn y los productos frigiles hani
sido usualmente envasados con dos miembros de recipiente de
acoplamiento moldeados de maberial plistico de espuma con
cavidedes de pared amortiguadoras, o en una bandeja de la |
misma clase, colocada en una caja durante el trénsito y ma%
nejo.

La caracteristica esencial del invento cs que pro
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;porciona un: recipiente de envasado de constiuccidn nueva
éde ejecucibén altamente protectora y que soporta al produc-
fto en suspensibn.
E Ademds de la coracteristica amortiguadora de =s-
?ce concepto de un recipiente de envasado, el invento tiene
‘otras ventajas.

Estd primero el bajo coste del producto en com=
;paracién con otras clases de materiales de envasado del ti

ipo amortiguador, que es venbajoso, En la actualidad la in-

‘dustria del envasado ubtiliza muchas mfAquinas automiticas

'de fabricacibén de léminas pora fabricar vasos y bandejas

:de pléstico que pueden ser desechados despuls de un solo

uso. Dichos equipos corrientes son utilizables para la pro

15

"duceidn del recipiente. Se requieren lAminas termoplésti-

‘cas de calibre delgado de alta resistencia al impacto para

‘la fabricacidn del recipiente, puesto que la materia prima

'es ahora fAcilmente asequible en el mercado. Junto con el

. coste relativamente bajo del material bésico, el alto ren-

~dimiento de produccidn contribuye a hacer bajo el coste del

-recipiente,

En segundo lugar se ahorra espacio cuando se con

‘para el recipiente con obras cluses de materiales de enva-

25

sado capaces de acolchonamiento. El recipiente de envasado
puede ser almacenado o transportado en una pila, es decir,

anidodo uno dentro de otro sin ocupar todo el espacio di-

‘mensional. Esta caracteristica es importante para los usua
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rios de matbteriales de envasado,

En tercer lugar una caracteristica del recipien

te es su transparencia. El producto puede verse siempre,

. E1 material de en¥vasado transparente no es ya nuevo. Pero

cuando surge el problema de mantencr visibles los produc-

tos complejos, tales como insbrumentos Ge precisibn y ar-

-3 -



1

10

15

20

20
12,9.89

bilidad tobtal del producto conbtenido en el recipiente:ea,

\l
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ticulos frégiles en el material de envasado amortiguador %
de choques, en la totaliduod del proceso comercial desde la
f8brica a la tienda de venta al por menor, el asunto varia,
La mayorfa del material de cnvasado amorbtiguador corrientg
mente utilizado hoy dfa no es transparente, pero la vibiii
asegurada si es necesario.

En cuarto lugar no se necesita caja externa de
ninguna clase; éste no es el caso con olros envases amorti
guadores de golpes. Una caja externa se requiere no sdlo |
para colocar el maberial acolchonable, si no es para fines
protectores sino también para imprimir los denominados “qg
merciales". En el caso del recipiente antes mencionado la -
parte integral del mismo puede ser hecha de cartén impri- .
mible o de lémina de pléstico, actuando al mismo tiempo l
para reforzar la resistencia estructural.

¥l invento se ilustra diagramaticamente a modo
de ejemplo en los dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva que muqé
tra el concepto bésico del invento en su ebapa preliminar;
en la que una lémina de plédstico de calibre delgado esté
conformada seglin el contorno de cuatro salientes triangu~
lares cue estén alineados sin holgura enbre ellos, siendo
ésta la forma de un bloque cuadrado cortado diagonalmente
en cuabro partes y exbendidas en alineacidn.

La figura 2 es una visba en perspectiva de dicha
lémina de pléstico conformada, plegada en la forma origi-
nal de un bloque cuadrado con cuchkro cavidades triangula—j
res que e exbtienden desde el exterior haclia denbtro.

Las figuras 3 y 4, son, respectivamente, vistas
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éen perspectiva de una variacidn del concepto bésico del re
.cipiente en el que dos de los cuabvo calientes son de for-
mo. trapezoidal en seccidn.

La figura 5 muestra en perspectiva que cada uno
:de los cuabro salientes triangulares separados estd forma-
:do con una cavidad en la parte superior en forma de una
§cuarta parte del contorno de una copa de vidrio de modo
‘que, cuando se pliega, se construye un contorno completo
-de una copa de vidrio, como se muestra en la figura 6, que
es la vista horizontal en seccibn.

La figura 7 es una vista horizontal de un reci-~
ﬁpiente de pléstico, conformodo para ﬁna botella cuadrada
‘como recipiente,

La fipura 8 es la vista vertical correcpondiente.

La fipura 9.es la vista vertical de una de las
rcuatiro cavidades eomo se ve desde la izquierda en la par-
te superior de un saliente triangular.

La figura 10 es la vista horizontal en seccidn
cuando el recipilente estf plegado.

Las figuras 11 y 12 son, respectivamente, las
vistas, horizontal y ventical, en seccién de un recipien=-
te de cavidodes m@ltiples pora envasar seis copas de vi-

drio de pared lateral cénica,
Las figuras 13a, 13b, l3c y 134, muestran, res-

pectivamente vistas verbticales en parte de cada cavided
a formar en la parte superior de cuatro salientes triangu
lares separados mirando desde la izquierda,

La figura 14 es la vista horizontal en seccidn
cuando el recipiente estd plepado.

Las figuras 15 y 16 muestran un ejemplo en pers-
pectiva del recipiente cuando se agrega al recipiente una

lémino de cartén plegable o de pléstico como su pared ex-
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terna protectora para reforzar la resisbencia estructural,:
siendo la fijura 15 antes del plegado y la 16 después del
nismo.

La figura 17 muestra, en vista en seccibén, un e-;
Jemplo del recipiente en el que un motor de tamaiio pequefio
para un megnet8fono egctd contenido en suspensién dentro de
las paredes de sustenbacibn, con cavidades que son mayores
en alpuna parte que el conborno exacto de dicho articulo.

La figura 18 representa, en seccidn, una vista ho
rizsontal que muestra que los salientes no son necesarismen—
te triangulares, formando asi una pared lateral, cuando se
hallan unidos, con un rebajo a veces en parte de la misma.

Las figuras 19 y 20 nuestran en seccidn horizon-

i

tal otros cjemplos en los que se representa una variacidn
de la forma de los salientes. %

La figura 21 muestra en seccidén un alzado horizqg
tal de un ejemplo de un doble concepto del recipiente. |

Las figuras 22 y 2% muestran, respectivamente,
vistas vertical y horizontal de otro ejemplo de concepto
de doble suspensidn en seccidn.

La figura 24 muestra en vista erpandida un ejem=--
plo del recipiente, pars contenecr un objeto redondo como
una pelota de vidrio, que, en lugar de formar dos paredes
laterales verticalmente Ge cuatro formas triangulares, mueg
tra como formarlas en dos formas piramidales. En tal caso
el articulo a contener ha de ser sostenido por seis pare-
des de cavidades gcporadas sobre é;da parte superior de fox
ma piramidal de saliente.,

La figura 25 muestra la vista lateral correspon-

diente,



Las figuras 26, 27 y 28 muestran respcctivamen-—
te las vistas inferior, lateral y en planta.
£l recipiente segln el invento es tratedo térwi
~camente a partir de una limina de material termopldstico
5 fde calibre delgado. Como se ve en la figura 1, la forms
bésica del recié&ente consiste en cuatro salientes trian=-
+gulares b, ¢, 4 ¥y e que estén separados entre si por las
1fneas i, kX y 1 en ¢l mismo plano con la pestafia a en la
fperiferia. Y cuando estd plegada en las lineas j, k yi

10 - de modo que el plano m se une con el plano g, n con h, o

con i, y £ con p, la hoja conformada forma un cuadrado con

. cavidades triangulares desde el exterior, como pue-.e vorse
.en la figura 2. No es siempre necesario que cada dngulo 1,
2, 3 y % sean iguales, como sc ve en la figura 11, sino
15 que el total sea siempre 360 grados, independicntemente
del nﬁmefo de salientes triangulares. La anchura U y la
- longitud L del tamafioc de lémina original pueden ser esco-
gldas libremente. Como se ve en el figura 3, ¢l saliente
no siempre necesita ser triangular en seccidn, sino que
20 algunus veces estd formado por la combinacidn de dos sa~
lientes triangulares g ¥ s, y dos salientes trapezoidales
r ¥ & para constituir cuando estan plegados, una forma rec
tangular en seccidn, como en la figura 4,
La figura 5 muestra que cada uno de los cuatro
25 salientes esta formado, de modo que, cuando esban plega-
dos, estos cuatro se unen para conutituir el contorno de
una copa de vidrio X de pared labcral redonda como se ve
en la figura 6 pera sostener dicha copa X en suspensién
con las paredes 2, 3, 4, 5, 8 ¥ S.
50 En el momento de la formacidn, los nervios 6 ¥y

7 pueden ser formados sobre las partes planas asi como en
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el fondo de las cavidades con la lAmina para reforzar la
resistenciea dimensional del recipiente. Cualquier articu-
lo adecuado puede ser contenido en este recipiente pueSto'
que es ficil formar cuatro cavidades en la parte superiorﬁ

de cuabro salienbes separados, sin encontrar ningun pro-

Ui

blema de &ngulo rebajado, dividiendo el contorno de cuai-

quier objeto dado en cuatro partes. Mienbras que es a mew
nudo el mayor problema btécnico en la formacién de léminas
el descomponer, o derivarse del &ngulo rebajado de un ob-
10 Jjeto, cl presente invento proporciona una nueva téenica
de conustruir cualquier forma o conborno de un objeto dado
dividiéndolo en tres, usualmente cuabro y, a veces, mis
partes, y al mismo btiempo dando lugar para juntarlas de i
nuevo después de la conformacién en una lémina de termo- |
15 pléstico,
El recipiente segfn el invento puede envasar ar-
ticulos mlltiples a la vez como #e ve en las figuras 11,
12 y 15, mostrando otro e¢jemplo seis copas de vidrio de
pared laberal cbénica a envasar en un recipiente. Como se
20 ve en las figuras 15 y 16, wna l4mina de cartén o de plés-
tico puede ser unida a un exbtremo de la parve formada del
recipiente para que dicha lémina de cartdn o de pléstico :
pueda ser plegada sobre el cucrpo de la parte formada del
recipiente, habiendo sido ella misma plegada para consbi-:
25 tuir la estructura exberna del recipiente para reforzar
la resisbencia dimensional. La limina de.plédstico pucde
ser ubilizada si la prolongacidn de la lémina oripinal se -
deja sin conformar, en lugar de unir después obras léminas.
Las cualidades de la estructura de envasado son

30 mejoradas por las caracteristicas de la limina de termpe~
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‘pléstico a ubtilizar para la conformacién. Estas caracteris
j‘tic:as comprenden una composicidn termopléstica que biene
alta resistencia al impacto con caucho sintético como umo
‘de sus ingredientes, Il recipiente no se ablandard o defsr
mard en los trépicos; no se agrietari ficilmente a tempera-
turas muy por debajo del cero centigrado; permaneceri elis-
‘tico después de un intervalo de tiempo de, por lo menos,
dos ajlos desde el momento de la produccidén. Tal materisl
}pléstico comprende usualmente bubtadienos. Cuando se reqdig
ire la transparencia del recipiente para fines comerciales
visuales del articulo a envasar, puede recomendarse compues
to de poli (cloruro de vinilo) que comprende bubtadieno y
muy poco, o solo poco, plastificante para las liminas a
utilizar para el recipiente anteriormente descrito.

‘ El recipiente de envasado antes descrilto puede
ser hecho acudiendo a la conformacién en vacio, conforma-~
¢cibén por presibn, o a las técnicas de conformacién por va-
cio y presibén combinadas. Puede mencionawse sin embargo

que pueden recurrirse al moldeo por soplado, en lugar de

fa un método de conformacidn de laminas, para asepurar este
tipo de recipiente de envasado con variacidén menor de for-
ma. En este caso cuatro piezas seporadas pueden ser moldea
das por soplado para su unidn posterior para sostener un

articulo en un bucle de cartdn o de pléstico.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objcto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEIWIE aifios, son los siguien

tes:
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1.~ Un recipiente de envase hecho por tratamiqu
to en caliente de una limina de material termopléstico,
para contener un articulo o articulos en suspensién con
cuatro paredes o cavidades separadss, habiendo sido foiw
madas dichas cuatro cavidades en la parte superior de cua.
tro salientes triangulares, separados, de manera que cons.
tituyan el conlorno complebto o las paredes de sustentacidn
de mayor magnitud que cl conborno en alguna parte de dicho
articulo o articulos, cuando este recipiente esti plegado’
a lo largo de las lineas que separan los salientes, y de |
monera que constituyan el recipiente en una forma conve-
niente de una caja con paredes cuadradas o rectangulares,é
con dos lados verticales que incrementan la resistencia i
estructural del recipiente en conjunto, y estando tambiénf
unida a un extremo de la parte de pestaila del recipiente
una limina de pléstico o de cartén también plegable, y
plegada, sobre el cuerpo ya plegado del recipiente, como
su cubierta externa.

2.~ Un recipiente segln la reivindicacién 1,
en ¢l cual las cuatro cavidades han sido formadas en la
parte superior de dos salientes triangulares separados y
de dos salientes brapezoidales, de manera que constituyan
el contvorno completo o, algunas veces, las poredes de sus=-
tentacidn de mayor magnitud que el contorno en alsjuna par
te de dicho articulo. o articulos, y estando unida, a un
extremo de la parte de pestafla del recipiente, una lémina
de pléstico o de cartén también plegable, como cubierta
exborna para reforzar la resistencia estructural del re-
cipiente.,

3.~ Un recipiente segln la reivindicacibn 1, !

para contener un artfculo o articulos en cuspensibn, con
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tres, cinco, seis o incluso més paredes o cavidades separa

‘das, de manera que consbtituyan el recipiente de forma con-

. veniente de un bloque con paredes triangulares, pentagona-

'les, hexagonales o multiangulares, de dos lados verticales.

4.~ Un.recipiente seglm la reivindicacién 1,
que contiene un articulo o articulos en doble extensidn.

5.- Un recipiente segln la reivindicacién 1,

para contener un articulo o articulos en suspeneién con
-seis paredes de cavidades, habiendo sido formadas, dichas
~sels cavidades separadas, en la parte superior ue seis sa-

lientes piramidales separados.

6.~ Un recipiente segln la reivindicacidén 5, en

el cual un extremo de cada Gos lades verticales estd pega-

do al cuerpo del recipiente con cinta adhesiva o similar,.

7+- Un recipiente de envase.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompailan y con

los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de once hojas escritas a mi-

guina por una sola cara.
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