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PATENTE DE INTRODUCCION

por “HERRAMIENTA PORTATIL PARA BISELAR BORDES IE CHAPASY,
a favor de la firma Industrias Techno Matic, S.d., de ne~
clonalidad espafiola, residente en Barcelons, calle Espron-
ceda, N2 324em = = = = - m e - - - - m . ... - — -

MEMORIA DESCRIPITIVA

Lae chapas y otras plezas metélicas, que hen de ser
soldadas entre s, deben ser biseladas en los bordes en
1s mayor:[a de los casosm, con el £{n de que pueda eplicar-—
ge uns cogstura de soldadura impecableo

Este biselado debe tener lugar segin los requieltos
bajo determinados éngulos; ‘también eegin el caso dabe
gastarse mis o menos materiale

Se conoce unas herramienta eldotrica porté.‘bil para la
realizacidon de este trabajo. Esta se compone de un motor

eléctrico, un engranaje y un estribo, el cual puede ser
empujado con su abertura de boca & través de la pleza de
trabajo. Por medio del engranaje se hace oscilar en linea
recte un punzén de corte en una guia a través de las arti-

culaciones intermedias, estando su file en la zona de la
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gbertura de boca y desprendiendo viruta de la pleza de
trabajo g11f, de modo que se forma un bisel, =i la herra-
nienta es empujada con velocidad adecuada a 1o largo de
la pieza de trabajoe.

Para la gufa del Wtil sobre la pleza de trabajo es-
tan pravistos un tope de profundidad intercambiable, un
soporte intercamblable de la plieza de trabajo y un suje—
tador desplazable.

Segin la medida del bisel deseado y el grueso de la
pleza de trabajo algunas de eatas plezas deben cambiarse
o debe cambiarse todo el eatribo por otro con otro a'ngulo
entre el soporte de la pieza de trabajo y la direcoidn del
corte. Para cambisr este angulo se propusc tambign hacer
la pieza del estribo de forma que presente la abertura de
boca, giratoriae

La herramienta desorita permite sin duda la fabrica-
cifn recionsl de biseles, pero, presenta algunas desventa-
Jjas esenociales.

Primero la presidn de corte que surge en el arranque
de virutas debe ser acogida por la guia recta del ;punz6n.
oon 10 cusl no sélo tiene lugar una considersble perdids
de emergla, sind también un notable desgaste, ye que la
gufa no puede ser engrasada suficientemente y durente el
funcionemiento es expuestae a la suciedad debido a dxido
voldtil, polvo y otros cuerpos extrafios. _

Ademas, el f£ilo del punzdn debe ser reafilado con
frecuencias A tal f£in debe desmontarse éste, lo que ocupa
tlempo ¥y la reduceifn de tamafio que va surgiendc a medida
que me va afilando condicionas cada vez un reajuste del

punzén en su soporte.
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Finalmente, segin el presente invento, evita las ci-
tadas desventajas y representa un progreso considerable.
El1 objeto de la invencién se caracteriza por el hecho de
que el estribo se compone de dos partes lateralea y de que
el f£ilo estd unido con una palanca ogcilante apoyada en
una espiga de giro entrs estas dos partes laterales de mo-
do fijo, pero, soltable, estando previstos medios intercam-
biebles para garantizer la posicidn opuesta de la pieza de
trabajo y la via o trayectoria del f£ilo segin el grueso de
la pleza de itrabajo y del bisel deseado. Con ello en pri-
mer lugar se hace posible acoger la preaién de corte en
una espiga de giro en lugar de en une guia recta, en cuya
egpige no g0lo el movimiento opuesto de las piezas y con
ello el trabajo de roce son mucho menores, siné que tambidn
puede emplearse un rodamiento, por ejemplo, un oasquillo
de aguja, mediante lo cuel el desgaste Yy energ‘.fa. de pérdi-
da resultan apreciablemente reducidose

El movimiento del filo tiene lugar no a lo largo de
una recta, sind a lo largo de un arco, de tal modo que la
superficie del bisel me hace ligsramente clneava o en caso
de condiciones de corte desfavorables, por ejemplo, en caso
de materiales viscosog, en donde la virute tiende a un des=—
garre precoz, por lo menos no resulta convexa, lo que es
favorable para ls costura de soldadura a apliocarse. En
casos especiales no sflo se deses una superficle biselada
cﬁnoava, eind que incluso se prescribe el empleo de une
placa de varios filos de corte como herramienta real de
corte, la cual pusde fijarse, por ejemplo, por medio de wna
cufia en la pelanca oscilantes TUna ‘tal placa de varios fi-

los presenta por lo menos 4 filos y puede sujetarse en igual
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nfmero de poeiciones, trabajando entonces cada vez wn filo
digtintos Tampoco debe reefilarse, sind que se tira despuas
del usoe. Por ello no procede un reajuste. Adends pusden
emplearse tambidn placas de corte de verios filos con filos
de metal durce

Ia forma de realizacifn preferida praeves a.dnméa. que
los medios intercambisbles para la gufa de la herramienta se
compongan de la pieza de trabajo y de un sujetedor, con lo
cual cade sujetador puede emplearse para dos a'ngu.loa de bi-
selado distintos y cada pieza de sujecidn para dos éngulos
de biselado diversos por lo menos. El equipo de la herra=-
miente con estas piezas queda reducido a la mitad graclas
a ello.

BEn una forma especlal de realizacifn del objeto de la
invencidn el sujetador tiene la forma de una placa triangu-~
lar y presenta ranuras paralelas a un lado del tridngulo para
introducir en una gufa correspondicnte en el estribo. ILos
otros dos lados del trifnguwlo forman con ello diversos Rngue—
loa con el primero y segin deseo pueden volverse hacia la
herramienta. Ademds pueden preverse medlos para fijar el su=-
jetador en el estribo en la posicifn deseada. Estos pueden
abaroar, por ejemplo, elemenbtos presentando una superfiocie de
cufia pudiendo desplazarse entre s por medio de un tornillo,
de los cuasles por 1o menos uno eg conducldo de modo desplaza—
ble en un taladro del sujetadore Ia guia en el estribo pre-
senta entonces contrasuperficies correspondlentese

La pleza de su;jecién llevando el soporte de la herramien-
ta, pusde presentar ranuras paralelss en dos o tambidn en dos
veces dos lados opuestos. Bstas pueden incluir un éngulo di-

ferente de cero con la superficie de apoyo para el soporte de
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la herranienta y ajustarse en las ranuras de guias correspon=-
dientes del estribho. La pieza de suje oidn puede introducirse
en dos pogiciones distintas en 1802 en la gufa en el emtribo
por cada par de ranuras existentes, abarcando la superficie
de apoyo cada vez otro éngulo reepecto a la direccién de cor-
te centrsl del filo. Con ello cada gpoyo de la herramienta
puede emplearse para dos, 0 si existen dos pares de ranuras,
para cuatro dngulos de biselado diversos.

El apoyo de la pleze de trabajo puede fijarse sobre la
pieza de sujecidn por medio de un tornillo, el cusl al eer
apretado estrecha simultineamente lae renuras de la pieza de
eu:leoiﬁn de tal modo gue, fsta gueds fiJa en su gn;(a en el
eatriboe ' _

El apoyo de la pleza de trabajo puede girarse en la ple—
za de sujecifn en 1802 alrededor del tornillo de sujecidn,
presentando su superficie hacla la pleza da trabajo en.un ex-
tremo un escote para acoger un rebords de ls pleza de trabajoe

Pars trebajar plezas de trabajo gruesas con reborde ma-
nifiesto, por ejemplo, de oxicortes, el lado con el escote
puade volverse a tope de profundidad, en el caso de plezas
de trabajo finas el lado opussto, con el £{n de que la plezs
de trabajo no flexione bajo la praeifn de corte.

Finalmente el estribo puede sujetarse en dos poelicionas
diferentes en la caja de engranajes, a saber de modo que la
gbertura de boca del esitribo mire hacia la derecha o hacia la
izmquierda.

Los dibujoe adjuntos muestran un ejemplo de realizacidn
del objato de invencidne

Ia Fig. 1, muestre una visidn de la herramienta deasde el

lado del engrenaje, la Fige 2, la perte delantera de ls herra—
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mients cortada en parte a lo largo de la linea II-II de la
Fig. 1, la Pig. 3, mesira un corte longitudinalmente & lo
largo de la linea III-III en la Fige 1, la Fige. 4, unc a lo
large de la linea IV-IV de la Fige I ¥y la Fig. 5, muestra
finalmente la palance ¢scilante =15=- desmontads y secoionada
en partes

La herramienta esti constituida como slgue: & una cajs
de motor =l—, que termina en une empufiadura en su extremo
posterior no representado, en forma ya conocida en atras he—
rranientas eléotrioaa, ge une uns caja de engranajes =2~y
con ésta wna caja de cigiefial =3-; la cual estd cerrada ocon

’
una tepe —4-+ U pififn de motor =5=- impulsa a travas de rue-
das planetariae -6-, una coronas dentada interior fija =T=¥

una corona dentada interior giratoria 8- a un eje excAntri-~

00 =0-, que gira en rodamientos antifriceifn =10= y =ll=s
Por medio de este engranaje plambtaric se reduce el ntimero de

vueltas del motor a un nimerc de rewolucionss adecuade para
el mccionamiento de la herramientae Como es natural, esto
podr{a tener lugar tambidn por medic de wna trensmisidn inter—
medis u otro tipo de engranaje.

El &rbol de excéntrica -J-presenta una excéntrica -12-,
la cugl estd unida con una palanca oscilente a través de una
biela ~13~ y una espiga =l4=e

En un nervio de la caja del ciglieflal -3~ eatdn sujetas
dos partes laterales =18« y ~19=- oon'dos tornillos -17-, es~
tando diches partes unidas en un es'bribg con pernce de unign
=20=~, presentando ol estribo una abertura de bheck =Zlws Ia&
palanca osdilente =15- es giratoria entre las paries latera~
les =)8- y -19= alrededor de une esplga =22=¢

X dicha pelanca estd fijada una plagoa de varios filos de
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corte =@25= por medio de un tornillo -23- y ung Cufig =24,
realizando su filo en funcionamiento un movimiento circular
en valvén en la zona de abertura de la boca —2l-e

Despuds del desgaste del filo -26- pusde sujetarse la
placa de varios filos de corte =25- en otra posicifn, de modo
que se dimsponge de nuavo de un file agudos El sujetador -2{-—
en forma de una placa triangular con renuras ~28- estd intro-
dueido en una gufa -29- de los lados laterales =l8=- y =19-

y fijado en la posicidn deseads por medio de una ecufia =30-,

un digeo =3l- y un tornillo -32= o+ El sujetador =2(-— puede
introducirse segin deseo en dos posiclones en las gufas =29-,
de modo que o blen el lado =34— o el lado -33- se halle vuelto
haciz la pleza de ti'aba;]o. Con el £in de que la cufia =30~ en
el sujetador, al camblar de poaioi6n, no se pusde colocar al
revés en el sujetador, ~27-, Ioa lados lateralea -18—y -19-
smbos estdn dotados con wta superficie oblicua, contra la
cual puede colocarse la cufia =30

Un tope de profundidad iniercambiable =36~ limita la
profundided de penetracidn de la pieza de trabajo en la aber-
tura de la boca =2l-, Este tope es sujetado por el gpoyo de
la pleze de trabajo en su posiciéne.

El apoyo de la pieza de trabajo =3'/= por su parte, entd
unido con la pieza de sujecign -39~ por medio del tomillo
-38~, 1a cusl presents ranuras —44- y estg introducida en una
gula =40~ en los lados laterales =18=- y «~19- hasta que el
apoyo de la pieza de trabajo =37- esié situado junto al tope
de profundidad —36—e

Unas ranures -4l— hacen posible un estrechemiento de las
ranuras -39- al apretar el tornillo ~38- y con ellc una fija~
cidn en los lados laterales, -18— y -19-, A tal fin, la pieza
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de sujecifn -39-, naturalmente, podria estar compussta por
dos plezas no relacionadase

El gpoyo de la pleza de trabajo -3'(-~ presenta una esco-
tadurs -42- para acogér un reborde o pestafia de la pleza de
4trabajo. En el ejemplo representado, el lado con la escota-
dura -42- ostd vuelto hacia el tope de profundidads Sin em~
bargo, ¢l apoyo de la pleza de trabajo puede montarse tembign
en una posicidn girada en 1802 alrededor del tornillo =38-e

En loe lados o partes laterales -18- y -19- estdn sujeta
ademds una empufiadura ~43-, la cusl sirve, junto con la empu-—
fedura no ditnjada, en el extremo posterior de la caja del
motor, para la gufa de la herraemienta a lo largo de la pieza
de trabajo. Segin la direccifn de trabajo deseada pusde su-—
jetarse ol estribo -18-, -19-, en la caja del clgiefial ~3-
con una abertura de boca diriglda haciae la derecha'. 0 izquier—
de =2l=-s Pars ocambiar, se aflojan los tormillos =l(-, se ex-
trae el eatribo ~18=~, ~19= hasta que la palanca oscilante
estd suficientemente girada o basculada para gue la espige
pueda ser expulsada y finalmente se gira el estribo «18~, =19~
y se monta de nuevo en orden irversae

Tento alrededor de la excantrica =12-, como tambign de
las espligas =l4- y =22~ se hallan dispuestos cojinetes anti~
friceifn —45~ para mantener el roce y el desgaste reducidose

No merace citarse de modo eepeeial que para trabajar
piezas de trabajo més pequefias pue&e sujetarse también la. he—
rremienta, por ejemplo, en un tornillo des hancc, debiendo
realizarse entonces el movimiento de avance con la pleza de
trabajoo

Desorito suficientemente el objeto de la invencign, es
de hacer notar que al ser llevado & la practica, podrén va~
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riar les formas, dimensiones, proporcifn y disposicién de
los dlstintos elementos, aed como los materiales utilizados,

gin que por ello se alters, ni modifique su esencislidad.
- N 0T A «

Se reivindica como objeto de la presente Patente de In-
troduceidn:

12 .~ Herramienta portdtil para biselar bordes de chapas
y otras plezas me‘bélicas, caracterizada por eatar constitul-
da por wn motor eldotrico, un engransje reduciendo su numero
de revolucioneas, un estribo que presenta una abertura de bo-
ca y un £ilo en vaivén en la zona de esta abartura de boca,
caracterizada ademfs por el hecho de que el estribo esta com=
puesto por dos partes laterales y de que el filo estd unido
de mode fijo, pero, moltable con una pslanca oscilante apoya-
da en una espiga de giro entre estas pertes laterales, estan-
do previstos medios intercsmbiables paras garantizar le posi-
cidn opuesta de la pileza de trabajo y la trayectoria del fi-
lo segin el grueso de la pieza de trabajo y el biselado de-
seado’s

29~ Ta propia herramienta, segin la reivindicacién an-
terior, caracterizeda por el hecho de que los medios inter-
cambiables estén compuestos de un tope de profundided, wne
pieza de sujecién llevando el apoyo de le pieza de trabajo y
un sujetador, pudiendo emplearse cade sujetador para dos én-
gulos de biselado diferentes y cada pieza de sujecidn para por
lo menos dos éngulos de biselado diversos.

3%2.~ Ia propia herramienta caracterizada por el hecho de
que el sujetador tiene la forma de una place triangular y pre-

genta renuras paralelas e un lado triasngular para introducir
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=10 =

en unas guiss del emtrivo formendo los otros ladcs triangu=
lares angulos diversoe entre sl con el primerc que pueden
glrarse hacla la pleza de trabajo aegﬁn deseo, caracterizén-
dose ademés porque estin previstos medice para fijar el su-
jetador en el estribo.

A% o— La propia herramienta caracterizada por el hecho
de que los medios para fijar el sujetador por medio de un
tornille abarean elementos a estirarse entre s, presentando
por lo menos una superficie de cufis, de los cueles por lo
menos uno eg conducido de modo desplazeble en un teladro del
e jetadore

52 o= Ig propie herramienta caracterizada por el hecho
de que la pieza de sujecifn presenta ranuras paralelas por
1o menos en dos lados ocpuestomg, las cuales se adeptan en wns
gufa del estribe y las cuales abarcen 0 encierTan un Angulo
diferente de cero con la superficie de espoyo para el apoyc de
la pleza de trabajoe

62.- Da propia herramienta, caracterizada por el hecho
de que el apoyo de la superficie de trabajo puede girarse en
la pleza de sujecién en 1802 alrededor de los tornillos de
sujecién ¥y por presentar en un extremo de la supe rficle vuel-
ta hacia la pileza de trabajo una escotadura para acoger un
reborde de la pileza de trabajo.

19+~ La propia herramienta caracterizada por el heche
de que en la palanca oscilante” se halla fijada una place de
varios f£filoe de corte con por lo menos custro filos por me-
dio de una cufis en cuebtro posiclones por lo menos.

82, La propia herramienta caracterizada por el hecho
de que el estribo se pusde sujetar, segin deseo, de tal modo
an la caja, que la sbertura de boca emtd dirigida hacie la



derecha o izquierda.
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Madrid, ¥ de Agosto de 1969
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