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TENIDO EN CARBONOY (Clase Internmacional C21b)

| 26.8,69 O T

Ay
i? ¢
o
iy
<y
s+ e asem. 22 et e o e o st o

[



10

15

20

e

30

Bl presente invento se refiere a un pro- !
ducto de fusidén ferroso que contiene carbono afiadido,
que es apropiado como sustitubtivo pareial o total del
arrabio y de 1éubhatarra de fundicién de hierro, para
preparar la carga para le produccidén de hierro colado
o de acero, Bl invento se refiere también a un método !
de preparar la materia prima de fusidn ferrosa mejora-
aa. §

Bl término "hierro colado" se utiliza pa-f
ra referirse a tres tipos bdsicos, a saber, hierro cola—f
do gris, hierro colado maleable y hierro colado dﬁctil.‘
Todos esgtos tipos pueden producirse en cubilotes, en hor;
nos de induceidn o en hornos de arco. Bl tonelaje mayor i
de hierro colado producido en este pais hoy dia es el .
hierro colado gris, producido en un cubilote normal. ?

El hierro colado gris requiere un conte- %
nido de carbono de aproximadamente 3,0% a aproximadamen—
te 3,5%. Cuando se utiliza una instelacién de cubilote
normal para producir hierro gris a partir de una carga
compuesta enteramente por acero, se debe emplear una
cierta cantidad minime de arraebio y/o de chatarra de
fundicidn junto con el acero con el fin de lograr el ne-
cesario contenido de carbono en la masa fundida,

Un cubilote normal estd caractorizado
porque (a) el aire insuflado no es calentado previamen- |
te, (b) el vientre y el crisol estdn revestidos con re-
Tractarios dcidos, (c¢) como resultado de (b), el horno

puede trabajar solo con una escoria dcida, y (&) el ta-

mafio global de la unidad es pequetio de manera que el

tiempo de permanencia en el cubilote es relativamente
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corto, Lete tipo de cubilote es lz iorma mds comim de

equipo de fusidn utilizado en fundiciones de hierro, prinT
cipalmente a causa de que sus costos de capital y de fun-!
l

cionamiento son mucho mas bajos gue los de cualquier otro

{tipo de horno. La desventaja de este aparato es que no
Tavorece wn @lto grado de absorcidén de cerbono por parte |
: ,

i Ge la cargsa a partir del coque.

‘absorcidén de carbono en el cubilote, de manera que se

Con el Tin de mejorar las condiciones de

: pueda producir hierro sris en ol mismo a partir de una ‘

cecarga cue contiene albos porcentajes de acero de bajo

contvenido de carbono, el cubilote debe ser modificado to-.

talmente. Lobas modificaciones incluyen: (1) precalentar
éel aire insuflado hasta 53800 o més, (2) revestir el vien
étre con refractarios bdsicos, o con nada de ladrillo, y
Erevestir el crisol con blooues de carbono, (3) hacer fun-
;cionar el cubilote con una escoria bdsica, y (4) aumentar
el tiempo de permanencia, Las conversiones de un cubilo-
ite normel a uno mis moderno son raramente factibles, de
’modo gque se requiere usualmente una instalacién completa-
gmonte nueva, Bl gran desembolso de capital ha desanimado

i@ la mayoria de las fundiciones de tamafioc pequefio o me-

;dio de modernizar sus equipos de fusién.

Asi, se ve que la limitada capacidad de

los cubilotes normales para carburar la carga es el mdxi-

i

i i
imo obstdculo con que se encuentran el fundidor y el tro-

lceador de chatarra en sus intentos de utilizar mds canti-

{ 2 3 3 s 3 B
gdad de chatarra de acero en la produccién de hierro gris, *

Se ha efectuado algunos intentos en la téc~

i
fnioa anterior pura correzir este déficit de chatarra de !
g i
i
i
|
|
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acero de bajo contenido de carbono mediante procedimien-
tos de carburacidn que implican el calentamiento de la
chatarra en la presencia de carbono finamente dividido,
siendo la chatarra después de esto enfriada y utiliza-
da como una parte de una carga de un cubllote. Bsie re-
curso, sin embargo, no ha mostrado ser satisfactorio,

a causa de los excesivos gastos implicados,

Be ha encontrado ahora gue se pucde tra—
tar material ferroso de una manera poeo cosbtosa para
proporeionar un producto gue pucde ser utilizado en un
cubilote normal, en un horno de induccidn o en un hor-
no de arco para produclr hierro colado o acero, Una ma-
teria prima de fusidn ferrvosa es preparads disponiendo
en primer lugar material ferroso que ticne una alta pro-
porcién de superficie a masa. Dicho material pucde ser
proporcionado, por ejemplo, fragmeniando carrocerias de
avtomévil y otros tipos simileres de chatarra de acero
en un molino de martillos. La chatarra fragmentada ob-
tenida por estos procedimientos itiene una alta propor-
cién Ge superficic a masa,

Despuds, la chatarra es recublerta con
un liquido que comprende silicato de sodio y un agonte
carburunte finamente dividido, y el recubrimicnto es
secado para formar sobre ella un recubrimicnto adheren—
te del silicato de sodio y de agentc carburante,

Con el fin de formar una envolvente car-
buradora que actie de nmodo satisfactorio sobre el mate—
rial ferroso con wna &lta propowcidn de supcriicie a
masa, uwn recubrimiento que contiene carbono édcbe satbis-

facer un cierto ndmero de diffciles exi;cneias, todas

26.0.69 -4 -
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las cuales son satisfcchas por los productos del pre-
sente invento, Son aplicables los siguicntes nueve cri-
terios:

1.~ Bl rcecubrimiento fluido aplicado =zl
material ferroso debe curarsge con rapidez en una cor-
ta etapa de curado, de manera gue el recubrimisnto no
se escurra cn un montdén de almacenamiento del material
ferroso, y de manera quc el material ferroso itratado
no se cure o solidirique después que liegue al montdn
de almacenaniento para formar una masa sbélida.

2.~ Bl recubrimiento debe tener una alto
resistencia al impacto y una resistencia a la abrasidn
de manera que ninzune poreidn signilicstiva del recubri~
miento se desprenda en forme de pedacltos durause la
manipulacidn y transporte del material ferroso rccubier-
to. adends, la unidn entre el recubrimiento y la super-
ficie del material debe rcteuner su fuverza o tenacidad
por un amplio margen de temperatura, desde por debajo
de ~18°C hasta por encima de 3800.

3.~ 11 recoubrimiento debe permsnccer com-
pletamente intacto dwrante un almacenamiento invernal
prolongado, que puede preseniar crandes esfuwerzos o ben-
giones debidos a concelaciones y descon claciones repe-
tidas, asl como a lo i'vosilizacidén deblda a Lemperatu-
ras mnuy bajas,

4.~ Bl recubrimiento no debe derretirse
0 deteriorarse de ninguna mexera Gurante un prolongado
almacenamicnto veranicro, en gue las temperaturds de la
superiicie del material ferroso son Irecucntemente al-

tas,
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5.~ 11 recubrimiento debe ser muy resis-—
tente a la acecidn disolvente de la lluvie durante el al-
macenaniento veraniego,

6.~ Bl recubriniento debe ser estructu-
ralmente estavle de manera que cambios cristalosrdficos
u otros efectos de "envejeeimiento" no hagan que se de-
gintesre con el tiempo, independientemente de las condi-
ciones climdticas.

7.= Durante ¢l curso del calcutamiento y
iusién en el horno, el recubrimiento no debe exfoliarse
bajo las tensiones de alta temperatura de las caracte-
risticas de expaneiln Gifersncial del material ferroso
vy del recubrimicnto, y de la friceidn abrasiva de los
frasmentos entre si (tal como durante el descenso a tra-"
vés de un cubilote). Bl recubrimiento decbe permanccer '
razonablemente intacto husta 1.09300, con el fin de sa-
tisfacer las condiciones de absorcibn eficaz de carbono
por parte del material ferroso.

o= B1 recubrimiento debe proporcionar
una envolvente alrededor del material carbonoso que sea
relativamente estanca al oxigeno a altas temperaturas ;
de modo que las péraidas por oxidacidn sean pequefias y
la absorcidén de carbono por parte del acero sea alta.
Lista envolvente deberd proporcionar también el importan-
e beneficio de hacer minimas las pérdidas de hierro por
oxidacidn, dado que las périidas por oxidacién de hierro
en chatarra de pequeiio calibre, por ejemplo, pueden ser
excesivas, ‘

.= E1 recubrimiento no debe contener can-

tidades significativag de otras susbtanclias que soean:

26.8.69 -6 - j
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A) perjudiciales para la calidad del hie-
rro colado o del acero, &

.b) tfuentes de problemas de trabajo, tales
como,escoria excesiva, desgaste del refractario, sopla-
duras en el horno, demasiada suciedad en los gases del
horno, efectos tdéxicos, ete.

Ademds de las amteriores exigencias, va-
rias otras caracteristicas son muy deseables para hacer
minimos los costos y para permitir un trabajo prdetico.
Serd posible preparar bafios de recubrimiento que llevan
a2l menos 40% de carbono sin encontrarse con cxcesivas
vigcosidades ni con subsizulentes dificultades de recu~
brimiento. Bsto serd posible sin caldeo suplementario del
bafio. Altaes concentraciones de carbono hacen minimo los
costos de recubrimiento y los problemas asociados con el
material vehiculo o portador,

Ademds, serd posible aplicar el recubri-
miento sobre chatarra tal como sale del molino tritura-
dor, por ejemplo, sin la necesidad de limpieza ni de otra
preparacién de la superficie, y se obtendrdn buenas ca-
racteristicas de recubrimienco con chatarra Ifragmentada
caliente recientemente producida, asi como con material
frio, de modo que el recubrimiento de la chatarra se pue-
dGe efectuar inmediatamente después de la separacién mag-
nética sin eniriamiento intermedio,

¥l meterial de recubrimientoc fluido debe-
rd ser Tdeil de preparar y Ge manipular, y deberd ser
no~tdxico y no irritante. Bl cquipo para recubrir y cu-
rar deberd ser reletivemente compacto y fécil de ser he-

cho Tuncionar y de mantencr, y el costo de tratamiento
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deberd ser bajo.

La chatarra de acero de bajo contenido
de curbono catd digponible comercialmente en un cicrto
numero de formas, dependiendo de la fucute dGe la chata-
rra, ¥ Llas diversas formas tienen oproporciones de super-
ficie a masa que cubren un amplio margen. La tabla si-

sulente ilustra cste punto.
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PTABLA T

Suncriicie esneeirica tinica

2 A
(m~ de superiicie/ls de masa)

o

1. Chatarra de dusidn pe-

sada n¢ 1 0,004 -~ 0,04
2. Chatarra de fusibn pe-
sada n? 2 0,04 - 0,08

3. a) chatarra fragmenta-
da producida a partir
de carroceriass de auio
desmontadas y una contidad
sustancial de chatarra pe-
sada n? 2 de diferentes ti
pos (relativamente no co-
mun ) 0,12 - 0,14

b) chatarra fragmentada cro

uucida a partir de carroce-

rias de wutombvil desnonta-

das y chatarra susceplible

de comprimirse en balas ne 2

de diferente tipo (la pric-

tica mas comin) U,14 - (,10

¢) chatarra fragmentada vro
aueida a partir de carroce-
rias de sutomdvil desmonta—
das y una cantidad susban-
cial de recortes industria-
les y otros desechos de cha
pa. (prdctica menos conin) 0,18 - 0,22

d) recortes industriales frag

mentados de todo tipo, guec

oscilan desde material de

3 mm hesta material de pro~

duccidn de boltes de calibre

32, 0,06 - 1,0

e) chatarra {ragmentada pro
ducida a partir de material
de pequeilo calibre solamen-
te, hasta acero de 0,075 mnm
utilizado para botes de "ho
jalata delgada®. 1,0 - 3,2
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Desde luego, la chatarra de acero de ba-
jo contenido Ge carbono estd Gisponible en oitras formes.
La chapa de acoro empaquetada en bules, por ¢jemplo,
tiene una proporcidén de superficie a masa relativamente
srande mero pucde ser insatisfactorio a causa de que el
paguete es denso y el liguido de recubrimiento penetra-
ré en &1 solamente con dificultad. Sin embargzo, cuando
la chape de accro es reccubierta antes de que se produ—

.

ce el na:uete, esta forma puede ser utilizada de acuer~
do con el presente invento,

La chatarra de pudelado tiene una propor—
cién de superficie a masa del mismo orden que la de la
chatarra fragmentada antes indicada, pero los articulos
pudclados carecen generalmente de la caracteristica de
pliegues, bolsas y cavidades internas poseida por la
chatarra fragmentada. Bstas bolsas inbternas aumentan el
efecto de la gran superfieie pera recoger y retener el
contenido de carbono.

Otro tipo de chatarra, el de virutas de
torneado y de virutas de taladrado, posee una alta pro-
porcidn de superficic a masa asi como una forma que dd
lugar a retencr wna gran cantidad de recubrimiento. Esteé
tipo de chatarra puecde ser utilizado de acuerdo con el
presente invento, con la condicidn de que se tenga cui-
dade de no obtener con ello cantidades excesivas de re-
cubrimiento que contiene carbono,

Aunque la chatarra. de acero de bajo con- |
tenido de carbono fragmentada es un material ferroso pre;
ferido para utilizar de acuerdo con el presente invento,f

ge admite que se pusden tratar gimilasrmente de modo ven~'

2608069 -~ 10 - 1



10

15

25

30

tajoso otros materiales ferrosos, Se puede proporclonar
tambidn el recubrimiento carburante de acuerdo con este
invento a chatarra de acero de aleacidn, a polvos de hie
rro, a esponja de hierro, y a grédnulos de hierro previa-
mente reducidos preparados en los denominados procedi-
mientos de produccién Ydirecta de hierro". Asi, el tér-
mino “material ferroso" tal como se utiliza en csta me-
moria, incluye todos estos materiales de base enumera-
dos.

De acuerdo con el procedimiento del pre-
gsente invento, se preliere que el material ferroso al
gue es aplicado el recubrimiento tenga desde aproxima-
damente 0,08 a aproximademente 1,0 m? de area de super-
ficie por kg de nmaterial no tratado. Dentro de este mar-
gen, estd indicado un valor mis preferido de 0,14 a
0,28 m? de superficie por kg de n=terial, Este margen
nds preferido describe el producto de chatarra obtenido
de instalaciones de fragmentacidn tipicas que trabajan
con carrocerias de auto desmontadas y chatsrra diversa
susceptibles de ser comprimlda en forma de balus, Lam-
bién estd incluido dentro de esta categoria el producto
de desmenuzadores de recorte indusiriales cue trabujin
con materiales tan delgados como los de calibre 20, a
partir de los cuales se prepara la mayor parte Ge los
procuctos de estampzeidn para autombviles y para acceso-
rios, Bl material ferroso que ticne una superficie espe-
cifica mucho menor Ge 0,08 m? por kg no absorbe sulicien
te cantidad de carbono para proporcionar el deseado au-
mento en el contenido de curbono de la masa fundida, Por

otra parte, un material ferroso gue tiene una proporeidn
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de superiicie a masa mucho mayor cue 1,0 absorberd mds
cantidod de curbono que la deseada, produciendo de es-
ta maviera un moterial gque ticne w menor conlbenido de
hicryro.

Bl rceubrimicnto utilizado de acucrdo con
cl pregente invento puede conloner una cuulgulera de un
cizrto nimero de iucnies de carbono. $e ha encontrado
uuc ¢l monuwdo o fino de cogue de albto horno o de Iundie-
cifn es ¢l mejor metorial disponible desde el punto de
vigta Gel costo y del rendimiento téenico. Obros matew
riales que se pueden utilizar ineluyen coque grueso tri-
turado y molido, coque de petrdleo calcinado, electro-

dos de chatarra, productos finos de carbbn de antraci-

ct

4, y productos Tinos de nulla srasa, Bl mejor tamaiio
ie porticulas y la mejor distribucidn de tameiios para
el coque en forma de polvo preferido se puede especifi-
car del si;ulcnte moGo, estando los bamuiios de malla,
en ncllaes de normas USA:

1004 mas finos gue malla 14; 65 mas grue
- H / O4 V

Fénd

sos que nalle 10C, y S0 mas grucsos que malla 200. :

La distribueidén de tamniios cnire la malla:
14 y la malla 200 deberd ser amplia, en lugar de tener '
un mdximo deniro de un estrecho morgen de tamsxiios, Bl
temaiio mdximo de particulecs de cogue no deberd exceder
preferiblementve de malla & para una buena unibn de estas;
al material ferroso, Desde luego, sce puede utilizar co-i
que en forme de polvo del cual 90 a 955 no pase de mallaf

6, toniendo el resto hasta 6 mm de didmetro. Se prefie-
dap ‘

re tambidn que no més de 105 del coque tensa tamafios de

particulas dentro del morgen de menos de mella 8 a mds
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de malla 14 (-8 t14). Por otra parte, el porcentaje de
tenafios finos extremados Geverd scr controlado para evi-
tar un indebi@o aumento de viscosidad o una consistencia
tixotrépica eniia solucién de recubrimiento, Pare evitar
esto, no mds del 25 del cogue dGeberd ser mds fino que
malla 200,

Bl eglutinente de sillcato de sodio pro-
porciona la fase continua del recubrimicinto del presen-
te dnvento., Se han ensayado diversos silicatos somercia-
les que varisban en el porcentaje de agua con relacidn
a la fraceidn de silicato de godio anhidro y cn la pro-
porcidn ponderal de SiOZ:NaQO. Se han obtenido buenos
resultados con proporciones de S10 2:1"3&20 cue vorian en-
tre 1,58:3,85, preliridéndose el extremo superior del
nargen. Cuando asumenta la proporeidn de SiozzhazO, au~
menten la resistencia mecdnice y la adherencia del re-
cubrimiento., Ademds, la velocidad de secado sumenta y
disminuye el costo basado en los actuales precios del
silicato. Un margen preferido de proporciones ae 8102:
Na20 es desde aproximadomente 3,2 a aproximadimente 3,9
a 1., Un material apropiado es vendido por Diamond-
Shamrock como silicate de sodlo, calidad 40, lste mate-
rial tiene una proporcidn 810, :La0 de 3,22, un couteni-
do de sélidos de 38,3, siendo el resto agua, una den-
sidad & 20°¢ de 41,5° Baumé y wna viscosidad o 20°C de
206 cps. '

Para preparsr los bailos de recubrimiento
del presente invento, se debe controlar la viscosidad
del liquido de recubrimiento, juntemente con el conteni-

do de carbono del liquido, para asegurar la aplicaecidn
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de la cantidad desecada de carbono al material ferroso.
vor ejemplo, un baiio que contiene 25: de coque y 75, de

silicato de sodio no traunsfiere mucho carbono a la cho-—

tarra frogmentada a causa de que la viscosidad del flﬁi—i

do es demasiado baja y dste se escurre. Por lo tanto,
es deseable gue las soluciones de silicato sean produ-
cidas Ge manera que lleven la mayor cantidad de carbono

gue sea posible y que desarrollen suficiente viscosidad

.
)

para favorecer un alto grado de retencidn del fluido so-.

bre el material ferroso, For ejemplo, cuando el conte-
nldo de cogue es aumentado més alld de aproximadomente
35- de la suspensidn, la viscosidad de la suspensidn
comienza a subir rédpidemente. Con entre 40y y 55¢ de
cogue, siendo el resto silicato de sodio, la viscosidad
se encuentra dentro de un margen dtil, Si la adicidn de
coque pasa de un nivel de 55%, entonces se hace excesi-
va la viscosidad y se aproxima al lodo en cuanto a la

consistencia,

Un margen preferido de contenido de car- !

bono de la materia prima de fusidn ferrosa recubicrta
es desde aproximadamente 3¢ hasta aproximadsmente 6;
en peso, Cuacdo se ubiliza esbe margen preferido, la
concentracién de carbono resultante de la materia prima
Tundida se aproxima al contenido de carbono del arrabio
fwndido o de la chaterra de hierro colado gris. ¥n la

produccidn de hierro colado maleable, sin embargo, es

. i
necesario establecer una concentracidn de carbono en el

-
.

producto fundido de sblo aproximademente 1,9 a 2,5%.
Por otra parie, cuando se desea proporcionar una mate-

ria yrima de fusidn ferrosa que sirva como fuente con-

26,3U.69 - 14 -
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centrada de carbono cn wa uasa fundida, se pueden 1o-
grar concentraciones tan alias como 20, en la sateria
prima de fusidn. Concentraciones superiores u cproxima-
demente 20y. son indescables y& que los wmroductos aporton
excesivas cantidades ue aglutinante a la masa fundida,
Lienos de aproximademente 2. proporciona poco valor, do-
do cue estas exisconcias minimas pueden ser proporcioni-
das o suministradas con mas racilidad por otros medlos,
De costa manera, se csvabirece el nargen Ge aproximacanen-—
te 2 a aproximadamente 20, e carbono en la mtterie pri-

ma de Fusidn ferrogi.

1y}

Wl matericl de rocubrimieirto pueds sor
aplicado al moterial Te-vroso por cudlguicr tdenics apro-
piada, tel como sumergir el metorial ferroso en un ba-
fio que comprende el coque y el silicato, seguido nor

¢
gl

escurrido. Otro nétodo es el de verter zimple.ente el
bafio sobre materiel ferroso par:c obtcner el ndximo re-
vestimiento Ge¢l mismo. Chra técuica woropicd:s es voltear
el material ferroso a través Go un apurato de contactvo
rotatorio y al mismo tiempo introdueir el liguido do re-
cubrimiento en el interior del recipicnte por medio ae
varics pequeiias corrientes. UL ligquido humedece gin di-
ficultad 1o superticie de la chatarra sccbudu Ge saliv
del molino no limpisz y se adhiere con w.a répids pesgjo-
sidad inicicl., Con ¢l f£in de lograr un cuiado ripido para
tormar wna superficie dura, sc deberd suminiletrar una
etapa de caldeo, Se ne encowbrado que ¢l hecho dGe culeni-
tar el naterial {erroso recublerto desde la tewmperatura
ambiente hasta aproximadomente 14900 Gurante un poriodo

desde 10 & 15 minustos proporeions we recubrimivnto seco

2346469 - 15 - POOR
QUALITY
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auc tlienc excelenbe teounacided y alia resistencis mecini-
ce Ge wnidn. Los recubrimientos prepurados de ocha mo-
nera no mucstran pérdide de resistencia mecdnica en tem—
peraturas de almacenamiento sue oscilan entre -1500 ¥
6500, 7 le resistencia al agzue es satbisfactoria,

11 siguiente djemplo ilustra con nds
detulle cl presente inveunto.

ijemplo I

Coque de fundicidn comercial en forma de
polvo fué dispersado en un bafio de silicato de sodio
pare proporcionar uuad composicidn que contenia 45;. de

cogue, 45,. de composicién de gilicato de sodio y 103 de

-
1

oeuz aiiadida. Le composicidn de silicato de sodio tenia
un contenido de sélidos de 38,3, siendo el resto agua.

licato de sodio tenia uua nroporeidn SiOZ:NaQO de
3,22:1, wia densidad a 20°C de 41,5° Beumé y una visco-

’
gidad de 206 cps. Bl coque en forme Ge polvo tenia la
leuiente distribucidn de bamafios de particulas: !

Tanafio ¢ en peso §
malla -10 +14 5,9

-14 +20 14,4

-20 +20 11,3

-26 435 14,2

-35 443 9,6 ,

~40 +65 14,8

~65 4100 8,0
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(Continuacidn)

Tamafio S en peso
~100 +200 3,3
~200 13,5

Chatarra de ascero de vajo contenido de
carbono ¢ue tenia una nroporcidén de superficie a nasa
de 0,16 m? por kg, fué sumergida en el bafio de silica-
to, fué escurrida y secada, comprendiendo el reccubri-
miento humedo sobre la chatarra gue entraba en el horno
de secado 10,22 en peso de la chaturra recubierta. Bl
carbono suministrado por este recubrimiento juntamente
con el carbono suminisirado por la chatarra ferrosa de
bajo contenido de carbono, did un total de 4,8,. Después
de un tiempo de permane:.cia de aproximadsmente 10 minu-
tos en el horno, el recubrimiento se curd paru iormar
una adherente envolvente tenasz,

Una carga de 135 kg de la chatarra re-
cubierta antes descrita fué colocade en un horno de ar-
co de 135 kg y se aplicd la totalidad de la potencia,
La fusidn fué rdpida y homogénea. Se alcanzd wa tempe-
ratura de 1,566° despuds de una hora y siete minutos,

y esta temperatura fué mentanida durante 5 minutos para
la completa desulfuracidén por el 1,T. de escoria bisica
utilizada. A continuacidn la escoria fué retirada y el
horno fué sangrado dentro del caldero de colada. Se aiia-
dié al caldero de colada una adicidn de 1,3 de ferro-
silicio al 75% en calidad de inculante. D1 metal ifué
colado para former plezas de ensayo de laboratorio para

andlisis metalirgico y quimico, 11 hiecsro colado era de
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ezcelente calidad y poseia un grano fino y alta resis-
tencia necdnica con solamente moderads tendencia al en- .
durecimiento superfieial. La recuperacibén de carbono |
desde cl rccubrimiento situado sobre la chatarra era
del orden de 65;.; el hierro colado contenia aproximada—5
mente 3,20, de carbono. ‘
Se piensa gue la alta recuperacidn de
carbono os debida a un cierto nimero de factores. La
absorcidn de carbono durante la fusidn de la chatarra
recubicrta es ripida dado que existe un alto potencial
para la difusidn entre el recubrimiento rico en carbono :
y la chatarra ée acero de bajo contenido en carbono, El:
drea de las superficies de contacto pars ia difusibn es
crende y la distancia de difusidn es corta. Ademés, la
difusividad del carbono a través del acero se hace apre%
ciable a altes terperaturas. Cuando el producto es ca- '
lentado en lu presencia de gases de horno oxidantes, las
pérdidas por oxidacibn de carbono a partir del recubri-:
niento se hacen minimas por el recubrimiento, y el re-
cubrimilento tambidn vrotese ol acoro de la oxidacidn
por parte de los mismos gases,

Dete solicitud que corresponde a la

presentada en los hetados Unidoe de Asudrica cl 2 de
agosto de 1966, con el wilmero 749,612, se acoge & los
beneiicios del articulo 51 del vigente Hstatuto sobre |

A

rroniedad Indusirizli.
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REIVINDICACIONES

Log puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta smolicitud de Pg-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 1os
siguientes:

1.~ Un método de carburar material ferroso de
bajo contenido en carbono, que comprende: (a) disponer
material ferrosc de bajo contenido en carbono, que tiene
una elevada proporcidn de superficie a masa; (b) recubrir
la chatarra con un liguido que comprende agua, silicato
de sodio y un agente de carburacidn finamente dividido;
(¢) secar para formar un recubrimiento adherente sobre
el material ferroso, y (d) fundir al material recubierto
de bajo contenido en carbono.

2.~ Un método de carburar chatarra de acero de
bajo contenido en carbono, que comprende las operaciones
de: (a) disponer chatarra de acero de bajo contenido en
carbono que tiene 0,08 a 1,00 m? de drea de superficie
por kg de chatarra; (b) recubrir la chatarra con un liqui-
do que comprende aproximadamente 45% de silicato de sodio
con un contenido de sélidos de 38,3% y una proporecién
810,:Nay0 de 3,22:1, aproximadamente 45% de coque en for-
ma de polvo, el tamafio de particulas de una porcién gran-
del cual no excede de malla 8, y 10% de agua, siendo apli-
cado el recubrimiento a una velocidad suficiente para pro-
porclonar un producto final de chatarra recubierta, que
contiene aproximadamente de 3 a 6% de carbono; (c) secar
el recubrimiento para formar un recubrimiento adherente
gobre la chatarra, y (d) fundir la chatarra recubierta pa-
ra proporcionar un bafio de hierro que tiene aproximadamen-
te 2 a 5% de carbono.
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3.~ Un método de preparar un producto de fusidn
ferroso, mejorado, que comprende las operaciones de: (a)
disponer un material ferroso que tiene una proporcidn de
superficie a masa de aproximadamente 0,08 a 1,00 n? de
drea de superficie por kg de material; (b) recubrir el ma-
terial con un liquido que comprende agua, silicato de sodio
y un agente de carburacidén finamente dividido, y (e¢) se-
car para formar un recubrimiento adherente sobre el mate-
rial ferroso.

4.~ Un método de carburar material ferroso de
bajo contenido en carbono.

Tal y como se ha descrito en la Kemoria que an~
tecede ¥y con los fines que se han especificado,

Esta liemoria consta de veinte - hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

ramsa,  1ABRTY
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