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MEBEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una Patente de Invencidn que se pre-
seinta en Espaiia, por Veinte aflos, a favor de Areitio,
S.A., entidad espaﬁolu, establecida en Felicias de
Clave, 2 ~ Vitoria, por:

YDROCEDIMIENTO DE FA&RICACION DE CINTAS SOPORTE
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CIERDIES DE CORREDERA QUE PRESENTAN UNA ES-
TRUCTURACION ESPECIAL QUE PERMITE SU FIJACION

POR HAQUINAS REMALLADORASY,

Bl presente invento se¢ refiere, como su cnun-
ciado indica, a an procedimiento de fabricacidn de
’
cintas soporte de cierres de corredera, cuyas cin-
* s 7 .
tas soporte presentan una estructuracidn espcecial

de calado que permite brabajair sobre maquina rema-

lladora a eTectos de fijacidn deo/ las mismas sobre
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géneros hechos a malla o de punto.

Las cintas soportc de los cieires de cremallorn
P-esentan entre ot¢ras inconvenientes en la actualidod
su adaptfcién a los tejidos o articulus que precisen
la utilizacidén de dibhos cierres, dado que deisido a los
sistemas utilizados gueda wvisiblemente una gran noit-
cidn de dicha cinta soporte, una ves fijadns a los ar-
ticulos en los gue su euplec es necesarios Ello tias
como consecuencia el desumerccimiento de la poenda des
de el punto de vista estético. Considerado el aspecto
prictico emiste igualmente el iuconveniente de tenes
que ammonizar los colores de la prenda con el de la
banda soporte.

Por otra parte, v en base de lus métodos euplea-
dos para la Fijacibn de las ciutas soporte por costu-
ra, existen asimismo desventajas en las oneraciones

mecanizada

[ &3

empleadas oy en dia et la incoirporacidn

de los cierres de cremallexra por umedio de whguinas con

una o dos agujas. Es suabido que la téen.ca del cosido

wediante méquina de una sola aguja osm

costosa, ¥ Gue
wtilizando dos agujas hay que operas gabie una base do
soporte enteriza. Con el Tin de obtenecr o1 paralelismo

de los tlras de lus mallas en tejidos tricotados y de

la direccidn de la cadena del cierre de ¢itonaller

1y SC
guele montar la malla 7 ol cierre ide curso v, aplicados
o sobwre otro, en agujas de vavias clases, wespetando

la linca de las mallas y Lijandose un. u ot 0 mediante
cosido en las mallas.
Bl presente procedimieunto qi'e se preconiza viene

» T 4 e o
a dar satisiactoria solucion a los problcuas plantcados,
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y a este eiecto la presente invencidn elimina los in-
convenientes citados ¥ pesrmite la onLtencidn de una
base soporte de cierre de cremallera que permite su
fijac£5; en tejidos tricotados o de malla de una ma-
nera discreta, lo menos visibleniente posible y con una
incorporacidn congistente ; duradera. Por otra parte
este procedimiento permite dicha incorporacidm del
cieire dehcremallera con independencia total de los
colores de la prenda y de la banda sopnorte que va

a ser aplicada, obtenilndose con ello una utilizaciOn
univ;rsal y no sujeta a ningln condicionamiento.

Por otra parte se mejlora y acelera el procedi=-
miento de coéido, obteniéndose un rendimiento mucho
mis amplio, lo que va en beneficio del coste de pro-
ducecidn y, por tanto, del propio consumidor.

Con el piocedimiento gue recoge la presente in-
vencidn, quedan inadecuados los medios de dotar a los
cierres de cremallera de lazos tejidos en el borde
longitudinal opuesto a las filas de las cadenas de
eslabones con la {inalidad de gue dichos lazos sirvan
para su fijacién durante la propia labio: de tricota-
do, ¥ que son realizados durante ¢l propio tejido de
la cinta base, en la t:rama, al sei prolongado el reco-
rrido de la misma en zonas prefijadas, rebasando en
parte el oiillo de la propia banda soporte.

Otro medio empleado en la exposici’on de la fi-
jacidn de la cinta soporte, consiste en dotarla de
pestaiias en la zona de su borde longitudinal, opucs~
to a la fila de los elementos de cierre, cuando la

cinta soporte es de maturaleza metidlica, o en el caso
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de cstar constituidas por materia de cierta consis-
tencila, mediante ojetes dispuestos en lo misma zona.
Pero presenta ecste tipo de cintas sSbO?te el incon=-
veniente insuperable de su falta de flexibilidad vy
por su rigidez inadecuadam ' pava su empleo en arti-
culos de Tantasia, uso y vestido.

Bl procedimiento de fabricacidn de cint?s soporm
te de cicrres de cremmallera que determina la estruc-
turacidén especial de las mismas da lugar a un calado
que permite la Tijacidn por insereidn y dispuesto en
la proximidad de las cadenas de eslabounes en articu-
los tricotados o de umallas, nermitiendo que el orillo
del articulo en donde es fijada la banda soporte puc-~
da llegar hasta la ©ila de los eslabomes de cierre cn
benericio de la invisibilidad de la cinta soporte ¥y
de la cconomia de materia prima, al ser posible una
reduccidn de anchura de la cinta soporte.

Dicho calado pucde estar constituido a modo de

tas, etc. siendo su vealizacidn en un sentido amplio
vy no sujeto a ninguna limitacidén de forma. Asimismo,
este calado orientado con arreglo al c¢cje 1ongitudin§1
de la cinta soportie, podrrd ser recalizado en una o

mig riles dispucstas con un oxden prefijado enire si,
con la finalidad de dar Tinor solidez a la fijacidn
de la cinta soporte, asi como estableciendo una rela-
cidn prefijada en vwarias filas de calado de las aber-
turas correspondicnte a cada fila, y de acucirdo con

-

la relacidn:

iy %
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siendo A la anchura de la banda, N, el numero de hi-
lerag, D difmetro de calado y I distancia entre los

calados pertenccicentes a distintas hileras.

iis
Poxr otlxra parte L = 2?

siendo Q un nimero constante resuliantce de la rela=-
ciébn N : D.

Estas normas tienen la ventaja de permitir el
empleo de la cinta soporte en diversos géneros de te-
jidos con distintas anchuras de mallas y distintos
grucsos de hilos. De acuerdo con la distamncia entre
t1allias se utilisa el grueso de hilo pertinente con-
Formie a la hilera de calado determinada ¥ en la dis-
tancia descada. Sesim se ha establecido, dado que laS
hileras de calado estan dispuestas en la proximidad
e la fila do 1os_gslaboncs de cierre, se counsisue
en cada caso un solapade conveniente de la cinta so-
porte, aun cuande se¢ empleen para la fijécian las hi-

lovas mas extremas y cercanas al orillo de la cinta

soprrte contrario a la fila de eslabones.

TR A ¥
Poxr tunto -5 f56-

siondo P el grueso del hilo utilizad&.

El pyocedindento para practicar el calado en lar
cinta sopo:ie puede'veyificarse endist intas manc=
ras, si bien ge recoiticnda ecjecutar el calade en la
cinta sopoirte simult&neaﬁeute durante el proceso:dc
tejido, con la ventaja de mo deshilacharse en sus -
hordes,

Ello puede realizarse mediante posiciones de in-

versibn de pasadas, repetidas peiriddicamente, o bien

en la colocacidn de hilos de urdimbre colocados a
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itayor distancia entre si, lo que deterntina un numero
preestablecido de calados en las cintas eoportes.
Otro medio es dispouer a distancia entre si dos hilos
de wrdinbre y atravesados por hilos de trama que ocu-
pan el hueco forwmado por los de wrdimbre, La asuia de
coser encuentra practhilamente en cada punto de esta
©ile de calado, abertu.as para su vazo al Tiar la cine
ta del ciewre de cremallera. Taubién existe ol medlo
dd reallza- el calado digponicndo en lg proximided de
la ©fila de eslsbones de clerre de cremallera une frans
ja tejlida floja, de tal mode gue ge lleven los hilos
de urdimbre en dichias franjas, ol nenus poxr scctores,
de manexa flo?ante. Asi, los caludos producidos en la
cinta sopoxte son cubleirtos normalilente poxr los nilos
flotantes, pero al entiar la aguja de fijacidn, dichos
nilos son cmpujados lateraliienie con el fin de dejar
abierto un hueco pwra el paso de la asuja

Ot:o medio es realiusar el calado en las cintas

soporte de tejido textil, medianie mevestimiconto plis-

tico, por medio de punmonzdo. De esta Toma se evi

[ x0d

a
el natural desiilachado. dste wismo sistenn puede ser
aplicado & las cintas sopo.-te de natucalema nlistica.
Bl acabado de diclio calado purede reclisarsce mediante
una soldadura de los bordes neirforados, mediante ecalor,
con lo que se evita el rusgado de la superiicic plis-
tica. Dicha operacidn de soldado puede ejecutarse si-
multimeamente con la del perforado.

La dincorporacidu del cilceove de cromallera o un
tejido tiicotado o de mallus puede reulizarse prac-

ticando en el articulo de mallas un corte pa-a la colo-~
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cacidn de la banda soporte, separar los bordes de -
acuel hasta la obtencidn de uma linea ue se extien-

da bien de plano, montar luego dichos bordes en agu-

.
S

Jas en la totalided de su longitud, respetando las ma-
llas, lucgo uwontar por encima, en las agujas la cin-

us hilos y, final-

[&

ta soporte respetaindo, la Llinmea de
mente coser el cierre sobire el articulo de mallas,

por etapas, comenzando poi uno de sus lados longitudi-
nales v luego, después de haberle vuelto de nuevo 9092,
en la mona de su oxiremo blogueado, y, finalmente, des-
pues de habeirlo vuelto de nueve 902, por su otro lado
longitudinal, paxtiendo del extremo libre del primer
lado 1ongitudinal hasta el extremo libre del segundo
lado longitudinal, y siguiendo el pespuntecado. Este
tiene lugar ventajosanente partiendo de su base, en
direccidn de sus dos lados.

Para la realizacidn de estie procedimiento de Ti-
jacidn se puede utilizar venmtajosamente una miguina de
volver a hacer mallas, con corona de asuias girato-
»la, que incluye seciiales regulables de pespunteado,
que forman topes y gue delimibtan automiticamente las
secciones a coser. La mdquina remalladora no tienc
ya entonces necesidad de conceantrasse en la operacidn
de costursa ¥y pucde prepara. entire tanto otros pespun-
teados-

Como es racilmentc coupiensible para los téeni-
cos cn la materia, podrian ser introducidas cuantas mo=-
dificaciones de tamafio, Torma, dispusicidn y natmrale-~
za de los elemeantos integrantes del invento se consi-

deren necesarios para un mejor losro de los {ines del



o

o
- .

wiswo, sicupie que mo se albere su esencialidad primiéi-
ra, ;7 ‘cura desciripeidn ha sido Tacilitada a titulo in-
To:mativo y no limitativo, debiendosc interpretar los
concentos expuestos en su mas amplia acepcidn.

5 H_0 T A

Desecrita suficientemente la naturaleza del ‘objeto
de la wniresente solicitud, se declara de propia y nueva

invencidn, lo contenido en las siguientes:

A BEIVINDICACIONTES

10.- 12,- Procedimiento de Fabricacidn de¢ cintas so-
norte de cierres de corredera que prescentan una estruc-
turacibfn especial que permite su Tijacidén por mAquinas
remalladoras, caracterizado por la realizacidn de un
calado a modo de aberturas amplias, hendiduras, zonas

15, = teiidas nés abiertaé o por punzonado, orientado con
arreglo al ejc longitudinal de la cinta soporte y dis-
puesto en la proximidad de las cadenas de eslabones,
realizado en una o mas Jilas dispuestas en un orden pre-
“ijado entre si y gucrdando una detevminada rolacibn

aC, - entre el difietro o anchura de cada abertuira, realizan=-
dose ¢l calade en la cinta soporte simultineamente du-
rante el proceso de tejido, evitando con ello el des-
hilaciado de los bordes de las aberturas.

22, Proccdimiento d¢ fabricacidn de cintas sopor-
7
25~ te de cierres de corredera gue prescntan una estructura
especial que permite su fijacidn por mAquinas remalla-
doras, seghn se rcivindica en el punto 1, caracterizadp
porque el calado se realiza mediante posiciones de in-
.

versidn pasadas, repetidas periddicamente.

-

30.- - 32,~ Procedimiento de Tabileacidn de cintas so-
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porte de cierres de corredera gue presentan una estiruc-
turacidédn especial que permite su ;ijacién pox miqui-
nas rvemalladoras, segin se reivindica en los puntos
anteriégés, caracterigzado porqgue el calado se realiza
disponiendo los hilos de urdiibre colocados a mayor
distancia entre si, lo que determina un nlmero prees-
tablecido de calados en las cintas soporie.

Lo,- Procedimiento de Tabricacidn de cintas sopor=
te de cierres de corredera gue presentan una estiuc-
turacidn especial que pewmite su fijacidn por maquinas
remaliadoras, septn se reivindica cen los puntos ante-
riores, caracterimado por dispone:r a distancia entie
si dos Dhilos de urdimbre, atruvesados po. hilos de tra-
ma que ocupan el hueco Jormado poir los de urdimbre, de-
terminando ¢ue esta irama sca de naturaleza Tlexible,
Ge foima ﬁuc una agula de coser encuentre pricticamente
en cada punto de este caludo una abertfura para su paso
al realisarse la {ijacidén de la cinta sopo.-te, no sien-
do necesacio un ajuste de la distancia de las aberiuras
con .especto a la sucesidn de las disiancias al pasar
la aguja de {ijacidn.

59,.~ Procedimicnto de fabricacion de cintas sopor-
te, de cierres de corredera que presentan una estruc%
turacidn especial que permite . fijacidn por miquinas
remalladoras, segln se reivindica en los puntos ante-
riores, caracterizado porque el calado se¢ realiza dis-
poniendo en la proximidad de la Fila de eslabones de
cierre de eremallera una franja tejida floju, de tal.
rnodo que se llevon los hilos de nrdinvre en dichas firran-

jas, al menos por scctores, de tanea rflotante, de
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waneca gite al entrar la agvja de Jijacidn, dichos hilos
son cmpujados lateralmente, dejando abierito un mueco pa-
ra el paso de la azuja.

59,- Procedimicente de fabricacidn de cintas soporte

3

.- de cierres de corrcdera gie pregentan una estéructuracidn
espeeial e peimite su Tijacidn por miquinas rehallado-
sas, segin se reivindica en los puntog anterioves, carac=
terisade porgue la Tibra natural se reviste de un rceu-
srimiento pléstico en el supresto de realizarse el cala-

1C. - do mediante punzonado, evitandose el deshilachamiento

nediante scldadurn de los bhordes por valor, realizado si-

mulidneanente en la operacidn de punzonado.

79, -~ rocediniento de Fabricacidn de cintas sopor-

te de ciexres de corredera gue nresentan una estructu-
15~ racidn especial que permite su £ilacidn por pdquinas
romclladoras, sesin sé reivindica en los puntos anterio-
ros, caracterinado por existir uia relacidn entre el
nuitero de hilevras vy anchura 7 disvosicidén del calado de

acuerdo con la razdn:

2Cew A )
N . L

giendo A la cnchura de la banda, N ¢l nuerc de hileras,
D difmetro de calado v L distancia entre los calados por=-
‘tenecicntes a distintas hilevas.
{2.- Proccdimiento de fabricacidn de cintas soporte
M3

254~ de cierres de corredera que presentian una esbructuracidn
especial gre permite su Tijacibn por maguinas remallado=
ras, seopym ge veivindica en log muntos anteciores, ca-
sacterigado porque los calados de las aileras son dise-

. Yy .
pucesios a diferentes altwras con relacion a las otras

3¢, - aileras.
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92.~ Procediniento de Tabricacidn de cintas so-
porte de ciexres de corredesa que presentan una es-
tructuracidn especial que peimite su fijacidn poi mi-
quinas rémalladoras, scgln se reivindica en los puntos
anteriores, caracterizado porque la distancia entre
los calados viene dada pox la relacidn

L
- N
siendo Q un nditero constante iesultante de la relacidn
¥ : D, siendo L distancia entre los calados, D difme-~
tr0 del calado y N el muero de hileras.

L03.~ Procedimiento de .‘abricacidén de eintas so-
porte de eierres de coriredera gue presentan uma estiuc-
turacidn espceial gue permile si fijacidn pox miquinas
remalladoras, segin se reivindica en los puntos ante-
wiores, caracterizado porgue la incorporacidén de la cin=-
ta soporte a un te;jido de mallas o tricotado se realiza
cn las siguientes Tuses: separar los bordes del tejido
de mallas hasta la oblemcidn de una linca ue se extien-
de bien de plano, montar luego dichos bordes en agujas
en la totalidad de su longitud, respeiando las mallas,
luego montar por oncima, on L agujas la cinta sopgirte
respetando la linea de hilos y fimaliente coses el -
cierre sobre el articulo de mallas, pow clapas, couen-
zando poi uno de sus lados lomgitudinales y luezgo, des-
pués de haberle vuclto a 902 cn la zmona de extremo blo=-
queado y, finalmente, despuds de haberle vuelto de nuevo
902, por su ot:ro lado loagitudinal, pastiendo del ex-
tremo libre del primer lado longiiudinal hasta el ex-
tremo libre del segundo lado longitudinal, y siguien~

do el pespuntcado.
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i11e,.- Procedimiento de Tabricacidn de cintas so-
porte de cicrres de coryedera due presenian una estruc=
turacidn especial que permite su fijacidén por maéuiﬁas
iemalladoras, segin se reivindica on los puntos ante~
riores, caracterizado porque el montaje sobre agujas
de la renura del tejiido de mallas se realiza a partir
de su Dasec, en direccidn a los dos lados, cstando las
diversas secciones a coser delimitadas sutomdticamente
nor scilales quo Fforman topes, de secciones correspon-
dientes e las agujas de montajce.

122, - PROCEDINIBNTC D3 FABRICACIGN DE CINTAS SO-
PORTE DE CIERRES DE CONMEDERA QUE PRESENTAN UNA ESTRUC-
TURACION BSPECIAL QUZ PERMITE SU FIJACION PCR HMAQUINAS-
SGSHALLADGRAS,

Todo ello tal y couo se desciibe en cl cuerpo de
i presente memoria, se reivindica en Nota.

Bsta lewosia cousta de doce hojas foliadas y me=-

canog=afiadas a dos espacios por una sola de sus caras-

H

Madrid, ' 1 A(-;{} 1969

-,
~



	Bibliographic data
	Description
	Claims



