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MENORIA TESCRIPLIVA

Beta invencidn se refiere a unos Qerfeccionamien-
tos en los aparatos de soldédura, narticularuente para sol-
dar los conductores de una pluralidad Ge Glodes suportados

5e por lus placas de terminales de un conjunto rectificador de
onda completa = una pluralidad de placag .de fages del con-—

JUNEOe = = = = = - m - e e - - e e e e -

El aparato segin ls invencidn ineluye wn recipien—
te con wn extremo abierto por el cual se hace cirecular sol-
1C. dadura fundida, un 6rgano en forms de copela dentro del re-
ciniente y empujado hacia una posiéién en la que su extre-
mo sbierto estd por encima del nivel de la soldéadura fundi-
da del recipiente, ¥y un soporite para el conjunto rectificz-
dor, siendo mdvil dicho soporte respecto a dicho recinien—
15. te hacia una posicidn en la que las placus de Tfases del
conjunto tocan dicho Srgano en forma de copela y sobresa-—
len redialmente hacia afuera desde el mismo, ¥y siendo ade-
n4s movil pura bajar dicho drgano en forma de copela de no-
do que dichas placas de fases se sumerjzn en la scldadura
20. fundida, garantizande ls resistenciz al movimiento del dSr-
gano en formx de copela que el borde del drgeno atague Lire
memente las placas de fases y minimice con ello el flujo
de soldadura radialmente hoeia adentro mds alld del borde

Ge Qicho Crgano, = = = = = = = = = = = & o - = - -
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Un ejemplo de la invencidn se ilustra en los pla-
nos anexos en los gue la figura 1 es una vista en seceidn
parcial y esquemdtica de un apérato de soldadura, la figu-
ra 2 es una vista en planta de un conjunto rectificador de
onda completa con el que se utiliza el aparato ilusitrado
en la figura 1 y la figura 3 es una vista parcizl en sec-
cidn del aparato ilustrado en 1z figura 1 con el conjunto

rectificador ilustrado en la figura 2 en posicidn. - - = ~

Con referencia a los planos, el aparato de solda-
dura inecluye un crisol fijo 11 que estd lleno de soldadura
fundida 12. La soldaduras se mantiene fundida vor medio de
un calentador (no ilustrado) asociado con el crisol 11. TFi-
jado dentro del crisol 11 se hualla un recipiente cilindri-~
co 13 provisto de orificios 14 en su base. Ll extremo abiexr
to del recipiente 13 estd por debajo del nivel de la solda-

dura del crisol 11 y, posicionado dentro del recipiente 13,

- ¢ halla wn impulsor 15 que genera wn flujo de soldadura

hacia arriba a través del recipiente 13. Las paredes inte-
riores del recipiente 13 estdn provistas de aletas 16 que
forman una sola pleza con aquéllas y que ge extiende axial-
mente, las cuales minizan las turbulencias de ls soldadura
fundida dentro del recipiente 13. Ilotando dentro del reci-
piente 13 y con su extremo superior encima del nivel de la
soldadura del crisol 11, se halla un Srgano cilindrico 1%

en forma de copela que estd cerrado por su exiremo infe-

Pogicionado por encima del Srgano 17 y mévil ver—

ticalmente hacia abajo seobre un bagtidor (no ilustrado) se
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halla un drganc 18 de soporte del conjunto rectificador.

Bl conjunto rectificador (fisura 2) que debe soldarse eg-
t4 compuesto por un vdstago central 22 sobre el que hey
montadas placas de termineles 23, 24 y 25, primera, segun-
da y tercera, que soportan cads una tres diodos semiconduc
tores, y tres placas de fases 26, 27 y 20, cada una de las
cuales ineluye tres dedos eldsgticos, indicdndose los dedos
de cada placa de fases por medio de los sufijos a, by e
en los planos. Las placas de terminales 24, 25 y las tres
placas de fases estin aisladas del véstago 22 y las tres
placas de fases y las tres placag de terminales eastdn aise—
ladas una de otra por medio Ge arandelas egpaciadoras cis-
lantes. Lias tres placss de fages estdn espacladas axialmen
te una de otra por las arandelas esgpaciadoras, vero los de-
dos de dos de las placas Ge fases egtdin dobladas de modo
que queden en el mismo plano que los dedos de la tercera
placa de fases, estando los nueve dedos espaciuuos sngular—
mente uno de otro y gobresaliendo radialmente del vistzgo
22. Los nueve diodcs de las placas de terminales 23, 24,
25, respectivamente, tienen cada uno un terminal conectudo
eléciricamente a su correspondiente placa de terminules ¥y
cada uno incluye un alambre conductor conectado eléctrica-
mente a su otro terminal. Log alambres 29 se extienden ha-
cla las placas de fages, extendiéndose los ulambres 29 des—
de la placa 23 de terminales a través Ge orificios de lug
Placas 24 y 25 de terminales y extendiéndose log slambres
degde la placa 24 de terminales a través de orificios ae

la placa 25. Los tres diodos de cada placa de terminsles

deben conecturse a los correspondicntes dedos de las tres
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placas de fases. Asi, en el conjunio scabado, los tres de-—
dos de cada placa de fages egtdn conectudos eléctricamente

a un diodo correspondiente de cada una de lag placas ter—

MINATETe ™ o o m om o0 = o = oam - e e e e e o e e e = =

Antes de realizar lz conexidn entre los alambres
conductoresg 29 y las placag de fases 26, 27, 28, se monta
el conjunto rectificador de modo que los alambres 29 se ex=-
tiendan a través de orificios de sus correspdndienﬁeS'de-
dos. Ll drgeno de soporte 18 incluye una cubeta rectangu-—
lar 19 cuya bage egid provista de una abertura a truvés de
la cuzl pueden pasar las placas de fases pero no las pla-
cas de terminales y dentro de la cuel se posicionan las
placas de terminales del conjunto. L1l drgano de soporte 18
incluye ademds una tapa troncocdnica 21 que estd fijada a
la cubeta 19 y que estd dimensionada de forma que nueda en-—
trar en el Srgano 17 configurado en copela. La tapa 21 cie~

rra el extremo libre del viastago central el conjunto rec—

$ificador y toca log dedus de las placas 26, 27, 28 de fa-

ses entre sus extremos, atornillindose la tapu 21 al vie-
tago 22. duando el conjunto rectificador estd posicionado
en el drgano 18 de soporte los extremos libres de los de-—
dos, con sug corregpondientes alambres conductores 29 ex—

tendidos a su través, sobresalen radialmente de la tapa 21.

A fin de soldar los alambres conductores 29 o sus
corregpondientes dedos, el soporte 18 junto con el conjun~
tc rectificador se mueve hucia: abajo. Cuando el soporte 10

ge-mueve hacia abajo los dedos del conjunio rectificador
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toecan la periferis Gel extremo ubierto del drzano 17 eon
forms de copela y las dimensiones Gel drguno 17 scn tules
cue los puntos gor los que se extienden los alumbres cone-
ductores 29 a través de los dedos de leg placas de Tases
quedan radiaslmente hacia afuera de la pared del drgano 17.
£l wovimiento adicional del soporte 18 hace bajar el Srga-
no 17 dentrc de la soldzGura fundida del interior del reci-
plente 13. Dado que el Jrgano 17 en forme de copela flota
normelnente en lu soldudurs fundida del interior del reci-
piente 13, cuzndo el Srgeno 17 es bujado, es empujzdo le=
cia arriba por la soldsdura fundidz. Lsi, ¢l borde del ex—
tremo ablerto del drgeno 17 es empujade firmemente en con-
tacto con loe dedos de las placas de fases. Ml soporte 18
88 nueve hacis abzjo husta que lug purtes sobresalientes
Ge los dedos Ge las placas de fases se sumergen en lz sole
dadura fundida. Asi fluye soldadura fundide alrededor de
los extremos sobresalientes de log Gedos ¥ slrededor de
los alembres conductores 29 e interconecta eldetrica v £i-
gicenente los alambres y sus corresvondientes Gedos. il box
de del Jrgano 17 iumpide gue la soldadurs funuida fluy: a
lo largo de los dedos y el egpaciado entre dedus UAYLC e
tes es tel que la tensidn guperficiszl de lu soldadurs Fun—
dida es guficiente sura evitar que fluys soldaGurs Ffundida

entre los dedos y hecia dentro del drgano 17. = = = = — — =

Cuendo los extremos scbresalientes de los dedos
han gido sumergidos en la soldadurs fundids se levunta el
sonorte 18, permitiendo con ello que el drzano 17 flote de

nuevo & su posicidn original, listo oara otre operacidn. il
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conjunto reetificador acabado se saca entonces del sopor—

e 18, = = o e e e e e e e e e e e - -

£l extremo inferior cerrado del drgano 17 en for—
ne Ge copela estd formado por una placa relativamente grue
sa que sobresale mds alld de la pared cilindricz del Srga-
no 17 para definir una pestaiia periférica. La base relabi-
vamente gruesa del drganc 17 gerantiza que el drgano 17
flote verticalmente en la gsoldadura fundida y la pestaiia
periférica definida por la placz e buse del drgano 17 es—
t4 provista de orificios a través de los cuzles se despla=

za la goldadura fundida cuando se hace bujar el Srgsno 17.—

N O T 4

Se declaran de novedud ¥y wnropiedad vara Lspaiia,

sus territorios y plazas de soberanis, las sigulentes: - -

RAIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionanientos en logs eparatos de solda-
dura, y més particularmente en log aparatos para soldar
los conductores de una pluralidad de diodos soportadus por
lag placas de terminales de un conjunto rectificador de
onda completa a unz pluralidad de placas de fases del con-
Jjunto, caracterizados porgue el aparato incluye un reciw-
niente con un extremo abilerto por el cual se hace circu-
lar soldadura fundida, un Srganc en forms de copela dentro
del recipiente y emsujado hacia unu posicidn en lz que su

extremo abierto estd por encims del nivel de 1ls soldodura
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fundida del recipiente, y un gonorte wars el conjunic rec—
tificador, siendo mdvil dicho soporte resvecto a diclio re—
ciplente hxeia unes posicidn en la qﬁe las plucas e fuses
del conjunto tocan dicho drgeno en forma Ge copela ¥y sobre-
gsalen redialmente hucia afuera del mismo, ¥ siendo adends
ndvil para bgjar dicho Jrgeno en forms de copela Ge modo
que Gichus wplscas Ge feges se gumerjan en la soldadura fun—
dida, garantizando la resistencia al movimiento del drguno
en forma de copela que el borde del drgsno atague firmemen-—
te las plucans de fuses y minimice con ello el flujo de sol—~
dadura radiaslmente hacia adentro mas alld del borde de ai-

Cho {Igano. = = = = = = = = = - e m e e -

3 2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque Gicho drgano en formsu Ge covels es
empujado haecis dicha posicidn vor la flotabilidad del dSrga-

no en el plomo fundiGos = = = = = = = = - - - -_-——- - -

3.~ Perfeccionamientos segin lu reivindicacidn 1
¢ 2, carscterizados porque dicho recipiente estd montadc en
un depdsito de plomo Ffundido y tiene asociado con el mismo
medios para generar diche circulacidén de plomo fundido ha-

cia arriba a través del recipiente, = = = = = = = =~ - — =

4.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 3,
caracterizados porcue dichos medios son un impulsor rotati-
Vo ¥y dicho recipiente incluye medios deflectores para mini-

mizar la turbulencila del plomo fundido en el recipiente. -

DURAN,
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Todo ello conforme se describe y reivindica en

la presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras, y Ge dos limi-

nas de dibujos que la ilustran.

BARCELONA, 15 JUL 1369
P.A M CURELL SUNOL

For Poder ~.__
Firmado: F, Corfffos
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