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ANTECEDENTSS DEL INVENTO

BEste invento se refiere a una composicidén liqui-

_ da adecuads para uso como obturadores de fugas en los

cambiadores de calor (por ejemplo en los radiadores pa-
ra automdviles) u otras vasijas destinadas =~ a . contener

un liquido. Una realizacidn preferida del invento Se Pem

. fiere a una composicidn anticongelante con utilided como

obturador de fugas en los radiadorss de los automdviles.
Es sabido que con frecuencia los radiadores de

los automéviles desarrollan fugas que pueden producir

:pérdida del refrigerante del radiador y de los liquidos

anticongelantes y detas pérdidas de los liquidos del ra-
diador pueden ser muy cosiosas al traducirse en una repo-
sicidn frecuente de anticongelante, dafios al mofor o el
gasto de extraer el radiador con fugas ¥y repaéarlo 0 sus
tituirlo por uno nuevo.

En la téenica anterior se descrfben conposicio~
nes en las que se dispersan fibras, plgmentos, cdscaras
de nueces molidas, cascarille de arroé o similares, o
combinacionss de estos materisles, en el liquido del ra-
diador con objeto de cerrar cualquier pequefia grieta u
orificio en el radiador o en otras partes del sigstema
reffigerante. Entre los inconvenientes de las composicio-
nes obturadoras de las fuges en los radiadores de la téc-

nica anterior se encuentran los siguientes: sedimentacidn
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excesiva de las particulas dispersas; imposibilidad de

formar una dispersidn estable de las particulas obtura-

. doras de las fugas en los liquidos anticongelantes con-

vencionales para propofcionar la proteccidn necesaris
contra las fuges y contra 18 congelacidn durante un pe—
riodo prolongado de tiempo; acumulacidn indebida sobre
ciertas partes del sistems refrigerante o abrasién de
les mismas o reaccidn con ellas. Por lo tento, existe
1la necesidad de una composicidn obturadora de las fuzas

adaptade pare superar estos y otros inconvenientes de

_lag composiciones de la técnica anterior.

RESUMEN DEL INVENTO
Expresado en términos amplios, este invento
proporcions una composicidn 1iquidé adaptada paré uso
como obturador de las fugas en los cambiadores de calor

o en otras vasijas destinedas a contener un liquido,

constituida pors:

(A) un 1{quido que es précticamente inerte frente al in-
terior de la vagija y al componente B en las condi-
ciones ée uso de dicha composicidn y

(B) dispersadas en el.componente A, unas particulas
précticamente esféricas de un material polimérico
ingoluble en A, teniendo alrededor del 5 al 85 % en
peso de dichas particﬁlas un didmetro medio de 0,1-

20 micras aproximadamente y bteniendo alrededor del
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95-15 % en peso de dichas particules un didmetro
medio de 21-1000 micras aproximadamentes ("21-
1000 micras aproximadamente" significa un didme-
tro mayor de unas 20 micras y de hasta unas 1000
micras).

DESCRIPCION DE IAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Tos 1{quidos t{picos dtiles como componente (A)
de 1a nueva composicidn son el agua, los alcoholes mg-—
noh{dricos, alcoholes polihidricos, éteres glicdlicos,

aceites y mezclas de 2 § mis de dichos liquidos. Los

alcoholes monchidricos dtiles son el metanol, etenol,

igsopropanol y similares. Los elcoholes polihidricos ati
les son etilenglicol, propilenglicol, dietilenglicol,
glicerina, dipropilenglicol, 1,3-butilenglicol, poli-
etilenglicoles, polipropilenglicoles. Los éteres gli-
cdliqos itiles son metoxipropanol, éteres met{lico y
etilico de etilenglicol, dietilenglicol y propilengli-

col., Un componente liquido especislmente dtil es el

" etilenglicol o sus mezclas con aproximadamente 1-90 %

de agua, calculado sobre el peso total de ambos ligui-
dos., También son dtiles 1{quidos teles como o-dicloro-

benceno, bifenilos clorados, dxido de difenilo/difenilo,

" gerfenilos y silicato de tetra-arile, EL componenbe A

también puede ser una cera u otro material que sea 8-

lido a la temperatura ambiente normal, pero que se con~
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vierte en un 1iquido & la temperatura de uso de la com—
posicion. |

Cuando la composicidén va a ser utilizada en ra
diadores de automéviles y siwmilares, preferiblemente al-
rededor del 15-95 % en peso de las particulas del compo-
nente B tienen un didmetro medio de 21-500 micras apro-
xiﬁadamente. El tamaiio de particula puede ser medido por
microscopia electrénica,_por ejemplo mediante la técnica
degcrita en "Emulsion Polymerization" por Bovey et el.,
Interscience Publishérs, 1955, pdg. 290; el intervalo
de tamafios de particula puede ser medido con el aparato
conocido como contador Coulter. En una realizacién pre-
ferida de esfe tipo de composicién, alrededor de 10-
100 % en peso de las particulas de 21-500 micras son .
huecas. Es especialmente conveniente emplear particulas
huecas cuando el material polimérico de las mismas es
relativamente rigido en las condiciones de uso de la

composicidn. Preferiblemente alrededor de 0,1-50 % en

peso de las particulas del componente B tienen un did~

metro medio de 100-500 micras aproximadamente y alrede-
dor de 1~100 % en peso de las particulas de 100-500 mi-
cras son huecas. ' .

Los espacios o vaecios dentro de las particulas

huecas pueden variar desde wuna pequefia proporcién del

volumen de las particulas haste una proporcién grande.
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En muchos casos, es preferible llenar este espacio total

o parcialmente con un liquido; por ejemplo el liquido

. del componente A. En algunas de las composiclones mis

utiles, los vacios de-las.particulas contienen alrede-
dor de 10-85 % del liquido 4, calculado sobre el peso
combinado de las esferas poliméricas huecas y el liqui-~
do contenido en ellas, Pare evitar une sedimentacidn o
aglomeracidn indebidas de las particules y por otras re-
zones relativas e la utilidaa efieiente; con frecuencia
es conveniente emplear particwlas cuya densidad es s?p;
ler a la del componente A liguido externo; esta condi-
cidn deseable se consigue fdcilmente en la presente com-
posicidn empleando las particulas huecas conteniendo el
1iquido,

Tas particules de componente B estdn constitui-
des por un méterigl polimérico que es un sdlido (no 1i-
quido) en las condiciones de uso de la composicidn. Las
pérticulas son esencialmente esféricas; pueden tener la
configuracién de una esfera perfecta o de una esfera de~
formada. No son fibrogas.

Ia composiciéﬁ contiene generalmenté'de 0,001 &
1,0-% de particulas de componente B, sobre el peso de
la composicidn.

En algunas de lag realizaciones mds dtiles de

la composicidn, el materiel polimérico de las particu-

.. 369066



10

15

20

' las de componente B estd unido 2 un estabilizador po-

1imérico de la ‘dispersidn constituido por moldculas de

polimero que tiemen por 1o menos una porcidn soluble
en el 1fquido A y por lo menos otra porcidén insoluble
en el 1iqﬁido A pero soluble en el mondmero a partir
del cual se prepara el componente B polimérico. Ia re-
lecidn en peso de componente B a dicho estabilizador
de la dispersidn estéd comprendida preferiblemente entre
75:25 y 99,9:0,1, aproximadamenie. Es especialmente Uil
como componente polimérico estabilizador de le disper-
8ién la PVP (polivinilpirrolidona) injeriada con poli-
estireno o un copolimero de estireno. El estabilizador
de la dispersion puede ser preparado por injerto u otro

tipo de unidn de (1) un polimero insoluble en el liqui-

~do A (V.g. un polimero de estireno) & (2) un polimero

soluble en el iiquido A (v.g. PVP) de forma que (1) ¥
(2) formen moléculas de polimero compuestas. 7

En los ejemplos que se dan & continuescidn pue— '
de observarse que la nueva composicidn ge puede preﬁa—
rer realizando la polimerizecidn de un componente mond-
mero adecuado (V.g. estireno o unas mezcle de estireno y
geido metacrilico) en presencia de PVP (con o sin poli-
mero estirdnico injertado en la misma), en un medio de

reaccidn liquido adecuado para la polimerizacidn, por

369066
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ejemplo, en un disolvente de la polivinilpirrolidona.

‘Cuando se desed en la composicién un material polimé-

rico injertado, el experto en la técnica podrd estable-
cer las condiciones de reaccién_adepuadas de forma que
el polfimero resultante (v.g. homopolimero o copolimero
de estireno) esté injertado sobre la polivinilpirroli-
done. en los centros pendientes de atague por radicales
libres.

En algunas realizaciones del invento, la com-
posicidn posee una o mis de las siguienxés caracteris—
ticass
(1) También se encuentrs dispersado en el componente A

alrededor de 1 a 50 % de hexametoximetilmelamina,
calculado sobre el peso del.eomponente B, pfeferi—
blemente alrededor de 0,005-0,25 % de dicha melami-
ne., calculadoAéobre el peso total de la compogi-
cidn.

(2) Bl material polimérico (aparte del estabilizedor de
la dispersidn) del componente B es poliestireno o
un copolimero formado por aproximadamente 0,1~30 %
en peso de un dcido carboxilico etilénicamente in-
saturado y alrededor de 99,9-70 % en peso de esti-
reno, estando formado preferiblemente el copolime-

ro por 2-18 % aproximadamente de deido metacrilico

—é-369966'
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(3)

(4)

(5)

y 98-82 % de estireno. _

EL ma?erial polimérico del componente B es cualquier
otro pblimero que sea suficientemente insoluble en
el 1iquido A para retener las ceracteristicas de
particula especificadas.

El material poliméricb_(aparte del estabilizador de

la dispersidn) del componente B es poliestireno, la

" porcidn de estabilizador de la dispersidn de las par—

ticulas es PVP injertado con poliestireno y la rela-
cidn en peso de poliestireno a PVP en las particulas

estéd comprendida aproximadamente entre 90:10 y

99,9:0,1, preferiblemente entre 97:3 y 99,7:0,3.

Ia totelidad o parte de la porcidn PVP del estaebili-
zador de la dispersidn se sustituye por otro poli-
nero adaptedo para formar un estabilizador de la

dispersion adecuado en la composicién particular,

"por ejemplo un polimero seleccionado entre polieti-

(6)

lenglicoles, polietileniminas, fcido poliacrilico,
deido poli~itacdnico y similares.

Ia unién de la porcidn insoluble en el 1liguido A
con la poreidn soluble en el liquido A del esgtabili~
zador de la dispersion se realiza mediante un sis-
tema distinto del injerto, por ejempio por reaccidn

de grupos funciongles co-reactivos de log dos mate—

riales distintos o por formacidn de un copolimero de

-9
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(7)

bloque; el experto en la técnica podré emplear ég—
tos otros métodos conocidos pars la formacidn de
moldculas compuestes en 18 preperacidn del egtabi~
lizador de la dispersién descrito como preferido em
este invento.

Ia composicidn contiene elrededor de 0,03~0,20 %

de particulas de componente B, calculado sobre el
peso de la composicidn.

. Ia composicidn también puede contener uno o
mds aditivos como los conocidos como Utiles en los
1{quidos cambiadores de calor, por ejemplo agentes
anticorrosivos, agentes antiespumantes, égentes co~
lorantes, reguladores de pH y agentes superficial-
mente activosa, | ‘

Ie composicidn del presente invento es Util

como obturador de las fugas en los radisdores de automd-

viles o en otros cambiadores de calor o en otras vasijas

destinadas e contener un 1{quido. Ias composiciones de

este invento pueden ser utilizadas como obturadores de

las fugas en dispositivos tales como los sistemas de ca-

lefaceidén por agua celiente de los edificios, en los

gistemas de refrigeracidn de los tubos electronicos de

gran energie y otro equipo electrdénico y en los cambia-

dores de calor de varios motores de gran potencia..

De acuerdo con este invenito, pueden obtenerse

056

e
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| composgiciones queAno experimenten una sedimentacidn o
" aglomeracién indebidas de las particulas dispersas;
que proporciomn proteccidn contra las fugas y la con-
. gelacidn durante un ﬁeriodo prolongado de tiempo; que
5: i no producen una acumulacidén indebida sobre las super-
ficies interiores del sistema cambiador de calor ni
gbrasién de las mismas o reacoidn con ellas; y que son
1{quidos de transferencia de calor Utiles en un amplio
intervalo de temperaturas estiveles e invernsles,
10 Los ejemplos que siguen se dan con objeto de
ilustrar el invento. Todas las cantidades se dan en
peso selvo indicacidn en contrario. o
BEJEMPLO 1 _
Se.prepara une. composicidn que es Util en los
15 radiadores de automéiiles como obturador de fugas, an-
ticongelante y liquido de transferenciarde calor en
uﬁ amplio intervalo de temperaturas estivales e inver-
. nales, de la siguiente forma:
(a) se introducen 20 partes de PVP (polivinilpirroli-
20 dona) de peso molecular 40.000 y 56 partes de eti-
lenglicol eﬁ un matrez de tres bocas provisto de
_agitador, termémetro, condensador y. embudo de alimen
tacion de mondmero; '
(b) se agita el contenido del matraz mientras se calien

ta a 75°C para formar una solucién de PVP en el

- 360066
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“(e)

(ay

(e)

(£)

T
glicol;
a2 la solucién polimérica resultante se afiade une
mezela de 40 partes de estireno y 1,2 partes de
una solucidn al 75 % de peracetato de téro—butilo
en esenc:';e. minerai;
se agita el contenido del matraz para formar una
enulsién de los materiales agregados en la etapa
(c) en glicol y se calienta & 150°0;
se agregen 188 partes de etilenglicol & una ‘tempe-
rature de 22°C y se celienta la composieion resultan
te a 140°C; ‘ _
se afiade gradualmente, & lo largo de un-periodb dg
§ minutos con agitacién, uns mezele de 63,7 partes
de estireno, 10,5 partes de dcido metacrilico y
0,7 partesvde le solucidn de peracetato mencionada

en la etapa (c¢); durante la reaccidn exotérmica re~

" sultante le temperatura de la composicidén asciende

(g)

(n)

8 160°C y se forma un copolimerc de esiireno/dcido
metacrilico (relacidn 91/9 aproximadamente); se
cree que el copolimero estd injertado sobre PVP;
se enfria le composicidn reéultante a 120°C y se
afinden 38 partes de etilenglicol Y 0,4 partes de
la solucidn de peracetato mencionade en la etapa (c);
ge agita la composicidén durante 1 hora mientras su

temperatgra se encuentra entre 110% y 115°C, des-

380066
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pués se calienta la composicidn & 1409C y finalmen
te se enfria a 22°C; ahora cada 100 partes de la
composicidn contienen alrededor de 25 partes de paer—
t{culas poliméricas esencialmente esféricas (PVP

més copolimero) dispersadas en 75 partes de etilen~

" glicol; le relacidn en peso de PVP a copolimero es

alrededor de 15:85; un pequefio ndmero de las parti-

culas son meyores de 500 micras y éstas se separan

_ por filtracidn; alrededor del 80 % de las particu=

las restantes tienen un didmetro medio de -0,1-20
micras aproxiusdamente y alrededor del 20 4% de las

partioulas tienen un didmetro medlo de 21-500 mi-

- cras aproximadamente; muchas de las particulas de

(1)

21=500 micras son huecas y muchas de ellas son de
un didustro superior & 100 micras;

se mezclm 5 partes de hexametoximetilmelamins,

 ("Cymel" 301 le'la American Cyanamid) con 95 pértes

(J)

del producto de (h);

‘se mezclan 0,43 partes del producto de (i)’con'r

99,57 partes de una composicidn anticongelante pa-
ra radiadores del tipo de etilenglicol que contie-
ne por cada 100 parte$; alrededor de 95 partes de
etilenglicol, 2,9 parbes de agua, 0,1 partes de

agente antiespumante (agente superficialmsnie acti-

vo no idnico) y 2,0 partes de un inhibidor de la

.. 365266
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corrosidn,.

Tia totalidad o casl la totalidad del espacio

‘del inferior de cada, particula Mueca contiens un li-

quido de aproximadasmente la misme comppsioién que el
1iquido que forma la fase exierne de le composicidn.En
ol procedimiento del Ejemplo 1, una porcidén del copo-
1imero de estireno estéd unida (injertade) a la FVP
pera formr moléeulas de polimero compuestas que ac-
tden como estabilizador polimérico de la dispersidn.
Ie composiqién resultante tiene una ukilidad
beneficiose comé obtufédor de las fugas en radiadores_
y 1{quido de transferencia de celor durante todas las
estaciones del afio, Un radiador de un autondévil cuyo
sistemn de refrigeracidn ha estado perdiendo a razén
de 2 cuartillos (1,89 litros) de.liquido del radiador
por seémans & traves de pequefias grietas en el radiador
se llena con elvpréducto del Bjemplo 1; 2 afas wds
tarde y de nuevo tres @eses»més tarde, se examina el

radiador para 1qcalizar las fugas y se encuentra que

estd en un estado completamente exento de fugas.

También pueden obtenerse resultados itiles cuan
do se peﬁite el Ejenplo 1 con la excegcién de que se
separa une éant;dad'suficiente de las'particulas nds
pequefias de la composicién de forma que el producto

contiene alrededor del 10 % en peso de particulas de

3629066

-4 -



— — e

10

15

20

25

0,1-20 micras aproximadamsnte y alrededor del 90 % en

" peso de particules de 21-300 micras aproximadamente,

calculado .sobre el péso totel del. material polimérico
en las particulas. '

Cuando se prepars una composicidn que contie-
ne aproximadamente la misme clase de liquido y de com—

ponentes de las partioulss que en el Ejemplo 1, & 0%~

- cepeidn de que ningune de las pariticulas son huecas,

la composicidn es Util pero no es tan efectiva como la

. del Ejemplo 1.

EJENPLO 2

- Se .prepara una composicidn obturadora de las

‘fugas con una utilidad y unas propiedades similerss a

las del producto del Ejemplo 1, de le siguiente forma:

(1) se introducen 50'parteé de PVP en un matraz provige
to0- de agitador, condensador enfriado con agua, ter-

;mémetro y embudo de alimentacién de mondmero;

(2) se afiade al matraz una mezola de 50 paftes de esti-
reno y 0,4 partes de 1la solucidn de peracetato men-
ciopada en la etapa (c) del Ejemplo 1 y se agita
el contenido del matraz durante 30 minﬁtos;

(3) se afiade al matraz, con agitacidn,180 partes de eti
lenglicol y la mezcle se- calienta durante 1 hora a
110-120%;

(4) se agregan gradualuente al matraez, con agitacidn,

.. 360066

‘r"



10

15

20

‘25

(5)

(6)

(1)

230 partes de etilenglicol mientras se mantiene la

temperatura de la mezcle a 110°C;

se agrege al matraz gradualmeﬁte, con agitacidn y

a lo largo de'un_periodo de 3 horas, una mezola de

217 partes de estireno, 27 partes de deido metacri-
lico ¥y 0,9 partes de la citada sdlucidn de peraceta—
to mientras se mantiene la temperatura a 110°C y

conservando este valor de la temperatura durante mo-

‘dia hora mds entes de calentar la composicidn d.

140°C; _ ,

se afiaden 389 partes de etilenélicol y se deja qﬁe

le temperatura de la composicién descienda a 220C

se repiten las etapas (i) y (J) ael Ejemplo 1 pare

completar la preperacién de 1a'composicién.
EJEMPLO

Se prepara una composicidn de utilided y pro-

pledades similares a la del producto del 2jemplo 1, de

la siguiente forma:

(1)

(2)

se introducen 74,7 partes de etilenglicol y 3,73
partes de FVP en un matraz como el descrito eﬁ'la
etape (1) del BEjemplo 2 y se agita el contenido del
matraz mientrasse caiienta a 80°C nhasta que se
forme una solucidn de PVP en glicol;

se afiade a la solucidn resultante, con agitacidn,

una mezela de 19,26 partes de estireno, 1,94 par-

360066
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(3)

- (4)

tes de doido metacrilico y 0,37 partes de per-

acetato de terc-butilo disuslto en esencis mine-

ral, se caliente la mezcle a 140°C y se mantiene
a una temperatura de 140-150% durante media ho-
re; |

se enfria la composicidn a 120°C y se mantierma

egta temperature durante 1 horas; '

se deja que la temperatura de la composicién des—

"cienda a 22°C y se repitm las etepas (i) y .(j)

del Ejemplo 1 para completer la preparacidn de la

"composicin.

- EJENPLO 4

Se prepars una composicidn de wtilidad similar

e la del producto del Ejemplo 1, de la siguiente foruma:

(1)

(2)

para ser utilizade en la siguiente etapa 4, se pre-
para une mezela de 30 péftes de estireno, 0,12 par-
tes de una solucidn 81l T75°'% de peracetatd de terc-
butilo en esaxie mineral y 35,38 partes de butanol;
en otro matraz del +ipo de polimerizacidn a prggién,
provisto de agi?ador, termometro, embudo de alimen-
tacién y con@ensédor enfriado con agua, se introdu~
cen 15 partes de FVP y 15 partes de butanol y se
agita el contenido del matraz mientras se calienta

a 100%C hesta que se forma wuna solucidén de PVP en

butanol;

360066
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(3)

(4)

(5)

(6)

8 la solucidn resultente se agregan 4,5 partes de
estireno 'y se calienta la solucidn a 135°C;

se affaden al matraz 1,6 partes de la mezclae pre-
parada en la etapa (1) y después de elevar la tem-
peratura del mismo desde 135°C a 140°C, se agrege
gradualmente ei resto de la mezecla preparada en la

etepa (1) a lo largo de un periodo de 5,5 horas,

“mientras se agite y se mantiene la temperaturgﬁa
'140°0; |

ge deja que lé_eohposiciéq'se enfris a 22°C, for-
méndose un liquido blanco viscosos ' -
se prepara pars uso en la etape (8) una mezcla de
2,3 partes delipfoductoAde‘la etapa (5), 0,12 par-

tes de una solucidn al 75 % de peracetato de terc-

. butilo en esencia mineral y 22,58 partes de estire-

(7)

(8)

no;
se carge un matraz en la form descrita en 1a ete~

pa (2) con 75'partes de etilenglicol y se calienta

.a 110%;

se agrege al matraz la mezcla preparada en la eta-

. pa (6) y después se calienta la mezcla resultante

(9)

a 115°C durante 4 horas;
se calienta la mezcle resultante & 140°C gurante 36

minutos y después se deja enfriar a 22, y

(10) se mezelan 0,43 partes del producto de (9) con

3602064
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1 99,57 partes.de una composicidn anxicdngelante como
la descrita én (j) del Ejemplo 1-para completar le
preparacidén de la composicién obturadora de las fugas.
. Ia relacidén en peso de PVP a poliestireno en la
5 composicién'es alrededor de 1,4:98,6. Ia PVP estd unida
a una porclon del poliestireno de 1as particulas polimé-
ricas esféricas con lo que se forman unas moléculas de
polimero compuestas; se cree que una porcion del polies—
tireno estd injertado sobre la PVP. Aunque la porcidn
10 de PVP de las moléculas compuestas es soluble en la fa- _
| se 1{quida de la compogicidn, prdcticamente la otalidad
de PVP permanece en dichas particulas esféricas. Se cree
que las moléculas compuestas de PVP-poliestirenc funcio-
' nan en gran parte como esiabilizadores de la dispersidn,
15 proporcionando estabilidad & le misme y también permitignr
do obtener el tamafio deseado de las particulas esféri-
cas de poliestireno,
Alrededor del 25 % en peso de las particulas

tienen.un didmetro medio de 0,1-20 micras aproximadamen-

20 te y alrededor del 75 % tienen un didmetro medio de 21~
500 micras aproximadamente. Muchas de las éarticulas
(veg. un gran poréenﬁaje de las mayores) son huecas, con
ung configuracidn transversal semejante a le de un meldn

25 de almizcle o una pelota de tenis, con el espacio inte~

rior de la cdscars polimérica lleno o parcislmente lleno

36006¢
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con el liquido anticongelante agregado en la etapa (10).

Muchas de estas particulas contienen 50 a 70 % o mds .

- del 1iquido, calculado sobre el peso combinado de cédsca~

ra polimérice y 1fquido en su interior. as particulas
del producto del Ejemplo 4 son mds fuertes 'y mds resis—
teptes a la fracturae que las del producto del Ejemplo 1.
Puede afiadirse agua o cualguier otro liquido
miscible con la porcidén liquida de la composicidn y que
no disuelva a las partieulés al producto de cualquiera
de los ejemplos anteriores, sin perjuicio de su utilidad
para las aplicaciones particulares. Y cuando se hoce asi,
la composicidn del liquido dentro de las pariiculas hue-
cag pronto se hace aproximadamente iguel a la del exte-
rior de las particulas puesto que éstas son permeables &
los liquidos, Esta_eé-una caracteristica ventajosa de
ciertas realizaciones preferidas del invento. Debido a la
capacided de las perticulas para contener una fase 1f~
quide original y para cambiar la composicidn del 1fquido
contenido de acuerdo con los cambios realizados en la
composicidn de la fage liquida externa, las particulas
que contienen el 1{quido son adecuadas pare proporcionar
(2) une mayor resistencia a la sedimentaeiﬁn.y separacidn
de las particulas, (B) un dafio minimo a la vasije y a las
particulas cuando le composicion es bombeada hacia las

diversas partes internas de un sistema de refrigeracidn

-m-sﬁggﬁs'
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o similar y (c) unes composiciones eficientes y dtiles de

intercambio de calor y obturacidn de les fugas en 1las que

-1las particulas poliméricas emplean wna cantidad relativa—

mente pequefia de polimero en relacidn con el volumen y pe-

so de las particulas,
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No. 369.966

RELVINDICACIONES

1.~ Un procedimiento para la preparacién de una -
composicién liquida, que es Gtil como obturador de las fu
gas en los cambiadores de calor u otras.vasijas destinadas
a contener un liquido, cuyo procedimiento se caracteriza -
porque comprende esencialmente:

~ A) un 1liquido sustancialmente inerte al interior

de la vasija y al componente B bajo las condiciones de uso
de dicha composiciéﬁ, siendo dicho liquido por lo menos un
1{quido seleccionado entre el grupo formado por agua, meta
nol, etanol, isopropanol, etilenglicol, glicerina, dipropi
lenglicol, 1,3-butilenglicol, polietilenglicol, polipropi-
lenglicol, metoxipropanpl, éteres metilicos y etilicos de
etilenglicol, dmetllenglicol ¥y propilenglicol, ¥y

B) Dlspersar en el Componente A, particuiés sustan-
cialmente_esféricas de un material polimérico insoluble en
A, teniendo alrededor del 5 - 85% en peso de dichas particu
las un didmetro medio de 0,1 - 20 micras aproximadsmente, y
teniendo alrededor del 95-15% en peso de dichas particulas
un didmetro medio de 21 - 500 micras sproximadamente, sien-
do alrededor de 10-100% en peso de dichas particulas de 21-
500 micras, particulas huecas, estando seleccionado dicho -
material polimérico entre el grupo formado por poliestireno
¥ copolimeros de aproximadamente 0,1-30% en peso de acido -

metacrilico y aproximadamente 99,9 a 70% en peso de estireno

369966
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y un estabilizador polimérico de la dispersidén constituido
por moléculas poliméricas compuestas que tienen una porcidn
soluble en el.liquido A y otra porecidn insoluble en el 1{-
quido A pero soluble en el mondmero a partir del cual se -
prepara el material polimérico de componente B, donde la por
cidn de dicho estabilizador de la dispérsién soluble en el
1liquido A es polivinilpirrolidona (PVP) y donde la porcién
de dicho estabilizador de la dispersidén insoluble en el 1li-
quido A es poliestireno y donde la relacidn en peso del ma-
terial polimérico distinto del estabilizador de la disper~
sién.a dicho eétabilizador de la dispersidén esta comprendida
entre 75:25 a 99,9:0,01, estando presente en la composicidn
material distinto de componente B en una cantidad de aproxi-
madamente 0,001 a 1,0% en peso. |

2.- Un procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque los vacios interiores de dichas particu-
las huecas conbtienen alre&ed§r de 10-85% del liguido A, cal~
-éulado sdbre el peso combinado del material polimérico y el
1{quido dentro de las particulas.

3.~ Un procedimiénto segin la rivindicacién 1, carac

" terizado porque alrededor de 0,1-50% en peso de las paticu-
. las del componente B tienen un difmetro medio de 100-500 mi=
‘eras aproximadamente y alrededor de 1-100% en peso de las -

particulas de 100-500 micras son particulas huecas.

4o~ Un prpcedimieﬁto seglin la reivindicacién 1, ca-

-5~ 360966
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racterizado porque el componente A tiene un contenldo en
etilenglicol de 10-100% en peso aproximadamente y un con
tenido en agua de 0,90% en peso aproximademente.

- Un procedimiento segin la reivindicacién 4,-
caragterizado porgque el pércentaje de la relacidén en peso
de PVP en las particulas del Componente B esta comprendi-
do entre 90:10 a 99,9:0,1 aproximadamente.

6.~ Un proeedimieito ségﬁn la reivindicacién 4, -
caracterizado porgue el p%rcentaje de la relacién en peso
de PVP en las particulas éel Componente B estd comprendi-
do entre 97,3 a 99,7 : 0,% aproximadamente.

- 7e=TUn procedimiehxo segim la reivindicacidén 6, -
caracterizado porque el material polimérico del componen-
te B disthto de PVP es un copolimero constituido aproxima
damente por 2-18% cn peso de Acido metacrilico y 98-82% -
en peso de estireno.

8.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 7, -
caracterizado ﬁorque contiene alrededor de 0,03-0,20% de
particulas de componente B, calculado asobre el peso de la
composicidn. '

9.~ Un.procedimiento para ia preparacidn de una -
composicidn liquids segin las reivindicaciones anteriores
que ademis es Gbtil como un reffigerante resisbente a la -
congelacidén y obturador de fugas en radiadores de los au-
toméviles y similares, cuyo procedimiento comprende esen-

362066
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cialmente:

A) Un componente liguido constituido de aproxima-
damente 0-90% en peso de agua y aproximadamente 10-100% -
en peso de por lo menos un liquido seleccionado entre el
grupo formado por agua, metanol, etanol, isopropanol, eti
lenglicol, glicerina, dipropilenglicol, l,3-bubilenglicol,
polietilenglicol, polipropilenglicol, meboxipropanol, éte
res metilicos y etilicos de etilenglicol, dietilenglicol y
pfopilenglicol, ¥y

B).dispersar en el componente A, parﬁiculas sustan

cialmente esféricas constituldo por un polimero de estireno

‘insoluble en A y seleccionado entre el grupo formado por po

liestireno y copolimeros de aproximademente 0,1-30% en peso
de 4cido metacrilico y alrededor de 99,9-70% en peso de es-
tireno, conteniendo tambien dichas particulas, como un es-
tabilizador de la dispersidn, moléculas poliméricas compues
tas constituidas de polimero de estireno unido a PVP, estan
do la relacién en peso total de polimero‘de estireno a PVP
en las particulas del componente B alrededor de 75:25 a 99,9
10,1, estando el componente B alrededor de 0,001-1,0% en pe-
80 de dicha composicidn, y alrédedor de 5-85% en peso de las
par%icuias del cbmponenxe B tienen un diémeﬁro medioc de 0,1~
20micras eproximadamente y alrededor de 95-15% en peso de di
chas particulas tienen un didmetro medio de 21-500 mioras y

siendo alrededor de 10-100% en peso de dichas particulas de

- 369860
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21-500 micras, particulas huecas.

10:§;Uh'procedimiento segin la reivindicacién 9,
en el qﬁe’alrededor de 0,1-50% en peso dé las particulas
del componente B tienen un didmetro medio de 100-500 mi-
cras aproximadamente y alrededor de 1-100% en peso de las
particulas de 100~500 miéfas son particulas huecas gue -
conbienen sproximademente 10-85% del liquido 4, calcula-
do sobre el peso combinado de material polimérico y liqui
do dentro de las particulas. '

11.~ Se reivindica por tiltimo como objeto sobre -
el que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solici
ta: "UN PROCEDIMIENTO PARA IA FPREPARACION DE UNA COMPOSI-
CION IIQUIDA QUE ES UTIL COMO OBTURADOR DE TAS FUGAS EN -
INDS CAMBIADORES DE CAIOR O EN OTRAS VASIJAS DESTINADAS A
CONTENER UN IIQUIDO". - .

Todo conformg queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva, que consta de veintiseis pa
glnas mecanografiadas.

Madrid, 28 de Julio de 1.969

BERNARDQ, UNGRIA
.D-p- ’
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