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de una Patente de Invención a nombre de: 
ABTOS DR.ING. MEIER-WINDHORST KOMMANDIT- 

GESELLSCHAFT, de nacionalidad alemana, do. 
miciliada en 2 Hamburg 1, Heidenkampsweg 
66 (Alemania); por: "PROCEDIMIENTO Y DIS­
POSITIVO PARA EL TRATAMIENTO CONTINUO DE 

ENNOBLECIMIENTO DE BANDAS CONTINUAS DE GE­
NERO MOVILES".

. . . . . . . . oooOOOooo
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El invento concierne a un procedimiento para el 
tratamiento continuo de ennoblecimiento, preferiblemente de 
bandas continuas de género conducidas a lo ancho, especial­

mente de bandas continuas textiles, tales como bandas con- 
5 tinuas de tejido de telar y de tejido de punto, bandas con-I

\tinuas textiles de nudos, velos fibrosos, grupos de hilos, 
bandas fibrosas y similares, así como un dispositivo para la 

realización del procedimiento.
Es principio prevaleciente de los tratamientos de
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Q Q 0 4LiVb\flB';ipri»ucwos *tennoblecimiento contii^^\fle^rl»uc«os1textiles, el que sobre 
la banda continua que ha de ser tratada en un dispositivo de 

aplicación de agente de tratamiento, por ejemplo en un fular, 
se aplica continuamente una cantidad que permanece constante 
del líquido que contiene el agente dB tratamiento en concen­
tración siempre igual. En este caso, el volumen del bcño 

de tratamiento atravesada por la banda continua debe cer lo 
mas pequeño que sea posible, para que este se renueve con ra­
pidez a partir del líquido de tratamiento añadido continuamen­

te.
La correspondiente aplicación de agente de tratamien­

to se lleva a cabo en este caso, la mayor parte de las veces, 
a temperaturas bajas o medias. Aparte de algunos procedimien­
tos de permanencia en frió y de los procedimientos con secados 
de la banda continua impregnada con el agente de tratamiento, 
se realiza después de esta un tratamiento con calor húmedo 
especial, preferiblemente en vapor de agua, en el cual la 

banda continua de género y el líquido de tratamiento aplicado 

son calentados conjuntamente a una temperatura dB reacción 
favorable y son mantenidos durante un cierto tiempo a esta 
temperatura. Este procedimiento de la aplicación oontinua 
y dosificada de agente de tratamiento a temperatura baja o 
media, del caldeo conjunto de agente de tratamiento y del 
material que ha de ser tratado a la temperatura de reacción 

óptima, y del subsiguiente tratamiento de permanencia en ca­

liente se emplea hoy día prácticamente en todos los casos 
de tratamientos continuos de ennoblecimiento y especialmente
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de tinción, en los cuales se debe exigir una absoluta constan­
cia de la concentración del agente de tratamiento puesto en 

contacto con el artículo textil desde el comienzo hasta el 
final de una partida.

A causa de esta exigencia, el tratamiento continuo 

de ennoblecimiento en líquidos de tratamiento calientes-con 

volúmenes forzosamente mayores, que la mayor parte de las veces 

deben ser calentados independientemente de la banda continua 

de material que ha de ser tratada, y en los cuales en cierto 
modo la impregnación con el agente de tratamiento y el trata­

miento térmico de la reacción son un proceso común,, está limi­
tado hasta ahora a exigencias de calidad menores o a procedi­
mientos, cuyos resultados no dependen tanto de la correspon­
diente concentración del baño de tratamiento.

No han faltado intentos de resolver, en el tratamien­

to continuo con líquido, los problemas' aquí planteados, por 

ejemplo reduciendo fuertemente- el volumen del líquido de trata­
miento puesto en cada caso en acción recíproca con el material.
En la denominada Unidad de Williams desarrollada en los Esta­
dos Unidos de America, se emplearon para este fin cuerpos de desvia 

ción entre las guías verticales de las bandas continuas. Sin em­
bargo, esta unidad se pudo emplear por ejemplo solamente pa­

ra la tinción continua, cuando se debían teñir partidas de mas 
de 10.000 metros o cuando no eran demasiado elevadas las exi­
gencias en cuanto a la igualdad entre extremos de partida de 
las tinciones. El tratamiento continua con líquido en caliente, 
por lo tanto, a pesar de sus grandes ventajas intrínsecas con
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relación al procedimiento con aplicación separada de agente 
de tratamiento y subsiguiente caldeo y tratamiento con perma­

nencia en caliente, no ha podido lograr aplicación en la tin­
torería continua de nuevas fibras y en otros procesos del mo­
derno ennoblecimiento de productos textiles con altas exigen­
cias de calidad.

Al presente invento corresponde la finalidad d.e rea­
lizar un tratamiento continuo con líquido en caliente de tipo 
especial, manteniendo todas sus ventajas principales, tales 
como

a) trabajo con concentraciones de agente de trata­

miento esencialmente menores que en el caso de trabajo con im­
pregnaciones de aplicación,

b) Acción del agente de tratamiento a partir de un 
líquido de tratamiento que rellena todos los eventuales espa­

cios intermedios y huecos, que envuelve toda la estructura del 
material, es decir que lo rodea,

c) la posibilidad de un más fácil desplazamiento 

de determinados componentes del agente de tratamiento hacia 
componentes individuales de la estructura textil, tal como 
por ejemplo en el caso de la tinción:,diferencial,

d) con ello también una penetración esencialmente 

mejor de la estructura textil por parte del agente de trata­
miento,

e) una posibilidad esencialmente mejor del caldeo 
del líquido de tratamiento de modo separado e independiente de 

las bandas continuas de material que han de ser tratadas,
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f) tratamiento moderado de las estructuras de 

material, especialmente en el caso de materiales sensibles, ya 

que se suprimen dosis de eliminación por exprimido, tal como 
en el caso de impregnación standard o normalizada,

g) solo un sencillo planteamiento de un eventual la­

vado ulterior, ya, que por ejemplo, desaparece enteramente, la"» ■*
■i ■*,*

aplicación de agentes de espesamiento y similares, -« f *
de tal manera, que a pesar de condiciones desfavora-

*
bles, se mantenga o muestre la característica del procedimien-’ m

*  -i , *

to de un tratamiento continuo con aplicación dosificada1de agen­

te de tratamiento durante todo el curso del procedimiento, que 

se refiere a buena constancia de la concentración de agente 
de tratamiento, y con ello sus grandes ventajas en le que se 
refiere al aseguramiento de la igualdad entre extremos de par­

tida del tratamiento de ennoblecimiento.
Al mismo tiempo, se debe eliminar también la gran 

desventaja económica de los tratamientos con líquido, realiza­
dos hasta ahora, que consiste en que siempre quedan partidas 
residuales grandes de líquido de tratamiento al final de un 
proceso de ennoblecimiento.

En relación con la resolución del problema plantea­
do de acuerdo con eL invento se obtuvieron valiosos y nuevos co­

nocimientos científicos, a saber,

1. que, a diferencia de las prácticas de procedimientos actua­

les con sistemas, tales como la unidad de Williams, para 
un tratamiento continuo con líquido en caliente con reaccio­
nes químicas en las superficies del material que ha de ser
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tratado con transferencia de material, tal como en el caso 
de la tinción continua, no se pueden lograr resultados de 
procedimiento realmente estables, si las acciones de reac­
ción o las transferencias de material están limitadas al 

margen de altas diferencias de las concentraciones entre 
el líquido que ha de ser tratado y a la zona superficial 
del artículo que ha de ser tratado, bs decir que se debía 
intentar, incluso en el caso de tratamientos continuos con 
líquido en caliente, alcanzar características de procedi­

miento del tipo de los tratamientos químicos de agotamien­
to estacionarios o tinciones por impregnación con agotamien­
to,

2. que una constancia de las condiciones físicas y químicas del 
procedimiento, especialmente en la fase de iniciación del 
proceso continuo, y con ello la buscada igualdad entre ex­

tremos, muy valiosa, de los resultados del tratamiento, a 
diferencia de las prácticas de procedimiento hasta ahora 
conocidas, solo se pueden lograr, sin acomodaciones compli­
cadas de las correspondientes concentraciones de agentes de 

tratamiento, si también en el tratamiento continuo con lí­

quido, desde la entrada de una partida que ha de ser tra­
tad®., a cada unidad de longitud de la banda continua de 

material se agrega una cantidad constante de líquido de 

tratamiento, y ambas, unidad de la banda continua de mate­

rial y cantidades agregadas de líquido de tratamiento - man­
tenidas juntas por medios apropiados - son conducidas a 
través del proceso de tratamiento.
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invento, un procedimiento de tratamiento continuo con líqui­

do con paso en isocorriente del material que ha de ser trata­
do y del líquido de tratamiento, es decir con la misma dispo­

sición que en el caso del procedimiento de aplicación de agen­
te de tratamiento y con un agotamiento lo mas amplio posible 

del agente de tratamiento, a partir del líquido de tratamien­
to, desde la entrada de las primeras unidades de longitud de' >• t

una partida hasta la salida de su trozo final.
Como, hasta ahora, se podían lograr grados de-agota­

miento a de neutralización con acciones de procedimiento,asi­

métricas tendentes a un valar final estable, para un amplio 
sector.de la aplicación del procedimiento, solo en periodos 

de tratamiento relativamente largos, se debieron desarrollar 

de modo ventajoso también nuevas condiciones, con el fin de 
llegar a tiempos de tratamiento y con ello a caminos de trata­

miento económicamente favorables, es decir lo más cortos posi­
bles,

De acuerdo con el invento, para el nuevo procedimien­
to de tratamiento continuo con paso en isocorriente de mate­
rial y de agente de tratamiento, y amplia característica de 
impregnación con agotamiento, se lograron las siguientes ele­

vaciones, en parte importantes, de los efectos del tratamiento, 
especialmente con relación a los efectos de tratamientos con 
líquido discontinuos estacionarios. -

3. Mediante trabajo a las temperaturas de tratamiento més
altas posibles desde la entrada de la partida del material,
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es decir desde el comienzo de la acción del líquido, a 

saber, a elección:

a) mediante trabajo a la temperatura de ebullición, en 
el caso de tratamientos con líquida con soluciones 
acuosas, pero especialmente, 

b} mediante trabajo en el margen de temperaturas desde 

110 a 2002C según el tipo del material que ha de 3er 
tratado, es decir, en el caso de continuar empleando 
soluciones acuosas, mediante trabajo a presiones más 

elevadas que la presión atmosférica normal, o por 
sustitución del agua por disolventes que hierven a tem­
peraturas esencialmente superiores, 

c) por caldeo separado o por caldeo previo de la banda 
continua de material y del líquido de tratamiento;

4. Por aplicación de medidas generales para la elevación sen­

sible del intermcabiq de acción y del material, tales 
como
a) mediante producción de movimientos de líquido convecti­

vos adicionales con componentes de movimiento esencia­
les perpendiculares '3 la superficie del material,

b) mediante trabajo con proporciones lo más bajas posi­
bles del peso del líquido de tratamiento al peso de la 

banda continua de material, y con ello concentraciones 

de partida más favorables, es decir superiores, del 

agente de tratamiento al comienzo del proceso.

A partir de 3 y 4 se pueden escoger y especialmente 
combinar en cada caso, dentro de un amplio margen de variación,
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las medidas térmicas e hidrofísicas ventajosas para los diver­
sos tratamientos de ennoblecimiento.

El caldeo separado de la banda continua de material 

y del líquido de tratamiento, la simultánea introducción de 
los dos dentó del proceso, y la posibilidad del calentamiento 
ulterior adecuado, e incluso una elevación o una reducción 

de las temperaturas durante el proceso, proporcionan valiosas 
posibilidades de variación, hasta ahora no conocidas, del de­
senvolvimiento térmico de los tratamientos.

Tal como se ha indicado, los procedimientos de acuer­
do con el presente invento experimentan una importante amplia­

ción, cuando no son suficientes las temperaturas de ebullición 
de soluciones acuosas, especialmente para el deseable acertamien­
to de los procesos de tratamiento. Se ofrecen entonces muchas 
nuevas y valiosas combinaciones del procedimiento del invento 

con un tratamiento con líquido bajo alta presión, por un lado, 
y con un tratamiento con líquido con empleo de disolventes de 
Blevado punto de ebullición, por otro lado.

Así, se puede considerar como seguro que, especial­
mente, la ultima variante, abre nuevas pcábilidades muy impor­
tantes por ejemplo para la tintorería continua con disolventes 
y para el ..alto ennoblecimiento continuo con disolventes.

Cuidadosas evaluaciones de los nuevos conocimientos 
o de las nuevas ideas del invento han conducido ahora a dife­

rentes formas de téccina de procedimiento para el,nuevo tra­

tamiento continuo con líquido con paso en isocorriente cuida­
dosamente controlada de la banda continua del material y del
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liquido de "tratamiento, con amplia característica de impregna­
ción con agotamiento, y con acciones de agente de tratamiento 

reforzadas con medios especiales. Estas nuevas formas son des­
critas mas abajo con ayuda de ejemplos.

Aquí se dan en primer lugar además datos especiales
valiosos.

Como proporciones favorables de los pesos del líqui­
do de tratamiento y del material que ha de ser tratado sa han 
encontrada las de aproximadamente 10:1 a 30:1 en el caso de 

estructuras de material pesadas, tales como materiales de guar­
nición de muebles y revestimientos textiles de suelos y de 
20:1 hasta 40:1 para materiales medios y ligeros.

Con el valor 15:1 de la proporción de líquida se pu­
dieron alcanzar por ejemplo tinciones por impregnación con ago­
tamiento continuas de alfombras de nudo de aproximadamente 100 
g/m2 a partir de fibras de poliamida en un baño de tratamiento 

al 0,255 de colorantes ácidos en solución acuosa, con trabaja a 

la temperatura de ebullición, con un caldeo separado de la banda 
continua de material y del baño de calorante, y con movimien­
to de convección continuo controlado del líquido de tratamien­

to, sin adición de agentes auxiliares químicos especiales. La 
figura 1 muestra el curso de la disminución continua del co­

rrespondiente contenido de colorante en el líquido de tratamien­
to dependiendo del tiempo de tratamiento. Ya después de dos 

minutos se pasa por debajo de una concentración residual de 1055. 
La deposición de color era sobresaliente y era claramente supe­
rior a todas las resultados de tinción continua hasta ahora
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conocidos, preferiblemente según el procedimiento de aplica­
ción de agente de tratamiento y de tratamiento con vapor de agua.

Con una proporción de líquido de 25:1 se pudieron 
teñir tejidos de telar de poliéster con un peso específico 

medio de 175 g/m2 en una solución al 0,253S de colorantes de 
dispersión en un disolvente soluble en agua, de alto punto 

de ebullición, a una temperatura de 1752C del líquido de tra­
tamiento, con sobresaliente igualdad entre extremos de parti­
da y mejor deposición de color en un tiempo de tratamiento de 
50 segundos.

Al trabajar con disolventes de alto punto de ebulli­
ción se ha ofrecido, igual que en el procedimiento de tinción 
THERM0S0L, la ventajosa posibilidad de unir el proceso, del 

tratamiento de ennoblecimiento con la finalidad de estabilizar 
dimensianalmente materiales tejidos de tejar o tejidos de pun­
to de base de fibras sintéticas.

La posibilidad de calentar separadamente el líqui­
do de tratamiento antes de su incorporación en el procesa, 

abre también la ventajosa posibilidad de calentar la banda 
continua de material antes.de su entrada en el líquido de tra­
tamiento, por medios apropiados, por ejemplo por tratamiento 
con \apor de agua o por calentamiento por irradiación o por 

contacto, aproximadamente hasta la temperatura de tratamiento, ■ 
y también de ventilarla de manera muy concienzuda.

En el caso de bandas continuas de material difíciles 
de guiar, especialmente bandas continuas textiles con estruc­
turas superficiales sensibles, se ofrece, en el caso del nuevo
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procedimiento de acuerdo con el presente invento ventajosa­
mente una guía plana sencilla única horizontal o inclusa verti­

cal de la banda continua de material conducida entonces a lo 
ancho y del líquido de tratamiento agregado a ella con una 

longitud de guía de 10 metros y más. Las ventajas de esta 
guía se conservan todavía en el caso de una única desviacián, 
es decir en el caso de una guía plana doble cuando, tal como 
en el caso de tejidos de vello o terciopelo, solo un lado de 
material es especialmente sensible. Evidentemente, en el caso 

de materiales especiales no tan sensibles tambián se puede 
utilizar una guía plana múltiple con más de una única dasvia- 
cián. En ciertos casos, puede ser ventajoso no prever una 
guía plana horizontal abierta hacia arriba, sinú una guía cu­

bierta hacia arriba, de manera que resulte un canal cerrado.
En el caso de tejidos de telar, tejidos de punto, ve­

los fibrosos, etc. más lisos - preferiblemente de anchura 

grande y de pesos ligeros - se ha mostrado ventajoso realizar 

la guía plana de la banda continua de material en ondas situa­
das transvecsalmente al sentido del movimiento de la banda con­
tinua de gánero, o similares. Tambián se puede utilizar en muchos 

casos con áxito una guía de material que ha de ser tratado, en 
cuerda con intenso mezclado continuo o repetido a cortos inter­

valos de la seccián transversal, por ejemplo en unián con expri­
mido en cuerda o por succión o aspiraciún a través de la cuer­
da.

Si se trata de estructuras de material normales,
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por ejemplo de películas, láminas, tejidos de telar norma­

les, tejidos de punto, grupos de hilos y similares, una guía 

sobre rodillos superiores e inferiores de manera conocida 
ahorra adecuadamente espacio.

Se ha mostrado conveniente para muchos casos di­
vidir el tratamiento tármico en el líquido caliente en va­

rios tramos individuales. Estos tramos son interrumpidos en­
tonces en cada caso por guías libres de la banda continua de 

material. Por lo tanto es ventajoso que las guías libreo es­
tán limitadas a la dimensión más pequeña posible, cuando no 

se ha de utilizar precisamente el-espacia de las guías lihres 
para otros tratamientos, por ejemplo, tal como se indica más 
abajo, otros caldeos del material que ha de ser tratado.

Las divisiones en tramos individuales son entonces 
condiciones previas especialmente favorables para un nuevo 
elemento de procedimiento del invento. Se ha mostrado como 

especialmente valioso para la banda continua del material 

realizar, dentro de la guía en isocorriente del líquido de 
tratamiento caliente, una cuidadosa compensación o igualación 
continua de la concentración de agente de tratamiento trans- 

versámente al sentido de movimiento del género, preferiblemente 
mediante una circulación transversal pura que no perturba el 

paso en isocorriente del. líquido en el sentido del movimiento 
del género.

Junto a la guía de la banda continua de material 
que ha de ser tratada por encima de rodillos de guía superio­

res e inferiores, se ha acreditado,especialmente en el caso
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de bandas continuas de material pesadas, tales como por ejem- 
pío alfombras, una guía cuidadosamente controlada solamente 

sobre rodillos de guía superiores en forma de arcos colgan­
tes estacionarios, con paso siempre constante.

En los dos casos es posible entonces, disponer el 
tratamiento con líquido en caliente dividido en tramos indi­

viduales en las correspondientes desviaciones inferiores, es­
tando contenido el baño de tratamiento caliente en cubetas, 

que se acomodan con exactitud con secciones transversales co­
rrespondientemente pequeñas para la recogida de líquido de la 
desviación de género.

Finalmente, estos tipos de guía ofrecen precisamen­
te, la gran ventaja de completar el tratamiento térmico,con 
líquido en caliente mediante un tratamiento térmico de reac­
ción o de fijación de colorante adicional fuera del líquida 

de tratamiento* Dicho complemento se ha mostrado especialmen­
te como muy ótil en el caso en que procesos de difusión desde 

la superficie del material que ha de ser tratado a su interior 

desempeñan un importante papel. El calentamiento de la banda 

continua de material puede realizarse durante la guía libre, 

a través del medio que la rodea p mediante dispositivos de 
caldeo especiales*

Las guías de material de diferentes tipos preceden­
temente citadas, a través del tratamiento con líquido en ca­

liente pueden emplearse naturalmente también en las más dife­
rentes combinaciones. Así, por ejemplo, se pueden emplear 

en primer lugar guías con banda continua de material conducida
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a lo ancho sobre rodillos superiores e inferiores con cubetas, 
dispuestas junto a los rodillos inferiores, para el líquido de 

tratamiento, o guías planas horizontales abiertas o cerradas 

o guías planas verticales, a las que siguen a continuación 
guías planas con ondas situadas transversalmente al sentida 

del movimiento de la banda continua de género, y finalmenta 
guías en cuerda. Las distancias de recorrido o los tiarnpos 
de tratamiento para los diversos tipos de guía se ajustan 

a las correspondientes exigencias de funcionamiento en cada 
caso.

Además, se ha mostrado como ventajoso intercalar, en 

la guía del material a través del proceso de tratamiento o al 
final, un almacenamiento en pliegues conducido preferiblemen­
te a lo ancho, flotando en el líquido de tratamiento (1:15 a 
1:25}. Esto sirve preferiblemente para el caso en que el agen­
te de tratamiento ya ha sido aplicado.al género textil con 

una cierta unión o fijación, en una primera etapa de impreg­
nación con guía a lo ancho alrededor de rodillos o con guía 

plana horizontal o vertical o con guía plana en forma de on­

das o mediante una aplicación previa de agente de tratamien­
to en un tipo de dispositivo de tratamiento en fular.

En otra realización ventajosa del invento, el lí­
quido de tratamiento caliente,.preferiblemente en el caso de 
valores muy bajos de la proporción - peso del líquido de tra­
tamiento al peso de la banda continua de material que ha de 

ser tratada, de aproximadamente 10:1 o de aproximadamente
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20:1 (segén b1 peso específico del material que ha de ser 
tratado) - debe SBr aplicado sobre la banda continua del ma­

terial en cada caso dividido en tramos de procedimiento indi­
viduales, en el sentido del paso en isocorriente del líquido 

de tratamiento y de la banda continua de material que ha de 
ser tratada, distribuido repetidamente de modo homogéneo a 

lo largo de la anchura de la tenda continua de material. Se 

ha mostrado conveniente añadir el líquida de tratamiento des­

de arriba sobre la banda continua de material guiada entonces 
esencialmente horizontal en forma de banda lisa o también en 
forma de cortos arcos colgantes, y retirarlo preferibl3msnte 

en cada caso hacia abajo a través de la banda continua de ma­
terial. :

Es ventajoso introducir en el procedimiento siempre 
líquido de tratamiento de nueva aportacién en cantidad corres­

pondientemente menor y en concentracién mayor, mezclar este, 
hasta la proporcién de liquido deseada de aproximadamente 

10:1 a 50:1 en el caso de una concentracién de agente de 

tratamiento correspondientemente más pequeña con el líquido 
de tratamiento que circula repetidamente en tramos parciales 
o en todo el curso del procedimiento, y retirar del proceso, 
al final del procedimiento, una cantidad de líquido de trata­
miento consumido que corresponde a la cantidad de líquido de 
tratamiento de nueva aportación introducido al comienzo.

Otras valiosas aplicaciones y sobre todo ampliacio­
nes del procedimiento de acuerdo con el invento, se logran 

complementando la transferencia de agente de tratamiento
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puramente convectiva preferiblemente en la primera fase del 

tratamiento con líquido, mediante una aplicación previa de 

líquido de tratamiento de tipo de por sí conocido, por ejem­

plo en un fular de impregnación.
El transcurso práctico de esta variante del proce­

dimiento del invento se completa de la siguiente manera:

Sobre la banda continua que ha de ser tratada se 
aplica, antes de la entrada en el tratamiento con líquido 

principal, por ejemplo en un fular de impregnación, adicio- 
nalmente un líquido de tratamiento con un contenido de líqui­

do de aproximadamente 50 a 10055. -
Este líquido de tratamiento adicional puede preparar 

y ayudar en su transcurso de procedimiento, ventajosamente 

por si mismo o mediante un agente de tratamiento especial, 
el subsiguiente tratamiento térmico y de impregnación con lí­
quida principal, de modo favorable. Con el tratamiento conti­

nuo con líquido realizado a continuación se incorporan en­
tonces el o los agentes de tratamiento principal para la 
acción continua sobre la banda continua entonces previamente 
impregnada o previamente preparada en cierta manera. Esta va­
riante del procedimiento permite numerosos y eficaces trata­
mientos combinados con agentes de tratamiento, es decir con 

agentes auxiliares y con agentes de tratamiento principal 
de muchas clases, especialmente con los que se perturbarían 

recíprocamente en su acción sobre el materMde la banda con­

tinua que ha de ser tratada, después con los que se deberían 
disponer en su acción ventajosamente uno detrás de otro en 
cuanto al tiempo, y finalmente con los que entran mejor en



acción recíproca entre sí solo sobre la superficie de la estructura 
de material que ha de ser tratada.

En otra nueva valiosa realización de Bsta variante del 

procedimiento principal) ya se puede aplicar sobre la banda conti- 
5 nua de material que ha de ser tratada,una parte del □ de los agen-

tes de tratamiento principal, par ejemplo, en el caso de tinción, 
de los colorantes, con la aplicación previa de tratamiento adicio­
nal antes del tratamiento térmico y de impregnación combinado pro­
piamente dicho en el líquido de tratamiento principal.

10 En este caso, la óltima sirve en primer lugar para la
transferencia complementaria y de esta manera ventajosamente igua­
ladora de agente de tratamiento, y se superpone con este, igual 
que en todas las otras variantes del tratamiento térmico de reac­
ción y de fijación.

15 Esta variante del procedimiento puede referirse tanto a
la distribución cuantitativa del o de los mismos agentes de trata­

miento, especialmente en el caso de colorantes, como también a una 
división según diversos tipos del agente de tratamiento principal. 

Así, ventajosamente, al teñir bandas continuas textiles 
20 a base de mezclas de fibras, se podrían aplicar el o los coloran­

tes para una de las porciones de fibras junto con la aplicación 
previa de agente de tratamiento sobre Ja banda continua que había-de 

ser teñida, mientras que el o los colorantes para la otra porción 

de fibras serían transferidos sobre la banda continua que había de 
25 &er teñida junto con el tratamiento con líquido principal. El tra­

tamiento térmico de reacción y fijación de colorantes se realiza- 

a continuación conjuntamente con el tratamiento térmico en el lí­
quido caliente.
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Naturalmente, las combinaciones de fibras y coloran 
tes con la mayor afinidad entre si deberán recibir la aplica­

ción de colorante en la aplicación da líquido previa. Minucia 

sos ensayos han mostrado que no perjudica absolutamente nada 

que una parte del agente de tratamiento aplicado sobre la ban. 

da continua con la aplicación previa de agente de tratamiento, 
primero sea retirada de ésta después de la entrada en el lí­
quido de tratamiento del tratamiento principal. El pasa en 
isocorriente de agente de tratamiento y de banda continua que 
ha de ser tratada, que caracteriza a este procedimiento, hace 
que esta porción de agente de tratamiento sea absorbida nue­

vamente de modo reproducitile y homogéneo por la banda continua 
textil.

En casos especiales, el agente de tratamiento esen­

cial de un proceso de tratamiento puede ser aplicada sobre la 
banda continua que ha de ser tratada totalmente con la apli­
cación previa de líquido de tratamiento. Entonces, el trata­
miento térmico con líquido realizado a continuación sirve pre 
feriblemente para activar la reacción del agente de tratamien, 
to con el material de la banda continua que ha de ser trata­

da, o su fijación sobre ésta. Ventajosamente, se pueden aña­
dir al líquido de tratamiento térmico, además, agentes auxilia 
res químicos, que favorecen la acción del tratamiento.

Los dispositivos según el invento para la realiza­

ción del procedimiento deben ser explicados con más detalle 
a continuación con ayuda de los dibujos.

La Figura 2 muestra un dispositivo con guía de la 
banda continua de género sobre rodillos superiores e inferió



T F 1 S M

5

1G

15

20

25

- 20 -

36 4
res* 1 es la banda continua que ha de ser tratada, 2 es la 

'cámara, llena preferiblemente con vapor de agua, para calen, 

tar, o para calentar previamente y ventilar, la banda conti 
nua de material la mayor parte de las veces todavía seca* 3 

es la introducción del líquido de tratamiento calentado apr£ 
ximadamente a la temperatura de tratamiento. A través dB un 

rebosadero 4 especialmente configurado es introducido ésto 
en el primer recipiente de tratamiento 5* Este recipiente.de 

tratamiento está formado de manera ventajosa por un rodillo 
de desviación 6 y por un bastidor 7 en forma de cubeta aso­
ciado con este con una pequeña ranura de peso, A través de 
otro rebosadero Q, el líquido de tratamiento pasa al siguien 
te recipiente de tratamiento, mientras que la banda continua 

de género es desviada nuevamente por el rodillo de marcha 
opuesta 9 y es introducida por su parte en el siguiente reci 
piente de tratamiento* De la manera representada, la banda 
continua de material y el líquida de tratamiento - ajustados 

entre si cuidadosamente en cuanto a sus velocidades de movi­
miento - atraviesan todo el proceso de tratamiento. Por la 
salida 10, el líquido de tratamiento abandona la zona de tra 

tamiento, la mayor parte de las veces solo con una pequeña 
concentración residual del agente de tratamiento. La banda 

continua de material 1 abandona, preferiblemente a través de 
una compuerta hermética 11, la cámara 12 cerrada y llena con 

vapor de agua al trabajar con soluciones acuosas.
En la realización representada del dispositivo, to 

dos los recipientes de tratamiento 7 están equipados por de­

bajo con un caldeo adicional con vapor de agua o con líquido 
13. Este complementa el caldeo o caldeo previo del líquido de
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tratamiento da modo apropiado. Sobre todo., mantiene al líqui­
do de tratamiento durante el paso a través del- proceso a la 

temperatura deseada, en.el caso de soluciones acuosas prefe­
riblemente a su temperatura de. ebullición,, y en el caso da di 
solventes de elevado punto de ebullición en calidad de líqui­

do de tratamiento a las temperaturas deseadas entre 120 y 2002C. 
En el dispositivo representado, el caldeo adicional, en el ca 
so de trabajar con soluciones acuosas en calidad de líquido 

de tratamiento, toma a su cargo, incluso mediante una más in­

tensa formación de vapor de agua Bn los recipientes dB líquido, 

el deseado intenso, movimiento de líquido sobre .las superfi­
cies de la banda continua del material.

La Figura 3 muestra otro dispositivo ilustrativo pa, 
ra la realización del procedimiento de acuerdo con el presen­
te invento, preferiblemente para la tinción continua de esxruc 

turas textiles pesadas.especialmente de alfombras con tercio­
pelo sensible a la presión. 1 es nuevamente la banda continua 
de material que ha de ser tratada. 14 es el rodillo de trans­

porte de elevación de entrada.:.Como la banda continua de mate 
rial está aquí todavía fria, puede apoyarse todavía Bobre la 
superficie del rodillo con el.lado sensible en .estado húmedo 
a las temperaturas elevadas. Con el número 15 está designado 
el recipiente, de tratamiento plano longitudinalmente extenso 

inferior y con el número 16.lo.está el recipiente superior de 

igual tipo, los cuales sirven para alojar conjuntamente la - 
banda continua 1 que ha de ser tratada y el líquido de..trat,a 

miento previamente calentado que sale del canal de entrada 3. Los
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números 17 son dispositivos o BlBmentos de contención que cui 
dan de que la banda continua de material sea mantenida conti­
nuamente por debajo de la superficie dBl líquido. Los números 
18 son los cuerpos calefactores adicionales que se extienden 

transversamente por toda la anchura del recipiente de trata­
miento plano, que también están llenos, a elección, con vapor 
de baja presión o con líquidos de caldeo de más alto punto de 

ebullición. Los rebosaderos 9 regulan por una parte los nive­

les dB líquido en los recipientes de tratamiento inferior y 

superior, y con ello la proporción previamente escogida de los 
pesos de paso de líquido de tratamiento y de banda continua de 
material, y por otro lado la salida desde el correspondiente 
recipiente de tratamiento. La bomba 19 bombea al líquido do 
tratamiento que sale del recipiente de tratamiento inferior 
15, a través del distribuidor de entrada 20, al recipiente de 

tratamiento superior. El rodillo de transporte, de transferencia 
y de desviación de género 21 transporta la banda continua de 

material desde el recipiente de tratamiento inferior al reci­

piente de tratamiento superior. Los rodillos de retirada 22 
elevan y retiran la banda continua de material tratada desde 

la parte extrema del recipiente de tratamiento superior, y la 
conducen enteramente fuera de la zona de tratamiento. Ventajo 

sámente, toda la zona de tratamiento es aislada de la atmósfe, 
ra-exterior por la caja envolvente 23. El espacio rodeado por 

la caja envolvente 23 puede ser llenado ventajosamente con va, 
por de agua. A partir de la conducción de salida 10 ee evacúa 
el líquido de tratamiento ampliamente agotado al final del -
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proceso de tratamiento*

En la instalación representada en la Figura 4, que 
también se puede utilizar preferiblemente para la tinción con, 
tinua de estructuras textiles pesadas, especialmente de alfombras 
con terciopelos sensibles a la presión, la banda continua de - 
material 1 que ha de ser tratada, se mueve a través de un rodi 
lio de transporte de elevación de introducción 14 dentro de la 
zona de tratamiento, aislada ventajosamente de la atmósfera-ex­

terior mediante una caja envolvente 23. El espacio rodeado por 
la caja envolvente 23 puede estar lleno convenientemente con 
vapor de agua.

En la parte delantera de la zona de tratamiento, la 
banda continua de material T es extendida sobre una cinta trens, 
portadora 33, que está soportada y movida por rodillos 32. Al 
final de la zona de tratamiento, la banda continua de material 
1 es retirada fuera de la caja envolvente mediante un rodillo 
de retirada 22.

En la zona de tratamiento están previstos, en el sen, 
tido de movimiento dBl género, uno detrás de otro, varios dis­
tribuidores de entrada 2G, a través de los cuales el líquido de 

tratamiento, en el sentido dBl movimiento es isocorriente de 
líquido de tratamiento y de banda continua de material que ha 
de ser tratada es aplicado sobre la banda continua de material 
repetidamente distribuido de modo homogéneamente por toda la 

anchura de la banda continua de material. En la cinta transpor 
tadora 33 estén previstos orificios a través de los cuales es 

retirado el líquido de tratamiento después de pasar a través
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de la banda continua de material, hacia abajo, mediante cana­
les colectores o de evacuación 34, o medios apropiados simila, 
res* En cubetas colectoras 35 puede ser reunido entonces el lí 
quido y puede ser vertido desde allí nuevamente sobre la banda 

continua de material mediante bombas 19, tal como está repro­
ducido por ejemplo en la figura 4, o puede ser conducido tam­

bién de otro modo, siempre que este se encuentre todavía dentro 
del marco del invento.

La Figura 5 representa la guía de la banda continua 
de material a través de la zona de tratamiento en forma de cor 
tos arcos colgantes* También en este caso el líquido de trata­
miento representado en los arcos es retirado preferiblemente 
hacia abajo a través de la banda continua de material*

N O T A
SSSSSBSSSS

Se reivindica como nuevo y de propia invención*

1*- Procedimiento para el tratamiento continuo de en, 
noblecimiento de bandas continuas de género móviles, caracteri 
zado porque a cada unidad de longitud de la banda continua de 

material que ha ser ser tratada durante el paso a través del 
proceso de tratamiento, desde la entrada dB cada una de las 

partidas de material se agrega una cantidad uniforme de líqui­

do de tratamiento que circula con ella en isocorriente, de cons. 
titución química y física uniforme en el Bstado de partida, y 
porque el proceso de tratamiento se extiende en cuanto al tiem 

po, por una parte, de tal manera que Bn el caso de tratamien-



tos químicos especiales tiene lugar un agotamiento o un consu­
mo del agente de tratamiento, y en el caso de colorantes tiene 

lugar ampliamente una impregnación con agotamiento de los colo 
rantes desde el líquido de tratamiento, y por otra partB porque me 

5 diante empleo de altas temperaturas de tratamiento y/o mediante
otras medidas para elevar el intercambio de actividad y de sus. 

tancia entre el líquido de tratamiento y la banda continua de 
material es acortado de modo eficaz*

2.- Procedimiento según la reivindicación 1, carac- 
10 terizado porque la proporción del peso del líquido de tratamien.

to al peso de la banda continua del material que ha de ser tra­

tada, en el caso de estructuras de material pesadas asciende a 
aproximadamente 10:1 hasta 30:1, y en el caso de materiales me 
dios y ligeros asciende a aproximadamente 20:1 hasta 40:1.

15 3.- Procedimiento según las reivindicaciones antezio

res, caracterizado porque la temperatura de tratamiento, en el 
caso de trabajar con soluciones acuosas en calidad de líquido 
de tratamiento, es igual a la temperatura de ebullición del 

componente de más bajo punto de ebullición del líquido de tra- 
2C tamiento,

4«- Procedimiento según las reivindicaciones anterio 
res, caracterizado porque se hacen posibles temperaturas-de 

tratamiento esencialmente mayores que 1Q0BC, en el caso de tra, 
bajar con soluciones acuosas en calidad de líquido de trata- 

25 miento, de manera de por si conocida, realizando.la totalidad
o una parte esencial del tratamiento con líquido en caliente 

bajo presión más elevada que la presión atmosférica.
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5#- Procedimiento según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizado porque la temperatura de tratamiento, en 

el caso de trabajar con disolventes de punto dB ebullición ele. 
vado, especialmente con disolventes solubles en agua Bn calidad de 
vehículo del agente de tratamiento, se encuentra a elección en­
tre 12G y 200£C, según el tipo del material que ha de ser tra­

tado y el tipo del tratamiento.
6. - Procedimiento sBgún las reivindicaciones ante­

riores, caracterizado porque se logra una elevación esencial- 
del intercambio dB acción o del intercambio de sustancia entre 
el líquido de tratamiento y la banda continua de material, me­

diante producción de intensos movimiento de convección en el 
líquido de tratamiento con componentes de movimiento esencia­
les pBrpendicularmente a la superficie de la banda continua dB 
material. - -

7. - Procedimiento según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque en la zona de la entrada de la 

banda continua de género en el tratamiento en caliente con lí­

quido, se lleva a cabo un caldeo de la banda continua que ha 

de ser tratada aproximadamente a la temperatura del subsiguien 
te tratamiento con líquido, o un caldea y una ventilación efi­
caz combinadas,

8. - Procedimiento según las reivindicaciones anterio» 
res, caracterizado porque la banda continua de material, espe­

cialmente en el caso de estructuras de material que son difíciles 
de guiar, y el líquido de tratamiento agregada a él son condu­

cidos horizontalmente o verticalmente en guía plana longitudinal



- 27

5

10

15

20

25

única o múltiple, preferiblemente doble (de aproximadamente 10 
m de longitud y.superior).

9. - Procedimiento según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizado porque el tratamiento en el líquido ca­

liente, en el caso de guía de la banda continua de material que 
ha de ser tratada por encima de rodillos superiores e inferio­

res o en forma de arcos colgantes estacionarios, se dispone-en. 
las desviaciones inferiores correspondientes de la banda con- . 

tinua de material, estando contenido el baño de tratamiento ca 
liante en cubetas, que se ajustan con exactitud con secciones 

transversales correspondientemente pequeñas para el alojamien 
to de líquido de la desviación de género inferior*

10. - Procedimiento según las reivindicaciones antsrio 
res, caracterizado porque el tratamiento de reacción o de-fija 
ción del colorante en el líquido de tratamiento caliente está 

dividido en varios tramos individuales, es decir que es inte­
rrumpido en cada caso por guías libres de la banda continua de 
material,

11. ~ Procedimiento según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque dentro de la guía en isocorriente 
del líquido de tratamiento caliente, en el caso de bandas con­
tinuas de material conducidas a lo ancho, tiene lugar una cui­

dadosa compensación continua de la concentración de agente de 
tratamiento transversalmente al sentido de movimiento del gé­

nero, preferiblemente mediante una circulación transversal pu­
ra.

12. — Procedimiento según las reivindicaciones ante-
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riores, caracterizado porque se conecta un tratamiento térmi­

co adicional de reacción- o de fijación de colorante, fuera del 

líquido de tratamiento, preferiblemente con todo b1 tratamien­
to térmico con líquido o con sus tramos individuales, siendo 

5 calentada la banda continua de material a través del media que
la rodea o mediante otros sistemas de caldeo,

13#— Procedimiento según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque el liquido de tratamiento calien­
te, preferiblemente en el caso de muy bajos valores de propor- 

10 ción - peso del líquido de tratamiento a peso de la banda con

tinua de material que ha de ser tratada, de aproximadamente 

10:1 o de aproximadamente 20:1 (según el peso especifico del 
material que ha de ser tratado) — es vertido o añadido sobre 

la banda continua de material dividido, en cada caso en tramos 

15 de procedimiento individuales en el sentido de isocorriente -de
liquido de tratamiento y de banda continua dB material que ha 

de ser tratada, distribuido repetidamente de modo homogéneo por 
la anchura de la banda continua de material,

14, - Procedimiento según las reivindicaciones ante-
20 riores, caracterizado porque el líquido de tratamiento es aña­

dido desde arriba sobre la banda continua dB material conduci­

da entonces preferiblemente horizontalmente en forma de banda 

lisa o también en forma de cortos arcos colgantes, y es retira 
do preferiblemente en cada caso hacia abajo a través de la ban

25 da continua de material.

15, — Procedimiento según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque se introduce en el procedimiento

- 28 -
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en cada caso líquido de tratamiento de nueva aportación en canti 
dades correspondientemente menores y en mayor concentración, 

porque este es mezclado con el líquido de tratamiento que cir 

cula repetidamente en los tramos parciales o en todo el curso 
del procedimiento, hasta, la deseada proporción de líquido de 
aproximadamente 10 si a 50:1 en el caso de concentración de - 

agente de tratamiento correspondientemente más pequeña, y por 

que al final del procedimiento se retira del procedimiento una 

cantidad de líquido de tratamiento consumido correspondiente 
al líquido de tratamiento de nueva aportación introducido al 
comienzo.

16.- Dispositivo para la realización del procedimien. 
to según las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 

muestra una serie de rodillos de guía superiores dispuestos - 
horizontalmente, a los cuales corresponde una serie correspon­

diente de rodillos de guía inferiores en el marco de una guía 
con rodillos alternativos normal, o que con dispositivos de 
control y de accionamiento adecuados hace posible una guía en 

forma de arcos colgantes estacionaria, y porque en la zona de 
los correspondientes desviaciones inferiores de la banda con­
tinua dB género que lo atraviesan esté provista con simples 
cubetas de forma semicilíndrica para la guía de artículos en 

rodillos alternativos, y con cubetas, dobles de forma semicilín 
drica para la guía de género en.forma de arcos colgantes esta­

cionaria; siempre con secciones transversales libres relativa­
mente pequeñas para la absorción del líquido de tratamiento, y 

además con rebosaderos ajustables en la altura entre los reci 

pientes de tratamiento individuales en una disposición o rea­
lización tal que se establece un movimiento en isocorriente de

ií



líquido de tratamiento y de la banda continua de material que 
ha de ser tratada, y se puede producir una correspondiente re 
gulación de la cantidad de líquido que lo atraviesa.

17. - Dispositivo según las reivindicaciones anterio 
res, caracterizado porque la guía de género preferiblemente - 
librB sobre los rodillos dB guía superiores está rodeada por 

una caja envolvente cerrada, la cual según el tipo de líquido 

de tratamiento, puede estar llena, a elección con vapor de - 
agua saturado o recalentado o con aire a temperatura elevada,

18. - Dispositivo según las reivindicaciones anterio, 
res, caracterizado porque en la caja envolvente están montados, 
con una guía de género libre entonces más larga, cuerpos dB 
caldeo para el calentamiento adicional de la banda continua
de material, consistiendo una realización especial de estos 
cuerpos de caldeo en la configuración de los rodillos de guía 

superiores en calidad de cuerpos de caldeo por contacto.
19. - Dispositivo según las reivindicaciones anteri£ 

res, caracterizado porque delante de la parte principal del 
dispositivo para el tratamiento con líquido en caliente conti 

nuo especial está conectado un dispositivo, ventajosamente con 

la configuración de cámara previa para el caldeo y para la 
ventilación de la banda continua de material, antes de su in­
troducción en el líquido de tratamiento ya caliente.

20. - Dispositivo según las reivindicaciones anterio, 

res, caracterizado porque el recipiente en forma de cubeta pa, 

ra el alojamiento y el paso del líquido de tratamiento está 

provisto en su perimetro exterior con un caldeo adicional, el
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cual puede ser calentada ventajosamente a elección can vapor 

de agua, con agua caliente o con líquidos de caldeo de alta 
punto de ebullición.

21, - Dispositivo según las reivindicaciones anterio 

res, caracterizado porque los recipientes en forma de cubeta 

para el alojamiento y el paso del líquido del tratamiento es­

tán provistos con dispositivos para la producción de una in— . -
<• ■* t T

tensa circulación del líquido de tratamiento caliente trans- - * 
versalmente al paso de la banda continua del material#

22, - Dispositivo según las reivindicaciones anterio 
res, caracterizado porque está equipado con uno o varios reci 
pientes de tratamiento largas, dispuestos preferiblemente de 

modo horizontal, en los cuales se introducen, siempre en une 
de sus extremos, la banda continua que ha de ser tratada y el 
líquido de tratamiento con cuidadoda distribución sobre toda • 
la anchura de tratamiento, y a partir de ambos de los cuales 
se pueden retirar nuevamente en su otro extremo, con disposi­

tivos de regulación para el nivel de la superficie abierta ha 
cía arriba a elección del líquido de tratamiento o con super­
ficies de cubrición o de limitación para el líquido de trata­

miento hacia arriba con profundidades ajustables del líquido 
de tratamiento'de aproximadamente 1 a 3 cm,

l

23, — Dispositiva según las reivindicaciones anterio 
res, caracterizado porque el recipiente de tratamiento, en la 

realización con superficie libre del líquido de tratamiento — 
especialmente en el caso de grandes anchuras de género está equi 
pado con dispositivos de contención o rodillos de guía de con-
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tención, que hacen que la banda continua de material sea cu­
bierta suficientemente incluso sobre su lado superior por el 
líquido de tratamiento.

24.- Dispositivo según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizado porque los recipientes de tratamiento 
están provistos en su lado inferior preferiblemente con cue¿ 

pos de caldeo que se extienden transversalmente al sentido de 
movimiento, los cuales pueden ser calentados ventajosamente, 

a elección, con vapor de agua, con agua caliente o con líqui­

dos de caldeo de alto punto de ebullición.
25«- Dispositivo según las reivindicaciones anterio, 

res, caracterizado porque la zona del o de los recipientes de 
tratamiento está rodeada por una caja envolvente cerrada,,que 
según el tipo del líquido de tratamiento puede estar llena a 
elección con vapor de agua saturado o recalentado o con aire 

a temperatura elevada.
26.- Dispositivo según las reivindicaciones anterio, 

res, caracterizado porque el dispositivo de transporte para 

la banda continua de material, preferiblemente para el traba­
jo con un recipiente de tratamiento inferior y con un recipien 

te de tratamiento superior y para el tratamiento de ennoblecí 
miento de bandas continuas de material con una estructura su­
perficial sensible por un lado en el calor húmedo, está pro­
visto con un rodillo de introducción al primer recipiente de 

tratamiento, dispuesto todavía fuera de la zona de tratamien­
to, un rodillo de elevación, desviación o introducción entre 

el primero y el segundo recipientes de tratamiento, y un rodi_



lio de retirada después del.segundo recipiente de tratamien. 
to, de tal manera que con ello la banda continua de material 

dentro de la cámara de tratamiento es afectada solamente sobre 

su lado insensible. •

27. - Dispositivo según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque los recipientes de tratamiento 
para el alojamiento y el paso del líquido de tratamiento es­

tán provistos con dispositivos para producir una intensa cir­
culación del líquido de tratamiento caliente transversalmente 

al paso de la banda continua de material.

28. - Dispositivo según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque para la guía de la banda continua 
de material durante el proceso de tratamiento sirve una cinta 

transportadora con orificios que se encuentran entre las su­
perficies de apoya para la banda continua de material, para
la retirada del líquido de tratamiento conducido a través de 
la banda continua de material desde la parte superior de la 

banda continua hasta la parte inferior de la banda continua.
29. -.Dispositivo según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizado porque la cinta transportadora es una 

cinta transportadora de placas con orificios exactamente de­
finidos en las placas para el paso del líquido de tratamien­
to.

30. - Dispositivo según las reivindicaciones anterio 

res, caracterizado porque la cinta transportadora está confi­
gurada en forma de cinta transportadora de barras.

31. - Dispositivo según las reivindicaciones anterio
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res, caracterizado porque el espacio por debajo de la banda 

continua de material apoyada sobre la cinta transportadora - 

está conectado con un dispositivo de succión»
32.- «PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL TRATA­

MIENTO CONTINUO DE ENNOBLECIMIENTO DE BANDAS CONTINUAS DE G£ 
ÑERO MOVILES».

Tal como se describe y reivindica en la presente 

Memoria Descriptiva, que consta de treinta y cuatro hojas es
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