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£l invento concierne a un procedimiente para el
tratemiento continuo de ennoblecimiento, preferiblemente de
bandas continuas de género conducidas a lo ancho, especial-
mente de bandas continuas textiles, tales como bandas con-
tinuas de tejido de telar y de tejido de punto, bandas con-
'
tinuas textiles de nudos, velos fibrosos, grupos de hiloé,
bandas fibrosas y similares, asi como un dispositivo para la
realizacifn dal pfocedimiénto.

Es principio prevalecimnte de los tratamientos de
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ennoblecimiento contil@egrgugoslhextiles, el que sobre

la banda continua que ha de ser tratada en un dispositivo de
aplicacidn de agente de tratamiento, por ejemplo en un fular,
se aplica continuamente una cantidad que permanece constante
del liquido que contiene el agente de tratamiento en concen-
tracidn siempre igual. En este caso, el volumen del bafo .

de tratamiento atravesadao por la banda continua debe ces lo
més pequefio que sea pnsible,‘para gue este se renusve poﬁ ra=-
pidez a partir del liquido de tratamiento afadido continuamen-
te.

La correspondiente aplicacidn de agente de tratamien-
to se lleva a cabo en este caso, la mayor parte de las veces,
a temperaturas bajas o medias. Aparte de algunos procedimien-
tos de permanencia en frio y de los procedimientos con secados
de la banda carinua impregnada con el agente de tratamiento,
se realiza después de 8sta un tratamiento con calor himedo
especial, preferiblemente en vapor de agua, en el cual la
banda continua de génerc y el liquido de tratamiento aplicado
son calentados conjuntamente a una temperatura de reaccidn
favorable y son mantenidos durante un ciertoc tiempo a esta
temperatura. Este proeedimiento de la aplicacidn oontinua
y dosificada de agente de tratamiento a temperatura baja o
media, del caldeo conjunto de agente de tratamiento y del
material que ha de ser tratado a la temperatura de reaccidn
Sptima, y del subsigquiente tratamiento de permanencia en ca-
liente se emplea hoy dia pricticamente en todos los casos

de tratamientos continuos de enncblecimiento y especialments
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de tincidn, en los cuales se debe exigir una absoluta constan-
cia de la concentracidn del agente de tratamiento puesto en
contacto con el artfculoc textil dssde el comienzo hasta el
final de una partida.

A causa de esta exigencia, el tratamiento continuo
de ennoblecimiento en 1¥quidos de tratamiento calientes. con
vollmenes forzosamente mayores, que la mayor parte de las'veces
deben ser calentados independientemente de la banda coﬁtinua
de meterial que ha de ser tratada, y en los cusles en cierto
modo la impregnacifn con el agente de tratamiento y el-trata-
miento t€rmico de la reaccidn son un proceso comfin, estéd limi-
tado hasta ahora a exigencias de calidad menores o a procedi-
mientos, cuyos resultados no dependen tanto de la correspon=
diente concentracifn del 5aﬁa de tratamiento. |

No han faltado intentos de resolver, en el tratamien-
to continuo con liquido, los problemas®aqui planteados, por
ejemplo reduciendo fuertemente el volumen del lfquido de trata-
miento puesto en cada caso mn accidh reciproca con el material.

En la denominada Unidad de Williams desarrollada en los Eéta—

dos Unidos de América, se emplearon para este fin cuerpos de desvia

cifn entre las gufas verticales de las bandas continuas. Sin em-
bargo, ssta unidad se pudo empleaxr por ejemplo solamente pa-

ra la tincidn continua, cuando se debfan tefir partidas de més
de 10,000 metros o cuando no eran demasiado elevadas las exi-
gencias en cuanto a la igualdad sntre extremos de partida de

las tinciones. El tratamiento continua con lfquido en caliente,

por lo tanto, a pesar de sus grandes ventajas intrInsecas con
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relacifn al procedimiento con aplicacifn separada de agents
de tratamiento y subsiguiente caldeo y tratamiento con perma-
nencia en caliente, no ha podide lograr aplicacidn en la tin-
toreria continua de nuevas fibras y en otros procesos del mo-
derno ennoblecimiento de productos textiles con altas exigen-
cias de calided.

Al presente invento corresponde la finalidad defrea—
lizar un tratamiento continuo con liquido en caliente de tipo
especial, manteniendo todas sus ventajas principales, tales
como

a) trabajo con concentraciones de agente de trata-
miento esencialmente menores que en el casc de trabajo con im-
pregnaciones de aplicacidn,

b) Accidn del agente de tratamiento a partir ce un
1iquido de tratamiento gque rellena todos los eventualeé espa-
cios intermedios y huecos, que envuelve toda la estructura del
material, es decir que lo rodea,

c) la posibilidad de un més facil desplazamiento
de determinados componentes del agente de tratamiento hacia
componentes individuales de la estructura textil, tal caomao
por ejemplo en el caso de la tincidn:.diferencial,

d) con ello tambifn una penetracibn esencialmente
mejor de la estructura textil por pazxte del agente de trata-
miento,

e) una posibilidad esencialmente mejor del caldeo
del liquido de tratamientc de modo separado e independiente de

las bandas continuas de matexial que han de ser tratadas,
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f) tratamiento moderado de las estructuras de

material, especizlmente en el caso de materiales sensibles, ya
que se suprimen dosis de eliminacifin por exprimidoc, tal como
en el caso de impregnacifin standard o normalizada,

g) solo un sencillo planteamiento de un eventual la-

vado ulterior, ya, que por ejemplo, desaparece enteramante, la

aplicacidn de agentes de espesamiento y similares, . e

de tal manera, que a pesar de condiciones desfavora-

Bl

bles, se mantenga o muestre la caracteristica del procedimien=

PR

to de un tratamiento continue con aplicacifin dosificada  de agen-
te de tratamiento durante todo el curso del procedimien;o, que
se refiere a buena constancia de la concentracién de agente

de tratamiento, y con ello sus grandes ventajas en lc que se
refiere al aseguramiento de la igualdad entre extremos ce par-
tida del tratamiento'de ennoblecimienta.

Al mismo tiempo, se debe eliminar también la gran
desventaja econdmica de las tratamientos cen liquido, realiza-
dos hasta ahora, que consiste en que siempre quedan partidas
residuales grandss de liqdido'de tratamiento al final de un
proceso de ennoblecimiento,

En relacidn con la resolucién del problema plantea-

do de acuerdo con é invento se obtuvieron valiosos y nuevos co-

nocimientos cientificos, a saber,

1. que, a diferencia de las précticas de procedimientos actua-
les con sistemas, tales como la unidad de Williams, para
un tratamiento continuo con liquido en caliente con reaccio-

nes quimicas en las superficies del material que ha de ser
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tratado con transferencia de material, tal como en el caso

de la tincifn continua, no se pueden lograr resultados de
procedimiento realmente estables, si las acciones de reac-
cibn o las transferencias de material estén limitadas al
margen de altas diferencias de las concentraciones entre
el liquido que ha de ser tratado y a la zona superﬁicigl
del articulo que ha de ser tratado, es decir que se d;é{a
intentar, incluso en el caso de tratamientos continggé con
ligquido en calients, alcanzar caracteristicas de pr;ﬁedi-

miento del tipo de los tratamientos quimicos de agotamien-

to estacionarios o tinciones por impregnacibn con agotamien-

ta,

que una constancia de las condiciones fisicas y quimicas del
procedimiento, especialmente en la fase de iniciadiﬁn del
proceso continuo, y con ello la buscada igualdad entre ex-
tremos, muy valiosa, de los resultados del tratamisﬁto, a
diferencia de las précticas de procedimiento hasts ahora
conocidas, solo se pueden lograr, sin acomodaciones compli=-
cadas de las correspondientes concentraciones de agentes de
tratamientﬁ, s8i tambien en el tratamiento cantinuo con 1i-
quido, desde la entrada de una partida que ha de ser tra-
tade, a cada unidad de longitud de la banda continua de
material se agrega una cantidad constante de liquido de
tratamiento, y ambas, unidad de la banda continua de mate-
rial y cantidades agregadas de liquido de tratamiento - man-
tenidas juntas por medios apropiados = son conducidas a

través del procedo de tratamiento.
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A partix&ﬁlgyg. OEA’CE!, de acuerdo con el

inventa, un procedimiento de tratamiento continuo can liqui—

do con paso en isocorriente del material que ha de ser trata-
do y del 1iquido de tratamiento, es decir con la misma dispo-
sicidn que en el caso del procedimiento de aplicacidn de agen-

te de tratamiento y con un agotamiento lo més amplic posihle

L

del agente de tratamiento, a partir del liquido de tratamien-

to, desde la entrada de las primeras unidades de longitgﬁ de

una partida hasta la salida de su trozo final.

-
-

Como, hasta ahora, se podfan legrar gradas dg;?gotau
miento a de neutralizacién con acciones de procedimient;fasi—
métricas tendentes a un valor final estable, para un amalio
sector de la aplicaciﬁn del procedimiento, solo en periocdos
de tratamiento relativamente largos, se debieron desa;rn;lar
de modo ventajoso tambifn nuevas condiciones, con el fin de
llegar a tiempos de tratamiento y con ello a caminos de trata-
miento econdmicamente favorables, es decir lo mis cortos posi-
bles,

De acuerdo con el invento, para el nuevo procedimisn-
to de tratamiento continuo con paso en isocorriente de mate-
rial y de agente de tratamiento, y amplia caracteristica de
impregnacifn con agotamiento, se lograron las siguientes ele-

vaéiones, en parte importantes, de los efectos del tratamiento,

_especialmente con relacidn a los efectaos de tratamientos con

1liquido discontinuos estacionarios. -

3. Mediante trabajo a las temperaturas de tratamiento més

altas posibles desde la entrada de la partida del material,
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es decir desde el comienzo de la accibn del lfquido, a

saber, a eleccidn:

a) mediante trabajo a la temperatura de ebullicién, en -
el caso de tratamientos con lfquido con soluciones
acuosas, pero especialmente,

b) mediante %raﬁajo en el margen de temperaturas Jdssde
110 a 2002C segln el tipo del material que ha de éer
tratado, es decir, en el caso de continuar empleando
soluciones acuosas, mediante trabajo a presiones més
elevadas que la presidn atmdsférica normal, o parr
sustitucién del agua por disolventes que hierven a tem-
peraturas esencialmente superiores,

c) por caldeo separado o por caldeo previc de la banda

continua de material y del liquido de tratamiento;

4, Por aplicacidn de medidas generales para la ;levacﬁn sen=
sible del intermcabio de accidn y del material, tales

coma

a) mediante produccifin de movimientos de liquido convecti-
vos adicionales con componentes de movimiento esencia-
les perpendiculares--a la superficie del material,

b) mediante trabajo con proporciones lo mds bajas posi-
bles del peso del liquide de tratamiento al peso de la
banda continua de material, y con ello concentraciones
de partida wés favorables, es decir superiores, del

agente de tratamiento al comienzo del proceso,

A partir de 3 y 4 se pueden escoger y especialmente

combinar en cada caso, dentro de un amplio margen de variacidn,
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las medidas térmicas e hidrofisicas ventajosas para los diver-
sus tratamientos de ennoblecimiento,.

El caldeo separado de la banda continua de material
y del liquido de tratamiento, la simultfnea introducci8n de
los dos dento del proceso, y la posibilidad del calentamiento
ulterior adecuado, e incluso una elevacifin o una reduccidn
de las temperaturas durante el proceso, proporcionan vé;iﬁgas
posibilidades de variacifin, hasta ahora no conocidas, déi“de-
senvolvimiento térmico de los tratamientos. ~;

Tal como se ha indicado, los procedimientos dérécueru
do con el presente invento experimentan una importante émplia—
cibn, cuando no son suficientes las temperaturas de ebullicidn
de soluciones acuosas, especialmente para el deseable accrtamien-
to de los procesos de tratamienta. Se ofrecen entonces muchas
nuevas y valiosas.combinaciones del procedimiento dei inventa
con un tratamiento con liquido bajo alta presifin, por un lado,
y con un tratamiento con liquido con empleo de disolventes de
elevado punto de ebulliciﬁn,rpor otro lado.

Asf, se puede considerar como seguro que, especial-
mente, la @ltima variante, abre nuevas paibilidades muy impor-
tantes por ejemplo para la tintoreria continua con disoclventes
y para el _.alto ennoblecimiento continuo con disolventes.

Cuidadosas evaluaciones de los nuevos conocimientos
o de las nuevas ideas del invento han conducido ahora a dife-
rentes formas de téccina de procedimiento para el,nuevo tra-
tamiento continuo con 1fquido con paso en isocorriente cuida-

dosamente controlado de la banda continua del material y del
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liquido de tratamiento, con amplia caracterisica de impregna-
cibn con agotamiento, y con acciones de agente de tratamiento
reforzadas con medios especiales, Estas nuevas formas son deg=
critas més sbajo con ayuda de ejemplos.

Aqui se dan en primer lugar ademis datos especiales
valiosaos.

Como proporciones favorables de los pesos del 1{qui-
do de tratamiento y del material que ha de ser tratado se han
encontrado las de aproximadamente 10:1 a 30:1 en el caso de
estructuras de material pesadas, tales como materiales de guar-
nicidn de muebles y revestimientos textiles de suelos y de
20:1 hasta 40:1 para materiales medios y ligeros.

Con el valor 15:1 de la proporcibn de 1{quido se pu~
dieron alcanzar por ejemplo tinciones poxr impregnacidn cun ago-
tamiento continuas de alfombras de nudo de aproximadamente 100
g/m2 a partir de fibras de poliamida en un bafio de tratamiento
al 0,2% de colorantes &cidos en solucién acuosa, con trabajo a
la temperatura de ebullicidn, con un caldeo separado de la banda
continua de material y del baflo de colorante, y con movimien-

to de conveccifn continuo controlado del 1iquido de tratamien-

to, sin adicifn de agentes auxiliares quimicos especiales. La

figura 1 muestra el curso de la disminucidn continua del co-
rrespondiente contenido de colorante en el liquidc de tratamien-
to dependiendo del tiempo de tratamiento. Ya despuls de dos
minutos se pasa por debajo de una concentracifn residual de 10%.
La deposicién de color era sobresaliente y era claramente supe-

rior a todos los resulitados de tincidn continua hasta ahora
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conucidué, preferiblemente;segﬁn el procedimiento de aplica~

cifn de agente de tratamiento y de tratamiento con vapor de agua.

Con una proporcidn de liquide de 25:1 se pudieron
tefiir tejidos de telar de.polifster con un peso especifico
medio de 175 g/m2 en una solucifn al 0,25% de colorantes de
dispersi6n en un disolvente soluble en agua, de alto punta
de ebullicifn, a una temperatura de 175°C del 1iquido dg tra-
tamiento, con sobresaliente igualdad entre extremos de parti-
da y mejor deposicifin de color en un tiempo de tratamien#o de
50 segundos. |

Al trabajar con disolventes de alto punto de ébulli—
cifn se ha ofrecido, igual que en el procedimiento de tincibn
THERMOSOL, la ventajosa posibilidad de unir el procesa. del
tratamienteo de ennoblecimiento con la finalidad de es&abilizar
dimensionalmente materiales tejidos de tejar o tejidos de pun~
to de base de fibras sintéticas.

La posibilidad de calentar separadamente el ligui-
do de tratamiento antes de su incorporacifn en el procesa,
abre también la ventajosa posibilidad de calentar la banda
continua de material antes.de su entrada en el liquido de tra-
tamiento, por medios apropiados, por ejemplo por tratamiento

conapor de agua o por calentamiente por irradiacidn o por -

contacto, aproximadamente hasta la temperatura de tratamiento, -

y también de ventilarla de manera muy concienzuda.
En el caso de bandas continuas de material diffciles
de guiar, especialmente bandas continuas textiles con estruc-

turas superficiales sensibles, se ofrece, en el caso del nuevo
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procedimiento de acuerdo. con el presente invento ventajosa-
mente una gufa plana sencilla dnica horizontal o incluso verti-
cal de la banda continua de material conducida entonces a lo
ancho y del l{quido de tratamiento agregado a ella con una
longitud de gufa de 10 metros y més. Las ventajas de esta

gufa se conservan todavfa en el caso ds una @nica desviacién,
es decir en el caso de una gufa plana doble cuando, tal como
en 8l caso de tejidos de vello o terciopelo, sclo un ladé de
material ss especialmente sensible, Evidentemente, en el rcaso
de materiales especiales no tan sensibles tambiédn se puede
utilizar una gufa plana mdltiple con més de una dnicez desviam
cidn., En ciertos casos, puede ser ventajoso no prever una

gufa plana horizontal abierta hacia arriba, sind una gufa cu
bierta hacia arriba, de manera que resulte un canal cerrado.

En 8l caso ds tejidqs de telar, tejidos de punto, ve-
los ¥ibrosos, etc, mds lisos - preferiblemente de anchura
grande y de pesos ligeros - se ha mostrado ventajoso realizar
la gufa plana de la banda continua de material en ondas situa-
das transwrsalmente al sentido del movimiento de la banda conw.
tinua de género, o similares. También se puede utilizar en muchos
casos con éxito una gqia de material que ha de ser tratado, en
cuerda con intenso mezclado continuo o repetido a cortos inter.
valos de la seccidn transversal, por ejemplo en unién con expri-
mido en cuerda o por suceidn o aspiracién a través de la cuer-
da.r |

5i se trata de estructuras de material normales,
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por ejemplo de pelfculas, ldminas, tejidos de telar noxrma-
les, tejidos de punto, grupos de hilos y similares, una gufa
sobre rodillos superiores e inferiores de manera conocida
ahorra adecuadamente espacio,

Se ha mostrado conveniente para muchos cascs di-
vidir el tratamiente térmico envel 1l{quido celiente en va-
rios tramos individuales, Estos tramos son interrumpidosngn-
tonces en cada caso por gufas libres de la banda continue de
material, For lo tanto es ventajoso qus las gufas libres =s.
tén limitadas a la dimensién més pequeMa posible, cuanda no
se ha de utilizar precisamente el.espacio de las gufas lihres
para otros tratamientos, por ejemplo, tal como se indiza wés
abajo, otros caldeos del material que ha de ser tratadu.

Las divisiones en tramos individuales son entonces
condiciones previas especialmente. favorables para un nuevo
elemento de procedimients del invento., Se ha mostrado como
especialmente valioso para la banda continua del material
realizar, dentro de la gufa en isocorriente del lf{quido de
tratamiento caliente, una cuidadosa compensacién o iguslacién

continua de la concentracidn de agente de tratamisnto trans-

versdmente al sentido de movimiento del género, preferiblemsnte

mediante una cirulacidn transversal pura que no perturba el
paso en isocorrienté del 1fquido en el sentido del movimiento
del género,

Junto a la gufa de la banda continua de material
que ha de ser tratada por encima de rodillos de gufa superic-

res e inferiores, se ha acreditado,especialmente en el caso
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de bandas continuas de material pesadas, tales como por ejem-
plc alfombras, una gufa cuidadosamente controlada solamente
sobre rodillos de gufa superiores en forma de arcos colgan.
tes estacionarios, con paso siempre constante,

En los dos casos es posible entonces, disponer el
tratamiento con lfquido en caliente dividido en tramos indi-
viduales en las correspondientes desviaciones inferiores, as-
tando contenido el bafio de tratamiento caliente en cubetas,
que se acomodan con exactitud con secciones transversales cCoOw
rrespondientemente pequeffas para la recogida de lfquido de la
desviacidn de género.

Finalmente, estos tipos de gufa ofrecen precisamen.
te, la gran ventaja de completar el tratamiento térmicu.con
l{quido en caliente mediante un tratamiento térmico de reace.
cidn o de fijacién de colorante adicional fuera del 1fquido
de tratamientoe Dicho complemento se ha mostrade especialmen.
te coma muy @til en el casc en que procesos de difusidn desde
la superficie del material que ha de ser tratado a su interior
desempefian un importante papel. El calentamiento de la banda
continua de material puede realizarse durante la gufa libre,
a través del medio que la rodea p mediante dispositivos de
caldec sspecialess

Las gufas de material de diferentes tipos preceden.
temente citadas, a través del tratamiento con lf{quido en ca-
liente pueden emplearse naturalmente también en las méds dife-
rentes combinaciones. Asf, por ejemplo, se pueden emplear

en primer lugar gufas con banda continua de material conducida
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a lo ancho sobre rodillos superiores e infexiores con cubetas,
dispuestas junto a los rodillos infriores, para el lfquido de
tratamiento, o gufas planas horizontales abiertas o cerradas

o gufas planas verticales, a las que siguen a continuacidén
gufas planas con ondas situadas transversalmente al sentido
del movimiento de la banda continua de género, y finalmsnta
gufas en cuerda. Las distanciés de recorrido o laos tiampos
de tratamiento para los diversos tipos de gufa se ajustan.

a las correspondientes exigencias de funcionamiento en cada
casao.

Ademds, se ha mostrado cﬁmo ventajoso intercalar, en
la gufa del material a través del proceso de tratamiento n al
final, un almacenamiento en pliegues conducido praferiblemen-
te a lo ancho, flotando en el l1fquido de tratamiento (1:15 a
1:25), Esto sirve preferiblemente para el caso en que el agen ..
te de tratamiento ya ha sido aplicado. al génerc textil con
una cierta unidn o fijacidn, en una primera etapa de impreg-
nacién con gufa a lo ancho alrededor de rodillos o con gufa
Hena horizontal o vertical o con gufa plana en forma de on.
das o mediante una aplicacidn previa de agente de tratamien-
to en un tipo de dispositivo de tratamiento en fular,

En otra realizacidn ventajosa del invento, el 1{.
quido de tratamiento caliente, preferiblemente en el casoc de
valores muy bajos de la proporcién - peso del lf{quido de tra-
tamiento al peso de la banda continua de material que ha de

ser tratada, de aproximadamente 10:1 o de aproximadamente
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20:1 (segin el peso espec{fico del material que ha de ser
tratado) - debe ser aplicado sobre la banda continua del maw
terial en cada caso dividido en tramos de procedimiento indi
viduales, en el sentido del paso en isocorriente del lfquido
de tratamiento y de la banda continua de material que ha de
ser tratada, distribufdo repetidamente de modo homogéneq'a'
lo largo de la anchura de lalmnda continua de material. Se

ha mostrade conveniente aRadir el lfquidc de tratamientc css.
de arriba sobre la banda continua de material guiada entonces
esencialmepte horizontal en forma de banda lisa o tambidn en
forma de cortos arcos colgantes, y retirarlo preferiblamenrte
en cada caso hacia abajo a través de la banda continua de ma-
terial,: -

Es ventajoso introducir en el procedimiento siempre
l{quido de tratamiento de nueva aportacidn en cantidad corres.
pondientemente menor y en concentracidn mayor, mezclar éste,
hasta la proporcién de l1fquido deseada de aproximadaments
10:1 & 50:1 en el casc de una concentracifn de agente de
tratamiento correspondientemente més pequefia con el lfquids
de tratamisnio que circula repetidamente en tramos parciales
o en-todo el curso del prccedimiento, y retirar del proceso,
al final del procedimiento, una cantidad de 1fquido de tratam
miento consumido que corresponde a la cantidad de lfquido de
tratamiento de nueva aportacidn introducido al comienzo,.

Otras valiosas aplicaciones y sobre todo ampliacio-
nes del procedimiento de acuerdo con el invento, se logran

complementando la transferencia de agente de tratamiento
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puramente convectiva preferiblemente en la primera fase del

tratamiento con lfquido, mediante una aplicacién previa de
1{quido de tratamiento de tipo.de por s{ conocido, por sjem-
plo en un fular de impregnacidn,

El transcurso prictico de-esta variante del proce-
dimiento del invento se completa de la siguiente manera:

Sobre la banda continua que ha de ser tratada se
aplica, antes de la entrada en el tratamiento con 1fquidn
principal, por ejemplo en un fular de impregnacidn, adicio-
nalmente un lfquido de tratamiento con un contenido de liqui-
do de aproximadamente 50 a 100%, e

Este 1fquido de tratamiento adicional puede preparar
y ayudar en su transcursn de procedimiento, ventajosamente
por si mismo o mediante un agente de tratamiento especial,
el subsiguiente tratamiento térmico y de impregnacidén con 1{.
quido principal, de modo favorable. Can el tratamiento conti-
nuo con liquido realizado a continuacidn se incorporan en.
tonces el o los agentes de tratamiente principal para la
accidn continua sobre la benda continhua entonces previamente
impregnada o previamente preparada en cierta manera, Esta va-
riante del procedimientoc permite numerosos y eficaces trata-
mientos combinados con agentes de tratamiento, es decir con
agentes auxiliares y con agentes de tratamiento principal
de muchas clases, especialmente cen los que se perturbarf{an
recf{procamente en su accidn sobre el materilde la banda con-
tinua que ha de ser tratada, despuds con los que se deberfan

disponer sn su accidn ventajosamente uno detrds de otro en

cuanto al tiempo, y finalmente con los que entran mejor en
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accidn recfproca entre s{ solo sobre la superficie de la estructura
de material que ha de ser tratada,

En otrs nueva valiosa realizacidn de ssta variante del
procedimiento principal, ya se puede aplicar sobre la banda eontie-
nua de material que ha de ser tratada,una parte del o de los agen.-
tes de tratamiento principal, por ejemplo, en el caso de tincidn,
de los colorantes, con la aplicacidn previa de tratamiento adicic-
nal antes del tratamiento térmico y de impregnacién combinado nro-
piamente dicho en el l{quido de iratamiento principal.

En este caso, la dltima sirve en primer lugar para la
transferencia complementaria y de esta manera ventajosamente icua-
ladora de agente de tratamiento, y se superpone con este, igual
que en todas las otras variantes del tratamiento térmico de reac.-
cidn y de fijacidn.

Esta variante del procedimiento puede referirse tanto a
la distribucién cuantitativa del o de los mismos agentes de trata-
miento, especialmente en el caso de colorantes, como también.a una
divisidn segdn diversos tipos del agente de tratamiento principal,

As{, ventajosamente, al teMir bandas continuas textiles
a base de mezclas de fibras, se podrfan aplicar el o los coloran-
tes para una de las porciones de fibras junte con la aplicacidén
previa de agente de tratamiento sobre a banda continua que habfa-de
ser tefiida, mientras que el o los colorantes para la otra porcidn
de fibras serfan transferidos sobre la banda continua que habfa de
ger tefiida junto con el tratamiento con l{quido principal. El tra-
tamiento térmico de reaccidn y fijacidn de colorantes se realiza-
a continuacidén conjuntamente con el tratamiento térmica en el 1f{-

quido calientea.
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Naturalmante,mlas combinaciones de fibras y coloran
tes con la mayor afinidad entre si deberadn recibir la aplica-
cidn de colorante en la aplicacifn de liquido previa. Minucip
gsos ensayos han mostrado que no perjudica absolutamente nada
que una parte del agente de tratamiento aplicado sobre la ban
da continua con la aplicacidn previa de agente de tratamiento,
primero sea rzetirada de ésta después de la entrada en el 11-
quido de tratamiento del tratamiento principal. El paso en
isacor;iente de agente de tratamiento y de banda continua que
ha de ser tratada, que caracteriza a este prncediﬁiento;:hace
que esta porcidn de agente de tratamiento saa’absorbida.nue-
vamente de modo reproducilile y homogéneo por la bands continua
textil, |
En casos especiales, el agente de tratamisnto ceen-
cial de un proceso de tratamiesntoc puede ser aplicédo,sabré la
banda continua que ha de ser tratada totalmente cnnrla épli-
cacifn previa de liquido de tratamiento. Entonces, el trata-
miento térmico con liquido realizado a éontinuaciﬁn sirve pre
feriblemente para activar ié reaécién del aéenta de tratamien
to con el material dg la banda';cntinua que ha derséi {ra#a;
da, o su fijacidn sobre ésta,VVantajusamente, se puadeﬁ_aﬁa—
dir al liquido de tratamiento térmico, ademéé; agentes auxilia
res quimicos, que favorecen la accidn del tratamiento.
Los dispositivos sagﬁn_sl invento para la rﬁaliza—
ciédn del procedimiento deben ser explicados can més detalle
a continuacidn con ayuda de los dibujos. -
~ La Figura 2 muestra un dispositivo con gu{avda.la

banda continua de género sobre rodillos superiores e inferigp
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rese. 1 es la banda continua que ha de ser tratada, 2 es la

cémara, llena preferiblemente con vapor de agua, para calep
tar, o para calentar -previamente y ventilar, la banda conti
nua de material la mayor parte de las veces todavia seca. 3
es la introduccién del liquido de tratamiento calentado aprg
ximadamente a la temperatura de tratamiento. A través de un
rebosaderoc 4 especialmente configuradeo es introducido éstc{ ‘
en el primer recipiente de tratamiesnto 5., Este recipiente:dst
tratamientoc estd formado de manera ventajosa por un rodilié)
de desviacidn 6 y por un bastidor 7 en forma de cubsta asc;
ciado con este con una pequefia ranura de pesoc. A través 4§,
otro rebosadero 8, el liquido de tratamiento pasa al siguien
te recipiente de tratamiento, mientras que la banda continua
de género es desviada nuevamente por el rodillo de marcha
opuesta 9 y es introducida por su parte en el siguiente reci
piente de tratamiento. De la manera representada, la bénda
continua de material y el liquido de tratamiento - ajustados
entie si cuidadogamente en cuanto a sus velocidades de movi-
miento - atraviesan todo el proceso de tratamiento. Por la
salida 10, el liquido de tratamiento abandona la zona de tra
tamiento, la mayor parte de las veces golo con una pequefa
concentracidn residual del agente de tratamiento. La banda
continua de material lrabandona, preferiblemente a través de
una compuerta hermética 11, la cémara 12 cerrada y llena con
vapor de agua al trabajar con soluciones acuosas,

En la realizacidn representada del dispositivo, to
dos los recipientes de tratamiento 7 estén equipados por de=
bajo con un caldeoc adicional con vapor de agua o con liquido

13, Este complementa el caldec o caldeo previo del liquids de
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tratamiento de modo apropiadp. Sobre todo, mantiene al 1iqui-
do de tratamisnto durante sl paso-a través del proceso a la
temperatura deseada, sn_ sl caso de soluciones acuosas prefe-
riblemente a su temperatura de ebullicifn, y en el caso de di
solventes de elevado punto de ebullicifin en calidad de liqui-
do de tratamiento a las temperatuias deseadas entre 120 y 200¢C,
En el dispositivo representadao, el caldeo adicional, en el ca
so de trabajar con socluciones acuosas en calidad de liquidﬁ

de tratamiento, toma a su cargo, inclusc mediante una mas in-
tensa formacién de vapor de agua en los recipientes de liquido,
el deseado intenso movimiento de liquido sobre. las superfi-
cies de la banda continua del material.

La Figura 3 muestra.otro dispositivo ilustrativo pa
ra la realizacidn del procedimiento de acuexzdo con el praser~—
te invento, preferiblemente para la tincidn continua de #8TIUZ
turas textiles pesadas.especialmente de alfombras con tercio-
pelo sensible a la presifn, 1 es nuevamente la banda continua
de material que ha de ser tratada. 14 es el rodillo de trams-
porte de elevacidn de entrada..Como la banda continua de matg
rial estf aqui todavia fria, puede apoyarse todavia sobre la
superficie del rodillo .con el.lado sensible en estado himedo
a las temperaturas elevadas. Con el ndmera 15 estd designado
el recipiente. de tratamiento plano longitudinalmente extensao
inferior y con el nidmero iﬁ.lo.asté'el recipiente superior de
igual tipo, los cuales sirven para slojar conjuntamente la -

banda continua 1 que ha de ser tratada y el liquido de tratg

miento previamente calentado gue sale del canal de entrada 3. Los
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némeros 17 son dispositivos o elsmentos de contencidn que cui
dan de que la banda continua de material sea mantenida conti-
nuamente por debajo de la superficie dsl ligquido. Los nlmerocs
18 son los cuerpos calefactores adicionales que se extienden
transversalmente por toda la anchura del recipiente de trata-
miento plano, que también estan llenos, a eleccidn, con vapor -
de baja presidn o con liguidos de caldeo de més alto punto de
ebullicidn. Los rebosadercs 9 regulan por una parte los nive=
les de liquido en los recipientss de tratamiento inferior y -
superior, y con ello la proporcidn previamente escogida de los
pesos ds paso de liquido de tratamiento y de banda continuz de
material, y por otro lado la salida desds el coxrespondiente
recipiente de tratamiento., La bomba 19 bombea al lfquido do .
tratamiento que sale del recipiente de tratamiento inferiof
15, a través del distribuidor de entrada 20, al recipiente de
tratamiento superior. El1 rodilleo de transporte, ds tranéféiencia
y de desviacifn de género 21 tranéporta la banda continua de
material desde el recipiente de tratamiento inferior sl reci-
piente de tratamisnto superior. Los rodillos de retirada 22
slevan y retiran la banda continua de material tratada desde
la parte extrema del recipiente de tratamiento superior, y la
conducen enteramente fuera de la zona de tratamiento. Ventajg
samente, toda la zona de tratamiento es aislada de la atmdsfg
ra. exterior por la caja envolvente 23, El espacio rodeado por
la caja envolvente 23 pyeds ger llenado ventajosamente con vg
por de aguae A partir de la conduccifn de salida 10 se svacia

el liquido de tratamiento ampliamente agotado al final del -



10

15

25

proceso de tratamiento, -

En la instalacidn representada en la Figura 4, que
también se puede utilizar preferiblemsnte para la tincidn con
tinua de estructuras textiles pesadas, espscialmente de alfombras
con terciopelos sensibles a la presidn, la banda continua de -
material 1 que ha de ser tratada, sé.musve a través de un rodi
1llo de transporte de elevacidn de introduccidn 14 dentro de la
zona de tratamiento, aislada ventajosamente de la atmésfera;ex%
terior mediante una caja envolvente 23, El espacic rodeado por
la caja envolvente 23 puede estar lleno convenientemente con
vapor de agua.

En la parte delantera de la zona de tratamiento, le
banda continua de material 1 es extendida sobre una cinta treng
portadora 33, que estd soportada y movida por rodillos 32. Al
final de la zona de tratamiento, la banda continua de material
1l es retirada fuera de la caja envolvente mediante un rodillo
de retirada 22,

En la zona de tratamiento est&n previstos, en el sen
tido de movimiento del género, uno detrds de otro, varios dig-
tribuidores de entrada 20, a través ds los cuales el liquido de
tratamiento, en el sentido del movimiento es isocorriente de
liquido de tratemiento y de banda continua de material que ha
de ser tratade es aplicado sobre la banda continua de material
repetidamente distribuido de modo homogéneamente por toda la
anchura de la banda continua de material, En la cinta transpox
tadora 33 estén previstos orificios a través de los cuales es

retirado el liquido de tratamiento despuds de pasar a través
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de la banda continua de material, hacia abajo, mediante cana-

- 24 =

les colectores o de svacuacién 34, o medios apropiados simila
rese. En cubetas colectoras 35 puede ser reunido entonces el 1%
quido y puede ser vertido desde alli nuevaments sobre la banda
continua de material mediante bombas 19, tal como estd repro=
ducido por ejemplo en la figura 4, o puede ser conducido tam=
bién de otroc modo, siempre que este se encuentre todaVia denﬁ;q
del marco del invento.

La Figura 5 representa la guia de la banda continué
de material a través de la zona de tratamiento en forma de cox
tos arcos colgantes. También en este caso el liquido de trata-
miento representado en los arcos es retirado preferiblemente

hacia abajo & través de la banda continua de materiale.

Se reivindica como nueva y de propia invencidn.

1.~ Procedimietito para el tratamiento continuo de epn
noblecimiento de bandas continuas de género méviles, caractsri
zado porque a cada unidad de longitud de la banda continua de-
material que ha ser ser tratesda durante el paso a través del
proceso de tratamiento, desde la sntrada de cada una de las
partidas de material se agrega una cantidad uniforme de liqui-
do de tratamiento que circula con ella en isocorrients, de cong
titucidn guimica y fisica uniforme en sl estado de partida, y
porque el proceso de tratamiento se extiende en cuanto al tiem

po, por una parte, de tal manera que en el caso de tratamisn-
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tos quimicos especiales tiene lugar un agotamiento o un consu-
mo del agente de tratamiento, y en el caso de colorantes tiene

lugar ampliamente una impregnacifn con agotamiento de los colp

rantes desde el liquido de tratamiento, y por otra parte porque mg

diante emplec de altas temperaturas de tratamisnto y/o mediante
otras medidas para elevar el intercambio de actividad y de sug
tancia entre el liquido de tratamiento y la banda comtinua de
material es acortado de modo eficaz,

2.- Procedimiento seglin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque la proporcifn del peso del liquido de tratamien
to al psso de la banda continua del material que ha de ser tra-
tada, en el caso de estructuras de material pesadas,asciendg a
aproximadamente 10:1 hasta 30:1, y en el caso de materialas mg
dios y ligeros asciende a aproximadamente 20:1 hasta 40:l.

3.~ Procedimiento segln las reivindicaciones anterio
res, caracterizado porque la temperatura de tratamiento, en el
caso de trabajar con solﬁciones acuosas en calidad de liquido
de tratamiento, es igual a la temperatura de ebullicidn del
componente de mis bajo punto de ebullicién del liquida de tra-
tamiento,

4,- Procedimiento seglin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque se hacen posibles temperaturas .de
tratamiento esencialmente mayores que 1002C, en el caso de tra
bajar con soluciones acuosas en calidad de liquido de trata-
mienta, de manera de -por si conocida, realizando la totalidad
0 una parte esencial del tratamiento con liquidu en caliente

bajo presifn mas elevada que la presidén atmosférica,
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5.- Procedimiento segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la temperatura de tratamiento, en

el caso de trabajar con disolventes de punto de ebullicidn elg

vado, especialmente con disolventes solubles en agua esn calidad de

vehiculo del agente de tratamiento, se encuentra a sleccidn en=-
tre 120 y 2008C, segln el tipo del material que ha de ser tra-
tado y el tipo del tratamiento,

6+~ Procedimiento sagln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque se logra una eslevacidn esencial;
del intercambio ds accidn o del intercambioc de sustancia entre
el liquido de tratamiento y la banda continua de material, ﬁe-
diante produccidn de intensos movimiento de conveccidn en el
1iquido de tratamiento con componentes de movimiento esenczia-
les perpendicularmente a la superficie de la banda continya de
matexrial.

7+~ Procedimiento segiin las reivindicaciones ahte;
riores, caracterizado porque en la zona de la entrada de la
banda continua de género en el tratamiento en calients con li-
quido, se lleva a cabo un caldec de la banda continua que ha
de ser tratada aproximadamente a la temperatura del subsiguien
te tratamiento con liquido, o un caldeo y una ventilacidn efi-
caz combinados,

Be~ Procedimiento segin las reivindicaciones anterios
res, .caracterizadeo porque la banda continua de material, esspe-
cialmente en el caso de estructuras de material que son dificiles
de guiar, y el liquido de tratamiento agregado a €1 son condu=

cidos horizontalmente o verticalmente en gulia plana longitudinal
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nica o mOltiple, preferiblemente doble (de aproximadamente 10

(=i

m de longitud y. superior).

9e~ Procedimiento seglin las reivindicacionses ante-
riores, caracterizado porque el tratamiento en el liquido ca-
liente, en el caso de gufia de la banda continua de material que
ha de ser tratads por encima de rodillos superiores e inferio-

res o en forma de arcos colgantes estacionarios, se dispone-en.

L

las desviaciones inferisres correspondientes de la banda con- .

-~
»

tinua de material, estando contenido el bafo de tfatamiento.éé
liente en cubetas, que se ajustan con exactitud con seccioneé

transversales correspondientemente pequefias para el alojamien

to de liquido de la desviacidn de género inferior.

10.~ Procedimiento seglin las reivindicaciones anteripo
res, caracterizado porque el tratamiento de reaccidn o de fils
cidén del colorante en el liquido de tratamiento caliente esté
dividido en varios tramos individuales, es decir que es inte-
rrumpido en cada caso por guias libres de la banda continua de
material,

1l.- Procedimiento segiin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque dentro de la gufa en isocorriente
del liquido de tratamiento caliente, en el caso de bandas con-
tinuas de material conducidas a lo ancho, tiene lugar una cui-
dadosa compensacidn continua de la concentracién de agente de
tratamiento transversalmente al séntidu de mﬁvimiento del gé-
nero, preferiblemente mediante una circulacién transversal pu-
ra,.

12.~ Procedimiento segln las reivindicaciones ante-
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riores, caracterizado porque se conecta un tratamisnto térmi=

co adicional de reasccidn- o de fijacidn de colorante, fuera del
liquido de tratamiento, preferiblemente con todo sl tratamien-
to térmico con liquido o con sus tramos individuales, siendo
calentada la banda continua de material a través del medio que
la rodea o mediante otros sistemas de caldea,

lﬁ.- Procedimiento segln las reivindicaciones anta-
riores, caracterizado porque el liquido de tratamiento calién-/
‘te, preferiblemente en el caso de muy bajos valores de propoxz=
cién - peso del liquido de tratamiento a peso de la banda con
tinua de material que ha de ser tratada, de aproximadamente
10:1 o de aproximadamente 20:1 (segln el peso especifico deiv
material que ha de ser tratado) - es vertido o afiadido sobrs
la banda continua de material dividido, en cada caso sn tramos
de procedimiento individuales en el sentido de isocorriente -ds
1iquido de tratamiento y de banda continua de material que ha
de ser tratada, distribuido repetidamente de modo homagéneo por
la anchura de la banda continua de material.

14 .~ Procedimiento segﬁﬁ las reivindicaciones ante=
riores, caracterizado porque el liquido de tratamiento es affa=-
dido desde arriba sobre la banda continua de material conduci-
da entonces preferiblemente horizontalmente en forma de banda
lisa o también en forma ds cortos arcos colgantes, y es retira
do preferiblemente en cada caso hacia abajo a través de la ban
da continua de material.

15,~ Procedimiento segin las reivindicaciones ante-

riores, caracterizado porque ss introduce en el procedimiento
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en cada caso liquido de tratamientoc de nueva aportacidn en canti

dades correspondientemente menores y en mayor concentracidn,
porque este es mezclado con el liguido de tratamiento que cixp
cula repetidamente en los tramos parciales o en tode el curso
del procedimiento, hasta la deseada proporcién de liquido de
aproximadamente 10:1 a 50:1 en el caso de concentracidn de -
agente de tratamiento correspondientemente més pequefia, y por
que al final del procedimiento se retira del procedimiento una
cantidad de liquido de tratamiento consumido correspondiente
al liquido de tratamiento de nueva aportacién introducido al
comienzo.

16~ Dispositivo para la realizacidn del procedimien
to segln las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
muestra una serie de rodillos de gufa superiores dispuestos
horizonalmente, a los cuales corresponde una serie correspon-
diente de rodilles de guia inferiores en el marco de una gﬁia
con rodillos alternativos normal, o que con dispositivos de
control y de- accionamiento adecuados hace posible una gufa en
forma de arcos colgantes estacionaria, y porque en la zona de
los correspondientes desviaciones infa?iores de la banda con-.
tinua de género que lo atraviesan estd provista con simples
cubetas de forma semicilindrica para la gufa de articulos en
rodillos alternativos, y con cubetas dobles de forma semicilip
drica para la guia de género en.forma de arcos colgantes esta=-
cionaria; siempre con secciones transversales libres rdativa-
mente pequefias para la absorcién del liquido de tratamienta, y
ademas con rebosaderos ajustables en la altura entre los reci
pientes de tratamiento individuales en una disposicibn o rea-

lizacifn tal que se establece un movimiento en isocorriente de
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1{quido de tratamiento y de la banda continua de material que
ha de sexr tratada, y se puede producir una corraspondiente rg
gulacidn de la cantidad de liquido que lo atraviesa.

17.- Dispositivo segfin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque la guia de género preferiblemente =
libre sobre los rodillos de guia superiores sstéd rodeada por
una caja envelvente cerrada, la cual segln el tipo de liquido
de tratamiento, puede estar llena, a eleccién con vapor de -
agua saturado o recalentado o con aire a temperatura slevada,

18.~ Dispositive segiin las reivindicaciones anterié
res, caracterizado porque en la caja envolvente estan montadoes,
con una guia de género libre entonces mas larga, cuerpos de
caldeo para el calentamiento adicional de la banda continua
de material, consistiendo una realizacidn especial de estos
cuerpos de caldeo en la configuracifén de los rodillos de guia
superiores en calidad de cuerpos de caldeo por cnntactn;>

19.- Dispositivo segln las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque delante de la parte principal del
dispositivo para el tratamiento con liquide en caliente conti
nuo especial esta conectado un dispositivo, ventajosamente con
la configuracidn de cédmara previa para el caldeo y para la
ventilacidn de la banda continua de material, antes de su in-
troduccidn en el liquido de tratamiento ya caliente.

20,=~ Dispositivo seglin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque el recipiente en forma de cubeta pa
ra el alojamiento y el paso del liquido de tratamiento estad

provisto en su perimetro exterior con un caldeo adicional, sl
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cual puede ser calentado ventajosamente a eleccidn con vapor
de agua, con agua caliente o con liquidos de caldeo de alto
punto de ebullicidn.

21,- Dispositivo seglin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque los recipientes en forma de cubeta
para el alojamiento y el paso del liquido del tratamiento es-
tan provistos con dispositivos para la produccidn de una in=. .
tensa circulacidn del liquido de tratamiento caliente transg_-i
versalmente al paso de la banda continua del material. *;

22,4~ Dispositivo segiin las reivindicaciones anterig-
res, caracterizado porque estd equipado con uno o varios reci
pientes de tratamiento largos, dispuestos preferiblemente de
modo horizontal, en los cuales se introducen, siempre en unc
de sus extremos, la banda continua que ha de ser tratada y el

liquido de tratamiento con cuidadoda distribucién sobre toda-

la anchura de tratamiento, y a partir de ambos de los cuales

se pueden retirar nuevamente en su otro extremo, caon disposi-

tivos de regulacidén para el nivel de la superficie abierta ha
cia arriba a eleccidn del liquido de tratamiento o con super-
ficies de cubricidn o de limitacidn para el liquido de trata-
miento hacia arriba con profundidades ajustables del 1iquido

de tratamiento de aproximadamente 1 a 5 cm; .
23,- Dispositivo seglin las reivindicaciones anterig

res, caracterizado porque el recipiente de tratamiento, en la

realizacifn con superficie libre del liguido de tratamiento -

especialmente en el caso de grandes anchuras de génerc estd equi

pado con dispositivos de contencidn o reodillos de guia de con-



10

15

]
c

25

T an Y
360004 *

tencidn, que hacen que la banda continua de material sea cu-
bierta suficientemente incluso sobre su lado superior por el
liquido de tratamiento.

24 .~ Dispositivo segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque los recipientes de tratamiento
estén provistos en su lado inferior preferiblemente con cueg
pos de caldeo que se extienden transversalmente al sentido de
movimiento, los cuales pueden ser calentados ventajosamente!
a eleccidn, con vapor de agua, con agua caliente o con liqui=-’
dos de caldeo de alto punto de ebullieidn, |

25.~ Dispositivo seglin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque la zona del o de los recipientesrda
tratamiento estéd rodeada por una caja envolvente cerrada, que
segln el tipo del liquido de tratamiento pusde estar llena a:
eleccidn con vapor de agua saturado o recalentado o con a;ﬁé
a temperatura slevada.

26,~ Dispositivo segln las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque el dispositivo de transporte para
la banda continua de waterial, preferiblemente para el treba-
jo con un recipiente de tratamiento inferior y con un recipiep
te de tratamiento superior y para sl tratamiento de ennobleci
miento de bandas continuas de material con una estructura su-
perficial sensible por un lado en el calor himedo, esti pro-
visto con un rodillo de introduccidn al primer recipiente de
tratamiento, dispuesto todavia fuera de la zona de tratamien-

to, un rodilla de elevacidn, desviacidn o introduccidn entre

el primero y el segundo recipientes de tratamiento, y un rodi_
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llo de retirada después del segundo recipiente de tratamien
to, de tal manera que con ello la bande continua de material
dentro de la cémara de tratamiento es afectada solamente sobre
su lado insensible. .

é?.— Dispositivo seglin las reivindicaciones ante=
riores, caracterizado porque los recipientes de tratamiento
para el alojamiento y el paso del liquido de tratamiento es-
tén provistos con dispositivos para producir una intensa cir-'
culaci6én del liquido de tratamiento caliente transversalmente
al paso de la banda econtinua de material,

28~ Dispositivo segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque para la guia de la banda contiﬁﬁa
de material durante el procesc de tratamiento sirve una cigt;
transportadora con orificios que se encuentran entre las su-
perficies de apoyo para la banda continua de material, para
la retirada del liquido de tratamiento conducide a través de
la banda continua de material desde la parte superior de la
banda continua hasta la parte inferior de la banda continua.

29.~ Dispositivo segdn las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la cinta transportadora es una
cinta transportadora de placas con orificios exactamente de-
finidos en las placas para el paso del liquido de tratamien-
to,.

30.~ Dispositivo segln las reivindicaciones anterig
res, caracterizade porque la cinta transportadora esta confi-
gurada en forma de cinta %ransportadora de barras,

3l.~ Dispositivo segiin las reivindicaciones anterig
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res, caracterizado porque el espacio por debajo de la banda
continua de material apoyada sobre la cinta transportadora -
esté conectado con un dispesitivo de succidn.

32.~ "PROCEDIMIENTD Y DISPOSITIVO PARA EL TRATA-
MIENTO CONTINUD DE ENNOBLECIMIENTO DE BANDAS CONTINUAS DE GE
NERO MOVILES",

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de treinta y cuatro hojas eg
critas a méquina por una sola cara y de sus correspondientes;}

dibujos.
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