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cos, particularmente apropilados para la Fabydcacion
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veor lauinades que compronden materiales plas
y que son particularmente apropiades para sz enplog
doa en la proﬂuccién de bolsas,<principalmente bol-
sae que se woan en trabajos pesados.

Conforme al invento, se proveen

leminados flexibles que comprenden peliculas pldsti-

~cas 4de por lo menos 0,073 mm de espesor, ligadas

una tela no tejida de fibras naturales o sintéticaa,
o & w2 mezela de las mismas, que tiene un peso que
no excede a 9&2 veces el peso do un drea igual de
pelicula pléstica, y en la cusl d es la densidad es-
pecifica de la pelicula,

De acuerdo con una caracteristi-
ce ulterior del invento, se puede provéer una bholsa
formada por dicho material laminado, que tienc la ca
va bextil en la cara externa de la belsa

Los-materiales laminados deben ser
considerados como peliculas pldsticas redorzadas con
la tela no tejida, en vez de telas no tejidas recublexr
tas con materisl pléstico, Ias bolsas hechés con los
laminzdes tiensn, comparadas con las bolsas comuncs
de maberial plistico, una resistencia al desgarramien
to muy mejorada asi como resistencia mejorada a la aw
brasién, particvlarmente cuando 1&3 bolsas llenas ae
arrastran o son arrastradas a través de superficies
ruzosas, La mejora, se logra de maners nis scondni-
ca que con el ineremsnto del espesor del matorial
plistico de la bolse, y es comunmente superior a equs
lla que pueds obtenerse de esta ménera, misntras que

128 bolsas pueden ser producidas mas econdmicamenthe

;
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y formarse aquellas bolozs mediznte telas, tojilus
no tejidas, de peso comwencicnal y revesiidas de 1z
anera convencional con materialen pldsticos.

Ia policula pldstica se forma,
preferentenente a partir de wn polimero de olefina
asi como de un copolimerc, particularments politeno
(polietilenc) o polipropileno, y también de cloruro
de polivinilo,

La tela no tejida se encuentra
preferentemente formade por fibras sintéticas, y pue
de constituir en forma total estas fibras obhtenidas
de un solo material termoplastico. Ko obstante, te~
las.muy apropiadas son aquellas que consisten de pox
1o menos dos materiales poliméricos foruzdores de fi
bra que tienen distintos punios (e ablandamiento bo-
jo las condiciones de ligadura, siendo dichas fibras
ligadas por calentamiento & una teamperatura superior
al punto de ablandamiento del material que tiene agquel
punto de ablandamiento mds bajo., El orden de ablan-
damiento puede estar afectado por las condiciones en
que se efectia la ligadura; por ejemplo, las tempe-
raturas de.ablandamiento de los nylons descienden con
la presencia del vapor. Ias telas que particularmen

te se prefieren para ser empleadas en la fabricacidn

~de los laminados, son asquellas formadas al menos en

parve por fibras de bi-componentes, hechas extruyen-
do dos materiales poliméricos sintcticos, ianto como
wn nicleo y camisa cuanto como una extrusida parale—
la, de manera que por lo menos una parte de la su~

perficie de cada filamento se forma en el polimero



5.

10.

20.

25,

30.

.
'. £ovany A
R ) \l",'.‘ ' &

de punto e eblandamicnto mds bajo.

_ Las mezcelas de bales Tibras de
bi~componentes con Libras de componente dnico puc-
den ser cmpleadas para obtencr propiedades desenbles.
As{ tombidn, fibras de componente unico mezcladas que
ineluyen algunas fibras separadas de polimero con pun
to de ablandamiento bajo pueden ser empleadzs, Cuvan
do los filamentos que tienen bi-~componentes, o que
tienen componentes mezelados, se calientan, el poli~-
mero con punto de ablandamiento mis bajo se ablanda
¥y forma una ligadura con los otros filamentos con los
cuasles tiene contacto. ILag fibras de bi-componentes
o componentes mezelados, pueden ser por ejemplo, de
tipo de nylon 66 y 6 o sus copolimeros o meéclas; ny~
lon y polipropileno; polipropileno y politenos; polie-
tego y tereftalsto de polietileno; o también pueden
ser de dos grados distintos del mismo material poli-
mérico, tal como politeno o polipropilenc, que tienen
puntos de fusion que difieren en base a diferenciss
en, por ejemplo, peso molecular o cristalinidad,

Las fibras se encuentran, en to-

dos los casos preferentemente orientados, y las tolas

estin preferentemente formadas por filamentos conti-
nuos extruidos, dado que estos proveen una resisien-
cia al desg&rramientq particularmente elevada en la
tela, Ias telas formadas por fibras cortas pueden,
no obstante, ser empleadas, ILas fibras, sean con fi-
lementos continuos o fibras corias, pueden tambien en
contrarse onduladas si asi se lo decea,

Lias fibras pueden estar formndas
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en ung tela por cualquiera de los medios convenclonn—
les para obtener telas no tejidas, pero preferentemen;
e depositando en una bznda en movimiento, tal como
en la produccidn de la llamada $ela "“spunbonded", Ia
tela c¢s entonces ligada, generalmente por calentamien
0, por ejemple haciéndola pasar a través de un hor-
no, y aplicando la presion que sea necesaris, Fl gra,
do de adhesién obtenido puéde-variarse mediante un
cambi& en la temperatura de calentamiento, Preférqg

temente, el ligado se réstringe a puntos aislados de

. manera que las fibras conservan en su mayor parie su

livertad de movimiento dentro de la ldmina; mantenien
do ésta asi una cualidad suave y flexible, y las ten
siones de desgarramiento se distribuyen mds efectiva
mente gque cuando se tiene una ligadura areal de la
1ldmina.

La tela no tejida puede alternati
vamente estar formade por un conjunto de fibras de
un sole material, natural o sintético, ligadas entre
si por deposicion sobre las fibras de un material
termopldstico que ticne un punto de fusidn inferior
al de ésta, y calentando la tela bjo ligera presidn
para producir la adhesion de lz fibra en wna cierta
cantidad de sus puntos de interseccion, mediante el
material termopléstico.,
* Ia pelicula plistica es preferen
temente adherida a la tela sin una impregnacién signi
ficativa de ésta, de manera que la movilidad de las
fibras no quede sustancialmente invalidada, For cjem

plo una ligadura teniendo wna resistencis & la sepa~
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raeidn el orden de aproximadanente 080 g/on de ancho

es muy satisfactoria. ILa 1igadura peede estar for-
mada mediante un adhesivo, tal como latex de gome o
un adhegive solvente basado en goma, asi como median
te adhesion de ia pelicula misma a la tela emplecande
calor, De tal manera, por ejemplo, cvando la tela

se forma con fibras que tienen un punto de fusidn su
perior a aguel de la pelieula (como ha de ser general
mente el.oaso) la tele puede ser calentada 2 una tem
peratura superior al punto de fusidn de ia peliculs,
pero no lo suficientemente eleveda como para provo-
car un ablandamiento significativo en lag fibras, ¥y
la pelicula aplicada sobre la superficie bajo ung li~
gera presidn, por ejemplo con un roGillo enfriado,
Terbien, la pelicula puede ser directamente extrui-
da sobre la tela o soplada, como unz pelicula tubu-
lar, a ponerse en contacto con ésta, habiendo la te-
la sido, previamente, conformeda sezun un tubo; Los
adhesivos apropiados para ligar la tela a la pelicu~
la, incluyen por ejemplo, ldiex de copolimerc de es- »
tireno/butadienb, adhesivos de tipo solvente basades
en gomz, y adhesivos Ge resina poliamfdica.

Tal como se indicara anteriormen
te, en l2s bolsas formadas con los laminades, la te-~
la no tejida se encuentra en la supsrflcie externa
de dichas bolsas, Puede asi contribuvir, ademds de la
resisteneié a8l desgarraniento y los tirones, a una ne
jor capacidad receptiva de impresidn, uwne resisiencia
me jorada al deslizamiento Ge mansra tal que las bolses

llenzs pueden ser dispuestas en montones nis estables,
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¥y pueden también ser manipuladas de mancra méu facil,
particularmente cuando se encuentran mojadass, ILas
bolsas pueden ademds ser cerradas mediante métodos
convencionales de sellado por calor. No obstante,
las bolsas pueden también ser cerradas por otros me-
dios convencionales, por ejemplo mediante cceido, si
se desea & través de tiras de refuerzo constituidas
por papel, género o materiales plasticos,

' El presente invento queda ilus-
trado pero de ninguna manera limitado por los siguien
tes ejemplos: |
Ljemplo 1

Una tela no tejida con un peso de
44 g/m2 y consistente en Tilamentos contimuoes ligados
de constfuccién.bi-componente de una mezcla de nyldn
66 y nylon 6, juntemente con nylon 66 (ya que la mez
cla tiene un punto de ablandamiento inferior), se 1i
g6 con adhesivo a una pelicula de 0,1125 mm de espe-

sor (102 g/m2)(hecha mediante el procedimiento de pe

licula tubular soplade) de politeno de baje densidad

(Gensidad especifica 0,922) con un Indice de Flujo
Fundido igual & 0,3. Ia superficie de la pelicula

habia sido tratida para mejorar su adherencia, some-

- 4iéndola a una descarsa eléetrica de glta tensidn,

El adhesivo empleado fué un copolimero de estireno-
butadieno bajo la forua de un ldtex, Se aplicd por
pintado & mano sobre la pelicula de politeno para
dar un revestimiento continuo, permitiéndose luego
que se hiciera pegajoso., Ila tela se depositd entqgt
ces sobre la superficie adhesiva bajo ligera presidn,

y ce dejé secer al laminedo,
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Los ensayos meoinicos fueron ho.

TR
\

chog sobre pequefias muestras del laminedo obtenido de
esta menera, as{ como en bolsas de tamafio natural he
chas con dicho laminado, y con la superficie (e te-
la orientada hacia afuera. Los mismos ensayos se 1le
varon a cabo con muestres y bolsas de pelicula de Do
liteno que tenian un espesor de 0,2 mn y.0,2 mm, ta-
les como las que normalmente se emplean en la fabri—
cacion de bolsas para trabajos pesados, Ia resisten
cle al comienzo del desgarramiento fue ensayada me-
diante el aparato descripto por Clegg y Iadbury en
British Plastics, mayo 1964, con ung proyeccion co-
nice de 5,5 mm, Hojas de poiiteno de una sola oapa
con un eépesor de 0,2 y 0,3 mm fueron desgzarradas
forméndose una sucesidén de orificios, En cambio en
la peliculs de politeno reforzada con-la tela ne se
formaron orificios,

Ia resistencia al dafio por abra-
sién fué comparada arrastrando bolsas llenas con 50,8
kg de fertilizante granuvlado sobre un piso de cemen-
to'rugoﬁo & en vne distancia de 3,60 metros, Ias
boleas fueron arrastradas menualmente, con las bases
de las mismas en contacto con el suelo, Iuego del
ensa2yo, se vacid cada bolsa y los dafios fueron eva-
luados llenando parcialmente cada uwna de ellas con
azua, Un gran mimero Ge orificios pequefios fué en-
contrado en la bolsa de polifteno de un2 =0la capa ¥y
espescr de 0,2 mm, pero ningin orificioc apzrecid en
la bolsa de tele reforzada, -

Ia rcsistencia al deslizaniento
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fué evaluedsa disponiendo vne bolse sobre una segunds

bolsa apoyads en un plano inelinable, Se aumentd el
angulo de ineclinascién hasta que la bolsa superior em
pez¢ & deslizarse con respecto a la bolsa inferior Y
5. 1luego se tomé nota del angulo de inelinacidén, Ime
pleando dos bolsas de politeno 'y dos bolsas de tela
reforzeda ol éngulo medido fué en cada caso de apro-
ximadamente‘229.. Se yicieron luego éeterminaciones
para evaluar el efecto del polvo sobre la friccidn

10, entre bolsas, y a estos fines se espoivoreé grénulos
de fertilizador y polvo sobre la cara de la bolsa in
ferior y se repitié el ensayo de inclinacién, El dn
gulo de ésta, medido cuando la bolsa de politeno em—
pezaba a deslizar era solamente de 122, pero el dn-

' 15. gulo de deslizamiento para la bolsa reforzada conti-
nugba en aproximademente 22¢, y por lo tanto no resul
taba afectada,

La resistencia a la roturé de las
peliculas fué medida por medio de un tipo de aparato

20, = Blmendorf, Ias pelfculos de politeno de una sola cg
pa con un espesor de 0,2 mm al ser enseyadas dieron .
una resistencie g la rotura de aproximedamente 1,000
g cuando se rompian a lo largo de la direccidn de la
maquina extruidora de pelicula y aproximadamente 1.500

25, g cuando se rompian en direcciénAtransversal a aguells,
de la extrusién, Ia pelicula reforzada requeris una
enexgia superior o aguella que propdrcionéba el apa-
rate, es deoir, supsrior a 3.000 g (mds precisamente,»
3.000 gm, cme., por cm. de desgarramiento).

30, Blemplo 2
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Una tela no tejida y adherids por
hilatura con un peso de 44 g/m2 y conmsistente de fi-
lamentos continuos de poliéster 100% se 1igd con adhe
givo & unz pelicule de politeno de baja densidad y es
pesor de 0,125 mm tal como se empled en el Ejemplo 1,
bajo la forma de un tubo.apiastado, con un ancho de .
55 cm. Ia pelicula no habila sido tratede superficial
mente, Ll adhesivo empleado era una mezcla de goms,
butilo/poliisobuteno bajo la forma de una solucidn en
éter de petrdleo; el poliisobuteno se hallaba presen
te como agente de pegado,

El tubo plano de politeno fué
elimentado desde un rodillo y llevado a través de un
sistema de rodillos recubridores donde se aplicéd el
adhesivo como un recubrimiento continuo sobre una su
perficie de la pelicula, Ia tela que ere aproxima-
damente 5 cm més ancha que el tubo aplastado, se ali
mentd desde un rodillo separado y deposito sobre la
superficie adhesiva mediante otro sistema de rodillos
y ejercia una presion igual sobre tode el ancho del
tubo, Se dejo secar el laminado mientras era tranz-
portado sobre una mesa y finalmente se lo arrollo en
un rodillo final, manieniéndose lo tela bajo tensidn
para evitar la formacion de arruzas en la pelicula.
Este tubo laminado por un solo lado fué entonces trang
ferido al primer rodillo de alimentacidn y se recu-
brid y laminé la segunda superficie de la misma forma
que descripto anterioramente, ‘

En esta segunda laminacidn, la tg

la empleada era aproximsdamente 2,5 en inferior cn su
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ancho que el ancho de la pelicula. Los sobrambes de
tela obtenidos de la primer leminaecidn se plegaron
entonces y ligaron a la pelicula no recubierts por la
segunda capé de tela. Ias tiras de ftela que no se
encontraban ligadas y que restzban de la primer lamie
nacion se adhirieron a la cubierta de tela de la se-
gunda laminacidn, empleando un adhesivo consistente

en una mezcla de goma sintética/resina en solucidn de

2-butanona. ZEsta se aplicoé manvalmente y luego fue

comprimida mediante un pequefio rodillo monuwal,

Ia pelicule plana lgminada pre-~
paréda de esta manera se cortd en trozos de 65 om de
longitud y selld térmicamente por un exiremo median-
te un impulso de sellador térmico, formando asi una
bolsa para trabajos pesados tipo almohada.

Se hicieron ensayos mecinicos s
bre bolsas tamafio natural del laminado, y también so
bre pequefias muestras extraidas de la tela laminada.
Se llevarom a cabo ensayos idénticos con muestras y
bolsas de pelicula de politeno con un espesor de 0,2
mm ¥ 0;25 mm, tal como en el Ejemplo 1. -Estas Qlti-
mas fueron nuevamente desgarradas y se formd una su-
cesion de orificios, En cambio no aparecierbn estos
en la tela de la pelicula de politeno reforzada. Ias
bolas de tamailo natural fueron ensayadas arrasirando
las bases de égtzs, las cuales contenian 50,8 kz de
compuesto fertilizantie granvlar y mediante un dispo-
siﬁi&o‘neumético a2 30 cm por segundo sobre cabezaa
hexagonales de bulones con tamalies en swnento (cabe-

ga de 1/2 = 3,75 mm, cabeza de 3/4 = 5,62 mm, cabeszs



de 1 = 7,5 mn), El dafio causado fue evaluado visual
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nente, Los sigulentes resuliados fueron ovbtenidos

para las bolsas de tela reforzada y para las bolsas

de voliteno de una sole capa con un espesor de 0,2

5. mmy 0,25 mm, ’
LTomano de | ’ . ] ", )
cabeza del Politenc reforzg- Politeno de una | Politeno de una
bulon do con ‘tela, capa de 0,2 mm, | capa de 0,25 mm,

cabeza 1/2
cabeza 3/4

caheza 1

~eh de falles

% de fallas

o de fallas

sin fallas
15 %
5

(]
25 %

306
65 %
100 %

gin fallas
65 %
100 %

10,

Como puede verse en

la tabla anterior, se obtuvo wna

significante mejora a la resistencia al desgarramien

pecto a las bolsas de politeno,

0 para la construccidén de bolsas de laminado con reg

Ie resistencia a los dafios por

.

abrasion se determiné como eén el Ejemplo 1, pero la

distancia de arrasire fué reducida a 1,80 m, ILa eva

luacion de los dafios se hizo como en el easo anterior.

Nuevamente se encontro un gran numero de pequefios ordi

Ticios en la bolsa de politeno de tna ldmina con un

espesor de 0,2 mn, pero no se enconbtro ningh orifi-

cio en la holsa reforzada con tela., Una evaluacion

en .pequefia escala de los daiios por abrasion fud hecha

preparando un sachet de pelicula (20 em x 7,5 em) con

teniendo 90 gn de conpuesio fertilizante granulado,

Este peso se incrementd con una carga adiclonal de

3,4 kg, EL sachet fué entonces arrvastradoe s lo lar- .
> .

go ds una trayectoria cireular en el extremo de un
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brazo de 30 em ¥y sobre une hoja de malle de acero dino
xidable W& 20 a una velocidad de 22 r.p.n. (es decir
aproximadamente 466 m por minuto)., EL resuliado no-
tado es el muimero de revoluciones requerido ﬁara Pro

vocar el agujereado de la pelicula. Empleando cste

-ensayo se descubrié que la pelicula de politeno de

wna sola leémina vy 0,2 mm necesitaba dos revoluciones
sobre ésﬁa trayectoria para provocar ia ruptura ¥ que
en cambio el laminado del polidster y tela de 44 g/m2
requeria 10 revoluciones antes de que se produjera ia
falla, 7

La resistencia al deslizamiento
fué determinada (para bolsas limpias solamente) por
el métodoAdescripto en el Ejemplo 1, Para dos bolsas
de pelicula de politeno el dngulo de inelinacién al
deslizamiento era de aproximadamente 222, pero para
dos bolsas reforzadas con tela era de aproximadamen—
te 30¢,

Se llevaron fambién a cabo ensa~
yos de caida, dejando caer desde una aliura medida y
con la base crientada hacia abajo bolsas del tipo al
mohada conteniendo 50,8 kg de compuesto fertilizante
granular., ILa siguiente secuencia de caida fue ano-
tada para la bolsa reforzada con tela antes de que

ccurriera ung fallas
1a1,3%mn 2al,bm y 24al1,9%n

Este ensayo mostrs que las bolsas laminadas eren muy
aceptables desde este aspecto, como bolsas para Trge

bajos pesados,
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Se midid nuevamerte la sosistens-
cia de las peliculas al desgarramiento empleando el
aparato Elmendorf como en el Ejemplo l. Se obtuvie~
ron resultados simileres tanto para el politeno de
wna 1dmina y 0,2 mm de espesor cuanto para le peli-
cula reforzeda con tela. El laminado de tela requi
rié otra vez una energia en exceso & aguella propor-
cionada pér el aparato. '
Ejemvlo 3

i Una tela no tejida con un peso
de 44 g/m2 y consistente de filamentos cortos liga=-
dos de una mezcla por partes izuales de (a) filamen~
tos de construccidén bi-componentes de una mezcls de
nylon 66 y nylon 6, juntamente con nylon 66; y (b)
monofilamento de hylon 66, fué ligade con un adhesi-
vo hasta fprmar una pelicula de un espesor de 0,1125
mm de politeno de baja densiaad, tal como se emplea-
re ea el Ejempldo 1, |

Ia pelicnla no habia side trata-
da superficialmente, Tl adhesivo empleado era una
nezcla de goma butilo/poliisobutgno bajo la forma de

una solucidn en éter de petrdleo, ILa itéonica de le-

- minacidén fué la deseripté en el Ejemplo 2,

Se hicieron ensayos mecimicos so
bre bolsas tamafio natural del laminado, y también sg
bre pequeiias muestras cortadas Aesde la tela lamina-
da, Idénticos ensayos se realizaron sobre mussiras
¥ bolsas de pelieula de politeno con espesor 0,2 mm
¥y 0,25 mm, como en 21 Ejemplo 1, ‘

La resistencia 2 la inieiacidn




Se

9 ABR 7

del desgarraniento se ensayé sobre pequeiias muestras
en la forma anteriormente descoripta, Nuevemente las
1dminas de politeno Ge una sola hoja y 0,2 ma y 0,25
mn de espesor se desgarraronapmeciendo una sucesicén
de orificios, HNo se formarbﬁ estos en ls pelicula

de politeno reforzado con tela, Se'ensayaron holsas
tamaiio natural de la nisma maners gue en el B;emplo

2, lograndose 1os sx#ulentes rusultados-

Tamafio de

cabeza del
bulon

Politeno reforza Politeno de una Politeno de una
do con tels capa de 0,2 mm,. cape de 0,25 mnm,

cabeza 3/4

cabeza 1

% de fallas % de fallas % de fallas

sin fallas 65 % 65 %
sin fallas " 100 % 100 %

10,

15,

Como puede verse, se obtﬁvo une significativa mejora
en la resistencia al desgarranmiento para la construc~
cidn de bolsas laminadas,

Ia resistencia al dalio por abra-
sidn se determind como en el Ejemplo 2, Ia evaluacidn
de los dafios se hizo de la'misma manera que antes,
Nuevamente, luego de arrastrar la base de la bolsa 80
bre una distancia de 1,80 m, aparecié wn. gren nﬁmero
de pequefios agujeros cn la bolsa de politeno de una
solia lamina y 0,2 mm de espesor pero no aparecic nin

gun orificio en la bolsa reforzada con iela, Una va
ludeion en pequefia escala, llevada a cabo de la ma-.
nera descrita en el Ejemplo 2, mostrd que la pelicu-

1la de politeno de C,2 mm necesitaba dos revoluciones
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sobre el trayecto pare provocar el orificio, en lan~

to que el laminado con tela de 44 g/m2 necesitaba

nueve revoluciones antes de que ocurriera la falle,
La resigtencia gl deslizamiento

se deternino de la misma manera que antcs, ensayén-

. dose lag bolsas tanaiio natural en forma limpia., Dos

bolsas reforzadas con tela dieron un dngulo de ineli -
naeidén al deslizamiento de 262, en tanto que doe bol,
sas Ge politeno de una sola lamina y 0,2 mm de espe~
sor deslizaron & un énguia de inclinaciodn de 2282,

N O T A

Deserita suficientemente la natu~
raleza del inventb, asi como la manera de realizarlo
en ls préctica, debe hacerse consbar que las dispo-
siciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental., También se hace constar que
el invento corresponde a una solicitud de Patente prg
sentada en Inglaterra con fecha 22 de julio de 1.968,
bajo el nimero 34864/68, acogiéndose por tanto & los
beneficios gque conceden los Convenios Internaclona~
les en vigor, siecndo lo que constituye le esencia del
referido invento y por lo gue se solicita Patente de
Invencion por 20 afios en DEspafia sobre: PERFECCIONA-
MIERTOS EN LA PRE?ARACIbH DE LANINADOS FLEXIBLES; cg
racterizéndose por lo siguiente:

18,~ Perfeccionamientos en la pre
paracion de laminados flexibles, caracterizados por-
que comprenden ligsy una pelicula pldastica, que tiene

por lo menos wun espesor de 0,073 mm, a una tela no te



5.

10,

- 17

jida de fibrzas naturales sintéticas, o una mezcla de
las micmas, cuyo peso es inferior a 0,5/4 de un droa
equivalente al de la pelicula pldstica, donde 4 es
1a densidad especifica Ge la pelicula,

22,~ Ferfeccionamientos segin la
reivindicacién 1, .caracterizados porque la tela no
tejida esta formada por fibras orientadas ¥y continuas
sintcéticas, v

39.~,Peffecpionamientos en la pre
paracién de laminados flexibles; tal y coms queda sus
tancialmente desorito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de diecisiete

hojas, escritas a méquina por una sola cara.

9 ABR. 970

« A Clemudo; F, Heradndex Rule
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