SECCION TECNICA
CLASIHCACION 1, 7. C.

CLase €-//

suBCLASE

i

PATENTE DE INVENCION
Your Case 1402

36@7é0'

@//Wza/m @edofzyzz%ta

sotre:

Procedimiento de obtencién de composicionss detargqg

tes de baja a media capacidad de formacidn de espuma,

)

Solbsitands:  THE PROCTER & GAMBLE COMPANY, entidad norteamerica-

na residente en 301 East Sixth Strest, Cincinnati,

Ohio, EE.UU. de A,

Este invento se refiere a un procedimien-

to para preparar composiciones detergentes de gran

rendimisnto, Mds espescialmente, se relaciona con un

procedimiento para preparar composiciones detsrgen-
5.

tes de baja a media capacidad de espumado que cone

Mod. 36



5.

10.

15.

20.

25,

30.

-2-

tienen un detergente sintético, jabonoso o no, para
proporcionar buenas caracter{sticas de limpieza, Yy
un agsnte de supresidn de sspuma fluoralquilice, pa
ra suprimir la espuma creada por el detergente orgd
nico active a temperaturas elevadas del agua de la-
vado, superiores a unos 7l,l°C aproximadamente.

Por via de antecedentes del invento, 2 con
tinuacidn se dsscribirén brevemente los ingredientes
que estan combinados en las formulaciones deteroen-
tes de este invento. Estos ingredientes son todos
bien conocidos separadamente, paro'hasta ahora no
se han utilizado del modo descrito en este invento,
para la obtencidén de composiciones detergentas de
gran rendimiento de baja a media capacidad de espuma
do. '

Es bien sabido que los detergentes para
lavanderia, de gran rendimiento, ideadps para usar-
se en volteadoras o miquinas lavadoras del tipo de
tambor rotativo, han de poseer un grado elevado de
podeér de limpieia, pero, a la vez, han de ser poco
espumosas. Con anterioridad, ha sido imposible for-
mular composiciones dstergentes de baja a media ca-

pacidad de espumado de busnas propiedades de limpig

'za conteniendo solamente detergentes ds baja,capéqg

dad de esspumado, Cuando se han affadido otros dastere
gentes a una de sstas composiciones de baja a media
capacidad de espumado, a fin de aumentar su eficien
cia de limpieza, el nivel de espumado ha aumentado

hasta el punto en que la compaosicidn no era ya Jtil

para las méquinas del tipo de volteo. Ademds al afia



dir un compuesto peroxidads de blanqueo a una de es
tas composiciones de baja a media capacidad de espu
mado, a fin de aumantar su eficiencia de blanqueo,
las espumas se acentdan sn alto grado por el oxigeno
5. desprendido por el compuesto peroxidado a temperaty
ras elevadas del agua de lavado,
Las mdquinas de lavado del tipo de volteo
difieren de las lavadorés automiticas actuales de
- carga superior, de uso gsnsral én los E£stado Unidos.
10, Las "volteadoras" o mdquinas de tambor rotativu preg
cisan prdcticaments menos agua que las autométicas
de carga superior. Para el funcionamiento de una
"volteadora" se requiere tan solo de la mitad a la
cuarta parte del agua. Muchas volteadoras (espucial
15. mente las mdquinas de tambor rotativo que se enzusn
tran en Europa) calientan ademds el agua que usan.
El agua fria se introduce en la mdquina desde el
grifo corriente o desde otro origen de ella y se
caldea electricamente o mediante gas, a las tempang
20, turas deseadas, dque en general es superior a la del
agua caliente obtenida del grifo. El agua ehpleada
en una médquina lavadora del tipo de volteo, se ca-
lienta generalmente en la médquina entre 71,1 y 10006
aproximadamenta, La temperatura méds caliente del agua
25.  del grifo, rara vez excede de 65,6°C.
Al trabajar con una mdquina del tipo de
tambor rotativo es aéancial que los nivelss de agua
y espuma se mantaengan bajos para limpiar las pren-
das de vestir en la méguina de modo eficiente y evi

30. ter el ultraespumado, La manifestacidn corriente de
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este inconveniente en una méquina'da tambor rotatie
vo 85 que la espuma de jabdn salta de la méquina y
cae a8l suelo.

Las composicionss obtenidas por el proce-
dimiento de este invento, son composiciones detergen
tes de gran rendimiento wde baja a media capacidad
de espumado ideadas principalmente para usarse en
lavadoras del tipo de volteo.

La denominacidn " jabdn" tal como se aomplea
en esta Memoria, se destina a indicar jabones do. mg
tal alcalino y los susceptibles de utilizarse on es
te invento, se definen a continuacidn.

Los deter jentes sintéticos no-jabonosos
dtiles para este invento, pueden seleccionarse del
grupo formado por detergentes anidnicos, no-iénicos,
zyitteridnicos y anféteros.

Los deter jentes sintéticos anidnicos, pua
den describirss en general como las sales solubles
en agua, incluyehdo lgs de metal alcalino, amonio y
amonio sustituido, de productos orgénicos sulfonados
que tengan 2n su estructura molecular un fadical al
quilo que contenga de 8 a 22 4tomos de carbono aprg
ximadamente, y un rgdical elegido del grupo formado
por radicales sulfonato y sulfato.

Los deterjentes sintéticos no-iénicos, pue
den definirse en genesral como compuestos obtenidos
por condensacién de grupos 6xido de alquileno (ds
naturaleza hidréfila) con un compuesto orgénico hi-
dréfobo, que puede ser de naturaleza alifdtica o al

quil aromdtica, La longitud dsl radical hidréfilo o
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polioxialquilénico gue se condensa con cualquier
grupo hidréfobo determinado, puede ajustarse fdcile
mante para proporcionar un compuesto soluble en agua
con el grado deseado de equilibrio deseado entre los
elementos hidrdfilo e hidrdfobo.

Los detergentes zwitteridnices tales como
betainas y sultainas, y los compuestos similares,
son compuestos en los ques la molécula contiene, a la
vez, grupos bdsicos y acidicos que forman dertro de
la sal que da la molécula, a la vez, grupos caliéni
cos y anidnicos hidréfilos en una gama muy amplia
de pH del agua de lavado. Los detergentes anfdéteros
pueden ser catidnicos o anidnicos seglin el ph del
sistema y se definen mds adelants,

Los supresores de espuma fluoralquilizos
gson compuestos de fdrmula gencral RyPD(Um)S-y,, co-
mo luego se describe detalladamente. Algunos de los

compuestos de esta férmula general se han sugerido

" para una gran variedad de objetos, incluyendo el em

pleo como agentes de ajuste, como repelentes de acei
te, como agentes lubricantes y como ingredientes evi
tadores de éxido en las formulaciones. 7_

Las propensionas al espumado de los detep
gentes sintéticos, ses suprimen por el agente supre-
sor de espuma fluoroalquilico. Las composiciones cop
tienen, en peso, desde 2 a 30 % en peso, aproximada
ments, y con preferencia de 4 a 15 % aproximadamente,
de un detergente elegido del grupo antes citado, cong
tituido por detergentes sintéticos, jabonosus y noe

- jabonosos, y mezclas de los mismos; desde alrede-
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dor de 2 % a alrededor de 65 %, con preferencia des
de alrededor de 6 % a 45 % aproximadamente, de un
aditivo detergente, y de alrededor de 0,1 % a 8 ¢
aproximadamente, con preferencia de 1 a 3 % aproxima
damsnte, de un agente supresor de espuma fluoroalqui
lico ds la clase antes descrita, .

Los compuestos que integran las composicig
nes de este invento, se caracterizan detalladamante

a continuacidn:

1 - Jabones Naturales - Los jabones (tiles

en aste invento son los de metales alcalinos, tales
como las sales de sodio y potasio de los dcides gra
sos superiores que se encuentran en los esteres ve-
getales y animales, por ejemplo, aceite de palnsa,
aceite de coco, aceite de babassu, acesite de sola,
aceite da ricino, aceites de sabo, ballene y pescado,
grasa y manteca y mezclas de los mismos, Los jabonss
de sddio y potasiop pueden obtenerse por saponifica-
cidén directa de las gfasas y aceites o por neutrali
zacidén de los dcidos grasos que se obtienen en un
proceso de fabricacién separado, Entre los e jemplos
de jabones adecuados, figuran las sales sédicas, po
tdsicas, amdnicas y alquilaménicas de 4cidos grasos
superiores (Clo-czu). Son especialmente Gtiles las
sales sddicas y potdsicas de las mezclas de dcidos
grasos derivados del aceite de coco y de sebo, es
decir, jabén sddico o potdsico de sebo y coco,

2 - Detergentes sintéticos

(a) Detergentes anidnicos (excluyendo ja-

bones verdaderos)
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Los detergentes sintéticos anidnicos de
este invento son como se describen anteriormente,
Constituysn s jemplos importantes de los detergentes
sintéticos que forman parte de las composiciones
preferidas de este invento, los siguientes: los ds
sales de metales alcalinos (por ejemplo, sddio y pg
tasio), amonio y amonio sustituido (tal como alguil-
-amonio inferior); sulfatos alquilicos, especizlmeon
te los obtsnidos sulfatando los alccholes superiv-
res obtenidos reduciendo los glicéridos de aceite
de sebo coco; sulfonatos parafinicos indistintos,
an los que el grupo alquilo contiens de unos & a u-
nos 22 &tomos de carbono, con preferencia de unos
14 a unos 18 dtomos de carbono, preparados tratando
hidrocarburos parafinicos indistintos en diéxido de
azufre y cloro en presencia de luz, seguido del tra
tamiento por una base; alquilbencenosulfonatos rami
ficados o lineales, en los que el grupo alquilico
contiene desde unos 8 a unos 18 4dtomos de carbono,
con preferencia de unos 10 a unos 14 dtomos de car-
bono, especialmente los de los tipos descritos en
las Patentes norteamericanas n? 2,220,099 y
2.477.383; alquil gliceril eter sulfanatos sédidps;
especialmente los éterss de los alcoholes més eleva
dos derivados de aceite de sebo y cocoj sulfatos y
sulfonatos de monoglicéridos de dcido graso de aceji
te de cocn; ésteres de Scido sulfdrico del producto
de reaccidn de un mol de un alcohol graso superior
( por ejemplo, alcoholes de sebo o de coco) y de al

rededor de 1 a 6, con preferencia 3 moles aproxima-
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damente de dxido de etileno; éter sulfatos de alquil
fenol déxido de etileno, con alrededor de 4 unidades
de 6xido de stileno por molécula y en los que los ra
dicales alquilo contienen alrededor de 9 dtomos de
carbono; el producto de reaccidn de dcidos grasos
esterificado con 4cido isetidnico y nautralizado

con hidrdxido sdédico, en el que, por ejemplo, lce
dcidos grasos son derivados del aceite de coce, ami
das de 4cidos grasos de la metil taurina en donde
los 4cidos grasos, por ejemplo, son derivadosrdel
aceite de coco; olefinas sulfonadas de la Patante
norteamericana n® 3.332.880 y otros conocidos ern la
técnica, algunas de los cuaies figuran en las Pacen
tes norteamericanas n? 2,486,921, 2,486,922y
2,396,278,

Los anidnicos preferidos incluyen los sul
fatos alquilicos y los sulfonatos indistintos de pa
rafinas,

’ (b) Detergentes sintéticos no-idnicos.

Esta clase de detergentes sintéticos, pug
de definirse, en general como antes, Por ejemplo,
una clase bien conocida de detsrgentes sintdticos
no-idnicos, es corriente en el mercado con el nombre
comercial de "Pluronic", Estos compuestos se forman
condensando 6xido de etileno con una base hidrdéfota
preparada por condensacidén de oxido da propileno
con propilenglicol., La parte hidréfoba de la molécy
la que, desde lusgo, muestra insolubilidad en agua,
tiene un peso molecular de 1500 a 1800 aproximada-

mente, La adicién de radicales de polioxietileno a
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esta parte hidrdfoba, tiende a aumentar la solubili
dad en agua de la molécula en conjunto y el caracter
liquido de los productos se retiene hasta el punto
en que el contenido en polioxietileno es de alrede~-
dor del 50 ¢ del peso total del producto de condensa
cidn, '

Otros detergentes sintéticos no-idnicos
adecuados incluyen los siguientes:

1l - Los condensados de 6xido de polietile
no de alquilfenoles, por ejemplo, los productos de
condensacidn de alquilfenoles con un grupo alquilo
que contiene de 6 a 12 4tomos de carbono, ds cadana
recta o ramificada, con 6xido de etileno, halidndo-
se éste presente en cantidades iguales a 10 - 25 mg
les delmmismo por mol de alquil fenel, El sucskiluyen
te alquilico en estos compuestos, puede derivarse
del propileno polimerizadon, diisobutileno, octano o
nonano, por ajemplo;

2 - Estos dérivgdos de la condensacidn de
éxido de etileno con el producto resultante de la
reaccién del dxido de propileno y de etilen_diamina,
son productos que pusden variar de composicién segln
el equilibrio que se desee entre los elementos hidrg
fobos e hidréfilos, Por ejempla, son satisfactorios
productos que contengan desde 40 a 80 ¥ aproximada-
mente en peso de polioxietileno y sean de un peso
molecular de 5.000 a 11.000 aproximadémenta, resuyl-
tantes de la reaccidn de grupos dxido de etileno
con una base hidrdfoba constituida por el producto

de reaccién de etilendiamina y éxido de propileno
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en exceso, teniendo dicha base un peso molecular del
orden de 2500 a 3000,

3 =« El producto de condensacién de alcohg
les alifdticos con 8 a 18 Adtomes de carbono, de ca-
dena linea)l o ramificada, con éxido de etileno, por
ejemplo, un condensado alcohol de coco-dxido Jéﬁeti
leno, con 10 a 30 moles de este Gltimo por mol de
alcohol de coco, teniendo la fraccidn de ests fﬁti-
mo de 10 & 14 &tomos de carbono, »

4 - Oxidos de amihas terciarias de cadena
larga que corresponden a la férmula general |
RIRZRSN--— 0, en la que Rl contiene un'radical al-
quilo, alquenilo 6 monohidroxi-alquilo de aprciimada
manﬁe 8 a 18 dtomos de carbono, de 0 a proximauamen
te 10 mitades de dxido de etileno, y de 0 a 1 mitad
de glicerilo, vy R, v R4 contienen de 1 a 3 4dtomos
de carbono vy de 0 a aproximadamente 1 grupo hidroxi
por sjemplo radicales metilo, etilo, propilo, hidro
xiaefilo, ] hidroxi-pfopilo. La flscha des la férmu-
la es una representacidn convencional de un snlace
gemipolar, Ejemplos de dxidos de amina adecuados pa
ra su smpleo en el pressnte invento incluyen el 6xi
do de dimetil-dodscil~amina, éxido de oleil-di-(2-
-hidroxi-etil)-amina, éxido de dimetil-octil-amina,
6xido de dimetil-decil-amina, dxido de dimetil-tetra
decil-amina, éxidoc de 3,6,9~-trioxa-heptadecil-dis-
til-amina, éxido de di-(2-hidroxi-etil)-tetradecil-
-amina, Sxido de 2-dodecoxi-ctil-dimetil-amina,dxi-
do de 3-dedecoxi-2-hidroxi-propil-di-(3-hidroxi-prg
pil)-amina, y éxido de dimetil-hexadecil-amina,

5 « Oxidos fosfinicos terciarios de cadena
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larga correspondientes a la férmula general
RR “R"P

quilo, alquenilo o monohidroxialquilo de 8 a 18 &tg

0, en la que R contiene un radical al

mos de carbonc de longitud de cadsna, entre 0 y apro
ximadamente 10 mitades de dxido de stileno, y entre
0y 1l mitad de glicerilo, y R“ y R" son, cada uno,
grupos alquilo o monohidroxi-alquilo que contienen
de 1 a 3 dtomos de carbono. La flecha de la férmula
es una repressntacidn convencional de un enlace se-
mipolar. Ejemplos de dxidos fosfinicos adecuados ;on:
6xido de dodecildimetilfosfina
6xido de tetradecildimetilfosfina
fxido de tetradecilmetiletilfosfina
Oxido de 3,6,9~trioxaoctadecildimetilfosfina
6xido de cetildimetilfosfina
dxido de 3-dodecoxi-2-hidroxipropil di(2~hidrosie-
til) fosfina
6xido de estearildimetilfosfina
dxido de cetiletilpropilfosfina
dxido de oleidietilfosfina
6xido de dodecildietilfosfina
6xido de tetradecildietilfosfina
6xido de dodecildipropilfosfina
6xido de dodecildi (hidroximetil) fosfina
6xido de dodecildi (2-hidroxistil) fosfina
dxido de tatradecilmetil-2-hidroxipropilfosfina
6xido de ovleildimetilfosfina _
6xido de 2-hidroxidodecildimetilfosfina

6 - Sulféxidos de dialquilo de cadena lar

ga que contienen un radical alquflico o hidroxial-
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quilico de cadena corta, de L a aproximadamente 3
dtomos de carbono (usualmente metilo), y una cadena
hidrofébica larga que contiene radicales alquilo,
alquenilo, hidroxialgquilo o ceto-alquilo de aproxi-
madamente 8 a aproximadamente 20 dtomos de ecarbona,
0 a aproximadamente 10 mitades de dxido de etileno,
y 0 a 1 mitad de glicerilo, Los ejemplos de &stos
incluyen: '
Sulfdxido de octadecil metilo, sulfdxido ds 2-cstp
tridecil metilo
Sulfdxido de 3,6,9~trioxnoctadecil 2-hidroxistilo
Sulfdxido de dodecil metilo
Sulféxido de oleil 3-hidroxi propilo
Sulfdxido de tetradecil metilo
Sulféxido de 3-metoxitridecil metilo
Sulfdxido de 3-hidroxitridecil metilo
Sulfdxido de 3J-hidroxi-d4-dodecaxibutil metilo
(c) Detergentes sintdticos zwitteridnicos
Este grupo de detergentes pusde describir
se ampliamente como derivados de compuestos alifdtji
cos de amonio cuatermario, fosfdnio y sulfonio, en
los que los radicales alifdticos pueden ser ds cade
na recta o ramificada, y sn los que uno de los sus-
tituyentes alifdticos contienes aproximadamente en-
tre 8 y 18 4dtomos de carbono, y uno contiene un gru
po anidnico solubilizante en agua, por sjemplc car-
boxi, sulfonato, sulfato, fosfato o Fosfonato. Una

férmula general para dichos compuestos ess
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3
(),

Rz-v(*)-caz-nd-z(‘)

en la que R2 contiene un rédical alquilico, alqueni
lico o hidroxialgqu{lico de aproximadamente 8 a 18
dtomos de carhono, entre O y aproximadamaan'iO mie
tades de 6xido de stileno, y entrs O y 1 mitad da
gliceril; Y se slige dsl grupo formado por'é}omos
de nitrdgeno, fdésforo o azufrs; R3 es un'gﬁugo al-
quilo o monohidroxialquilo de 1 a 3 étomos.ﬁ;‘carbg
no, x 8s la unidad cuando Y es un dtomo de azufre y
2 cuando Y es un dtomo de fésforo & nitrégeno; R4
es un alquilenc o hidrdxialquileno de aprﬁximadamen :
te 1 a 4 stomos de carbono, y Z es un radical elsgi
do del grupoc formado por los grupos carboxilato, gqi
fonato, sulfato, fosfonato y fosfato,

Otros eJenplos incluyen:
carboxilato de 4-/"N N-di(z hldroxietzl) N-octadscil-
-amonio_/-butano-1;
sulfato de 5-/ S- 3-hidrox1propil S-hexadecil-sulfo-
nio_/-3-hidroxipentano-1;
fosfato de 3-/ p,P-dietil-P-3,6 9-trioxatatracosil-A
-fosfonio_/-2-hidroxipropano-1;
fosfonato de 3-/"N,N-dipropil-N-3-dodecoxi-2-hidroxi
propil-amonio_/-propano-1;
sulfonato de 3-/ N,N-dimetil-N-hexadecil-amanio 7-
~propano=1; -
sulfaonato de 3-/ N,N-dimetil-N-hexadecil-amonio 7-2-
~hidroxipropano-1;
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carboxilato de 4-/"N,N-di-(2-hidroxietil)-N-(2-hidrg
xidodecil)-amonio_/-butano-1;
fosfato de 3-/ S-etil-S-(3-dodecaxi-2-hidroxipropil)-
-sulF&Hio_7-propano~l;
fosfonato de S-Z-P,P~dimetil—P-dadecil-?usfonio_7-
-propano=-l; vy ‘ .
sulfato de S5-/ N,N-di(3-hidroxipropil)-N-hexadscil-
-zmonio_/-2-hidroxipentano-1, -

(d) Detergentes sintdticos anfotéricos

Este grupo de detergentes puede éu;dribig
se ampliamente como derivados de aminas alifdticas
sacuﬁdarias y terciarias en las que el radical ali-
fdtico puede ser de cadena recta o ramificada, y
donde uno de:los sustituyentes alifdticos contiens
aproximadamente de 8 a 18 4tomos de carbono y uno
contisnes un grupo aniénicq hidro-solubilizante, por
ejemplo carboxi, sulfonata, sulfato, fosfonato o fosg
fato, Ejemplos ds compuestos comprandidos en esta
definicidn son el 3-dodacilaminopropionato de sodio,
J-dodecilaminopropan-sulfonato ds sodio, dodecil-be
ta~alamina, Nvﬁlquil-taurinas, como la preparada por
reaccidén de dodecilamina con isestionato de sodio se
gln las proposiciones ds la Patentes C[E. UU., NO
2,658,072, dcidos aspdrticos de N-alquilo superior
talss como los producidos de acuerdo con las propo-
siciones de la Patente EE.UU. N? 2.43B8.09l, y los
productos vendidos bajo &l nombre comercial de "MIe
RANOL", y que s8 dgscriben en la Patente EE,UU, NO
2,528,378, '

2. Aditivos Deteragentes
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Los aditivos detergentes (tilss en el prg
sente invento son sales aditivas alcalinas, inorgé-
nicas, hidrosolubles, y sales aditivas saecuastran-
tes alcalinas, orgdnicas, y mezclas de las mismas,
tal como se describe e ilustra a continuacién,

Ejemplos de sales aditivas alcalinas, inor
gdnicas, hidrosolubles (y mezclas de las mismaa) que
se emplean en las composiciones del presenté inven-
to son las sales amdnicas sustituidas y las sales da
sodio, potasic y amonio de carbonatos, boratds, fos
fatos, polifosfatos condensados, bicarbonatos y si-
licatos de metales alcalinos. Ejemplos espacificos
de dichas sales son 163 tripolifosfatos, carbonaﬁos,
tetraboratos, pirofosfatos, ortofosfatos, hicarbona
tos y hexamaﬁafosfatos de sodio y potasio.

Ejasmplos de sales aditivas alcalinas, or-
gdnicas, (y mezclas de las mismas), que puedsn am=-
plearse son aminopolicarboxilatos des metales alcali
nos, amonio o amonio sustituido, por ajempio, N-(s~
~hidroxietil)-etilendiaminatriacstatos de sodio y pg
tasio y los nitrilotriacetatos de sodio y potasio,

Dtros aditivos de policarboxilatos de valor son los

polimaleatos, poli-itaconatos, y poliacrilatos de

sodio y potasio. Las sales de metales alcalinos &el
dcido fitico son también aditivos adecuados.

Los polifosfonatos que pueden emplearsa
como aditivos para las.composiciones del presents

invento incluyen compuestos ejemplificados por los

siguientes: Sales sddicas y potdsicas de etane-l-hi

droxi-},l-difosfonato, sales sédicas y potdsicas de
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metileno y stilenodifosfonatos, y también las sales
de metales alcalinos de talss compuestos.

| Ejemplos adicionales de aditivos dtiles en
el presants invento han sido revelados por Lyness y
0‘Connor en la Patente EE.UU, N2 3,336,230, que se
incorpora sn la presente por raferencia,

3., Anpente fluoralguilico de supresidn de

aspuma.
Los compuestos fluoralguilicos dtiles en
el presente invento como agentes supresorss da espy

ma tisnen la siguiente fdrmula general:
R PO )om
470 ) )3_y

en la que R se elige del grupo formado por

1
R cmFchnHZR 0;

1

R cerm anZn y mezclas de las m;smas;

y donde y = 2, un grupo R puede ssr H;

en la que m es ndmero entero comprendido ap£oximad§
mente sntre 1 y 12, n es nimero entero comprendido
aproximadamente entre 1 y 16, siendo sl total de

m ¢ n igual a aproximadamente 2 - 18, y es un nims=-
ro cuyo valor medio es de 1,0 a 2,5 (sl término "va
lor medio" se emplea para mostrar que ss tisnan en
cuenta mezclas como parte del presante invento), Rt
se sligs del grupo formado por hidrdégena y fluér, y
M se elige del grubo que comprende hidr8geno, metal

alcalino, amonio y amonio sustituido,
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Los supresoress Fluoralquklicos de espuma
del presente invento pueden emplearse solos o en com
binacidn, e incluyen tanto a la Forma de dcido libre
como la de sal hidrosoluble., Tal como se usa en la
antecedente y en los e jemplos subsigulentes, "suprg
sorass fluoralquilicos de espuma" se refiere tanto a
la forma dcido libre como a la forma sal hldrosolu-
ble. Las sales empleables incluyen las sales de ne-
tales alcalinos (por ejemplo sodio y pota31o)‘y sa-
les amdnicas y de amonio sustituide (por ejesmplo mo
no-, di- y trietanolamonio). Los compusstos prefafag
tes de esta clase contiensn en su estructura alqui-
lica una cadena recta de por lo menos dos 4dioumos de
carbono, y no menos de 4 étombs de fldor. Ejemplos
ds dichas estructuras preferentes incluyen las si-
guisntess

H(CF ) ;CH,~0-PD(OH)

2)10 2

H(CF,) CH,=8-PO(OH),, x tiena como valor
2
medio 7

/CE (crz)s(cnz)z-u 7 po(om) vy

H(CF2)100H2 pu(om)

donde M es hidrégano,'metal alcalino, amonio, o amg
nio sustituide. Se incluyen entrs los agentes fluor
alquilicos supresores Ha eépuma del presente ingento,
compuestos que pueden obtesnerse comsrcialmente, fa- °
bricados por E£E.I. du Pont de Nemours & Company, baJo
el nombre comercial de "ZONYL" Otros ejemplos de
supresores fluoralquilicos de espuma y de los méto-

dos de su preparacidn los revela Benning en la Pa-
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tente EE,UU, N2 2,559,749, y Brace y HacKenzie en
la Patente EE.UU. de N9 3,083.224, las cuales paten
tes sa incorporan en la presente a modo de rsferen-
cia, ™~ |

Segin ss ha expresado anteriormente, sl
agenta ?louralqhilico de supresidn de espuma puede
emplearse en cantidades de entre 0,1% y B,0% en pe-
so de la composicidn total, Cantidades inferiores a
aproximadémente 0,1% no dan efectos deseables de sy
presidn de espuma, mientras que cantidades superio-
res a aproximadamente 8,0% no parscen producir efec
tos mayoress que los alcanzabias con concentracionses
menores, por lo que el empleo de tales cartidades
mayores es antiecondmico y absolutamente libre de

propésito, Preferiblemente, la cantidad empleada es

de aproximadamente entre 1% y 3%,

Ejemplos précticos preferentes

Un ejemplo prdctico preferente del pressn

te invente contiene aproximadamente entre 1% y 50%

en peso de un per~compussto como agente blanqueador
tal como sl psrborato de sodio, El agente blanquea-
dor de tipo per-compuesto da a las composiciones un
elevado nivel de poder blanqueador y limpiador, par
ticularments si se emplea en conjunto con los mate-
riales de aditivo arriba descritos, Otros per-com-
puestos que pueden emplearsa en lugar del perborato
de sodio, o ademds del mismo, incluyaﬁ tales compueg
tos como el percarbonato y sl parsulfato de sodio.
También pueden empisarse las sales potdsicas y amd-

nicas sustitufidas, Los per9compusstos derivan su pgo
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der blanqueador de la liberacién dé oxigeno active
en solucidn, El per-compuesto preferido como agente
blanqueador es el perborato de sodio., La cantidad de’
per-compuesto blanqueador empleado es prefqrentemag
te de aproximadamente entre 15% y 35%. o

Otro ejemplo préctico preferents incluye
en la parte detsrgente de las composiciones del prg
sente invento aproximadamente entre 0,5% y 6;0%, y
preferantemente entre 1 y 3%,,aproximadamen£a, de
un producto de condensacidn no-idnico, E1 cmpléo de
un producto de condensacidn no-idnico ayuda a redu-
cir el nivel de sspuma,

‘Estos compuestos son productos ds conden-
sacién de alcoholes alifiticos de entre 12 y 22 4tp
mos de carbono, aproximadgmente, ya en cadena recta
o en cadena ramificada, con dxido des etilenc, Un e~
Jemplo tipico es .un condensado de alcohol de sebo-
-6xido de etileno que contiene aproximadaments 5 a
30 moles (o hasta 45 moles) de éxido de etileno por
mol de alcohol de sebo. Los compuestos preferidos
inﬁluyen productos de condensacidn de alcohol~dxido
de stileno que contienen 11 moles de dxido de etilg
no por mol de alcohol. El término “alcohol de sebo",
tal como se emplea en la presente y en los ejemplos
siguientes, indica una distribucidn ds longitudes de
cadena de carbono aproximadamente como sigue: 2,5%
Ciy o 28% Cig 23% CJ.B;’ 2% palmitoleico, 41,5%
oleico y 3% linoleico (los primeros tres &cidos gra
sos son saturados); £l términa “"coco" (por ejamplo,

en un producto de condensacidén de alcohol de coco-
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dxido de etileno) se refiere a una distribucidn de
cadenas de carbono quse es apraximédamente como Si~
gues B%“CB, 7% Cipe 48% Y 17% €4 :}/4 Cigr 2%
Cigr 7% s8leico y 2% linoleico (los primeros 6 4ci-
dos grasos indicados son saturados).

Al formular las composiciones del presen-
te invento, 8s esencial la observancia ds la propor
cidn de ingredientes arriba indicada. Dentro de es-
tas proporciones, se atiende al objeto pripcipal del
presente inQentu, es decir, el control del nivel da
gspuma, atr;buido en parte a la espuma formada por
el ingrediente detergents orgdnico, agravada por la

evolucidn de oxigeno procedente de cualquiar per-com

_ puesto emplaédo en el sistema como agente blanquea-

dor.

Una de las ventajas principales del pre-
sente inventoes que el mecanismo de control de espu
ma del supresor fluoralquilico de espuma no raesulta
materialmente afectado por la dureza del agua, Es
bien sabido que la mayoria de los agentes supreso-
res de espuma hasta ashora conocidos, tales como los
dcidos grasos y jabones de dcidos grasocs, pierden
parte de su efectividad en agua dura,

Una ventaja ddicional del presente inven-
to es el perfecto mantenimiento de la blancura pro-
visto por las composiciones. fMluchos supresores de eg
puma‘son insolubles, y sc¢ depositan sobre articulos
lavados con composiciones que los contienen, dando
lugar a2 una pérdida de blancura en dichos articulos.

Las composiciones del presente invento que contienen’
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agentes fluoralquilicos supresores de esspuma no indi
can tales problemas de depdsito,

Los ingredientes de las composiciones del
presente invento se emplean preferentemente en for-
ma de formulaciones detergentes completas. tstas for
mulaciones detergentes completas pueden prepararse
en cualquiera de varias mansras, inclusive en yrény
los, copos, liquidos o pastillas,

Las composiciones pueden contener sales
inorgdnicas bajo Forma de particulas, que édﬁ iner~
tes respecto a la férmula y actuan como rellenoc.
Ejemplos de tales sales incluyen el sulfato y el clo
ruro de sodio,

Las composiciones del presente invento pue
den también contener adyuvantes, diluyentes y agen-
tes suspensores de la suciedad tales como la carboxi
metilcelulosa, y:aditivos, inclusive agentes germici
das, enzimas, agentes antimoho, abrillantedores 6bti
cos y tintes, Tales ingredientss adicionales y misceg
ldneos pueden emplearse en cantidades que suponan.‘
aproximadamente 10 % en peso de la composicidn,

lLas coﬁposiciones del presente invenﬁn
puadan prepararse de cualquier manera adecuada, giqﬁ-
pre que se sigan las proporcianeé aqui indicadas, Se
conocen en la especialidad numerosos métodos de pre
paracidén de tales composiciones, p. 8j., los ingre-
dientes puedsn ser mezclados mecénicamenta,.secados
por aspersidn, 6 aglomsrados de acuerdo con las ﬁrg
porciones indicadas, '

Los sjamplos siguientes ilustran datalla&g
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mente la forma en que se pueds practicar el invento.

Se comprenderd, sin embargo, que el invento no queda

conFinsgo a los limites especificos in:dicados en los

ejemplos in:dividualss, sino més bien al campo de las
5. reivinidicaciones anexas.

El procedimisnts de evaluacidn al que se
hace referencia en los ejemplos siguientes es un mg
todo desarrollado para determinar el perfil de for-
macién de espuma de Fdrmulaciones detergentes de po

10. ca sspuma, Estas ﬁruebas se llevan a cabo en 4 mé-
quinas de lavar menores qu; las normales (escala aprp
ximada de 1/7 ), espscialmente disefiadas, de tambor
rotativo horizontal, qus funcionan simulteneamente
y simulan coh la mayor exctitud y sproximacién posi

15. bles la agitacidén, control de temperatura, concentrd
cién de producto, y condiciones del agua de una mé-
quina de lavar normal del tipo de tambor en funcicng
miento. Las mdquinas estdn construidas de tal manera
( con frente transparente), que la altura de la espy

20, ma y temperatura dsl agua pueden ser observadas vi-
sualmente y anotadas continuaments durante cualquier
prueha especifica. Los generos a lavar los llevan
miembros del tribunal, y se distribuyen de tal mang
ra que en cada miquina se lavan cantidades igualas

25. de telss normalmente ensuciadas. La carga comprende

2 camisetas de manga corta de un peso aproximado de

200 gramos y nueve calcetinss, de un peso aproxima-

do de 200 gramos. Una prueba tipica comprende 2 pe-
riodos que se diferencian solamente en la temperaty

3a. ~ra en la concentracién de las composiciones detasrgen
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tes. Las temperaturas son mayores y las concentracip
nes mds elevadas en el sequndo periodo. Durante el
primer periodo de lavado, que dura 10 minutos, La
temperatura del agua se eleva desde 15°¢C haéta 49°%
por medio de los calentadores incorporados en la md
quina. A continuacidn se extrae ds las méquinéé una
porcidn de la solucidn de lavado y se ustituye por
una cantidad igual de agua dura, y un psso dé-compg
sicidn detergente igual a 'la cantidad affadida para
el primer perfodo. Esto representa sl "segundo perip
do", al que ss hace referencia mds abd jo, y la tempe
ratura ss wleva hasta aproximadamente 90°%.,

' El nivel de espuma y'la temperatura se rg

gistra por lo menos cada 2 minutos., De esta manera,

- se puede observar el empleo verdadero y la calda, gi

ocurre, de la-espuma, en respuestsa a la ‘carga de su’

. ciedad, dursza del agua, formulacidn del producto y

aumento de la temperatura. Son hecesarios aproxima-
damente 20 minutos desde el principio del segundo

periodo hasta que el agua alcanza los 90°C. Las maqui

nas estd construidas para funcionar con aproximada-

mente 3 litros de agua, El agua blanda se ajusta a
la dureza deseada, de aproximadamente 0,26 gramos por

litrb,bmediante'adicién de sales de calcio y magne-

-sio. Los rotores de las mdquinas giran alternativa-

menta eh la dirsccidn ds las manecillas del reloj,

y en direccidén opuesta;-durante todo el ciclo ds la

vadé a apfoximadamenta 58 rpm. » ‘
En los e jemplos siquientes, a no ser que

se especifique lo contrario, las proporciones se ex



presan sn peso de las composiciones detergentes com

pletas,
EJERPLO-T
Se prepar6é de la manera explicada mds aba
5. Jo, una composicidn detergente que contenia los si-

guientes ingredientes:
INGREDIENTES PARTES EN;FESD
Sal sédica de un sulfato de
sebc;alquilb, en el ﬁue el
10. sebo-alquilo es una mezcla da

cadenas de 14 a 18 4tomos de

carbono de longitud ' E,h_
Tripqlifusfato de sodio 32,0
Sélidos de silicatn de sodio
15. (3102:Na20=2:1) 7,0
‘Sulfato de sodio : 19,0
Perborato de sodio tetrahidratado 25,0
Agua. _ excipiente hasta alcanzar
i 100,0
- 20, . El sulfato de alquilo se mezcld con agua
| ' para obtensr una pasta, y se afadid a la pasta una
solucién acuosa al 44 % de sélidos de silicato de
sodio., A esta mezcla se affadieron separadamente, y
en forma de polvo, los siguientes ingredientas:
2S. tripolifosfato de sodio, psrborato de sodigy sulfa-

to de sodio. La mezcla resultante se emplea en forma
de pasta.

| Las caracteristicas de formacién de espuma
de esta composicidn ss determinaron en las pruebas

30, de lavado descritas arriba. Se midid la temperatura
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y la altura de la espuma a intervalos de 2 minutos,
durante el segundo periscdo, y se registraron los rg
sultados. A llevar a cabo la prusha, se afadieron

18 gramos de la composicidn arriba descrita a3 li-
tros de agua que contenfan aproximadamente 400 gra-
mos de telas ensuciadas de manera natural. A-un pri
mer periodo de 10 minutos de duracidn siquid el
reamplazo de 1,2 litros de la solucién con una canti
dad igual de agua dura limpia, y la adicidn de otros
16 gramos de la composicidn detergente, Se aplica-
ron calor agitacién por un segundo perfodo deo 40 mi
nutos., Se ajustd la dureza del agua a 0,26 gramos por
litro mediante adicidén de cloruro de calcio.

Se llevd a cabo simultaneaments una prue-
ba similar empleando la misma composicidn detergen-
te bdsica y las mismas condiciones de prueba, excep
to que se afiadieron 2,0 % en peso de

['H(crz)ncwz-o)x-pu(on_7y

en la que n tiene un valor medioc de 7, x tisne un vi
lor medio de 1,5, y y=3-x. La palabra "valor medio"
indica que se emplaé una mezcla de agentes supresow

res de la espuma. Esta mezcla supresora de espuma

se affadidé a los ingredientes pulverizados de la com

‘posicidn detergente bédsica bajo forma de solucidn

en metanol y se permitié que el metanol ss svaporass
pof complato antes de empezar la prueba,

' La tabla I qus se indica abajo ilustra el
efecto de los agentes supresores de espuma dei pre-
sente invento {en la tabla I y tablas subsiguisntes,

las alturas de la espuma se indican segdn intervalos
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similares de temperatura, en vez ds segln los inter
valos de 2 minutos en que se efectdd la medicidn,
para permitir una comparaéién mis directa de los rg
sultados).

5. _ TABLA I

. Grados centiqrados Altura de espuma, en centimg
tros

Composicidn detergenter bésica:

sin aditive con mezcla de agentes

10, . SUETEesSOores .de aspuma
54,4 _ 5,5 ) 0,3
59,9 10,0 0,6
65,4 12,7 0,0
. 70,9 : 15,6 0,0
15, 76,44 20,0 . 0,5
81,9 24,3 4,3
87,4 28,8 6,0

La tabla I ilustra el sfecto supresor de
espuma de las composiiones detergentes que contisnan
20, agentes supresores de espuma, sh comparacifn con las
composiciones detergentes que no contenian dichos

agentes,

2)10tHp=0-

~PO(OH), en lugar de la mezcla supresora de espuma
2 A

Al afadir 2 % en peso de H(CF

25,  del ejemplo I sa8 obtuvieron los siguientes rasulta-
dos., V

Estos resultados del efetto supresor de eg
puma se sumarizan gn la tabla II, El1 efecto se obser
va particularmente por encima de los ?loc, al empe~

30, zar .a liberarse oxigeno por ‘parte del perbnrato qus



- 27 =

sirve de agents blanqueador.
TABLA 11

Grados Centigrados Altura de espuma, en centimetros

Composicién detergente bdsica:

sin aditiva con mezcla de agentes
supresores de espuma

A

54,4 5,5 1,5

59,9 10,0 6,0
65,4 12,7 7,5
70,9 | 15,6 9,0
76,4 20,0 10,5
81,9 24,3 12,0
87,4 28,8 13,8

~“ La tabla II ilustra claramente sl ufecto
15, venta joso de las composiciones detergentes Gue cone-
tiensn los agentes supresores de espuma.

Al affadir aproximadamente 3,0% de un pro-
ducto de condensacién no-idnico, por ejemplo un prg
ducto de condensacidn de alcohol de sebo-dxido de

20. etileno que contiene aproximadamente un promedio de
1i moles de dxido de etileno, junto con los'agentes
fluoralquilicos supresores de espuma del prasehte
invento a las composiciones del ejemplo I, se obser
va una ulterior reduccién de la altura de la espuma,

25, Se obtienen sustancialmente los mismos re
sultados de supresidn de espuma, es decir, sspuma
de altura media a baja, con las composiciones del g
jemplo I que cuntiené;“el agente Fluoralquilico.su-
presor de espuma, cuando se sustituys la sal sédica

30, de sulfato de sebo-alquilo del ejemplo I por cual-
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quiera de los detergentes siguientés,,en base de i-
gualdad de peso:

Dodecil-sulfato de sodiog

Tridecil-sulfato de émonio;

Olefin-sulfenato de sodio, en el que la cadena

alquilica contisne 14 dtomos ds carbonoj;

Sal sddica ds parafinas sulfonadas al azar, que

contiensn un promedio de 15,2 &tomos de
carbonog

Coco-alquil-gliceril-dter-sulfonato da gndiog

Coco-alquil-sulfato de- sodia.

' Se obtienen sustancialmente los mismos re
sultados, es decir, espuma de altura medio a baja y
limpieza adescuada, con las composiciones del ejemplo
I, cuando el perborato de sodio tetrahidratado ss
reemplaza, en base a igualdad de peso, con parcarbp

nato o persulfato de sodio.

EJEMPLO II

Se prepard§ la composicidn detergente abajo
descrita de la mismé manera que en el ejemplp I, vy
se evaluaron las caracteristicas de formacidn de es
puma mediante la misma prueba de lavado.

INGREDIENTES PARTES EN PESOD

Sal sédica de un alquilbencenosulfp

nato lineal cuya cadena tiene una

longitud media de 11,8 9,0
Tripolifosfato de sodio 32,0
Sélidos de silicato de sodio

(SiOZ:NaZD = 2:1) - - 7,0

Sulfato de sodio 19,0
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INGREDIENTES

PARTES EN PESO

Perborato de sodio tetrahidra

tado
Agua

25,0

excipiente hasta 100

TABLA III

Grados Centigrados

Altura de espuma, en centimetros

sin aditive

Composicidn detergente bdsica:

supresores de espuma

65,4 31,0 28,5
70,9 30,0 16,3
76,4 31,0 23,8
81,9 29,5 21,7
87,4 28,0 26,8
El agente supresor de espuma que sa empled
fué .
H(CFz)lOCHz-D-PD(OH)Z_
Cuando
H(CF2)7CH2-0-po(gH)2;

/7cF4(cF,) (CH,),0_7ro(om); &

H(CF

Z)IOCHZ

-pu(om)2

reemplazan en base de igualdad de pesao al agente

fluoralquilico supresor de espuma

H(CF2)1

Dcnz-a-pu(on)z

del ejemplo II, se obtiene resultados sustancialmen

te equivalentes de supresidn de espuma. '

Se obtisnen resultados sustancialmente e«

quivalentes, es decir, espuma de altura media a baja
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con limpieza adeucada, cuando la sal sédica de alqQuil ~
bencenosulfonato lineal de longitud media de cadena
de 11,8 se reemplaza, en base a igualdad de pss0S,
en las Somposiciones del ejemplo II, por:
5. Producto de condensacidén de octil-fenol
con 15 moles de dxido de etileno por mol de octil-fg
" nol; '
6xido de dimetilhexadecilaminaj
6xido.de dimetildodecilaminaj
10, - 6xido de dodecildimetilfosfina;
6xido de 3,6,9-trioxaoctadecildimetilfasfinag
dodecil metil sulféxido; &
3-hidroxitridecil metil sulféxido,
EJEMPLO III .

15, Se prepard, del modo descrito en el sjem=-
ploAI. la composicidn detergente abajo incdicada,
INGREDIENTES " PARTES EN PESD
Producto de condensacién de alcohol de

coco-dxido de etileno que contiene

20, 6 moles de déxlido des etileno 8,0
Tripolifosfato de sodio ' 32,0
sdlidos de silicato de sodio
(SiDZ:NaZO = 2:1) 7,0
Sulfato de sodio 19,0

25. Perborato de sodio tetrahidratado 25,0
ARgua excipiente hasta

100

Se compararon las caracteristicas de fore
macidn de espuma de esta composicidn con las de com

30. posiciones idénticas que contenian 2,05 en peso de
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un agente supresor de espuma de la.FérmuLa
H(crz)mcnz-o-po(nu)2 .
Las comparaciones se llevaron a cabo en la prugba
del lavado anteriormente descrita, con los resulta-
S. dos que se indican en la tabla IV, Estos resultados
ilustran un efecto definide de supresién de espuma
con el agente fluoralquilico Qupresor de espuma del

presente invento,

TABLA IV
10, Grados Centigrados Altura de espuma, en centimetros

Composicidn detergents bdsica: -

sin aditive con mezcla de agentes
supresores de espuma

48,9 14,5 0,5
54,4 20,3 0,2
59,9 23,6 ' 0
65,4 26,0 D
70,9 29,0 D
76,4 31,8 0
81,9 32,5 D
87,4 36,0 0

EJEMPLO IV
Se prepar6 del modo descrito sn el ejemplo
I la composicién detergente abajo indicada,
25, INGREDIENTES PARTES EN PESO
l-sulfonato de 3<(N,N-dimetil-N~-

~exadecilamonio)=-2-hidroxiprepano . 4,0
Tripolifosfato de sodio 32,0
sélidos de silicaté de sodio '

30. (5102:Na20 = 2:1) ' 7,0
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INGREDIENTES bARTES EN PESO

Sulfato de sodio 19,0

Perborato de sodio tstrahidratado 25,0

Agua _ excipisnte hasta 100
5. | Se compararon las caracteristicas de forma

cidn de espuma de esta cbmposicién con las de compg

siciones idénticas que contenian 2% en pesouéé.hn a

gents supresor de sspuma de la férmula

0. H([‘.Fz)lDCHZ-O-PD(UH)2 .
Las comparaciones se llévaron a cabo con la prueba
de lavado anteriormenre descrita, y los resultados
de la tabla V ilustran el efecto supresor dé'aspuma
del agente fluoralquilico supresor de espuwa del pre
15.  sente invento,
TABLA V ,
Gradns centigrados Altura de espuma, en centimetros
Composicién detergents bésiéa:
sin ad;tivos con mezcla de agentes
20, : : supresores de espuma
48,9 13,0 0,5
54,4 20,5 0,5
59,9 ‘ 24,1 ' 0,2
65,4 26,7 . 1,0
70,9 . 30,0 3,6
76,4 32,2 6,8
81,9 33,8 743
87,4 36,0 10,7 .

Se obtienan resultados sustancialmente e-

30. quivalentes, es decir, formacién de espuma mediana
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a baja y buena limpieza, cuando se.sustituye el 1~
-sulfonato de 3~{N,N-dimetil-N-hexadscilamonio)-2-
~hidroxipropano del ejemplo IV por:
1-sulfonato de 3-(N,N-dimetil-N-hexadecilamo-
nio)-2-propano;
l-sulfonato de 3-( P,P_/dimetil-P-dodecilfosfo
' nio_7 propano;
J-dodecilaminopropionato; 6

dodecil-heta~alanina,

EJENPLD Y

Se prepard la siguiente composicién deter
gente’ '
INGREDIENTES PARTES EN PESO
Jabén sédico de sebo-coco .
(seboicoco = 4:1) 6,0
Tripolifosfato de sodio 32,0
S6lidos de silicato de sodio
(5102=Na20 = 2:1) 7,0
Sulfato de sodio 19,0
Perborato de sodio tetrahidratado 25,0
Agua . - Excipiente hasta

100

Se compararon las caracteristicas de forma
cién de espuma de esta composicidn con las de una
composicidn idéntica que contenia 2% en peso de un

agente supresor de sspuma de fdérmula

H(CF -0-PO(0H), .

Z)IDCHZ

Las comparaciones se llevaron a cabo en la prueba de
lavado ya descrita, y los resultados, en la tabla

VI, indican el efecto supresor de espuma de los agen
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tes supresores de espuma del presente invento.,
TABLA VI

Grados centigrados Altura de espuma, en centimetros

Composicidn detergente bdsica:

sin aditivos c¢on mezcla de agentes
supresores de espuma

48,9 24,1 6,5
54,4 26,2 10,77
59,9 27,8 16,0 -
65,4 32,5 22,2
70,9 31,8 ' 25,3
76,4 33,0 28,1
81,9 35,0 30,0

Las ventajas del presente invento, si bien
demostfables con todos los detergentes antesiarmente
citados, son particularmente notables con delergentes '
de elevada formacidén de espuma, que proveen niveles
de limpieza sxcepcionalmente altos, _

Un ejemplo prdctico sspecial del presente
invento comprends el emplao de un deterganta'siﬁté~
tico no jabonoso como componente détergente de la
composicidn.

Rdemds de los ejemplos précticos preferen
tes descritos en la presente, otros arreglos y vé-
riacionss, dentro del espiritu y campo dsl invento
y de las reivindicaciones que siguen, se hardn apa-
rentes a aquellos experimentados en la espscialidad,

NDTA .

Descrita suficientemente la naturasleza del

invento asi como la mansra de realizarlo en la prig
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tica, debe hacerse constar que las disposicicnes

anteriormente indicadas son susceptibles de modi-
ficaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-
cipio fundamental, También se hace constar que el
invento corresponde a una solicitud de Patente pre-~
sentadaven Norteémérica con fecha 22 de julio de
1968 y bajo el nidmero Ser. n? 746.274; acogiéndose
por lo tanto a los beneficios que conceden los Con-

venios Internacionales en vigor, siendo lo cue cons-

tituye la esencia del referido invento y por lo que

se solicita Patente de Invencidn por 20 afies en
Espaiia, sobre: Procedimiento de obtencidn de compo-
siciones detergentes de baja a media capacidad de
formacidn de espuma; caracterizdndose por lo siguien-
te: '

12.~ procedimiento de obtencidn de compo~
siciones detergentes de baja a media capacidad de
formacidn de espuma, caracterizado porque, comprende
mezclar, en peso, de 2 & 30% aproximadamente de un
detergente elegido del grupo constituido pdr deter-
gentes.sintéticos jabonosos y no-jabonosos; de 2
a 65% aproximadamente de un aditivo detergentes;
y de 0,1 a 8% aproximadamente de un agente supré-
sor de espuma fluoralquilo de férmula general:

Ry PEI(CJI\'I)S“_y
en la que R se elige del grupo constituldo por
Rlcszan”zn'“ 3 ‘RlCszm.CnH2n y sus mezclas, y
cuanda y=2, un grupo R puede ser H; en donde m
es un entero de 1 a 12 aproximadamente, n es un

enterg de 1 a 15 sproximadamente, el total de p
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de valor medio comprendido entre 1 y 2,5 y Rl sB8
elige del grupo formado por hidrdgeno y F, y M se
elige del grupo integrado por hidrdgeno, metal aiqg
lino, amonio y amonio sustituido.

23,- Procedimiento seqin la reivindica-
cién 1%, caracterizado porque el agente suypresor de
sspuma FLuoralquilido se mezcla en una'gantidad de
1 a 3 % aproximadamente,

39,~ Procedimiento seglin la reivindica-
cidén 28, caracterizado porque el agente supfasor de
espuma fluoralquilico ss: '

H(crz)mcuz-n-po(ou)2

48.- Procedimiento segin la reivindica-
cidén 29, caracterizado porque el agente supresor da
gspuma fluoralquilico es

{H(CF,) CH,~0_J-PO(OH) |
en la que n tiens un valor medio de 7, x tiense un
valor medio de 1,5 e y = 3=-x

' 58, Procedimignto sgqdn la rsivindica-

cidn 22, caracterizado porque el detsrgente se elige
del grupo constituido por detergentes sintéticos,
anidnicos, no-idnicos, zwitteridnicos y anfdteros,
nﬁ-jabonosos. ' ‘

68.~ Procedimiento segln la reivindica-
cidn 58, caracterizado porque el detergents sintdti
co no-jabonoso se elige del grupo constituide por
sales de metal alcalino, amonio y amonio sustituide
de sulfatos alquilicos, sulfonatos parafinicos indis
tintos y alquilbencanosulfunatoé lineales, y sl adi

tivos es tripolifosfato sdédico.
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78,~ Procedimiento seqdn la reivindica-
cién 68, caracterizado porqua el detergente sinté=
tico n-jabonoso es la sal sddica de un sulfato al-
quilico en el que el grupe alquilico contiene apro-
5. ximadamente de 8§ a 18 &tomos de cabono, y sus mez-
clas,
88,~ Procedimiento, segln la reivindica~
cidn 62, caracterizado porque el detergente sinté-
tico no-jabonose es la sal sddica de un sulfonato
1o, ~ parafinico indistinto, que contenga, por términos
| medin, de 10 a 20 dtomos de carbono aproximadamente,
98\~ Procedimiento, segdn la reivindica-
cidn 18, caracterizado porque el detergente es una
mezcla de jabones ds sebo y coco en una relazién de
15. 4:1 aproximadamente,
108,~ Procedimisnto, segin la reivindica-
cidn 68, caracterizado porque se mezcla aproximada~
mente de 1 a 50% en peso de un per compuesto como
agente de blangqueo. '
20. 112,- Procedimiento, segin la reivindica-
cidn 10, caracterizado porque el compuesto peroxi-
dado, agentse blanqueador, es perborato sddico, y
el aditivo es tripolifosfato sodico.
- 128,- Procedimiento, segin la reivindica-
25, cidn 12, caracterizado porque &l detergente es una
mezcla de detergentes que contiene, aproximadamente
de 0,5 a 6% en peso de un producto de condensacidn
no-aniénico.
138,~ Procedimiente de obtencidn de com-

30, posiciones deternentes de bazjz a redia capaciad ds
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. formacidn de espumaj; tal y como queda sustancial-
mente descrito en la presente Memoria.

Estz-memoria consta de 38 hojas escritas

una dpla cara. 11 MAR. 197
Madrid,

a médquina po
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