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Perfoccionamientos en la construccién de moldes para materiag

-~

termoplisticas. .

Fobicilande: CEBAL GP.,
entidad francega, residente en

47, rue de Monceaw, Paris 86, Francia.

Egte invento tiene por objeto un procedi-
miento de caldso de los moldes para materias termo-
plésticas, asi como un molde para aplicar este pro-

cedimiento.

Se . El caldeo de los moldes para el mcldeo o
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la deformacidn, a presibén y en ocaliente, de las mo~
terias termoplésticas, plantea problemas delicadoes,
debidos a que estas materias constituyen, en general,
mglos conductores de calor, de tal modo gue la irans-
migidn de éste a través de su mesa, precisa elevar
las paredes del molde . a una temperatura tanto mas
alta cuanto mayor sea el espesor de materia a calen-
tar y cuanto mas reducido sea el tiempo dedicade al
ciclo de fabricacibn. Ademds, la temperatura de la
masd ha de ger homogénea; las zonas dé“temperaturas
denasiado bajas corren el riesgo de ser de una plag-
ticidad insuficiente, y las zonas de temperatura dema-
siado elevada estén expuestas al peligro de la alte-
recifn de sus caracteristicas y de su coloracidn.

Es conocido el caldeo eléctrico de estos
moldes, bien por resistencia: incorporadas, bien me-
diante resistencias envolventes, o bien, con menos
frecuencia, mediante la induceibn a la frecuencia de
la red.

El caldeo por resistencia, tiene el incon-
veniente de dar lugar, por una parte a causa Qe la
regulacifn automética de la temperatura del molde, a
uh ciclo en dientes de sierra, de lo cual se derive
el recalentamiento y ¢l caldeo por defecto, alterna~
dog, de las masas y, por otra parte, o consecusncia
de la masa de los moldes, a periodos de caldco y de
enfrianiento demasiado elevados, que se oponen a la
rapidez de las cadencias de fabricacisn.

El caldeo por induccién a la frecuencia de

. la red, da lugar a un desprendimiento de calor en la
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misme masa del molde, pero ofrece el .aconveniente de

exigir inductores importantes, refrigerados con agua,
con lo cual aumenta la masa del molde y, por consi-
gudente, laspérdidas de calor.

) El objeto de este invento es un procedi-
miento de caldeo de los moldes para materias termoplis-
ticas, que permite Sbtener, en una zona sitnadsg en

la inmediata proximidad de la pared interna del molde,
la cantidad de calor prscisa, a una‘temperatura conve~
niente y en un tiempo miy corto. ~

Un molde para la aplicacibn prictica, cons-
tituye tambidn un objeto del invento.

Bl procedimiento de acuerdo con este inven-
t0, se aplica a un molde que comprende dos semi-moldes
que, aplicados uno conira otro, constituyen el molde; .-
ge caracteriza porque los dos semi-moldes, de metal
electricamente conductor y con preferencia magnétiico,
ge aislan uno de otro en sus caras de contacto, ¥y estén
chorridos, en sentido inverso, por una corriente eléc-
trica de elta frecuencia.

El molde en que ge aplica esute procedimien-
to, comprende dos semi-moldes, de metal eléctricamen-
te conductor y con preferencia magnético, aislados
eléctricamente en sus caras de contacto, pero unidos,
en dos puntos prbéximos, por un conductor; dos puntos
opuestos y respectivamente situados en uno y otro semi-
moldes, se conectan a un generador de corriente de
alta frecuencia.

Los dibujos adjuntos, que no tienen mag ob-

jeto que faéilitér la comprensibn de las explicaciones
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siguiéntes, no limi%ten para nada el aleance del invon-
‘o,

Ia figura 1 representa, en corie esquend-
tico, un molde de acuerdo con egte invento, y la fi-
gura 2 es una parte ée la figura 1, en la gue se reyre-
genta la zona de ciroulaoién de la corriente indncida.
En ellas, los mismos elementos llevan siempre iguales
referencias.

EL molde representado por las figuras esta

congsituido por dos semi-moldes 1 y 2, cuyas car

o
o

Tronterizas 11 y 21 estin aisladas una con respecto

a otra. Estos dos semi~moldes son de un metal eléeiri~
camente conducior y con prefersncia magnético, por
ejemplo acero inoxidable magnbtico o no. Se unen por
un conductor 40 acoplado a dos puntos 12 y 22, lo mag
préximos posible.

Dos puntos 13 y 23 préximos y opusstos z los
anteriores, dséa. aproximadamente situados en un plano
que pasa por los puntos 12 y 22 y que separa el molde
en dos partes de masas précticamente iguaies; girven
pare la alimentacidn del molde con corriente de alta
frecuencia, por medio de los conductores 41 y 42. Ia
corriente pasa por el semi-molde 1, el conductor 40 y
el semi-molde 2; no puede ciroular por otro camino de
un semi-molde a otro. Merced a la frecuencia elevada
empleada ¥y 2 la induccidn mutua entre los dos semi-
moldes, la corriente se confina a una pequeiila zona 3l
situada cerca de la pared interior que rodea el esps-
cio 3 en el que se vierte la materie termoplastica, en

caso de moldeo, o se digpone una forma previa destina-



| da a éoformarse al estado pléstico, en el caso de de-
formacibn en calicnte.
* El funcionemiento es evidente: el materilal
g moldear, o la forma pfevia, se coloca»en 3;‘61 nolde
De s; clerra, y luego sé aplica una tensidn a frecuencia
elevada entre los conductores 41 y 42. FPor la zona 31
cirenla una corriente inducida y desprende calor que,
por conduccidn, calientg la materia contenida cen el
espacio 3. Se corta la corriente y se abre el molde.
10, La tensibn de la corriente ¥ la frecuencia
dependen de la importancia de la pieza a obiener y de
la masa del molde. A titulo de ejemplo, los solicitan~
tes fabrican juntas téricas aplicando al molde de acuer.
do con la Lig. 1, una tensidn de 2000 voltios y una
15, frecuencia de 500 kiHz, Corrientemente la frecuencia
estd comprendida entre 100 kiz y 10 lidlz,
Los objetos fabricados por medio del molde
descrito, conétituyen un objeto del invento.
N O T A
20. Descrita suficientemente la neturaleza del -
invento, asi como la maners de realizarlo en la pric—
tics, debe hacerse constar gue las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modificacio=~
nes de detalle'en cuanto no alteren su principio fun~
25. demental. Tembién se hace constar que el invento
corresponde a una Solicitud de Patente presentéda en
Frencia n? FV. 160.223 de 23 de julio de 1.968 aco-
gléndose, por lo tanto, e los beneficios que conce-
den los Convenios Internacionales en vigor, siendo

30. lo que constituye la esencia del referido invento y
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por 16 que se solicita Patente de lnvencibn por 2

afios en Eppafia: PERFPECCLONARIENTOS EN LA CONSTRUCCLION

% MOTLDES PARA MATERIAS TERIIOPLASTICAS; caracterizfn-
doge por lo siguiente:

. 12 ~ Perfeccionamientos en la construccidn

de moldes para materias termoplisticas, que permite
obtener, en una zona situada en la immediata prowscimie-
dad de la pared interior del molde, la cantidad de ca-
lor necesaria a la températura conveniente y en un tien
po muy reducido, y que se aplica a un molde qué comoren~
de dos gemi-moldes que, aplicados uno contra otro, cong=
tituyen el molde, caracterizados porque los dog semi-
moldes, de metal eléctricamente conductor y con prefe-
rencia magnético, se aislan uno con respecto a otro en
sus caras de contacto y son recorridog en sentido con~
trario, por unﬁ corriente eléctrica de alta frecuencia.

28 —~ Perfeccionamientos, segin la reivindi-

cacidn 18, caracterizados porque la comunicacidn del

molde con la corriente solo se realiza después ds cerrar

“égte y de someter a presibdn el material que contiene.

32 - Perfeccionamientos,segin por lo menos
una de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados por-
que el tiempo de aplicacibn de la corriente es infe-
rior al gque transcurre entre dos aberturas sucesivas
del molde,.

48 « Perfeccionamientos, segin por lo menos
una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados por-
que la frecuencia de la corricnte de alta frecusncis
estd comprendida entre 100 kHz y 10 MHz.

58 - Perfeccionamientos segin por lo xenos
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una dé las reivindicaciones 1 a 4, caracterizados por-
que cada molde se constituye de dos semi-noldes de un
metal eléetricamente conductor y con preferencia magné-
tico, aislados en sus caras de contacto, pero unidos,
en dog puntos préximéé, por un conductor; dos puntos
opuegtos y respectivamente situados en uno y otro de
los semi-moldes esthn acoplados a un gemerador de
corriente de elta frecuencia.

6% - Perfeccionamientos en la construccidn
de moldes para materias termoplésticas) tal y coio que-

da sustancialmente descrito en la presente Memoris e

ilustrado en los dibujos adjuntos.
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