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~Dispositivo eléctrico de construceidén puesto en con-
tacto frontalmente, especialmente condensador de oa-
pas, respectivamen%e apilado~,
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El invento se refiere a un dispositivo eldetrico de
construccidn puesto en contacto frontalmente, especialmente a
un condensador apilado, respectivamente de capas, que estd fa-
briecado a partir de un condensador matriz, enrollado sobre un
tambor, por subdivisidn en direccidn radial y en direccidén pe-
riférica, que en ambas caras frontales, mediante dos capas de
contacto, en cada caso estd provisto de alambres de conexién
exteriores. '

Tales condensadores y otros elementos eléctricoé de
construceidn, como por ejemplo, resistencias, se montan frecuen
temente en placas conductoras de circuito impreso en montaje -
vertical, En la placa conductora se encuentran, en medida no
lizada de reticulo, agujeros, en los que se introducen los aZ:j
bres de empalme durante el montaje y alll se sueldan, La distan
cia de los alambres de empalme en el elemento de construccidn,
a causa de la tolerancia previamente dada de distancia de agu-
Jeros y de didmetro de los mismos, s8d6lo puede moverse dentro 4
1Imites muy determinados, Para observar esta medida de reticulo
con la tolerancia prescrita, de manera conocida en el elemento
de construccidn se disponen distanciadores (por ejemplo, plaqui
tas de fondo o vasos con taladros) a la distancia prescrita, o
la distancia se fija con ayuda de un dispositivo al. aplicar los
alambres (por ejemplo, con ayuda de un calibre al soldar los =
alambres), Ademéds buede ajustarse 1a distancia, de manera cono-
cida durante un proceso de prensado circundante o se establece
la distancia sélo antes de la insercidn de la placa conductora

a mdquina, Estos métodos son complicados y parcialmente estén
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unidos con considerables costes.

El invento se impone el objeto de mantener la distan—
cia de 1os alambres de conexién, en los condensadores eléetri-
cos, mencionados inicialmente, dentro de una determinada tole-
rancia,

Segin el invento, esto se alcanza porque para la fi-
jacidn de 1la distencia de los alambres exteriores de conexidn
1la primera capa de contacto se compone de un metal de fusidn sy
perior a la segunda capa de contacto y porque los alambres de
conexidn estdn metidos a presién en la segunda capa de contacto
y se aplican contra la primera capa de contacto,.

Por ello se indica una posibilidad para garantizar la

observancia de la tolerancia de retiIculo por la estructura del

condensador, respectivamente del elemento eléetrico de construe
¢ién mismo. Un asi llamado condensador de capas se prepara de
tal modo que, a partir de un cuerpo de rollo, enrollado anular-
mente y puesto en contacto en dos capas de metal superpuestas,
¢on un procedimiento conocido de inyeccidn de metal, se recor—
tan piezas parciales con la deseada capacidad,

En la puesta en contacto del elemento de construceidn
segdn el invento, se procede dptimemente de tal modo, que los
Flambres de empalme se comprimen en el metal reblandecido de las
segundas capas de contacto y se aplican contra las primeras ca-
pas de contacto, todavia sélidas.

La primera capa de Schoop, que sirve para la puesta
en contacto de los finos revestimiento de metal son en eépecial

regenerablemente delgados, de los condensadores ssi producidos,
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se compone de un metal de alto punto de fisidén (por ejemplo,

aluminio y cobre) y la segunda capa de contacto, que sirve pa-
ra la aplicacién de los alambres de conexidn, se componé de un
metal de punto de fusidn inferior (por ejemplo SnPb, metsl blay
¢o 10), La puesta en contacto de los alambres de empalme exte-
riores se efectia éptimamente por soldadura., Por una dosifica-
cidn adecuada de la energla de- soldadura, en el caso de cone-
¥ién radial de los alambres, pueden aplicarse estos de tal mo-
do que penetren totalmente en el metal de punto de fusidn infe
rior y se apliquen contra el metal de alto punto de fusidn, qu%

no debe modificarse por la energla de soldadura, y se unen por

soldadura en circunstancias con la capa de contacto de alto pun
to de fusién, Por lo tento, se alcanza, que por la primera capﬂ
de contacto se fije la distancia de alambres. La tolerancia to-

tal de ambos alambres de conexidn resulta de la precisién de bo

binado del rollc matriz y de la tolerencia de grosor de la pris
mera capa de contacto de alto punto de fusidn,

En la figura se explicardn mds detalladamente el in-
vento y las ventajas del_mismo medisnte un ejemplo de ejecucidn.
La figura muestra esquemfticamente la seccidn por un condensa-
dor de capas. Los revestimientos 2, metalizados sobre las hojas

1 de dieléetrico, se comprenden por las primeras capas 3 de con

tacto frontal de alto punto de fusidén. Sobre éstas estdn apli-
cadas dos capas 4 de contacto frontal de un metal de punto de

fusidn inferior, Los alambres 5 de conexidén se comprimen duran-
te la aplicacidn a las caras frontales, por 9jemplo, por solde-

dura, en la segunda capa de contacto 4, reblandecida por calen-
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tamiento, y esto hasta que entren en contacto con la primera csg
pa de contacto 3, no reblendecida, de mds alto punto de fusidn,
respectivamente hasta que se apliquen a ésta. Por ello puede
observarse, de un modo reproducible bastsnte exactamente, la
distancia de luz entre alambres AD’ respectivamente la medida
de reticulo R, en todos los condensadores de capas, de menera
sencilla,

Las hojas, que poséen la anchura Bpy se suministran
con una tolerancia de ¥ 0,05 mm. La anchura de hojas, en el -
cfleulo de la tolerancia total ALl no tiene ninguna influencia
sobre ésta, pero sl la tiene la anchura de rollo BW' Esta, por
razén de la disposicidn desplazada de revestimientos de polos
contrarios, es mds ancha que la anchura de las hojes. La tole-
rancia, que se menifiesta en la anchura de rollo By es D1, =
£ 0,05 mm. Ademés entra en el valor de la tolerancia total Al,
todavia la tolerancia del grosor de la primera capa de contac-
to 4512 = % 0,1 mm, Resulta entonces para la dis{ancia de luz
de los alambres AD’ respectivamente para la medida de reticulo

R de ambos alambres de empalme, la tolerancia total
A1=A11+2 oAlZ .

Por medios auxiliares adecuados, &l aplicar las ca-
pas de contacto frontal pueden mantenerse constantes las con-
diciones (avance del alambre, cantidades de paso de gas, tama-
fio del cono de Schoop) y por ello puede mantenerse la impreci-
8ién del grosor de capa A1, sin dificultad dentro de ¥ 0,1 mmj

de lo que resulta la tolerancia total para la distancia de alsm
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‘de 1a segunda capa de contacto y se aplican contra la primera

bre Al = I 0,25 mm, .

El invento no sélo demuestra ser - ventajoso en los
as! 1lamados condensadores de capas, sino que pueden utilizar-
se en todos loe demds tipos de condensadores eléetricos, pues=-
tos en contacto frontal, y elementos eléctricos de construceidn
como por ejemplo, resistencias,

N 0 T A
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La presente patente de invencidn, comprende las si-
guientes reivindicaciones:

1.~ Dispositivo eléctrico de conétruccién, puesto er
contacto frontalmente, especialmente condensador de capas, res-
pectivamente apilado, que estd obtenido a partir de un conden-
sador matriz enrollado sobre un tambor, por divisién en direc-—
¢idn radial y en direccidn periférica, que en ambas c¢aras frons
tales estd provisto, en cada caso mediante dos capas de contac+

to, de alambres de conexidn exteriores, caracterizado porque

para la fijacidén de la distancia de los alambres exteriores de
conexidn, la primera capa de contacto se compone de un metal
de punto de fusién mds alto que la segunda capa de contacto y

porque los alambres de conexidén se comprimen dentro del metal

capa de contacto,

2.~ Dispositivo segin la reivindicacién, 1, caracte-
rizado porque la distancia de las superficies de las primeras
capas de contacto frontales resulta de la medida de retieulo

menog un didmetro de alambre,
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%.= Dispositivo segin las reivindicaciones 1 6 2, ca:

racterizado porque los alambres de empalme estén comprimidos
dentro del metsal reblandecido de las segundas capas de contac-
to y estdn aplicados contra las primeras capas de contacto to=-
davia sdlidas,

4.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 3%, caracte-
rizado porque los elementos de conexidn estén aplicados por so;
dadura,

5.~ Dispositivo eléctrico de construccidén puesto en
contacto frontalmente, especialmente condensador de capas, res
pectivamente apilado,

Segin se describe y reivindica en esta memoria des-
criptiva, y se ilustra con los dibujos que & la misma se acom-

paiian,

Consta dicha memorjA de se\s hojas foliadas y escri

tas a mdquina por una séla de|sus cargs,.

Madrid, /21 Julio 1969

ARLOS ROEB
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