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El presente invento se refiere a troqueles para es-

-tampar en relieve, forjar o moldear. peliculas.

Estos troqueles pueden usarse para formar filamen-
tos en peliculas, siendo los contornos superficiales del tro

‘quel, tales que la consiguiente transformacién de la pelicu~ '

la en filamentos, pueda ser controlada, y que las dimensiones
asi como la forms de los mismos filamentos, puedan ser prede-

. terminadas. Usualmente, la pelicula estd sometida @l proceso

de forja o de estampacibén antes de la orientacibn por estira-

do,

Ei invento incluye un método para realizar un dibu-
jo en la superfiéie de un troguel en forma de rodillo desti-
nado & la estampacibdn, la forja o el moldeo de un material ter
mopléstico en forma de pelicula que incluye la etaps que con-
siste en enrollar en un mandril unas vueltas de alambre fino,

El alambre puede enrollarse de modo que las espiras
adyacentes se toquen.

Se pueden enrollar alembres de diferentes didmetros,
de modo que estén cerca los wnos de los otros, EL alambre pqé
de enrollarse en dos o varias capas, utilizando, si se desea,
alambres de didmetro diferente en la misma capa 0 en capas
diferentes,

-El alambre puede sujetarse al mandril por soldadu -
ra de puntos o unirse por medio de adhesivo, o simplemente -
por su propia tensién. En la soldadura por puntos, debido a
gue la masa del alambre es reducida en comparacidn con la
del mandril de éoporte, es preferible soldar el alambre en pri
mer lugar en la supgrfieie de un manguito delgado, el cual se
coloca a continuacién en el mandril propiamente dicho, Esto

evita un calentamiento prolon:ado del alambre que podria ser
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perjudicial.

Los troqueles que llevan,como se ha descerito més
arriba, alambre enrollado, pueden utilizarse directamente en
la pelicula para la estampacibén, la forja o el moldeo de es-
ta. El acero inoxidable y el niquel representan unos ejem-
plos de alambres adecuados. Sin embargo, puede ser preferi-
ble, partiewlarmente cuando se necesitan tréqueles miltiples
con el migmo dibujo, utilizar un troquel provisto de este ma-
nera, de un alambre enrollado como plantilla para realizar
copias g la vez directas e invertidas, por medio de téonicas
conocidas, utilizando material duro de carburo de tungsteno
o parecido, Para conservar los detalles finos necesarios en
el caso de los enrollamientos de didmetro més pequefio, el
proceso de "Fonds-perdu’ puede utilizarse para el proceso de
recubrimiento, y los métodos de colada centrifuga pueden uti-
lizarse con provecho si se adoptan sistemas a base de metal
fundido, en lugar de metal sinterizado,

' El invento incluye igualmente un trogquel en forms
de rodillo, provisto de un dibujo destinado a ser wbilizado
en la estampacién, la forja o el moldeo de material termoplis
tico en forma de pelicula, tal y como se deseribe aqui.

El dibujo puede présentar discontinuidades que pue-
den ser formadas aplastando el dibujo a intervalos o deformin
dolo con un troquel similar de material mie duro para formar
canales "remificados" que unen sustancialmente 10s canales
que se extienden circunferencialmente, Estas discontinuida-
des pueden ser previstas de maners que den lugar a efectos de
ramales en los filamentos de la pelicula filamentada, utili-
zendo el troquel., '

Se puede utilizar un alambfe que tenga un didmetro
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aproximado de 0,05 & 0,005 cm.

El invento incluye igualmente un troquel en forma
de rodillo para estampar, forjar o moldear un material tef-
mopléstico en forma de pelicula, que inciuye un troquel en
forma de rodillo, conforme a lo que estéd descrito aqui, y'
un rodillo de soporte.

El rodillo de soporte puede ser liso o provisto
de un dibujo..

El invento incluye igualmente un método para estam-
par, formar o moldear peliculas termoplédsticas, que incluye
la etapa que consiste en hacer pasar la pelicula a través
de un dispositivo de troquel en forma de rodillo, segin la
presente descripeidén asi como la pelicula estampada forma-
da o moldeada, producida de esta manera. Uno u otro rodillo,
o ambos, pueden ser calentados o enfriados o bien uno de
ellos puede ser calentado y el otro enfriado.

Los rodillos pueden estar sujetos de manera que exis

_ ta entre ellos un intervalo de dimensiones predeterminadas,

o pueden estar presionados el uno contra el otro hidrailica-
mente o de otro modo, de manera que solamente la interposi-~
cién de la pelicula evite su contacto mituo.

Los modos de realizacién de los troqueles de estam-
pacién asi como los métodos par& realizarlos y utilizarlos
de acuerdo con el presente invento, se describiran ahora con
referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una representacidén parcialmente en
corte de una porcién_de la superficie de un troquel;

TIa figura 2 es una seccidén de otro troquel tomada
en el sentido de la longitud respecto al cilindro, que re-

presenta la superficie del cilindro y que muestra igualmente
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una pelicula en curso de estampaciédn;

Ia f@gura 3 es una vista de una parte de la super-
ficie de un troquel que presenta discontinuidades que dan lu
gar a la produccién de filamentos'ramificados;

‘ La figura 4 es wn corte de otro troguel, parecido
gl de la figura 2; )

Ia figura 5 es un corte de otro modo de realiza-
cibn del troquel, parecido al de la figura 2;

Ia figura 6 es una vista de otro modo &e realiza-
cién del troguel, parecido a la de la figura 3;
| Le figura 7 es una vista en corte {transversal a tra
vés ée la linea de contacto de los dos troqueles; y

Las figuras 8 y 9 muestran en seceién transversal
los filamentos producidos a partir de la pelicula estampada
de la manera descrita aqui.

Las figuras 1 & é ilustraen unos troqueles de estam
pacibén destinados a ser utilizados para la fabricacién de fi-
lamentos a base de pelicula, incluyendo cade uno de ellos un
mandril cilindrico 1l cuya superficie eilindrica 12 esti pro-
vista (en el modo de realizacién de las figuras 1, 5y 7) de
un enrollamiento, o que estd provista (figuras 2 y 4) de un
dibujo en relieve similar a2 un enrollamiento helicoidal de
alambre fino, v

EL alambre 13 (figuras 1, 5 y 7) estd hecho de ace~
ro o de niquel inoxidable.y estd unido a la superficie 12 por
un adhesivo de resina epoxi o mediante soldadura por puntos.

Ia figura 2 ilustra un troquel provisto de un re-
vestimiento sinterizado 14 de carburo de tungsteno en un ci-
lindro de soporte 1l hecho de acero. El revestimiento 14 es-
t4 provisto del mismo dibujo en relieve que el enrollamiento
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helicoidel de alambre fino parceido a la de la figura 1,
utilizando este enrollamiento como modelo. DIurante la uti
lizacién del aparato, la pelicula en movimiento 15 esté pre
sionada en frio o en caliente, sobre la superficie 12 del
cilindro giratorio 11 de modo que sea estampada o forjada
con nervios situados cerca los unos de los otros, y que se
extienden en el sentido de la longitud, como se muesira en
lg figura 2. Ia pelicula pucde iguelmente moldearse en la
superficie, extrujando la sustancia fundida o la soluciédn,
antes de su solidificacidn, en la superficie y presionindola
en %os canales por medio de uwn rodillo de soporte enfriado

© 0 por ung léming de aire.

El troguel de estampacién pucde utilizarse en los
equipos de fabricacidn de filamentos, estando la pelicula
dividide en filamentos cortédndola a lo largo de los nervios
realizados de esta manera,

La figura 3 ilustra un troquel que puede utilizar
se en los equipos de fabricacién de filamentos para realizar

‘filamentos ramificados.

Laes discontinuidades 16 han sido realizadas en el
alambre 13 0 en el revestimiento en relieve 14, segln el ca
80, bien aplésténdolas con un troquel construido del mismo
modo utilizando un material més duro, o,en el proceso de sin
terizacibén, utilizando como modelo un troquel asi aplastado.

Ia figura 4 ilustra un troquel que ha sido reali-
zado como el gque se muestra en lé figura 2, pero de modo que
el dibujo en relieve del carburo de tungsteno sinterizado,
sea wn negativo del troquel provisto del enrollamiento de
alambre utilizado como modelo,

Ia figura 5 ilustra un troquel provisto de un en-
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llzarse conjuntamente para moldear o forgar el caliente En -
este caso, ambos troqueles estén estampados en relieve y

'embargo se puede uﬁilizar ivualmente un rodlllo do soporte _

NUM. 369.696.

16
rollamiontd realizado'cog alambres 51, 52 de diémgtros difg
rentes. El froquel puedg emplearse para fabricar filamentos .
¢e forma compleja. pa figure 9 nuestra los filamentos fa-
bricados uﬁilizando el trqque; que se ilusira en la figura

A ié figura 6 ilustra un troquel en ol qué‘los ﬁlag
bres egtén dispuestos'a mane.a de "pata de,perro" pera bcql,
tar la naturaleza helicoidel de las vueltas de alambre, Bs-
to sirve para %ﬁpedir el arrastire de la pelieula,hé 1o‘iar-
go del ;ﬁgar-geométriéo de los enrollamientos, qué podria
producir dificultades de guiado. Otro modo dé eliminar el
arrestre, consiste en tener unas porciones del'enrpllamiento
bobinadas en sentidos opuestos. Si se utiliza;adhésiVO'pa- . ;
ra sujetar los alambres, éstos pueden ser cértados’parcial— ﬁ
mente en 1a'rég16n de transposicién antes de que el adhosi- -
vo se haya'andurecido; colocandose de nuevo los extremos pé-
ra formar. pistes no helic01dales. . : ' |

La- figura 7 ilustra como dos troqueles puedeﬂ uti-

dan lurar a la formaecibén de filamentos trllobuladOS. sin

1180.

En resumen: La Patente de Invencion que se 801101-

ta dsbers recaer sobre las 31guientes

REIVIFDICuCIOW

1, Un método rara yroveer de wn dibujo la super-

ficie de un tr0qual on forma de rodillo destinado a sor

utllizado:para.la estampacién, lu forjs o el moldeo de mate

: rial‘termoﬁléético'en'forma de pelicula,'Que incluye la ecto~
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pe que consiste en envollar en un mandril unas vuelias de
alambre fino. o _ '

2, Un nétodo segin la reivindicacibn 1, caorccte-
rizado porque el slambre se enrolla de manera que las espi-
ras adyacentés estén en contacto.

3. Un método segtin las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizado porque se enrollan alaitbres de difmetros dife
rentes 1los unos cerca de los. otros,

-4, Un nétodo seglin una cualquicra de las reivin-
dicaciones 1 4 3, caracterizado pofque el alambre sc sujeta
al mandril por medio de su propia tensidn, .

5. Un método segin una cualquiera de las reivin-
Qicaciones 1 4 3, carscterizado porgue el alambre -se sujeta
al mandril por soldadura de puntos o por unién adhesiva.

6. -Un método segin la re1v1ndicac16n 5, caracte-
rizado porque el alambre se ‘enrolla en primer lugar y se
suelda & continuacibén. o se une en caliente por otro proce-

dimiento, a la sﬁpérficie de un manguito delgado, el cual sé

suaeta a continuaclén en el mandril

, 7. TUn'método segn wa cuslquiera de 183 reivin-
dmcaczones 146, caracterlzado porque se irej sara un troquel
en forma de rodillo s;nLor¢zandolo o formindolo del mismo

;modo, wkilizando un mandril recubierto de alambre enrollado

como modelo.,

8. Un método segin la reivindicacién 7, eurcete-

‘rizado porque dicho troquel en forma dc redillo esté roali-
" zado en forms de .™egativo" directemente a partir del dibu-

Jo.

9. Un método segln la remv1nuic“016n 7, earacte-
ado poraue dzcho trOGuel en forma dv rou;llo eotd reali-
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zado como un "podtivo" de manera indirecta é’pa:tir
del dibujo a tr;vés de un dispositivo intermedio. ‘
10. Se reivindica por filtimo como obgeto S0
bre el que ha.de recaer la Patente de Invencién que
se solicita: "UN METODO PARA FORMAR LA SUPERFICLE DE
UN TROQUEL DE RODILIO"., o
Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la presente Memoria descriptiva, que consta de nue
ve pégihas wmecanografiadas y dibujos que se acqmpaﬁan.>
Madrid, 19 de jyhio de 1969.
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