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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO, CON SU APARATO REALIZADOR, PARA EL COFTADO
Y SEPARADO DE PIEZAS CERAMICAS Y SIMITARES", s favor de TUN AL
BERTO PUTIN BERTACHE, DON GIOVANNI PUTIN BERTACHE y ION MARIO-
PUTIN BERTACHE, los tres de nacionalidad italisns y domicilia-
dos en le "Carretera de Madrid a Toledo, Km, 1}“ -~ FUENLABRA-
DA (Medrid).

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento, con su
aparato realizasdor, para el cortado y separado de piezas cera-
micas y similares.

La cada vez mayor demands de plezas cersmicas pars la cons—
truccidn, oblige a los fabricantes a forzar la produccidn haste
1imites notables sin que ello vaya en detrimento de la calided
del producto.

Ung de las cgusas de mayor frenado en las series de fabrica-
cién resulta del cortado de las piezas antes del secado, en cu-

yo fase la masa moldeada en la galletera, todavia de caracteris
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ticas pastoses, es dificil de manipular y delicada de estruc—
turar y por ello susceptible de tomar formas defectuosas que
obligen a desechar un tanto por ciento notable de la produceiodn,

El sistems normal de cortado wnitario, segin sale la masa
de la galletera, es naturalmente lento tanto por la operacién
en s, que obliga a mantenerse dentro de un limite repetidor
por la impogibilidad mecanica de las aceleraciones, como por
el hecho de que la compacidad de la masg moldeada admite uras
alternancias de corte relativamente limitedas y concretas.

Se han pretendido unos cortados miltiples a base de marcos
cortadores dispuestos radialmente en tambores de movimiento cir
cular, pero estos sistemas presentan el inconveniente grave de
que la misma compacidad de la masa & tratar imprime g la nase
desplazamientos laterales tangencisles a ls circunferencia gque
representa la Seccidn recte del tambor, con la cusl el tanto por
ciento de desechos sumenta en proporcidn mayor al sumento de
produccidn,

Estos inconvenientes se han soslayado por medio de la pre-
gsente invencidén que, simultaneando un corte miltiple con despla-
zgmientos paralelos y normales a la masa, del marco de corte,
aumente notablemente la produccidn sin que por ello sumente la
proporcidén de desechos.

Con egte corte mﬁltiple se ha conjugado wna separacién de
las piezas cortadas que faclilite tanto el secado como la manipu-
lacidn posterior de la masa preparada.

Para mejor comprensifén de la invencidn vamos a describirla
a base de los dibujos de las adjuntas léminas de las cuales se
presenta una realizacidn preferida, dada a titulo de ejemplo ¥
sin caracter limitativo. ‘

En la fig. 1 se representa una vieta lateral de un corte ver
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tical del conjunto cortador-separador, segin la invencidn, y
la fig. 2 muestra une viste superior de la planta del mis-
mo conjunto.

En la fig. 1 se percibe la mmse moldeada por la galleters,
1l, la cual ha sido cortads a la salida de la mencionsda galle-
ters y por medio de un cortador unitario en un trozo aproxima-
damente miltiplo al nlmero de los elementos unitarios a produ-~
eir, trozo que, a continuacidn,se le hace avanzar sobre bateas
de rodillos anteriormente descrites por los proplos solicitan-
tes, ¥y que toma el cortadoxr mﬁlfiple 2 segin la direccidén de la
flecha T, cortador provisto de un merco 3 entre cuyos ladcs ma-
yores se tienden tantas herremientas de corte 4 como elemcntos
witarios de hayan programado y que se desliza paralela y verti-
calmente sobre cuatro columnas 5 sobre lag que Se gula por po-
legs 6 giratorias.,

El trozo de masa cortada y que avanza por la batea de rodi-
llos penetra en el cortador acciongndo previamente el interrup-
tor Q'Que pone en mgrcha el motorli que por intermedio de biela
hace descender el marco 3 verificandose un corte paralelo y ml~
tiple del trozo, descenso que a Su vez acciona a un pistén 10
cuye cabeza esta vinculada a una chapa de empuje 1l que en su
avence saca el trozo, ya cortado, de la base 8 del cortedor ha-
cia el separador extensible 12 y simulteneamente acciona otro
interruptbr que acciona el motor 7 que sube a su posicidn ini-
cial para admitir nueve llegada de masa s cortar.

Bste pistdn, vinoimdo a la chapae de empuje, es solidario al
marco 3 con el que sube y baja y ademés de la chapa de empuje,
ya descrita, presenta prolongas longitudinales 13, debldamente
guiadas, que sujetan a otra chapa de empuje anterior 14, cuyas

misién se explicarsd al desoribir el separador extensible 12.
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Este separador extensible 12, perfectamente visible en las
fig. 1 y 2, esta compuesto por le unidn de una serie de elemen-
tos planos 15 de dimensiones sensiblemente igusles a las piezas
unitaries cortadas y que vinculedas entre s{ por una serie de
paralelogramos articulados 16, constituidos en pantografo, cuya
extensidn esta sincronizada con los movimientos de la masa cor-
tada de tal menera que una vez cortada, esta, y empujada por la
chapa 1l hacia su superficie, entra en accidn un piston inferior
;i de doble accidn y cuyas cabezas 18 y 18' se empelman a la pri
mers y ultima base en uwnidn con la disgonal central de los para-
leldgramos pentogréficos que permiten la extensidn y con ella la
separacidén adyacente de cada elemento del separador que 1o hacen
e la vez con las piezas ceramicas cortadas y colocadas en sv. par
‘te superior por la accidn de la chapa empujadora 1ll. Una ves fi-
nalizada esta fase y al mismo tlempo gque este chapa introduce en
el separador 12 la mass cortads por el marco 3, en su descenso
terminado, las prolongas 13} arrastran s la chapa empujadora 14
que toma le posicidn 14' que, con su acciln, saca a la masa cor
tade y separade, facilitando as{ su menipulacidn y disposicion
para el secado, hacia los rodillos del transportador 19 que los
llevan hacia los estantes de almacenaje y secado normal.

Dentro de la esencislided de la invencidn caben varientes
de detalle, asimismo protegidas, y asi podra ser cualquiers el
numero de herramientas de corte, cualquiera el angulo de inciden
cia sobre la mese & cortar, cualquiera la estructura de las mig-
mas, que pueden ser filares o plenas, cualquiera la sincroniza-
cidn de los movimientos, cualquiera la estructura de los pisto-
nes de empuje y su clase, la forme ¥y disposicién de las placas
o elcmentos de le plataforme extensible y, desde luego, la for-

ma de hacer factible la menclonada extensién, as{ como las di-



mensiones y materiales en que se comstruyan los diversos ele-

mentos, que congtituyen el émbito de la presente invencidn.

N O T A

Heche la descripeidn del presente invento lo que se decla-
g como nuevo y de propis invencidn comprende las reivindicaio—
5e nes siguientes:
l.- Procedimiento, con su apareto reslizador, para el corta
do y secado de piezas ceramicas y similares, carac t e r i-
Zz a d 0 por el hecho de gque la masa moldeada continua, procsden—
te de la boca de la galletera, se corta, por procedimiento co-
10, nocido, en ung magnitud de masa tal éue sea miltiplo de ios ele
mentos unitarios a produclr, trozo que es introducido, por me-
dios también conocidos, en batea de rodillo que lo hacen aven-
zar en direccibn ortogonal o sea segin la direccidn enfrentada
a 8su ledo mayor y que lo introduce en el cortador miltiple, cu-
15. yo marco de corte esté, en este momento, levantaedo pars pemitir
la entrade de la masa, hasta el momento en el cual acclona un
fin de carrera automgtico que pone en movimiento el motor que
active el mecanismo de descenso del merco miltiple corte, en cu-
yo descenso verifica la opersciln a mase parada, en tantos tro-
20, zos unitarios como herramientas disponga el mencionado marco, ¥y
cuyo descenso queda detenido por otro fin de carrera automatico
que, & su vez, pone en movimiento un pistén hidrsilico, neumdti~-
co, hidrorneumético o mecéanico, cuya cabeza esté vinculada a una
chapa de empuje, paralela al trozo de mesa, en este momento cor-
25, tada, y que en su desplazemiento la saca del cortedor hasta co-

locarla sobre batea extensible que, a su vez y accionada por apro
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piado fin de carrera automético, activado por la propia cabeza
del pistdn desplazable, se abre en scordedn separando 1los ele-
mentos uniterios anteriormente cortados en fase anterior y que,
a su vez y en accidén simultanea con ese fase, son empujados de
la mencionada bates extensible en el momento que le cabeza del
piston avanza pars sacar la masa recidn cortada del cortsdor
miltiple, pera lo cual la referida cabeza de pistén estd pro-
vista de otra chapa adelantade que produce ambos movimicntos si-
multéneamente, con lo cual el trozo de masa inicial es recogida,
por cualquier medlio, cortade y separada, para ser conducids a
los secaderos y almacensje.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, pera cuys rea-
lizacidn se dispone de wm cortador miltiple carac t e r i -
z a d 0 por el hecho de que estd constituido por un marco hori-
zontal desplazable paralelemente en sltura sobre cuatro columnes
verticales y provisto de tantas herramientas de corte como se
programe y que esté eccionado por biels vinculada & volante movi-
do por motor de cumlquier clase que se sctiva por interruptor
de fin de carrers al penetrar la masa a cortar en batea inferior
¥ cuyo mencionado marco ests provisto, en sus caras posterior y
anterior, de sendas chapas de empuje fijadas a cabeza de pistdén
de desplazamiento hidrailico, neumdtico, hidro-neumatico o mece-
nico, que una vez descendido el marco y verificado el corte mil-
tiple se active por otro fin de carrers automatico que detiene
el motor de ascenso y descenso del marco de corte y activa el
desplazamiento, hacia adelante, de la referide cabeza de pistdn
con lo cual la chapa posterior vinculada a ls cabeze, secara la
mese corteda del cortador propiemente dicho y la chape anterior,
asimismo vinculade por prolongas, & la cabeza del pistdn, sacars

de lg batea extensible la mesa separada en anterior fase.
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3o- Procedimiento segin la reivindicacidn 1, para cuys ree-
lizacidn se dispone de una bates extensible conjugada con el cor
toador miltiple, carac t er iz a da por el hecho de que
detras del cortador miltiple, siguiendo la direccidén del movi-
niento de le mase cortada, se dispone une batea extensible cons-
tituida por une pluralidad de elementos planoa, de temafio sensi-
blemente igual a las dimensiones leterales de las piezes writa~-
rias a cortar, vinculados entre s{ merced a una serie de para-
lelogramos articulados, constituidos en pantdgrafo, de tal mane-
ra que quede activado, en extensidn, por un interruptor de fin
de carrera, puesto en accidén por le propia cabeza de piston de
empuje, cuando sace la masa ya cortada del cortador miltiple,
con 1o cuel y después de que la chapa anterior saca la masa va
separada en fase anterior y después de subir el marco de corte,
con el pistdén vinculado, vuelto a su posicidn inieial superior
pare corte siguiente, se cierra en vacio, pero se vuelve a abrir
a continuacidén de recibir nueve remesa de mase cortada, empuja-
da por la chapa anterior fijada & la cabeza del pistén desplaza-
ble por prolongas adecuadas.

4= Procedimiento, con su aparato realizador, para el cor~

tado y separado de piezas ceramices y similares.

Seglin se deseribe y reivindica en lg presente Memorie que
consta de ocho hojas foliadas y mecandgrafisdas por una solae

cada y de dos laminas de dibujos.

Madrid, a 19 de Julio de 1969,
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