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SECCION TECNICA

. . CLASIFICACION 1. P. C.
Memoria descriptiva CLASE. &2&

SUBCLASE__ &

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 anos

a nombre de NUKEM NUKLEAR-CHEMIE UND-METALLURGIE G.m.b.H.

entidad / demociomatidad alemana

con domicilio en Wolfgang, cerca de Hanau/Main, Repiiblica
Federal Alemana.

por: "DISPOSITIVO PARA MOLDEAR POR COMPRESION POLVOS CERAMI-
Cos", (Clese Internacional B29¢)
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Como los polvos ceramicos (por ejemplo oxidos |

metdlicos, carburos metdlicos), generalmente son di-
f{ciles de comprimir en seco para formar cuerpos mol=
deados, en todos los procedimientos de produccidn se
afiaden al polvo de pertida, antes de la compresion,
agentes aglutinantes y lubricantes orgénicos. Median-
te el aglutinente se aumenta especialmente la resisten=-
cia mecénica del cuerpo moldeado, por compresicn, con
lo cuel puede ser manipulado con més seguridad al car=-
gar sobre el bastidor de sinterizacion. EL agente lu-
bricante debe reducir en primer lugar la friceidn en~
tre las paredes de la matriz y el cuerpo moldeado, y
con ello debe evitar heterogeneldades, grietas y ex-
foliaciones en el cuerpo moldeado por compresidne

Las cantidades de plastificantes necesarias
para este procedimiento, de 1 a 3% en peso, son gene-
ralmente tan grandes que deben ser eliminadas antes
de la sinterizacidn propiamente diche mediante un pro=
ceso de recocido.

Con el fin de simplificar el proceso de fa-
bricacidn, que consiste en plastificacién del polvo de
partida, compresidn, eliminacion de las ceras, sinte-
rizacidn y rectifieacién, 86 ha intentado incorporar
wne, denominade lubricacidn de matrices.

En este caso se utiliza un troquel inferior
con una perforacidn axial, a través de la cual puede

penetrar desde abajo une solucion del agente lubrican-

&

te. Cerca de la cabseza o parte superior del troquel in=- -

ferior sele el agente lubricante a través de perfora-

ciones radiales y humedece las paredes de la mairiz en
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0 Prensado.

Este procedimiento conocldo posee sin embar~
go la desventeja de que la pelfcula de lubricante go-
bre las paredes de matriz no es uniforme, ya que el tro
quel de compresion se aplica en general por un lado &
las paredes de matriz, mientras que por el otro lado
resulta une rendija relativemente grande. '

Se ha encontrado shora que se puede eviter
esta desventaja del procedimiento conocido utilizaendo
un troguel de compresidn que consiste en al menos dos
cuerpos discoidales, poseyendo el cuerpo que ejerce la
presidn de compresidn un didmetro més pequefio que el
cuerpo discoidal que sirve para la guia en la matriz.
En este caso resulte una pelicula de lubricante totale-
mente homogenee sobre las paredes de la matriz, ya que
la posicidn del cuerpo discoidal que ejerce la presidn
de compresidn estd asegureda por el segundo cuerpo de
gula. Los cuerpos de gufa estdn configursdos preferi=~
blemente en forma de anillos hechos de metal duro, de
los cueles el inferior posee un didmetro de 10 a 40 Nm
mayor que el superior, y centra el troquel de compre-—
gién en la matriz. La distancia del anillo inferior a
las paredes de la metriz es pequefia y asciende solo a
10 a 20 pane Los digmetros de matriz ususles se encuen=-
tren entre 10 y 20 mm. La diferencia de didmetro entre
el anillo inferior y el superior determina el grueso
de lubricante y puede ser acomodada al comportamiento
de polvos especiasles en la compresidn. EL lubricante,

(por ejemplo aceites resistentes & la compresidn o sus=
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tencias orgénicas disueltas en disolventes) es eleva-

do por bombeo sl ritmo de compresidn a través del tro-

quel inferioxr.

En tel reelizacidn del troquel de compresidn,
la solucidn de lubricante es conducida igualmente &
trevés de une perforacion desde abajo haste cerca de
la cabeze del troquel y sale & continuacidn a través
8e perforaciones radiales al espacio situado entre los
cuerpos discoidales. Tal realizacidon es especialmente
eproplada pare cuerpos moldeados porxr compresidn gran=-
des, pero resultan dificultades en el caso de cuerpos
con menor didmetro, dado que entonces ya no es sufie-
ciente en ciertos casos la resitencia mecénica del tro
quel. En ol caso de tal realizacidn, es conveniente no
Perforar el itroquel sino conducir el lubricante hacia
arribe dentro del espacio entre el troquel y la perfo-

racion de matriz, estando fresadas en el anillo infe-

rior ranuras longitudinales a través de las cuales pue-~

de circular hacia arriba le solucidne

En las figuras estan representedas a titu~
lo de ejemplo realizaciones de digpositivos para la
ejecucidn del procedimiento de acuerdo con el inven=

$0.

La figure 1 muestra en 4os secciones un tro-~ |

quel de compresion 1 que es guiado en una perforacidn
de matriz 2. La cabeze del iroquel perforado estd con-
figurada como cuerpo discoidal, 3 por debajo del cual
se encuentran a una pequefia distancie dos anillos de
guia 4 y 5. El lubricente sale a través de una perfo-

racion 6 al espacio situado entre el cuerpo discoidal
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3 que ejerce la presidn de compresién y el anillo de

guia 4, Entre los anillos 4 y 5 esté insertado un ani
llo de estanqueidad, por ejemplo de casucho, que impi-

de la salide hacig abajo incluso de pequefias cantida=-

des de lubricante. EL didmetro del \cuerpo discoidal su-

perior 3 es aproximadamente 10 a 40 Pm menor que el

digmetro del anillo de gufa 4, de manere que sale una
pelicula de lubricante con un espesor univocamente de-
finido entre las paredes de la matriz y la superficie

del troquel de compresidn. En la realizacién de acuer-

do con la figura 2, la cabeza del troquel de compresidn:

7 estd configurade similarmente a la figura 1. La in-
troduccidn del lubricante, sin embargo, no se realizea
en este caso a través de una perforacidon en el troguel

7, #ino que el espacio de matriz estd cerrado herméti-

camente hacie abajo mediante una cubierta 8, en la cual.

se introduce bajo presidn une solucidn de lubricante.

El troquel de compresion propiemente dicho posee en su i

extremo superior dos apéndices anulares 9 y 10, de los f

cuales el puperior posee un diametro mas Pequefio que
el inferior, con el fin de hacer posible para le 0=
lucidn de lubricante la entrada en el espacio entre
los dos ouerpos anulares, estan fresadas en el anillo
inferior renuras longitudinales a través de las cuales
puede cireuler hacia arriba la solucidn. Esta reali-
zacion es especialmente apropiads para la produccién
de cuerpos moldeados por compresidn de pequefio didme-

tro asl como de cilindros huecos.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva, que
se presenten pars que sean objeto de esta solicitud de Pa
tente de Invencién en Espafia, por VEINIE afios, son los si
guientess

1.= Digpositivo pars moldear por compresidén
polvos cerdmicos en el cual, sobre las paredes de la ma-
triz de compresién, tiene una pelicula lubricante que sg
le entre el troquel de compresién y las paredes de la mg
triz, caracterizado porque el troquel de compresién estd
provigto de al menos dos cuerpos discoideles, de los cua
les el cuerpo que ejerce la presidén de compresidén posee
un didmetro més pequefio que el que sirve para la guia en
la matriz.

2.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el lubricante es conducido a través
de una perforacién en el troguel dentro del espacio entre
el cuerpo discoidal que ejerce la presién de compresidn y
el cuerpo que sirve para la gula en la matriz.

3= Dispositivo segin la reivindicacién 2,
caracterizado porque para la gula en la matriz sirven dos
anillos de gula en el troquel de compresidén, entre los -
cuales estd insertado un enillo de estanqueidad, por ejem
plo de caucho.

4.~ Dispositivo para le realizacidn del pro-

cedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado porque
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el lubricante es introducido en el espacio entre troguel
¥ perforacién de la matriz y porque el anillo gue sirve
para la guia en la matriz estd provisto de ranuras lon-
gitudinales, a travéds de las cuales el lubricante es con
ducido al espacio entre el cuerpo que ejerce la presidn
de compresién y el cuerpo de guia.

5.~ Digpositivo para moldear por compresién
polvos cerdmicos.

Tal y como se ha descrito en la NMemorla gue
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria congta de siete hojas escritas g

mdquina por ung sola cara.

10 MAR. 1811

Vadrid,

P.A.
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