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para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de NUKEM NUKLEAR-CHEMIE UND=-METALURGIE G. mob.H.

entidad / de nacionalidad Alemana

con domicilio en Wolfgang, cerca de Hanau/Main, Repfiblica Fe-
deral Alemana

por: "DISPOSITIVO PARA RETIRAR, LAVAR, SECAR, INSPECCIONAR
Y ENVASAR CUERPOS CERAMICOS CILINDRICOS, DESPUES DE LA REC~
TIFICACION EN MAQUINAS SIN PUNTAS", (Clase Internacionsal
B22f).



: Los cuerpos sinterizados cilindricos, son la for—
ima preferida de los combustibles y materiales fértiles en .
la mayor parte de los reactores nucleares actuales. Estos
Ecuerpos cilindricos son inttoducidos en tubos de funda ¥y
5 Equedan encerrados dentro de éstos. Las exigencias de cali-
?dad usuales para dichos cuerpos cerdmicos son estrechas
tolerancias de didmetro y una superficie que esté libre de
impurezas (polvo de rextificacidén o amolado) y de dafios.
.Como los cuerpos cerdmicos son sensibles frente a daflos
10 hecénicos, son necesarios una menipulacidn y un tratamien-
to cuidadosos.
| Haste ahora, era generalmente usual retirar losg
cuerpos sinterizados, después de la rectificacién en mé-
qulnas sin puntas, manualmente o con ayuda de perfiles anp
15 gulares inclinados, sobre los cumsles ge colocan los cuer- ;
;pos. Ia desventaja de este proceder consiste en que se ne-;
cesitan al menos dos obreros en una méquina rectificadoras §
% porque el polvo de rectificacién adherido con el medio |
he rectificacibn sobre la superficie del cuerpo sinteriza-g
20 ?o es dificilmente eliminable a menos que sea eliminado pof
rociado inmediatemente despuds del proceso de rectificaciép.
?recuentemente ge aplica por lotanto a wn lavado con ultra%
sonidos o con vapor de agua, a lo que sigue una etapa de '
;ecado, antes de que sean conirolados visualmente los cuer%
25 ios sinterizados. é
‘ Egtas numerosas operaciones individuales dan luyi
gar a peligros adicionales de dafio para los cuerpos por ex;
foliaclones o desconchamientos, y conducen con ello 1nevi-{
tablemente 2 w aumento tal meterial rechazado. !
Todas estas desventajas son evitadas con el pro-‘

cedimiento de acuerdo con el invento realizando todas las
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tapas de tratemiento indicadas de modo sucesivo y en un
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solo lugar sin operaciones manuales adicionales, y por lo !

itanto se aportan considerables ventajas econdmicas en la
'fabricacién de los cuerpos sinterizados.
j De acuerdo con el invento, los cuerpos sinteri- -
5 zados, después de abandonar lamdquina rectificadora son
;cogidos por una cinta transportadora continua, después son
hechos girar en 902 mediante un dispositivo de inversidn
?y giguen siendo conducidos por la cinta transportadora, a
;continuacién son lavados, y despuds desde esta cinta trans-
10 portadora sontransferidos automdticemente mediante wn dis-
p091tivo empujador sobre un dispositivo de almacenamlento.
Bn las figuras 1 a 5 anejas estd representads
‘una realizacidn ilustrativa del dispositivo segmin el inven—
*to en sus etapas individuales.
15 Q La figura 6 muestra una variante del dlspositivo
:de recogida o alojamiento representado en la figura 5 para
los cuerpos cerdmicos tratados. |
E En la parte del dispositivo representada en la :
figura 1, los cuerpos sinterizados 1 son rectificados entre
20 muelas 2 de una mdquina rectificadora sin puntas, despuds
de abandonar lg zona de rectificacién son cogidos por una :
‘cinta trensportadora 3. El cuerpo 1l soportado con su eje
en el sentido de transporte sobre la cinta transportadora
fcontinua 3 y que se aplica a la regla de rectificacién 4,
25 Ees hecho girar desués en 902, de acuerdo con la figura 2,
isiendo hecho girar lateralmente sobre el extremo biselado
;5 de la regla de rectificacidn 4, y topando con el borde
;del carril de gufa fijo 6. El cuerpo 1 pasa entonces a la
fposicién dibujada en 7, de manera que entonces rueda con

30 'su superficie envolvente sobre la cinta transportadora 3,
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fimpidiendose un resbalamiento lateral mediante el carril y
‘6. Ll cuerpo cilindrico que rueda sobre la cinta transpor-
.tadora Puede ser lavado de esta manera eficazmente, de a-
cuerdo con la figura 3, por pulverizacidn de finos chorros
de agua. Los chorros de agua salen en este caso del tubo

8, que estd dispuesto dentro de una caja ﬁrotectora 9

Los cuerpos rodantes se mueven a continuascidn de acuerdo
~con la figura 4, con contacto de las superficies de envole
vente a un almacén inelinado 10 desde el cual son despla-
zados con un empujador 12 accionado mediente un disco de
'excentrica 11, de acuerdo con la figura 5, a una platafor-
ma de clagificacidn 13. Sobre esta plataforms de cla31fica-
c16n son secados los cuerpos sinterizados que ahora se en~'
puentran tras a otro en forma de cortas pilas. Los rodi- :
ilos rotatorios 14 de la plataforma de clasificacidn 13
permiten después de ésto un reconocimiento y una separacidn
rapldos de los cuerpos dafiados. Fl dispositivo representado
en la figura 6 para los cuerpos mecanizados 1 estd sutuadox
a continuacién de la retirada con empujador representada i
en la figura 4. In este caso, los cuerpos sinterizados son'
desplazados sobre rodillos 15 que giran en el mismo sentido
gsobre los cuales son secados con aire caliente ¥ son ins-
peccionados, Desde estos rodillos, accionados por un dise
positivo desplazador 16, llegan a une plataforme 17, que
gsté provista de canales para el alojamiento de pilas de
%uerpos cilindricos. Estas platformes pueden ser empleadas
pare el ulterior transporte de los cuerpos directemente a ‘
fecipientes trensporte apropiados para ello. ;
% El dispositivo de acuerdo con el invento posee i
ia ventaja de que todas las etapas de tratamiento son lle-

vadas a cabo de modo sutomdtico sin operaciones manueales
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de lo cugl resultan ventajas econémicas y téenicas esen- I

ciales en la fabricacién de tales cuerpos cilindricos, qué

son utilizados en un gran nimero de unidades para la fabri-

‘cacidn de elementos combustibles.

REIVINDICACIONES

‘ Los puntos de invencién propia y nveva, que se i
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten;
15 te de Invencidén en Espafin, por VEINTE afios, son los si-
: guientes: ;
| 1.~ Dispositivo para retirar, lavar, secar, insi
,peccionar ¥y envasar cuerpos cerdmicos cilindricos despuesl

de la rectificacién en mdquinas sin puntas, caracterizado !

20 porque log cuerpos s1nter12ados, después de abandonar la
méquina rectificadora, son cogidos por uwna cinta transpor-
§tadora continua ¥y son conducidos entre esta cinta trans- i
iportadora ¥ la regle de rectificacidén a un dispositivo de{
Jinversidn, de menera que después ruedan con una superfi-

25 | cie envolvente sobre la cinta trensportadora y pueden ser

‘lavados sobre ésta.

|
|
:
; |
! 2.~ Dispositivo segin la reivindicacién l, carac-
|

terlzado porgue los cuerpos sinterizados, al final de la
’Clnta, transportadora continua, pasan a un almacén 1ncli-:

30 ;nado, desde el cual son alimentados con un empujador, per-
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;pendicularmente a su sentido de transporte a wna platafor;
:ma de clasificacidén.
: 3e~ Dispositivo segin las reivindiceciones 1 y
2 caracterizado porque los cuerpos, al final de la cinta
5 transportadora continua, son desplazados sobre rodillos
que giran en el mismo sentido, y después, al final de es—
itos rodillos, son alimentados a una plataforma de transpor-
%6 mediante un dispositive desplazador.
4+~ Dispositive pare retirar, lavar, secar, ins-
10 ‘peccionar y envasar cuerpos ceraminos cilindricos, después
‘de la rectificecién en mdquinas sin puntas. :
; Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-;
;tecede, representado en los dibujos que se acompafian ¥y pa-
ra los fines que se han especificado, i
15 z Esta Memoria consta de seis hojas escritas a mé-
quina por una sola cara.

Madrid, 3 0 SE¥; 1963

Adusrfsfus i-“'““ v
Par Poder
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