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El presente invento se refiere a una miquina automética pa-
ra hacer los bloques de contacto de los relés particularmente usados
en la conmutacidén telefénica. Hasta ahora, estos blogues se en- .
samblaban manualmente, apilando unos encima de otros, placas fina-
les, resorte de contacto y piezas aislantes ée relleno.

Un objeto del presente invento es tener una maquina que
efectiie este ensamble automaticamente.

De acuerdo con otra caracteristica del presente invento
Se provee una miquina para el ensamble por apilado de bloques de
contacto de relés, que comprende una cadena transportadora sin fin,
provista de receptaculos, cuyos reccpticulos van pasando por debajo
de unos alimentadores cada uno de los cgales contienec un tipo de las
piezas que constituyen los dichos blogues:de contacto, coh ¢ piezas
que comprenden por lo menos un agujero redondo; teniendo loé recep=

taculos dos costados verticales paralelos, distanciados aproximada-
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nente una anchura practicamente igual a la del bloque (dentro de
las tolerancias mecanicas), vistagos que se corresponden con los
agujeros en las diferentes piezas y medios para alinear aquellas

piezas cuyos bordes no son paralelos en toda su longitud; compren-

LS.

diendo los alimentadores unos depbdsitos de piezas, empujadores y
dos juegos de regortes de sujecidn planos que se inclinan hacia
abajo, siendo controlada la accidén de dichos empujadores por el
movimiento de la cadena, cuando un recepdticulo pasa por debajo de
un alimentador, péra eﬁpujar a 1; primera pieza en la salida del
depdsito y colocarla entre los dos juegos de resortes, siendo la
velocidad de los empujadorcs practicamente igual al avance de la
cadena y facilit;ndo la inclinacidn dada a la pieza, por los resor=-
tes de sujeccidn, que &sta sea enganchada en sus agujeros por los
vistagos que la reciben, haciéndola caer al fonde del recepticulo.

De acuerdo con oitra caracteristica del presente invento,
el juego de resortes superior es més largo que el juego de resor-
tes inferior, continuando la presidn sobre la pieza después que
ésta ha sido enganchada npor los mencionados vistagos, de modo que
se la hace caer rapidamente al fondo del receptéiculo.

De acucrdo con otra caracteristieca del preszente invento,
los dichos recepticulos tienen una parte mbdvil que se compone de una
base unida a los vAstagos y que ticne una muesca, y una parte fija
que forma un soporte que lleva una bola retrictil, la cual se aco-
pla en la muesca cuando se estl en la posicidn de carga.

De acuerdo con otra caracteristica del presente invento,
la miquina esti equipada con unz rucda loca y una deslizadera obliw-
cua para retirar a las mencionadas bases de los antedichos saportes
situados sobre la cadena sin fin, una vez terminado un ciclo com-

pleto de carga.

De acuerdo con otra caracteristica, la miquina estd equi-



50

35

60

70

75

pada con un dispositivo neumdtico, para la colocacidén en sus aguje-
ros de los dos tornillos de ensamble por apilado de los contactos..

De acuerdo con otra caracteristica, la miquina estd equi-
pada con unos accionadores movidos por aire comprimido y con unas
correderas para llevar a las mencionadas bases de receptaculos a
la zona de evacuacidn situada en la salida en la cadena sin fin y pa-
ra hacerlas ir sucesivamente desde la deslizadera oblicua hasta la
parte inferior del dispositivo de insercién de tornillo de ensamble
y para llevarlas, finalmente, sobre una banda magnética.

Otras caracteristicas del invento quedaran aclaradas con
la descripeién detallada que sigue. Es de comprender gue la desw
eripcidn y el dibujo se dan como ejemplos y que no constituyen una
limitacidén del invento.

La Fig. 1 muestra una prespoectiva de un apilado de con=
tactos en situacién de ser montado en un relé, junto con una bobina
y armadura, para constituir uno de los rclés que se usan en teleco-
municacidén y en control remoto.

Le Fig. 2 muestra las piezas que componen un apilado en vis-
ta "explotada'; resortes de contacto, placas aislantes, placa base,
placa final y resortes de retencidn para el accionamiento.

La fig. 3 muestra un soporte de recepticulo visto por la
parte posterior. . |

La fig. % muestra una vista cn planta del mismo soporte.

La fige. 5 muestra una base de receptficulo vista por la
parte posterior,

La fig. 6 es una vista en pla;¥$ de una base de receptéculo,

La fig. 7 muestra un recepticulo situado debajo de un ali-
mentador, entregando una placa aislante, la cual se ve en cortes parw
cial por 4B en la Fig. 8.

La Fig. 8 nos muestra el mismo recepticulo bajo un ali-
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mentador, visto de costado segin la linea XY de la Fig. 7.

Ls Fig. 9 da una vista general, en planta esquemdtica,
de la mquina.

La fige 10 da una visgta, con detalle, de la zona de eva-
cuacidn. "

La fig. 1 muestra una vista en prespectiva de un bloque
apilado totalmente ensamblado, como estd cuando se monta en el re-
1& (que no se muestra). Las piezas 1 y 2 son los tornillos de su-
jecibn para el enéamblé de resor£es y espaciadores, que se¢ roscan
en la placa base 3. El tornillo de fijacidn del bloque al relé
{que no se muestra) pasa por el agujero k.

Cuanﬁo este blogue llega al final de la cadcna, no lleva
ni la placa fija 5 ni la mbvil 6, las cuales se afladen a mano, por
ejemplo, al colocar los dos tornillos de fijacidn e inspeccionar.

La fig., 2 es una vista "explotada" de este bloque de con=-
tacto apilado, que se da como un gjemplo, ¥ que lleva un juego de
resorte normalmente cerrados y dos normalmente abiertos. En esta
figura se ve de abajo a arriba,.

= la placa basc 3,

- ¢l resorte de accionamiento de la placa mbvil 7,

-~ una placa metilica de relleno 8,

- una lamina aislante delgada 9,

-~ ¢l resorte de contacto fijo 10 del juego normalmente

cerrado.

» una lamina aislante delgada 11,

- el resorte de contacto mdvil 12 dol jucgo normalmente

cerrado.

~ una pieza de reclleno aislante gruesa 13,

= cl resorte de contactc mbvil 14 del primer juego

normalmente abierto,
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- una picza de relleno aislante gruesa 15,

- ¢l resorte de contacto fijo 16 del primer jucgo de re-

sortas normalmente abierto,

- una piecza de relleno aislante gruesa 17,

- ¢l resorte do contacto mévil 18 del segundo juego de

resortes normalmente abierto,

« una pieza de relleno aislante gruesa 19,

~ el resorte de contacto fijo 20 del segundo jucgo de

resortes normalmente abierto,

- una limina aislante delgada 21,

- dos piezas de relleno aislante gruesas 22,

« el rescrtc guia fijo 23.

- el resorte guiz wmdvil 2L, y

- una placa metidlica gruesa 25, que hace el aprieto del

conjunto.

De acuerdo con el invento, estas diversas. piezas son auto-
maticamente apiladas em unos reccpticulps. Un recepticulo comprende
un soporte, Figs. 3 y & y una base, Fig., 5 y 6. El conjunto de.
la base montada sobre ¢l soporte puede verse ecn las Figs. 7 y 8-

Las Figs. 3 y & son,respectivamente, un alzado y una
planta de un soporte de reccepticulo, '

Uno de los costados paralélos 56 del receptaculo esta
frosado dlicuamente hacia la parte dedentro, para facilitar el
descenso de las piezas a los vastagos del recepticulo. El sopor-
te se encuentra montado sobre una placa 27, la cual sc desliza
en dos ranuras de la cadena sin fin, frcsadas en dos éarriles
de pléstico 82 (Fig. 7) fijadas a la bancada de la miquina para
que guien a log receptaculos en su circuito bajo los alimentadores,
La cara frontal de la placa 27 esti redondeada para facilitar su

adaptacibn en las curvas de los extremos de la bancada.
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6.
El soporte acodado 28 esti unido a la placa 27 y a la

cadena sin fin, para empujar a los recepticulos en su carrera.
Una bola 29, montada sobre un resorte, se aloja en la muesca 30,

que se ve en la Fig. 6, para mantener a la base del reéeptaculo

.
N

en su posicibdn.

Un resorte 31, que pasa a través de una barra 32, la cual
esti a su vez fijada a una barra 33 que estd ajustada en un rebaje
hecho en la parte superior izquierda del receptaculo, sirve para
alinear los resortes deé contacto'que solamente tienen un agujero
gufia en el receptéculo. Una cclumna, que no se muestra, fijada
2 la bancada de forma que coincida con el extremo de la barra 31,
se encuentra situada detris de cada uno de los alimentadores que
aportan leos re;ortes de contacto., Su finalidad es empujar el con-
junto de barras 32 y 33 hacia la parte interior del soporte, opri-
miendo al resorte de contacto contra el costado 26.

La base guia lleva un rcbaje 34 paraalojar el vastago
dc la base 35 (fig. 5).

Las figs., 5y 6 son la vista cn alzado y plenta de una
base de recepticulo.

La fig. 5 muestra el vastago 35, que permite que el
perfil 36 (fig. 9) lleva los receptédculos a la zona de evacuacibn
37. Para que la varilla del recepticulo pueda ser llevada por el
perfil 36, una rueda loca, situada inmediatamente después del Glti-
mo alimentador, empuja unos pocos centimetros al recepticulo, li-
berande a la muesca 30 de la bola de posicidn 29,

Dos vAstago 39 contran los resortes de contactos en la
gufa del recepticulo. Uno de estos vdstagos hace uso del agujero
central de que van provistos los resortes de contacto y placas

para la fijacién del blogque cn el relé.

El borde 40 del rocepticulo tiene unos rebajes fresados



en toda su altura, presentando asf{ dos ranuras para la posicién de los
terminales de los resortes de contacto.

La fig. 7 es una vista lateral de un alimentador y recap-
tdculo tipicos, en posicidn de ser cogida una placa aislante por

170  uno de los véstagos del recepticulo,

En esta vista, uno de los costados del soporte de racep-
téculo no os mostrado, para permitir que se vea la posicién de los
dos vAstzgos del receptidculo situados debajo del alimentador, ese
tando la bancada soporte dibujada, por icpzzifoomotivo, en seccibn

175 que dejar ver los carriles - guia del recepticulo.

las piezas 41 situadas en la deslizadera de alimentacibn
42 bajo un peso 48, son cmpujadas de une ¢n una por los empujadores
43 y 44 (Fig. 8) cada vez que un receptéculo pasa bajo el alimen~
tador (Fig. 8). Estos empujadores forman parte del mecanismo 45,

180 unido a una deslizadera que se mueve a la vez y cn el mismo sentido
que la cadena que arrastra los recepticulos. Una pieza 41, que es
empujada por las tenazas 43 y 44, y a2 la cual ocultan en esta vista
los resortes de sujecidn 46 y 47, se desliza, guiada por estos re-
sortes 46 y 47 por el plano inclinado 49, para ser cogido por el

185  vastago 39 del recepticulo. Ll dejar el plano inclinado 49, 1la
pieza cae al fondo del recepticulo, guiada por el vistago 39 y las
paredes del soporte. . .

Al moverse el recepticulo de um alimentador al siguiente,
la delizadera 65 (e igualmente la 66) retrocede, llevando hacia

190 atrds las tenazas empujacdoras 43 y 4b, para que puedan empujar a
la pieza siguiente. o ' .

La fig. B muestra una seccidn por XY de un receptéculo,
en la misma posicién de coger una placa aislante que mucstra la
Fige 7.

195 Se ve que la placa va & ser cogida por su agujero central
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por el vistago 39 del recepticulo; los empujadores 43 y L4 estén
en su posicibdn extrema hacia la derecha, para expulgsar la pieza del

descargador de alimentacidn 42 y colocarla entre los resortes 46

y 47 y el plano inclinado 49, Cuando el vastago 39 del recepti-

e

cule haya sacado a la pieza 41 del plano inclinado 49, en su moe
vimiento hacia la derecha, la pieza caerd al fondo del recepticulo
guiada por el vastago.

La fig. 9 es una vista en planta de la bancada 50 que
soporta a la cadena, la cual llefa a los conjuntos de receopticuloes
representados en las Figs. 3 ¥ 6 ¥ que aquf se muestran indicados
por la referencia 52, uniformemente espaciados en la cadena sin fin,
con intervalos iéuales a las distancias entre los alimentadores
53. Las referencias 53-1, 53-2 a 53 n + m representan los distin~
tos alimentadores situados a lo largo de los tramos rectos de la
cadena sin fin. La rueda 38 y el perfil 36, que dirigen las bases
de los receptéculos hacia la zona de evacuacidén 37, estin situados
inmediatamente después del {iltimo alimentador 53 n + m. En esta
zona de evécuaci&n estin colocados: el dispositivo neumftico 54
que aporta dos tornillos para el ecnsamble de las piczas que forman
el bloque apilado, una cinta magnética mbévil 55 sobre la cual son
empujados los bloques apilados por un pistén, que cs accionado
por un cilindro noumftico 57 a la salida de lag gufas 74 y los
bloques apilados 58, que han recibido sus dos tornillos de fija=
cidn y continfian sobre la banda mdvil su marcha hacia las siguienw
tes estaciones de trabajo.

'Los mecanismos excéntricos 59 y 60 imparten un movimiento
de oscilacién a las piezas de unién 63 y 6L alrcdedor de los ejes
61 y 62, producicndo cn las gufas 65 y 66 movimiento de vaivén. Estas
guias llevan unas piezas empujadoras 43 y L&, frente a cada alimen=-

tador, que empujan la pieza a la salida del alimentador y la situan
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en el receptdculo., Durante el movimiento continuade del raceptdculo,
conducido por la cadena sin fin, esta pieza es cogida por umo, al
menos, de los dos vistagos del receptéculo, abandona a los resortes
de deslizamiento y cae en el fondo cel recepticulo, guiada por uno,
por lo menos; de los mencionados vistagoes y los costados del recop~
téculo, como se indicd cuando se hizo la descripcidn de las Figs.
7y 8.
Los contactos 67 verifican al comienzo del ciclo que
los soportes 52 estan equipadosg con un receptéculo. El recepté-
culo, como se ve en la Fig. 6, os més largo que su soporte (Fig. &)
de modo que su extremo 68 sobresale, con lo que empuja hacia atrés
a la palanca 69, la cual mantiene el suministro de energfa al motor
de la cadena sin fin al mantener gerrado el contacto. 67.
La fig. 10 es un vista en planta de la zona de evacuacibn.
Después que pasa por debajo del filtimo alimentador, el
recepticulo, que hizo su carrgra sobre la cadena en su aOpofte gufa
en posicibn de cerrado, se abre por la rueda loca 38. Guiado por el
perfil 36, encuentra a la placa 70. El vAstago 71 se mueve acciona-
do por una leva ( quc no se muestra) que estid fija a una rueda den-
tada conducida pér la cadena sin fin y que da una vuelta cada vez
que los receptéiculos pasan por debajo de los alimentadores; con
ello ¢l receptaculo pasa entre las piacaé 70 v 72, empujando entre
las placas 73 y 74 al recepticulo anterior. El mecanismo accionador
62 es movido a su vez por la accidén de otra leva (gue no se muestra)
y a la que acciona la misma rucda dentadas Dicho mecanismo acciona~
dor gufa a la corredera, de la cual 73 y~74% son los costados, ¥y
que eontiene el receptfculo, situéndola bajo el dispositivo apore
tador de tornillos 75. De una tolva (que no se muestra) de uno
de los tipos conoeidos en la industria, son llevados dos tornilloes

por aire comprimido y situados, por unasmanguerasflexibles, 76 y
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77, bajo el pi;t6n del dispositive 75. Cuando el receptéculo se
encuentra situado bajo 75, un contacto (que no se muestra) da cner-
gia a su accionador; en su descenso, su pistén introduce loms dos
tornillos en los ggujeros que tienen que ocupar en el blogue de
contacto y vuelve a su posicibén de arriba, El pistén de 62, afin
controlado por la misma leva, sitfia a las deslizaderas 73 y 74

en linea con lag 70 y 72.

El receptéculo siguiente, guiado por el vAstago 71, em~
puja a un nuevo re;eptéculo entre 70 y 72, al nmismo tiempo que el
que acaba de recibir sus dos tornillos toma el camino de la banda
magnética mbvil.

El contacto 78 garantiza que los recepticulos pasan con
todas las seguridades de ia cadena a la zona de evacuacibdn. Si por
cualquier causa un recepticulo llega a toecar la placa 70, sin haser
sido conducido por el vastago 71, la placa 70, girando alrededor
de su pivote 79, seria empujada por el receptaculo que se mueve
con la cadena sin fin. La tenaza 80, unida a 70, accionaria el
contacto 78, parando la cadena sin fin.

De modo similar, un contacto 81 (visible én la Fig. 9)
comprueba con un palpador 83 gque, al abandonar ei receptaculo al
alimentador 53-n, los resortes de contacto se¢ encuentran dehida=
mente situados en el recepticulo, Si una pieza sobresale, el
palpador 83 se desplaza y el contacto 81 para la cadena y encien=~
de una luz de alarma.

Aunque los principios del presente invento se describen
en relacidén con un gjemplc prictico particular es claramente
comprensible que esta descripeidn se da como ejemplo y que no
limita el alcance del invento.

Este invento corresponde a una solicitud de patente fore

mulada en Francia el dia 19 de Julio de 1968, con el no PV, 159,
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857 y se acoge, por tanto, a los beneficios que otorgan los convéw
nios internacionales vigentes.
“ e e mmcemaen e e NOTA e omannmenenee--
Los puntos de invencidn propia y nueva que #se présentan #ara
que sean objeto de esta patente de veinte afios son los siguientes:
l.= Una médquina para el ensamble por apilado de blogue de
contacto de relds, que comprende una cadena transportadorﬁ sin fin,
provista de receptéculos, cuyos recepticulos van pasando por debajo
de unos alimentadores, cada uno de los cuales contiene un tipo de
las piezas que constituyen los dichos blogques de contacto, que se
caracteriza por el hecho de que cada una de dichas piezas tiene
por lo menos un agujero redondoj los recepticulos tiene dos costados
verticales paralelos, distanciados aproximadamente 1o mismo que los
véstagos de ensamble quc se corresponden con los agujeros de las
diferentes plezas y unos medios para alinear las piezas de modo que los
bordes de las mismas queden paralelos en toda su longitud; comprendien=
do los alimentadores unos depbsitos de piezas, empujadores y dos jue=~
gos de resortes de sujecién planos que se inclinan hacia abajo; medios
para controlar la accidn de los empujadores que responden al movimien-
to de la cadena, cﬁando un receptéculo pasa por debajo de un ali-
mentador, para empujar a la primera parte en la salida del depbsito
entre los dos juegos de msortes; siendo la.velocidad de los empujadores
précticemente la del avance, facilitando la inclinacién dada a la pieza
por los resortes de sujecibn, que esta sea enganchada en sus agujeros

por los véstagos del recepticulo, haciéndolas caer al fondo del re~

cepticulo.
2.~ La mAquina de la reivindicacién 1, en la que el jucgo
de resortes superior es mis large que el inferior, continuando la su=-
jecibn sobre la pieza después que &sta ha sido enganchada por los
mencionados véstagos, de forma que caen rapidamente al fondo del re-

ceptéculo,
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3.~ La quuina de la reivindicacibén 1, on la que los ree
ceptéculos comprenden una parte mdvil que se compone de una base unida
a los vhstagos y que tiene un; muesca y una parte fija que forma

un soporte gue lleva una bola retréctil, la cual se acopla en la

,
s

muesca cuando se egtid en la posicibm de carga.

L.~ La mAquina de la reivindicacién 1, que incluye una
rueda loca y una deslizadera oblicua para retirar a las menciona-
das bases de los antedichos soportes situados sobre la cadena sin’
fin, una vez terminado un ciclo completo de cargs,

5.= Una miquina antomitica para el ensamble por apilade
de bloquea de contacto de relés que comprende unos receptéculos
para recibir y alinear los contactos en un trasportador de bloques
de contactos de relés, medios para hacer pasar estos receptfculos
bajo unos alimentadores, cada uno de cuyos alimentadores contiene
un tipc de piczas de las que constituyen dicho bloque de contactos
de relés y teniendo cada una de las piczas un agujero redondo, por
lo menos, en su superficic, teniendo estos receptéiculos dos costa=
dos verticales paralelos, a una distancia entre s!{ oquivalente al
ancho de dicho bloque de contacto de relé&s e incluyendo dichos
receptficulos unos vastagos que se corresponden con los agujeros
de dichas piezas, machos para alinear aquellas de dichas pieczas
que no queden paralelas en su longitud y medios para pasar dichas
picsas desde los mencionados alimentadores a los antedichos recep-
téculos.

6.~ la mquina de la reivindicacidén 5, en la que los me=
dios alimentadores incluyen medios para el almacenamiento de di-
chas piezas, medios para cmpujar dichas piczas depositndac en los.
medios de almacenamiento, a la salida de estos medios de almacena-
miento, los cuales responden al movimiento de los medios de

transporte al moversc estos medios de transporte bajo los cita-
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dos medios alimentadores y medios para empujar dichas plezas, &
la salida de los citados medios de almacenamiento y a un ritmo
equivalente al ritmo de avance de los citados medios de transporte.

7.= La méquina de la reivindicacidn 6, y medios para fa-.
350 cilitar que los mencionados vastagos de los dichos receptéculos en-
ganchen en los agujeros de las citadas piczas, con lo gue estas
piezas se depositan dentro de los citados receptéculos.
8.~ Una m&quina para el ensamble por apilado de bloques
de contacto de relés.
355 Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompaiian y a los fines cs-
pocificados. .
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Esta Memoria consta de trece hojas escritas por una

18 460. 1969

sola cara.
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